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PATENTE
DE
INVENCION
por: " UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE OBJETOS DE PASTA", a
favor de D.Vicente Mateu Alcacer, de nacionalidad espafiola,re-
sldente en ALACIUS (Valencia),calle del Maestro Serrano 4.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un procedimiento de fa-
bricacion de objetos de pasta, especialmente aplicable a la fa-
bricacion de pulseras,

Los objetos hechos a base de pastas resultantes de mez-
clas de primeras materias baratas, presentan dificultades de
elaboracion debidas, a la poca resistencia que dichos objetos
presentan contra los golpes casuales,a la rugosidad de sus super-
ficies que dificulta su tintado en diferentes coloraciones y
a la adherencia que ofrecen sobre el molde que retrasa el ren-
dimiento de la industria.

Con el procedimiento que constituye el fin esencial de
este invento se subsanan tales deficiencias en forma eficaz, ré-
pida y econémica, basandose la elaboracion en el empleo de un
refuerzo metalico interior al objeto que,no solo da resisten-
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cia al conjunto sino que sirve de elemento cohesor de los ingre-
dientes de la pasta.

Refiriéndonos en particular a la fabricacion de pulseras,
se parte de una mezcla de los siguientes elementos: cola de car-
pintero,sulfato de alimina, serrin de madera yagua. Amasada esta
mezcla hasta que adquiera una consistencia cremosa, en una ar-
tesa adecuada, se vierte en la tolva de un amasador cuyas pale-
tas la impulsan hacia un orificio circular por el cual sale for-
mando un cilindro de pasta continuo que se va depositando sobre
la semisuperficie térica del semi-molde, cortando la salida en
el momento de que se cubre todo el alojamiento. Entonces se in-
crusta en la masa un aro previamente dispuesto a base de alam-
bre que se curva y suelda por medios autégenos en sus extremos,
formando dicho aro con un didmetro medio de la canal del molde.
*sta operacion de incrustado debe hacerse inmediatamente de haberse
depositado la pasta en el semimolde para aprovechar la consisten-
cia blanda de la misma, e inmediatamente se hace presion con el
seMi-molde unido a la parte movil de la prensa, creando en la
coincidencia de las dos mitades la figura de superficie torlca
caracteristica de es™e tipo de pulseras. Levantando enseguida
aquella parte movil y valiéndose de botadores de fondo de la se-
micanal fija, se despega el objeto del molde a lo cual ayuda el
haber untado este con una capa de sustancia grasa. AH salir del
molde la pulsera ofrece una consistencia cohesiva suficiente pa-
ra no deformarse pero que permite el repaso de las rebabas crea-
daasediante el emplepée pulidoras mecéanicas, que son en minina
proporcion si el estudio de volimenes y deformaciones se ha hecho
exactamente. Después pasan las pulseras a un secador donde perma-
necen dos dias a la temperatura ambiente, y como la pasta emplea- }
da las dega al salir de la pulidora con su superficie lisa, es
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factibley después de los dos dias de secado, someterlas al de-
corado con pinturas adecuadas, después de lo oual aun deben ser
secadas otros trés dias mas antes de su almacenaje y venta.

La proporcion en peso que debe emplearse para los ingredien-
tes de la pasta para que las caracteristicas del invento sean
lo favorables que se desea es: para 2000 gramos de agua, 1000
gramos de cola de carpintero, 1000 gramos de sulfato de alami-
nay 500 gramos de serrin de madera, todo ello mezclado en frio.

VistA un caso de aplicacion del procedimiento objeto del
presente invento, este, dentro de su esencialidad, puede ser
llevado a la practica en otras variaciones a las cuales alcan-
zara la proteccion que se recaba, tanto en lo regerente a dimen-
siones de los objetos a elaborar como en los perfiles que los
mismos afecten, ya que todp ello entra dentro de las caracteris-
ticas y espiritu del invento.

NOTA

Hecha la descripcion del presente invento se declaran como
nuevas y de propia invencion las siguientes reivindicaciones:

1.- Un procedimiento de fabricacion de objetos de pasta, a-
plicable especialmente a pulseras, esencialmente caracterizado
por emplear una pasta formada por la mezcla de 1000 gramos de
cola de carpintero, 1000 gramos de sulfato de aldmina y 500
gramos de serrin de madera, cuyos ingredientes se amasan en
2000 gramos de agua hasta conseguir una pasta de consistencia
cremosa espesa, haciéndose la citada mezcla y su amasado en frig
después de lo cual se hace salir por un orificio circular del
fondo de la tolva formando un cilindro continuo de pasta que
se va depositando en la semisuperficie torica de un semi-molde
untado previamente con una sustancia aceitosa, cortando Iq sa-
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UdaXdel cilindro de pasta en el momento de cubrir toda la su-
perficie de la canal, corte que se hace automéaticamente por un
dispositivo adecuado situado en la tolva y regulable segin el
tamafio de la superfioie a cubrir y distancia de orificio de
salida a aquella superficie.

2.- Un procedimiento, segin se viene reivindicando, en el
que, una vez la pasta depositada en el semi-molde, y aprovechan-
do la consistencia cremosa de aquella, se apoya sobre la parte
superior de la superficie torica creada con la pasta, un aro
de alambre previamente preparado y cuyo diametro es igual al di-
ametro medio de la superfioie torica, en cuyo momento se hace
descender el semi-molde superior, simétrico del inferior, y el
cual va dotado de dos, o mads, agujas verticales que, antes de
que los dos semimoldes contacten, inorastan el aro metalico den-
tro de la pasta, estando calculada la longitud de tales agujas
para que la operacion de incrustado alcance solamente hasta la
mitad del espesor del anillo de pasta, y en ese punto, un dis-
positivo del mango de acoionagiento del aemimolde superior reti-
ra las citadas agujas continuando aquel semi-molde su descenso
hasta la coincidencia y oontacto con el inferior, suturando asi
las erosiones que en la pasta ha creado la incrustacion del aro,
volviendo a separase, sequidamente, los dos semimoldes, y sien-
do despegadas las pulseras del molde por la acoion de botadores
de fondo situados en el semimolde fijo, y ayudada su accion por
la capa aceitosa que recubre a loeMitados semi-moldes.

3*- Un procedimiento, segun se viene reivindicando, en el
que, una vez efectuado el deamoldeo de las piezas construidas,
% aprovechando el no ser todavia completo el fraguado de ingre-
dientes, se someten las pulseras a un repaso en pulidoras para
quitar las rebabas oreadas por el exceso de pasta que haya queda™*
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jio entre las superficies de contacto de las doa partea del mol-
de, pasando después a secarse a la temperatura ambiénte duran-
te dos dias, transcurridos los cuales pueden pintarse y dejar-
las secar trés dias mas antes de su utilizacion.

1.- Un procedimiento de fabricacion de objetos de pasta.

Todo segdn se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de cinco paginas foliadas y mecanografiadas por una
sola oara.

Madrid, a 28 de Enero de 1948.

VICENTE MATEU ALCACER

p. a.
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