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PATENTE
.DE
INVENCIDODNYN

. por "PERFECCIONAMIENTOS EN, O RELATIVOS A, LA FABRICACIDN DE

clESULAS'LAMIN&RES DE FORMA ACOPADA”, & favor de OTTO JOHANNES
BRUUN} de nacionelidad deanesa, residente en SLOUGH, Buckihgnam-
shire, (Inglaterra), The White House Stoke Park.

MEMORIA DESCRIPTIVA

« El presente invento se refiere a perfeccionemientos en,
o reia:bivoa &, la fabricacibn de cépsulas laminares de forma a-
copada.

Las eégalas a fabricar son las de la clase hecha de una
limine delgade plegable, tal como una hoja de metal, oon la que
se forma una especie de copa lisa y llana con faldones plegados
los cuales son oomprimid07& aplanados pare que uno solape & o-
tro. Tales cfpsulas soﬁ usadas comunmente como ocfpsulas de bote-
lles y como recipientes para confituras, helados y similares.

La forme de faldones latersles comprimidos es mantenida
mediante la plastieidad inherente a la hoja de materisl empleado,
Pero ecomo se trata de unae hoja tan delgade, dicha plasticidad re-%

sulta tan escase que la falta de rigidez de los faldones permite
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gue facilmente se abran deforméndcse la cépsula vajo el esfuer-
zo0 de ouaslquier tensién por insignificante que sea. Un objeto
de la presentekinvencidn es el de producir una cépsula de es-
ta clase en la cual, la resistenéia contra el despliegue invo-
luntario del solapado y la resistencia de los faldones por la
compreaidén y aplenado de los pliegues, estd incrementada, con
lo cual resulta aumentada la coherencia de lag paredes de la
?épsula asi mejorada.

Otro objeto del invento es el de aumentar la rigldez de los
faldones de la cépsula.

Un tercer objeto es el dlsimular la estructura plegada de
dichos feldones y con ello mejorar el efecto dectrativo de la
cépsula y oocultar el efecto de irregularidades en el plegeado.

Segin el invento, este es llevado a cavo mediante una impre-
sién de un nvimero de mellas dentro de los faldones de la cépsu-
la degpués de haber formado la misma, con lo cual, los pliegues
la—~erales solapados son trabados y. la cépsula se hace rigida

lateralmente.

Preferentemente, tales mellas o impresiones toman la forma
de caneles estrechas en relieve que intersectan y cortan las
lfneas de doblez de los pliegues. b

Tal superposicién de canales en relieve mejora la cépsula
en varios aspeoctos. En primer lugar, dén rigidez a los faldones
anfdlogamente a como las planchas de hierro acanaladas adquieren
rigidez el ser acanaladas. En segundo lugar, hay trabado de las
capas solapadas de las léminas comprimidas mediente la compre-
sién de dichas capas en unién conjunta dentro de las estrechas
canales. En tercer lugar, un trabajo de endurecimiento del ma-

terial de la hoja se lleva a efecto con el presionado de las oa-

nales, lo cual es particularmente destacable con la hoja de alu-
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minio. Y finalmente, las impresas canales pueden ocultar irre—~

‘gularidades en el plegado originsal de cépsulas imperfectamente

rlegadas y con ello mejorar el efecto decorativo de tales cép-
suless. |

Es importante el que el espacio separador o paso de las ca~
nales, sea més estrecho gque el de los pliegues laterales, de sﬁ~
erte que las canales formen un modelo més compacto el cual seré
solapado por las lfineas de plegaao en tantos sitios comoc sea po-
gible.

La impresién de las acanaladuras puede ser efectuada median-
te la compresién de la cépsule entre un elemento macho el cual
encaje en uno hembra con su cara exterior. Ambos elementos pue-—
den ser duios, con sus superficies adecuadamente formades para
produocir las impresiones sobre la ciépsula, 0 puede ser uno de
ellos de material plando, como él caucho, y formar parte de las
paredes de una cémara en la gque se introduce un fluido a presi-
én, con lo cual se presionan dichas paredes blandas contra la
superficie del otro elemento gque es duro.

Con el fin de gque el invento pueda ser mas claramente enten-
dido vamos a describir algunos casos de ejecucién con los pro-
cedimientos pare producir distintos tipos de cﬁgﬁlas, todo ello
e t{tulo de ejemplos no limitativos, y para lo cual nos valdre-—
mos de los dibqjod que figuran en las trés 1lfminas adjuntas.

La fig. 12 es una vista pesgpeétiva de una cipsula plegada
antes de que le sean impreses las acanaladuras en sus paredes
laterales, segin el invento.

La fige. 22 es una vista similar de dicha cépsula después de
bar sido acanalada en sus paredes laterales, segin el invento.

La fig. 32 es, en mayor escala, una vista de una parte de

la pured de la cépsula de la fig. 22, emn secoidén normal.



10

15

20

25

30

VAR
~ Da fig. 4% es una vista similar a la de la fig. 22 de une
cépsula en la cual el modelo de acanalzdo es diferente.

La fig. 58 es una vista similar a la de las figuras 2 y 4%
de una c¥ula en la ocuasl es también diferente el modelo de aca;
nalado. |

La fig. 68 es otro tipo de oépsula similar a los de las fi-
guras 28, 42 y 58, pero aidn con otro modelo de acansledo.

Le fig. 72 es una vista graegmenteria de la parte superior
de una cédpsula similar a la de la fig. 12 excepto que el plega—
do se hé efectuado irregularmente debido a emplear herramientas
deggastadas, o similares.

La fig, 82 es una vista de la misma parte de la fig. 72 des—
pués.de impresas las canales andlogamente a la fig. 28

La fig. 9% es une vista en perspectiva ilustarndo una forma
de eaparatos con los cuzles pueden ser impresas las canales en
las paredes laterales de la cépsula, y

La fig. 108 es una seccibn en elevacién ilustarndo otra for-
ma dé aparatos con los que también se pueden imprimiz les acana—'
laduras en dichas paredes.

Befiriéndonos a la fig. 12, este nos muestra una cipsula co-
rriente plegada cuyos plieguss laterales son comprimidos para so-
laparse uno a otro,todos en la misma direcciédn.

Se comprenderé que, la estructura del solapado en la realidad
no presenta los claros que se vén en la figura entre pliegue y
pliegue, 10 que se hi ilustrado asf para una mayor claridad de
comprensifn. La fig. 2% muestra la misma o4psula despuds de haper
le sido impresas una pluralidad de estrechas canales en relieve
en sus paredes laterales. La referencia 1 designa las lineas
de doblez de los pliegues y la g.el relieve de las canales. 8e

aprecierf que los salientes 2 de las canales siguen la misma 1{-
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.nea que las generatrices de la cédpsule. Como los pliegues la-
tereles absorben un frea de lémina que vA creciendo gradusalmen—
te hacia el extremo abierto de la cépsula, aumentarin de anchu-
ra,y las lineas 1 de plegado seguirén en éngulo respecto a la
generatriz y por consiguiente dichos salientes 2 de las canales
intersectarfn a agquellas lfneas de plegedo. También se vé que
el espaciado de canales 2 es varias veces mas estrecho que el
de lfneas de plegado .

La fig. 38 ilustra el modo en que los salientes 2 de las
canales producen un efecto de trabado entre las partes solapa-—
das de la hoja, y se comprender& facilmente gque esa travazén
se mejorard en los puntos en los que, aquellos salientes de ca-
neles y las lfneas de plegado intersectan.

La:fig. 42 difiere de la 22 solamente en que, los trazos
2sa de las canales estén inclinados respecto a ls generatriz y
esa inclinacidn es en tal direccidn como pare inorementar sus
fngulos respecto a las lineas de plegado 1 y con ello incremen-
tar el ndmero de puntos de interseccidn entre dichos trazos y
esas lineas.

La fig. 5% muestra otra modificacidén en la que, las canales
en relieve 2b tienen perfil ondulado, y la fig. 62 es una modi-
ficacién en la que, se emplean dos series de canales paralelas
20 que se cruzan mutuamente. En todos ios casos el espaciedo de
las canales en relieve es mas apretadesmente espaciado que el de
las lfneas de plegado y esvén dispuestas pare interceptarlas en
muchos sitios. '

La fig. 72 es un fragmente del borde superior de una cépsu-
la similer a la de la fig. 12 en la cual, el plegado se hé& vuel-
to irregular en sus pliegues asf que, las lfneas de doblez 1

estén deformedas y la apariencia de la cépsuls es por lo tanto
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deslucida. La fig, 88 ilustra el mismo gragmento después de ha-
berle sido impresas las canales en relieve 2 , mostrando como
hé sido ocultada la fea deformacién de los pliegues en una gran
medida. A

Se comprenderf que la forme y disposicién de las ocanales
puede variar en un gran némero de aspéctos de acuerdo con cual-
quier sistema‘de modelo ornamental que se desee. También se
comprende la ventaja de gue la profundidad de cangl sea mayor
en ungs gue en otras.

Refiriéundonos a la fig. 92, esta ilustra un punzén 3 y su
matriz correspondiente 4, con lqs gque son adaptaaas las cana-—
les en relieve 2 (fig. 28) para ser impresas en las paredes la-
teraies de la cépsula. El punzén 3 estéd conformado para qﬁe la
cépsula se adapte sobre &L ajustacamente, y la matriz 4 estd
correspondientemente conformada. El punzén tiene su ‘periferia
externa formada con alternados entrantes y salientes siguiendo
la generatriz segin se nuestre, y la matriz tiene su periférica
superficie interior formada con entrantes y salientes similares.

Bn el funcionsmiento, la cdpsula en su estado de acuerao
con su representacién de la fig. 12, &s adaptada sobre el pun-
zén 3 y este es presiénaao contra el interior de la matriz. Los
salientes y entrantes del punzén se adaptan en los entrantes y
salientes de la matriz con las paredés laterales de la cépsula
entre ellos, ¥y as£ la cédpsula queda deformada al crearsele ias
canales en relieve 2.

Se verd que es posible usar un punzén y matriz segin la tig.
52 soiamente cuando las lfneas de canal siguen las de genersa-—
triz. Bn la fig. 10% se muestra un tipo de aparato para crear
las canales el cual sirve para touos los trazados que se deseen

sean cuales sean. Este aparato, que es similar al comocido para
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fijer cépsulas sobre las bocas de ias vOotelias, coumprende una
copa 5 que estd hecha de material eldstico tal COmO Ccaucho, ¥
que tiene el mismo perfil interior gue el de la matriz 4 de la
fig. 9%, de suerte que el punzén, que es anflogo al 3y puede
penetrar en ella. Sin embargo, las paredes de la copa 4, normal-
mente, son liges. Este copa 5 tiene su poca incrustada en una
cbertura § en una de las paredes de una cubierta 7 que forma
ung cémare de presidn 8 llena con lfquido, y de modo que una
gran parte del cuerpo de aquella copa 5 se proyecte dentro de
dicha cémara de presién. Asf la cavidad de la mencionada copa
es aocesible desde el exterior de la citada cémara, y, por la
accién de presién del 1fquido que llena la misma pueden ser
presionadas hacie dentro las paredes de la copa 5.

En funcionamiento, la cépsula tal como la represente la
fig. 18, es acoplada sobre el punzén gue puede ser uno como el
3 de la fig. 92, y este con la cépsula sobre €1, se inserta den-
tro de la matrig en copa 5. Entonces se ejerce presién sobre el
1fguido en la cémara 8 con 1o gue, las paredes laterales de la
cope 5 serén presionadas hacid dentro.oDichas paredes laterales
son asf obligadas a oprimirse alrededor del punzén 3, con las
paredes laterales de la‘cépsula eﬁtre ellos, y debido a la blan-

dura del meterial de la citada copa, su superficie knterior jun—

¢
b
2
X

t0 con las peredes laterales de la odpsula, las conformaeran fiel-

mente con los mismos entraentes y salientes del punzén, quedando
acaneladas las paredes laterales de la cédpsula.

Clero esté que los salientes y entrantes del punzén 3 pue-
den tomar trazados distintos & les que ilustra la fig. 92. Pue-
den ser, por ejemplc, adaptados para crear canhales en relieve
de los trazados que se representaron en las figures 48, 5% o 6%,

La referencia 9 designa esqueméticemente une bomba para su—

i
!
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Ainistrar presién al 1f{quido en la ofmara 8. Los medios y méto-
do de facllitar tal presidén no forman parte dé este invento. En
la construceibn, tal y como se ilustra en la fig. 10%. se vé
que l&a copa 5 esté formede con una pestafia exterior 10 la oual
recubre la cara exterior del borde de la abertura & y es presio-
nada contra ek cuatornu de dicha abertura por medic de un anille
de sujeooi6h.;;, con empaguetadura 12 entre ellos. La emtremidad§
de dicha oopavﬁ, o sea su fondo, esté solidemente asegursda con-
tre la pared de dioha cublierta 7, opuesta a la abertura 6, me- |
diante un tornillo 13. "

El invento, dentro de su esencialidad, puede ser llevado a
la préotica en otras variaciones a las cuales alcanzari la pro-
teccidn que se recaba. Podri pues extenderse a la favricacidn
de chpsulas sea ocual sea su tameflo, olase y caracferistioas,
v4 que los oasos de ejecucidn descritos lo hén sido unicamente
ocomo ejemplos ilustrativos, no limitativos, siendo faotible,
en consecuencia el»aplica: los principios esenciales del pro-
cedimiento a todos los casos gue no se salgan de los limites

del mencionado invento.

N O 7 &

Hecha la descripcién del presente invento se declaran como
nuevas y de propia invencién las siguientes reivindicaociones:

l.~ Perfeccionamientos en, o relativos a, la fabricacidén de
ocfpsulas leminares de forma acopada, esencislmente carascteriza-
dos.porque, en dichea fabricacién se forme primero una oépsula
de hoja metélioca con paredes laterales élegadas Yy solapando oa-
de capa de l4mina de pliegue a las inmediatas gquedando superpu-

-egvas y comprimidas, y en cuyos pliegues se practican impresio-

s
LY
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nes variades, de suerte que creen trabazén y rigidez en el con-
junto de dichas paredes laterales o faldones.

2.~ Perfecoionesmientos, segéin lo reivindicado en la 1, oon
los que, las impresiones creadas sobre los pliegues efectan 1la
forma de acanaladuras en relieve.

3.~-Perfeccionamientos, segin lo reivindicado en las 1 o 2,
caracterizados porque, dichas impresiones intersectan lag 1f-
neas de doblez de los pliegues.

4,~ Perfeccionamientos, segin lo reivindicado de la 1 g la
55 con los que las impresiones creadas en forma de acanaladuras

sobre los pliegues, estén mds estrechamente espaciadas que les
lfneas de doblez de los mencionados pliegues.

5.~ Perfeccionamientos, segin lo reivindicaedo en la 2, con
los gque, las acanaladuras en relieve oreadas, siguen la linesa
de generatriz de la cépsula.

6.~ Perfecoionamientos, segin 1o reivindicado en la 2, con
los que, dichas acanalasduras resultan creadas con inclinscién
respevto & im isinea ue geuerabriz ae lLa cépsula.

T+— Perfeccionamientos, segiin lo reivindicado en la 2, con
los que se consigue la impresidén de acanalacuras en relieve con;
un trazawo ondulado.

8.~ Pertd¥ionemiantos y Segin lo reiwindicedo en la 2, con
los que se crean dos series independientes de acanaladuras en
relieve de suerte que se intersecten entre si, siegdo, las 1{-
neas de acanalado de cada serie, paralelas entr?éf.

9«.— Perfeccionamientos, segén lo reivindicado en la 2, con
los gue, las acanalesduraes impresas tienen desigual profundidad
unes respecto a otras.

10.~ ?erfecdionanientos, gegin lo reivindicado de la 2 a

la 5, que consisten en formar primeramente la cédpsuls plegada
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en forma de copa, por el procedimiento ordinario, y después

imprimir las acanaleduras en relieve sobre los pliegues de los

* faldones mediante la compresién de las piredes laterales de la

chépsula entre un punzén y una matriz, ambos de material durxo,
y cuyas superficies a contactar estén férmadas con entrantes
y salientes_que se corresponden adecuadamente.

1l.~ Perfeccionarientos, segin 1o reivindicado de la 1 a
la 9, los cuales oonsisten en forumar primero la cépsula plega-
da, colocar dicha cdpsula entre un elemento macho, gue se adap-
ta en el interior de aguella, y un elemento hembra gque se ajus-
el exterior de la misma, siendo el elemento macho de material
duro con superfioie tallada con entrantes y salientes formando
acanaladuras del trazado, profundidad y perf{l que se desee pa-

ra Las de 12 C4pPswis & impresionar, y el elemento hembra es de

< material blando y eléstico, y constituye une parte de las pare-
7 des de una cémara de presidén llena de 1lfquido, dyéuerte que al

inyectar presidn en la cédmara, el lfquido oprime las paredes
elésticas del elemento hembra contra el macho, presionando por
lo tanto a las paredes de la cépsula interpuesta entré ambasg
contra los relieves gravados en la superficie del macho ouyo
dibujo queds impreso en los faldones de la oula,

12,~ Perfecoionamientos en, o0 relativos a, la fabricacién
de ofipsulas laminares de forme acopada.

Segin se desoribe y reivindice en 1la presente memoria que
conste de diez hojes folliades y mecanografiades por una sola

cara y de trée léuinas de dibujos.

Madrid, a 22 de Enero de 1948
OTTO JOHANNES BRUUN.

p L] a- [ ]
JAINE ISERE BIRALLEN
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OTTO JOHANNES BRUUN.

Fr. J.

Madrid, a 22 de Bhero de 1948,
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