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-PATENTE DE INVENCION

por. 20 aﬁos
por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CADENAS
ELABT;CAS Y EXEENBIBLES DE FQBMA TUBULAR", a favor de
los Sres, D. Pablo Landshoff y'D._Pgblo*Bofotau Rose~
114, de nacionalidad alemsna y espaﬁola'respectiva-

mente, domiciliados en Hospitalet de Ilobregat (Bar-

celona), Holanda, 42. .-
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Los recurrentes han ideado y puesto en ejecucidn

préctica un procedimiento péra la fabricacidn de cade-

 'nms eldsticas y extensibles de forma tubular indistin-

tamente ap}icabies-para la proteccién de cables y pa-
re fines Euntuarios y decorativos, gue por ser nuevo

y de su prbpié invencidn, solicitan que se les garan-—
tice en su propiedad y explotecién exclusive mediante

la concesién de la Patente de invenc16n>é;que-se refie-

.re la presente memoria. deSCriptiva.

0.

“Bn su esencia consiste el proce&imiento en pre-

rﬁarar'un fino alembre deuacero -1- de seccidn aplasta~

‘da u oval, figwra I, el cual se arrolla en espiral con~
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len para su acabado final.
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tinua ¥ prensa ‘sbbre una alma riglaa de seccidn aplanada

_rectangular wﬁs&aval ~3-, u otra cualquiera mds compleje

-4~ como cualquiera de las representadas a titulo de ejem=-
plo en la flcara IV.

En sus formes més simples o sean las circunserltas
como, en la rectangular alergeds, la ovael y derlvadas basg-
terd arrollar el alambre -l- sobre el elma -5~ dispuesta

entre los puntos de un tormo o méquina similar que le im-

. Prima, a esta alma un movimiento de rotacidn; esta operé—

- cién se efectuard habiendo destemplado previamente al

alambre;'se'fijarén les primeras espiras mediante las gra-
pillas -6+ y se consolidard presionando el arrollemiento
sobre el alma a medida éue se forme mediaente una herra-
mieﬁta -7- debidamente curvade para facilitar la recogi-
da de las espiras, de un encho sufiéiente para que cubra
una zona pruﬁencial del arrollamiento antes de dejarlo
libre 'y sometids a la accidn de un resorte -8- eldstico

que’ la mantenga en contacto constante con el alma aunque

esta sea excéntrica.

En el caso de tratarse de arrollamlentos cuya sec—
cidn po;lgona; o curvada sea cdncavae como la —4— de la fi—
gara, Iv;‘adeﬁés;del alma'cenfral_se montardn sobre el tor-
ﬁo, participando de le rotacidn del alma, unas reglas o
guias latersles —94, figura VI,'que'avaﬁzando axialmente
a~medida'qﬁe se forme el arrollamiento 1lo presionen late-
ralmente pars fdrmar las zonas entrantes v las mantengan
prietag’ hasta elrmoﬁento de proceder a:eu desarmsdo pars
éntrar en el tratamientO'térmico.

Ios bucles formados ‘antes de desarmarios del alms.

-1 pulen vy luego se templan en bafio de aceite y luego se
: croman, platean, niqmelan o doran con oro fino,‘por Pro= '

‘icese electrolitico.y arméndose de nuevo sobre otra alma

o niicleo rigido que les sirva de soporte interior, se pu-
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A los efectos legalés de la Patente que se solici=

Nz)‘?b§{

ta serdn variables t0dds cuantos detalles no afecten, al-
teren, cambien o modifiguen la esencia del procedimiento
que se solicita. -

ROTA.

' Se reivindica como objeto de esta Pstente de inven-

cidns

l.-¥n proéedimiento para la fabricacidn de cadenss elds-

ticag y extensibles de forma tubular, caracterizado por

" el hecho de fabricar unos elemenﬁog_tubularés, flexibles

'y extensibles, mediante e1 arrollamiento‘de un alembre

de acero destempledo sobre un alma de material duro y ri-
gido que eervird de sopdrte Y que en su casé junto con
unas gufas, reglas o costillares de compresidn exterior,
gervird de molde. El arrollamiento asi formado se pule,
templa, y se le somefe.luego avun tratamiento electroli-
tico para, luego, utilizando otra alms, pulirlo y acabar-

lo finalmente.

2.~ El propio procedimiento de la reivindicacidn enterior,

caracterizado por el hecho de que la seccidn dél'ar;oliap
miento sea preferentemente aplanada, curvada o poligonal
circunserita o edﬁ%eXaky eventualmente también aplanads
y'pcligonai céncavo para obtener secciones adecuadas pa-
ra eérvir para la prbteCcidn flexible'de varios cables
eléctricos o mecéﬁiébs’situédos en paralelo.

~ Sean cuales fueren las circunstancias que concurren
con la esencialided de la Patente de imvencidn definida
en iaS'anteriores reivindigacidnéé;_cual objeto es:

3.~ "UN PROCEDIMIENTO PARA LA BABRICACION DE CADENAS ELAS-

. TICAS Y EXTENSIBLES DE FORMA TUBULAR".

Consta le presente memoria de cuatro hojas folia-

_ da8,. mecanografiadas pdr'una'éola'cara y del dibujo uni-
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do & la misma.
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Barcelona siete de enero de mil novecientos cuarents

¥y ocho.,

P. A. de los Sres. D. Pablo Landshoff y
D. Pablo Borotau Roselld,
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