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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios

por "Un procedimiento termoelectronsumitico para producir

polvo metd1100 Finamente divididoM= « = = = = = = = = = «

a favor ae Don Félix ROIG BOADA, de nacionslidad espafiola,
domiciliasdo en HERNANI (Guipuzeoa), Villa San Antonio.

- G b e S Wb

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente memoria descriptiva se refiere & una pa=
tente de invenoidn destinada a garantizar la propledad y
ls explotscidn exclusive de un procedimiento termoelectro-
neumftico, mediante el oual es posible obtener un polvo Ffi=
no, casi impalpable, de un metal o aleacifn, que resulta es-
pecialmente apto para la fabricacidn de pastas de soldadura
o varillas de soldadura obtenidas por compresidn del propip
polvo.

Consiste el procsdimiento de que se trata en fundir el
metal, metales o asleacidn destinasdos a comstituir el polvo

en un orisol, ocerrado ajustadamente, situado verticalmente
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en un horno eldctrico de cimara as{mismo vertical, celen~
tada por resistencias dispuestas slrededor de la misma, a~
lojedas en una o mAs ranuras helicoidalmente pruacticadas
en la pareq del horno, y en dejar que la masa metdlica Ffun-
dida, homogeneizada cuando sea una alescidn por un agitador
movid o eléotricamente, vaeye fluyendo psulatina y gradualmen-
te por une boquilla; ocuyo paso se gradus por medlo de un
véstago aguzado de obturacién, accionasble desde el exterior
del orisol; & la vez que sale por otra boquilla, que con«
surre con preferencisa concéntricemente con la primera, una
corriente de aire insuflado que produce la pulverizacién o
fina givisidn del metal o aleacidn fluentes en estado de fu-
sidn de la primeramente citade boquilla, oonvirtiéndolo en
fin{simes particulas que me solidifican instanténeamente
refrigersdss répidamente por su pequefiez por el aire que las
rojee, y se recogen en la forms de polvo impalpable desesada.

Pare que se comprenda perfectamente cuil es la maners
de poner en préictice el procedimiento que constituye el ob-
Jeto de 1ls patente se representa en el dibujo ud junto, en
seccidn vertiocal, un dispositiveo apropiado para realizar el
mismo, al oual referiremos la deseripeidn.

En un orisol 1 alojado en la cémara 2 de un horno elée-
trico, calentado por une resistencia 3 dispuesta &lrededor
de aquélla en un slojamisnto helicoidal practicazdo en la
pared eilfndrica del horno, se funden el metal o los metales
gue debidamente aleados hayan de transformurse en el polvo
gque se deba obtener, Una vez alcznzado el grado de fusidn

de la mass metélica, g6 hace funcionar el agitador 4 accio=-
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nado por un motor eléctrico 5 para que se produzosd le ho-
mogeneizacidn de dicha masa, la cual se hac§ fluir en ma=-
yor ovmenor cantidad debidamente gradusda por unz boquilla
6 cuya peso pueda hecerse variar por medio de un largo vége
tago aguzsdo 7, que estd atornillado 2 un nfcleo 8 y atra=
viesa 1s tapa 9 del crisol de modo gque pueda ser ascionado
desde el exterior mediante uns empufiadurs 10.

Bl aire emplsado para producslr la pulverizacién pene=
tra & presidn por un tubo 11, recorre calentfndose, un ser~
pentin 12, que rodea al orisol 1, y va a salir insuflado
por el espacio snular 13 delimitado por la boguilla 6 y la
boquills 14 que la rodsea, arrastrando en sSu corriente & la
masa matdlica fundida, que va fluyendo por dicha boquilla
6 produciendo el pulverizado de lz misma.

las finas partfculas en gue queds dividida t=l mosa
fundide se solidificen rédpidamente por enfriamiento tan so=
lo ocon el contacto ocon 61l ambiente, y van ocaysndo zoumula-
das en un colector situado debajo del aparatoc.

Bl polvo metélico impalpable de tal modo obtenido, que
puede Adestinarse & diversas splicaciones,. es especialmente
4til como se ha dicho para fabricar, mezcléndolo con desoxis
fundentes u otros materiales adecuados, pastas, pastilles o
varillas pars soldar.

La finura del polvo obtenldo puede graduuarse medisnte
groeduscidn de la presifm del sire insuflado, y proporciona=~
1idad adecusda de le oantidad de mass fundida que sme deje

fluir por la boquilla de salida.
Podrén ser varizbles, sin que se altere la esencialidad
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del objeto ds la p=tente, cuantas circunstancias c¢ mourran
socidentalmente con tol esencialidsd en la puesta en préo=

tica dsl procedimiento.
NOTA

Por la patente de invencidn = que se refiere la pre-
sente menoris descriptive se RNIVINDICA la propiedasd y la
explotacidn exciusiva ae:

1.~ Un procedimiento termoelectroneumdtico para produ-
oir polvo metélico finamonte dividido, que consiste esen-
cizlmente en fundir el metal, metales o aieacién destinados
a corms tituir el polvo en un orisol, cerrado ajustadsmente,
situsdo vertiocalmente en un horno eléctrico de cimara asf-
mismo vertical, calentado por resistencias dispuestas elre-
dedor de la misma, 8lojadas en una o mis ranuras helicoi-
dalmente pracsticadas en la pared del horno, y en dejar que
la masa metdlica fundide, homogeneizada cumndo sea una a=
leacidn por un agitador movido eléctricamente, vays fluyen=~
do paulatina y gradualmente por una boquilla; cuyo paso se
gradna por medio de un véstago aguzado de obturacién, accio-
neble desﬁe el exterior del orisol; a la vez que sale por
otra boquilla, que conocurre con preferencia aoncén tricamen-
te con la primera, una corriente de aire insuflsdo que ypro-
duce la pulverizacidén o fina qivisidn del metzl o aleacién
fluentes en estado de fusidn de la primeramente citada bo~
quilla, convirtiéndolo en finisimas partfculas que se so-
ligifican instanténeamente refrigeradas répidamente por su
pegueflez por el aire que las rodee, y 3e¢ recogen en la fore
ma de polvo impalpable deseada.

2.~ Ia propiedsd y la explotacidn exclusiva del objeto
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de las patente sean cusles fueren las circunstanciss que
consurran eon su esenciazlided definida en la anterior
reiviniicacidn, cuasl ohjeto es:

"Un procedimiento termoeslectroneumitico para produ-
eir polvo metdlico finamente dividido™.

Consta 1a presente memoria de cinco hojas folisdas,
egsceritas por una sols cara.

Barcalona; 14 de Enero ds 1948,

P. p. &6 Don Pélix ROIG BOADA,
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