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. PATENTE DE INVENCION
por 20 afios

por "Un proesdimiento de fabricaciém de slambres o varis
1lsa de metales fAcilmente fusibles destinados & la sol«

-

a favor de Don Félix ROIG BOADA, de nscionalidad espafios
la, domioiliado en HERNANI (Guipuzcoa), Villa San Antonio.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Bl objeto de le patente de invenoidn a que se refiee
e la presente memoria desoriptiva,ssté constitufdo por un
procedimiento de I@b{ioaoién termoelectromecdnico de alame
bfes y varillas ae métal foilmente fusible, destineios é,
12 soldadurs, ocarsctarizado por el emplso de un horno eléce
trico, de oémara vartioai calenteda por resistencias dise
puestas helicoidelmente slrededor de ls misms en el blogue
refrastario del horno, & ls acoién calor{fioa del ousl se
someten los mafalas ¢ alesoiones que se hayan de fundir,
alojadds'eﬁ un orisol aerraad supsriormente por un émbolo

que &l descender empuja el metal o aleacidn fundidos hacia
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wn oonduots de salida inferior, de paso gradusble aesde
1a parte exterier del orisol por medio de un vésidgo rose
én&o ¥y aguzsdo, el cusl omdusto tiene sus paredes cbh&
figurades en negativo de auﬁarao eon la forms gue en poe
sitivo dedbs presentar sl contorno del alambre o varilla
que se tab:iqno, el cual se obtiene por solidifiagai&n,
activada por une refrigeracién de la mesa metélica e
tal modo omfigurada, & la salida 3o dicho conduoto.
~ Bstableciendo en el vano de ests canducto nicleos que

impican el paad ael metal en aetarminados lugares del miaé_
mo, pueden tabricarso slembres o varillas con oque&ades
langitnainaloa.

Como puede Suponerse, por el procedimliento que constie
tuye el objeto &akla patente es posible fabricar slambras
6 varillas de secolones diferentes tanto en formas como
en dimensiones, que, en configuracidn mds o menos oomplic
'oaaa‘ present-n entrantes y selientes o c onductos internos
‘que permitan la Lnacrperaaiéng ordensdamente repertida
por los mismos, de materiales aesuxitundentes 0 eoadyuvsne
tes en cualquier rorma de la accién soldadora a que se dese
tine la parte meténaa del alembre o verills, :

Para dar pesfecta 1&9& de ls manera de ponér en préoe
tioa el proocedimiento sefduseribe & continuncidn, a t{itue
1o de ejemplo, un caso de ejecucidn del mismo valiéndose
del horno eléctrioa edn aiSpesf%176 sonfigurajor, estables=
eido de agusrdo con 10 antas expuesto; que se representa
en el dibujo adjunto¢

Is figuras 1 del dibujo muestira en seccién vertical
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@l horno eldstrico com un disbositivo-oanfiguradera ¥ las
figures 27 3 sus repiuséntaeianes, también en seccidn,
de dos 48 loa diforentts tipos ae. varillan gue puoaon Lo
bricarse por el prceodimianto on suestidn.
] Bl metal es depositado en el orisol 1, emplezado en la
oamara 2 del horno eléetrico,jcaiantado por las resistene
= olas 3 dispuestas halieoidalmanto alreaiaor de &qu‘ll:, ocudﬁ
pando una ranurs 4 praotioads en trazaio helicoigal en la
pared del horno§ Una ve:'rnndide, por el oalbr desarrollae
10 4o al pasarila,oorriontovpar la resistencia, el mtal es
sometido en el 1n€erior del orisol a la presién del émbolo
5 que dnsciehaq* ajuatadoia las paredes del propio orisol,
aseionado desde el uxterigr.valiéndoae de una presidn his
:dréulioa¢ Rl empuje d4el émboloﬂebliga al metal fundido 6
18 & pasar por el eonduato ac‘aalids ?4 &dapténdosa a la fore
ma de las pa.r_édga del mismo, oentiguféndosu de modo que al
solidificarse, medisnte una refrigersaidn efectusdm a la
79&11&: do t8l sondueto 7§ unab'£brmado'e1 alambre o varie
, lls 8 o m ranuras perifarieau, oqucaaaoa 1 otros vanos,
M  destinados a oontener los pru&uetos coaaynvantas 40 la soe
oidn sold : ‘
Bn el ewo repreaen’sado. la rafrigeraci&a activadara

de 1a solidixzoaaién del guerpo metélioo del alambre o vae
rilla,ss'ébeﬁiida ésétaﬁto'ul empleo de una ofmers cerrae
256  da 9, en la oual penetra al agus fris por el cmdusto 10
 para 1: a salir raoalanta&a por el oondusto 11 de modo que
pueda ‘quedar natahneeiﬁn wna oirculsctén eontinua gurante
el tiempo que duro la esooueién del precedimientos
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 Bn la gigura 8 Se representa una de las diferentes .
secciones qne puad.en derse s los alembres o varillas 8,
pare que presenten alojami.antoa longitudinales perifériée
cos 12 a mzmcra d4e ranuras.

En la figura 3 ae repreaenta otra seccidn posibh
de 1os alambres o vari.llaa en el caso de. que debsan tw
ner oqnei&ioa o eanductos *:lntarnos, somo los 13, que se
obtisnen mediante la iitilizaa;l’&n de vdatagos uniaos al
k&nbole 5 que al descender aon 61 ponetranﬁ.o en al ocmdiuece
to 7 reserven siertos espaoies a.el ‘mismo de la ocupaoién
por ls masa matéliea cundians |

Camo es natural podriﬁ;eatablecerao,, sin que se ale
tere- la esencialidad de‘llprocedimiento que oonstituye el
objeto de J.a patente, variscidn en las oircumstancias del
mismo que na atectm a tal aseneialidad, como por e jemplo
diferencias de forma d.adaa e los alambres o varillas, vae
 riscién de dimensiones, forma y disposioidn particular

de los detelles del horno empleadb, y otros semelantes,
" NOTTA

Por la patente e invenoidn s que se refiere la
presente memoria desoriptiva se REIVINDICA la propiedad
¥y la explotaoiénvexc'lusha det

lee Un procedimiento de fabricacidn e slambres o
varillas de metales Pdcilmente fusidles destinados & la
goldadurs, que oomiate eeehcialmente an someterbal me®
tal; aleacidn o metales que deben alava.rse‘ destinedos a

oons tituir el auerpo del alémbre o varilla, a la aosién
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fundidors de un horno eldotrico de cémara verticsl calens
tada por resistencias dispuestas hellcoidalmente alrede«

dor de la misms en el blogue refréoéario del horno, alow

jados en un orisol, cerrado superiormente por un émdolo,

en el oual son tales metales o alsaciones funfldos y eme

pujsdos en estedo de fusidn por el citedo émbolo hseia un
sondueto de saliia inferior de psso gradusble deade la

parte exterior del orisol por medio de un vastago roscado

¥y aguszado, el ousal smiucto tiene sus paredes configuradss
en negativo aavaauerdo om la forms que en positivo deba
presentar el sontormo del alambre o varilla que se fabrie
que, el cual se abtiene por seliaificscidn, sctivads por
uns refrigeracién dp la mesa metdlica de tal modo oonfie
gurada, & la salids de diche oenancto;

3;6Ia propiedad y la explotacidn exclusiva del objee
to de la patente sesn cuales fueren las circunstanciss que

concurran con su esencislided definida en la anterior reie

vindiecacidn, ausl objeto ess

"Un procedimiento de fsbricacidn de alembres o varie
1las de metales fdcilmente fusibles destinados & la mols

dad.tu‘&";

-~

Consta

————————



Consta la presente memoris de seis hojas foliadas,
esoritas por una sola e‘ara;y :
' Barcelona, 14 Enero a6 1947,

Pe Do de Don Pélix ROIG BOADA,
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