
-

1 6 1 7 9 0

■1 8  i ;  j o

.

PASffiras m  urvMGiON 

por 20 años

por "Oh procedimiento 4a fabrioaoión 4a alambras o vari* 
lia s  da metales fáolimante fusibles destinados a la  sol* 
dadura"* «* — «•«i -*»»»»*»**»»»»-»****»' »****"* — »
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a favor de Don Félix BOIG BOADA» da nacionalidad espado» 
la» domiciliado en HERI?AHI (Ouipuzooa)* 7111a San Antonio*

MEMORIA DESCRIPTIVA

31 objeto de le patente de invención a que se refie* 
te  la presente memoria desoriptiva está  constituido por un 
procedimiento de fabrioaoión termoeleotromeoanioo de alam» 
brea y v a rilla s  de metal fácilmente fusible» destinados a 

5 la  soldadura» caracterizado por el empleo da un horno eláo* 
trioo* de cámara vertica l calentada por resistencias dis* 
puestas heliooidalmente alrededor de la  misma en el bloque 
refractarlo  del horno» a la acción calo rífica  del cual se 
someten los metales o aleaciones que se hayan de fundir»

30 alojados en un criso l cerrado superiormente por un embolo 
que a l descender empuja el metal o a lea d  ón fundidos hacia
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mx oonduoto dé salida In ferio r, de paso graduadle desde 
la parte exterior del orisol por medio de un vastago ros» 
eado y aguzado, e l oaal oonduoto tiene sus paredes oon» 
figuradas en negativo de aouerdo oon la  forma que en po» 
altivo  deba presentar e l o entorno del alambre o v a rilla  
que se fabrique, e l oual se obtiene por solidifioaoión, 
activada por una refrigeración de la  masa metálica de 
ta l modo o infigurada, s la  salida de dloho conducto*

Batableoiendo en el vano de esta oonduoto núcleos que 
impidan el paso del metal en determinados lugares del mis» 
mo, pueden fabricarse alambres o v arillas  oon oquedades 
longitudinales*

domo pueds suponerse, por el prooedlmiento que oonsti» 
tupe el objeto de la patente es posible fabricar alambres 
a v a rilla s  de seooiones diferentes tanto en formas oorno 
en dimensiones, que, en oonfiguraoión más o menos oompll» 
oada* presentan entrantes 7  salientes o conductos internos 
que permitan la  inoorporaoióm, ordenadamente repartida 
por los mismos, de materiales desoacifundentes o ooadyuvan- 
tea en cualquier forma de la  aooión soldadora a que se des» 
tiñe la  parte m etílies del alambre o varilla* 1

Para dar pesfeota idea de la  manera de poner en prlo» 
tioa  e l prooedlmiento se^desorlbe a oontinuaoián, a títu»  
lo de ejemplo, un oaso de ejeouoión del mismo vallándose 
del horno eleotrioo oon dispositivo oonfigurador, estable» 
oido de aouerdo oon lo  antes expuesto, que se representa 
en el dibujo adjunto*

la  figura 1 del dibujo muestra en sección vertica l
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•1 homo eléotrioo oon un dispositivo o anfigurador# y las 
figuras 8 y 3 sus representaciones, también an seooión* 
de dos &e los diferentes tipos de v a rilla s  que pueden fa«* 
bríoaras por el prooedlmlento en ouestión*

B1 metal es depositado en e l orisol 1» «aplazado en la 
o amara 8 del horno eléotrioo» calentado por las resisten» 
olas 3 dispuestas heliooldalmente alrededor de aquélla» ocu­
pando una ranura 4 practicada en trazado helicoidal en la 
pared del horno, una ves fundido* por e l o alar desarrolla» 
do al pasar la  corriente por la  resistencia* e l metal es 
sometido en e l in terio r del orisol a la  presión del émbolo

. ' i.

5 que desciende* ajustado a las paredes del propio orisol» 
accionado desde el exterior valiéndose de una presión hi»í
dréulioa. B1 empuje del émbolo obliga a l  metal fundido 6 

a pasar por el oonduoto de salida 7» adaptándose a la  for* 
na de las paredes del mismo# configurándose da modo que a l 
solid ificarse# mediante una refrigeración efectuada a la  
salida de ta l  conducto 7¿ quede formado e l  alambro o vari* 
l ia  8 oon ranuras periféricas, oquedades u otros vanos# 
destinados a contener los productos coadyuvantes de la  ao» 
oión soldadera.

fin e l oaso representado) la  refrigeración activadora 
de la  solidifioaolón del cuerpo metálico del alambre o va» 
r i l l a  es obtenida mediante el empleo de una cámara oerra* 
da 9# en la  cual penetra al agua f r ía  por e l oonduoto 10 

para i r  a s a l ir  recalentada por el oonduoto 11 de modo que 
pueda quedar establecida una airculaoión continua durante 
e l tiempo que dure la  ejeouoión del procedimiento*



Bn la  figura 8 se representa una da las difot antas 
seooiones que pueden darse a los alambres o v arillas  8» 
para que presenten alojamientos longitudinales p e rif lr i*  
ooa 18 a manera de ranuras»

Bn la  figura 3 se representa otra seooiin posible 
de los alambres o v a rilla s  en e l oaso de que deban te* 
ner oquedades o oonduotos internos» o orno los 13* que se 
obtienen mediante la utilizaotán de vlatagos unidos a l 
Imbolo S que a l descender oon l l  penetrando en e l oooduo» 
to f  reserven eiertos espacios del mismo de la ooupaoián 
por la  maso metálica fundidas

Soso es natural podrí# estableoeras* sin que se el* 
tere la  esenoialldad del prooedimiento que constituye e l 
objeto de la  petante» variación en las oircunatanaias del 
mismo que no afeo tan a ta l  esencialidad» o orno por ejemplo 
diferencias de forma dadas a los alambres o varillas*  va­
riación de dimensiones* forma y disposición particular 
da loa detalles del homo empleado^y otros semejantes*

R O I A

Bor la  patenta de invenoián a qua se refiere  la  
presente memoria descriptiva se H3IVINDICA la propiedad 
y la  explotaoión exclusiva dai

1#* Un prooedimiento de fabricación de ^alambres o 
v a rilla s  de natales fácilmente fusibles destinados a la  
soldadura» qua consiste esencialmente en someter e l me* 
tal* aleaoión o metales qua deban alearse* destinados a 
constitu ir el cuerpo del alambre o varilla» a la  acolín



fundidora de un horno oleotrioo de cámara vertica l calen* 
tada por resistencias dispuestas helicoidalmente alrede» 
dar de la misma en el bloque refrac tario  del horno» alo* 
jados en un c riso l, cerrado superiormente por un émbolo, 
en e l oual son ta les metales o aleaoiones fundidos 7  am» 
pujados en estado de fusión por e l citado émbolo haoia un 
conducto de salida in ferio r de paso graduable desde la  
parte exterior del o riso l por medio de un vastago rosoado 
7  aguzado, e l oual oaiduoto tiene sus paredes configuradas 
en negativo de acuerdo con la  forma que en positivo deba 
presentar e l  oentorno del alambre o v a r illa  que se fabri* 
que, el oual se obtiene por solidificación, activada por 
una refrigeración de la masa metálica de ta l modo oonfi* 
gurada, a la salida de dicho oonduoto.

2**Ia propiedad 7  la  explotación exclusiva del obje* 
to de la  patente sean cuales fueren las oircunatañólas que 
concurran con su eeenoialidad definida en la  anterior re i*  
vindicación, oual objeto es»

"Un procedimiento de fabricación de alambres c vari* 
H as de metales fácilmente fusibles destinados a la  sol» 
dadora1*»
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Sonata Xa presante ©«corla de sala hojas foliadas* 
escritas por ana so la  oara*

Barcelona, 14 Aiero de 1947.
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