1814779

MBMORIA DRESCRIPTIVA

- P WP O T S . - - - an

sorrespondiente a.un Primer Certificado de Adieién,
por: "MRJORAS INTRODUCXDAS EI NI OBJNIO DE Ta PATEN-
TE PRINOCIPAL N, 165,048, por: "PROCHDIMIRNTO PARA
LA MNSOLA MAOIZA Y AUTOMATIOA DB COLORNS PARA LA OB-
TENOION DR BALDOSAS Y. MOSAICOS HIDRAULIOOS CON DIBU-
JOS VARIOS Y BUS APARATOS OOREBSPONDIENTESY, & favor
de Don Franoisoc Belds Domingnes, de nacionalidad es<
pafiols, residente en VALENCIA; oslle de Samaniego
nim, 16; |

Debide & la constante exigenoia de perfeccionamienw
A tos en toda industris y en el presentc caso la de balw
dosas hidradlicas, mé’sﬁioos o losetas, en la gue por

no haberse sonseguido ain los resultados apeteoidos

en 1a mesols profunds. de las pastas y a la ves la per~
fecoldn y limpieza del dibujo, cuando se trata de imi.

tar jespes; marmoles o maderas y conosiende ademis

los medi_cza ¥ rrocedimiento tan rudimentarios empleadon
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en esta industria de'pavimuntasién para'ecnseguir‘iiaho
objets, nos vimes tentados a “estudiar o fondo estz ocnestidm
tan intcrqstnte.y, tras multitud de pruebas con otros me
dios y procedimientom;, pudimos lleger son el tiempo
& gonocer los priﬁoipios fisiootéonicos que rigen las
operaciones indizpensables para obtener un producto in-
dustrial que mersoiera llamarse imitacidén de madera,
mermol o jaspe, stendiendo no solo a la semejanza en
el dibujoy sino también a la profundided de 1as meg=
olas pare gue por el natnitl deszaste de la baldosa no
desapareciera como oourre en la fabricaeidn actual el
aibuje, |

Presoindiendo pues del solorido que es sccidental
y depende del acierto con gue se combin®n los solores,
nos propusimos en primer lugar conseguir el "dibnjo"'
por medios mesauicos y automdticos ya que si pare oon.
seguirlo hubiera de preciserse arte o destreza del ope~
rario, facultades gue indudeblemente posden algunos
baldosistas, pero que no son exigibles a todos, el
procedimiento ya no resultarfa prédctico indusirialmen-
te oonsiderado,
7 4s{ pues, luego de haber observade en la madera
sortada y cepillada 1z diversa presentacidn de sus maw
1la2, conseguimos reproducirla con relativa exactitug,
valiendonos de unos senocillom aparatos y 4= la fuer-
za de graye&aa. ’

Conjuntamente conseguimos tambidn la mezola pro-
funde de las pastas‘que era 8in duda el problema mus
importante a resolver y por fin y tras muchasvmodifiu

caciones introducidas en los aparatos; siempre tenden-
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tes & la Simplificacién y rapides e las operacicnss,
llegamos a conseguir una produccién de baldesa remunera= .
dora pzra la industris, dentro.de su género, oon la
ventaja de haber alcanzado dibujde impracticables o
irrealizadles por otros frooeﬁimientos cenqcidoﬁi
Siguiendo:nuestro plan de obsarvaciéﬁ, pudimos
eompr ocber gue aon los mismos aperates para la obten-

oidn de imitasiones de madera, sdicionsdos con otras

. piesas auxiliares y diapositivom especiales; aegin

el trabajo que nos propusieramos reslizar, se obtd<-
nian mermales, betegdaé 7 Jaspes cuya limpiesa de di-
bujo y riqueza de contrasts, Junto ocon la mezels pro=
funda de las pastas, no se habia realizade tampoco
hasta la fegha,

Finalmente, oomo habiamos de someter nuestro tras
bajo a las Ifomas geemétrinssfadnptcéng generglmente
en la industria de la pavimentesidn hidrig};tm gne
son el onadrado, reotangule, exdgono, ostégemo, otsy;
as! oomo a las diversas dimensiones superfisisles de
las figuras oitadas y también en muehos casos al
dibujo gue pneden llevar las baldesgs{y as{ miemo nos
habiamos de someter a la forms y oaracteristica de los
moldea_oorrientes parz el preﬁsado &e la bildcs;;
operaeiones previas, eto,, y en posesién de mn sinnd-
mero de oircunstancias gue serfa prolijo enumerar,
procedimos a la canréoeién definitive de los aparatos
que a cofitinuacién se detellan y ouyo use de combi»-A
nacién de trabajo entre los mismos se expone & om-
tinnaaién, | _ -

La Figura 1y muestra en perspeotiva la ouchara

que denominamoe cargadors, la cual presenta dos partes
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dos partes principalsst el d&PéSito de forma rectangao-

laxy ouyo fondo es eéﬁétﬂ: ¥y la superficie de desli
zamiento y booa de salida, de forma triangular'y
fondo liso; Bl depésito esta dividido por una serie
variable de canales formados por piesas soldadas,
presentande dos compartimisntos en su ashezs formados

por dos pieszas con sberturas dispuestas en sentido

eontrario a las que fomen los canales, NI primer

compartimients se comunica con un nimero de canales
alternos, ya qué los otros se encuentran cerrados,
Bl segundo cbmpartimiento comunica oo estos §ltimoe
por cuanto que los primeros se hallan cubiertos por
unas piesas ouya superficie superior foma dos plae
nos incelinados, , |

B la forme descrita, cuando se ocargan ambos com=
partimientos con pasta de distinto ocloe, por cada
una de las booas de sslide de los oaneles saldrdn
dicho eolores en forma altemna, odntinuando este or-
den al pasar por la superfioie triangulsr‘pisna de
deelizamignto ¥ salir por l1ls boca de vert;@o;

La Pigura 2, es un dispositivo Iormado,par una
plaeca de formavtrisngulgr sn cuyz superfiscie van
soldsdas o smjetas por cualguler otro médio una serie
de peguefias chapas dobladas en forma de &ngulo diédroQ
Bata placa 8e colooa sobre la superficle lisa de la

oucharz antes desorita, donde encaje exactamsntoivqgs#

_dsndo lom vertices de los dngulos en aireccidn al de-

pdaito, .
Ouando se utilise este dispositiveo, la pastas en-
cuentra al salir de 1os cansles del depleito esta

serie de obstdoulos que la hacen former oaprichosas
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mallas no logrnd;s hasta la feocha,

La Figurs 3, muetra la cuchare llamada distribule
dors, Igualmente estd dividids en doe partes: depd-
gito propiamente disho y superfiecie de deslizamiento
y salidm, ~!L fondo es 1ligo con su pared trasera lize-
remente inclinad‘; R depdsito es semejante al #eu
presentado en le figure 1, oon la perticularidsd de
que en ésta los conductos cubiertos en el ssgundo
reoipliente s8¢ prolongan hasta &1 planc triangulsr,
eon el fin de presentar sus bocas de salida en una
1{nea reots que con interposicién de una plasa o
cuchilla regulsdora gue encajs en unas pestaefias el
afeato, pueds guedar regulads & voluntad la salida
de la pasta.

Bsta ouchara también puede llevar el dispogie

" tivo partidor ouyo detalle se i1lustra en la Figure

4.

La Pigura 5, representa una pieza aditiva & ocualguie-
ra de¢ las ouchares 1 y 3, la ocuxl se aplica sobre la
booa y 8e éu;eta por medio del tornillo y tuersas
de su parte superior;.

La Figura 6, muestra en ocorte y en planta la ou=
chars llamads plmns; Su forme es la reproaéntai;,
aproximadamente de dos trapecios desiguales unides
por su base mayor y un reotangulo souo aupertioio ¥y
bosa de salids; Las paredes estdn ligeramente inclingw
das hacia fuera, disminuyendo esta inelinaecién segin
se mosrean a la boca de salida,

Exceptg el rectanzulo cue fomna lé superficie y .

boca de salide; ol total de la cuchera sze halla diviw
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M ol punto mismo de vertido, lleva una pequefia ckapa
soldgda exactamente en la misma direscién gque la pa-
red divisors, la ouzl sirve a ma.nera; de punto -de com=
probaoidn en el vutidb; Bsta ohepe con el tiempo
puede omitirla el opsr&ria durant = su tra.ba.:c;

Ls 1{nea gue separa el rectangulo del reeto de

1la euqharg, presenta unos orificfios pequefioe en 103

4ouslos puedan sujetarse unoe partidores cuando sean

necesarios, _ ‘

& ambos 1e.d_§s de la booa d& vertido se digponen
doe cirenlos o rﬁe@aa,qae sirven de punto de poyo
Pare deslizar le ouchara por el borde de los ‘mold:aa’.’
Del oeautro de estas ruedas parte un eje que soporta
una lengflets masizs y de grosor apropisdo oon el

fin de que por su propio peso adopte la posioién pres

oiem ség;& le mclingeiiin de la cnohare, MNsta len-

gua puede rebatirse hacis el fondo de la ocnchara y sujes
tarse por un medic cualquiera; ya gne m ﬂ.gnnaé opes |
raciones no se precisa, Tembién e esta onchsra puedmn
ponerse dos o mas partidores as{ como no-figurar nin~
guo cnagndo el frabaja 1o preeiu;

La Pigars 7, muestrs un margo para la fabricaaién
de pima con didujo augonnl, viendose este mareo

Por gus dos oeras, La superior permite apreciar las

‘édvisiones por cuchillas pequefine, las cusles pueden

dispcnerse en némero variable y también otras oushie

1las m.yores gue sobresalen del marec por ser las que

| sirven de guia 3 108 apoyos laterales de la oncharm

Por 1la parte inferior se apreeia la colocaoidn de
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dichas ouchillas y en unién oon la pared del meroo
fommando cavidades gue enssnchan los ingulos, sobre
todo los mas agudos, para que la pasta llegue faeil-
ment < & oubrir toda la superficie y alocance los puntos
de ajnste entre las baldosas. '

W estas gufas ha de preveerse la diferencia
de radio que con respesto & ellas toms la cuchara an
su vertido,

La Figura 8,‘representa algunas de las variaciones
gue puade sufrir este mareo, aon trazados_paralalos
e los lados, entre las infinitas Gue puedsn adoptmrse;

La Figurs 9, es una ouchare qus se utiliza para
la fabrioacién de dibujo om el marco de las Piguras
7 y 8, de ahf su especial formate, Su fondo es total~
ment e planc ocon las paredes incl;nadaa. La forma es
la representads & se.ejanza de la ndm. 6, si bien
tiene 1a superficie de deslizamisento ourvada mas
larza y estrecha que aquella;

B su booa y exactaments en el pmto de vertido
presenta una peguefia prglongaoién a maners de len-
gieta,; 11e§ando a ambos lados unos tetones mediante
log gue se apaya'sobre las gufas del marco,

ILa Figura 10, es uax marso para la fabricaeidn de
baldosas de une sola pieza; el cual estd formado por
el recuadro propiamente diche y por una plegzs gune
vu soldade a &1, la cual sobresale por la parte su-
perior y presenta dos cearas inclinadas en la interiorn
una heoia dentro para gus ls pasta vierta en diocha
direccidn y otra hacia afuera para gue 1z pasta llegue

facilmente a cubrir sin desbordar tode la superficie
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de la plasa y permita la salide del marco u_in‘(:’o'barier;ar
los ladoe, Bate detalle 'as aprecia en la Figara 11, '

Ls Figure 1B; mnestrs unos mareocs para la favri-
cacidn de do8 y cuatro pip:ﬁ;;_padieudo.aesde lnego
disponerse compsrtimientos para tres, y mas.

Ls pared ﬁteﬂor dé sqj:‘osvmarsca es ignal a la
repr,gseﬁtada an la Figore 11, Sin embarge 1los tibi-
ques divisores adoptardn le sesocién gue ®s ha repre-.
gsentado por ser la mas conveniente tanto téenies somo
préoticamente,

Para el llenado de estos moldes se ha proviafo
la utilizesidn de una ouchars espeoial, que s la re=
presentada en la Figurs 13,

‘Beta ouohare es plans, con sus paredes inelinadas

‘hacia afuera y de forma tronoooér;ica gsuprimidos suse

angulos 'sg&doe-. Partiendo del borde de la booa y e
el oetro de la cuohara va una plega o pared divisore
en forms de cufta, formando as{ dos bocas de aalida.,
Tembién pueden disponerse dos o maes de esStes pare=
des. | | .

Bsta cuchara lleva también la lengtlete supletos
ria la cual se utilizard cuando no se haga usc de 108
maroos; rebatiendose por la parte inferior ouando “,7
utilicen §astos, o |

La n‘iéura 14, la constituye otraﬁ!esa supletorie,
denomine.da-rnejil‘.ta, le cual tiens especial aplicasidn
pars 108 jespes, Mstd formada por un marec en sl que
va incluida una reiilla de uu mallado vmam; Bta
pleza 8e oolf':oa sobre la place -en fornz invertida y ee

llena el espaolo gue forma,por esta parte, segin puede
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ayreciurse en el corte yue tambien sge ilustra,

Sobre esta-rejilla ﬁugden ponerae dos largueros,
F:.gu.ra. 15, o divisores formadés por unas piezas en.
forma de ?T?, una por la parte supericr y otra por
la inferior, sujetandose por un medio euiiquiera;

Con estes piezas puede dividirse la superfisie a relle-
nee on dos; tres o mas espacios, aptos para recibir
cada mno de ellos colores distintos,

Desecritos los aparatos qme se utilizan en el pro-
asedimiento me;}orgda ab;}e_to de este primer ocertifioca~
do ae adicidn, resefiamos a continusoidn algmmos ejem«
plos de la utilizsoidn de los miamos;

Para imitsoidn de maderas con maroo de sajecidm

¥y para fabriocar una sola plezat Colocado el marco de

sujecidn sobre la place oon la cuchara ndmerc 3, se

l1lena le nimerc 6 y eon éste la placa, Iuego se re=

_tira el maroe, se coloca la brids y se termine la bal-

dosa como otra aorrisnts,

o1 1@3 melles hen de ir paraleles & los‘ladoa
de la baldoss, la cucharas nimero 6, ee llensrd en la
diresaidn del mange. Si se quiere con malla vuelts,
8e llenard en cualquier otra direceidn.

S1 se desea ademés cue la malle vuelta a juste
con 1a de otrae beldeax, se pondréd primero la ufia en
cusalguiera de log agunjeros y canbliandc luego adquella
en el agujero homéloge, se obtendré la inverss que
ajustard perfestamente con su opuests;

Para malle definida; no as usa mezolador, Para
1s consresionade o safuminada, s{;

dguando &e¢ han de fabricar dos 0 mas piésaa con
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maroos de snjesién nimero 13, se oargen eou la nimere

#

%; las planss 13, segin sesn dos tires, cuatro taoos
o tres tirss ¥ con las planas eargedas se llena la
Plasas y luego para terminar la operaeiém, se éiguc el

255 mnmiemo procediniento que si se tratara de una sola
pleza, une vez ecolocada o eolecsdas las enohillas o
orus, |

Uzendo oon merco de sujeeién se ha de fabricar
baldosas eon mella dlagonal, reeta o vuelta, se toma~

260 rén respectivemente 108 marcos 7 y 8,

Bl se desen gue la baldosa sea partida en dom .
colores, ase tomard el nareo 7 y 8, eon separssidn
intermedis, _

don 51 mareo Y, se pueden obtensr dos colores

265 de madera en la misna baldosa por lo gue precisan dos
eucharas nimeros 9 y 3, y esta dltima con boquilli;
51 se quiere en la baldoss malls oonorecionsds, le
ouchara nimerc 3, llevard mesclader 4,
31 5e desea la baldosa oson dibujo, en glgunos easos
290 se empleaié la ouchara 6, del ancho de boea corres-
pcndimte;

ACIONES DE UADERAS SIN MARGO DR SUFBOION .-

. 3 este_caao upe vez puesta 1l bride; con la
cuchara 3, se carga la ntmerc 6 y con esta la pl&qa;"
276 S1 se han ae fabricar dos piezas-de uns ves,
| después de colocads el partidor o euﬁhilla, eon la
cuchara ndmero 3 se carga la nimero 13 y 83 proge~
de como en 1 casc anterior, tanienéo presante ade-

‘mas en sste supuesto gue el partidor o cuchilla ha

280 de ser bajo ys que si por ser alte, se tiene gue
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emplear doble lengua mévil; ro es trabajo faeil para
el operario ilenar la placa;
Lo mismo se procederd en el caso de que sgean
tres piezas, .
285 Cuando se hayan de realizar otros trabajos en
baldoca hidratilioa poco frecuentes (rodapies, pelda-
'ﬁos, ete, ), se ajustardn 1o aparzios a 128 exigenw
cias ad=1 trabasjo on peguefins nodificaciones gue se
deducen de su aplicacién ¥y dinmensiones lo cual no
290 oconstituiran modificacidén esencial en los aparatos
desoritos gue pueden sufrir esas variaciones cirouns~
'tanoiales;

_IMITAGIONRES DE JASPES.-

Para 2sta clase de trabajo; ﬁrecisa el aparato'
295 ndmero 14 y 15, junto con la ouchara ndmero 3.

- : duando se haya de fabriocsr bsldosas con jJaspe
-uniforme, se coloca la rejilla sobre el molde y oon
la ocuchara nimero 3, se la llena trazando espirales
¥ 1luego se le di mn golfie y al caer la pasta sobre

300 1la plees se retira le rejilla y se coloca cobre un
soporte terminandose la baldosa comoc una corriente,

31 se ha de fabricar beldoma con dibujo, se cclooa
la treps en el molde ooma_ailse tratara de una baldoss
~gorriente y una vez llemos los espacios gue han ae

205 4ir lisos, se cclocs ls rejilla sobrs el molde como en
el cago anterior y se llenan solanente 108 espacios
gue han dé ir Jaspeados y luege s2 procede como en
el ocaso anterior; |

834 hay gue !abrica:’baldosas a dos jaspes sin

310 1liso, se pondrd la rejills sobre el molde ocon les
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Piesas eeparatorics naﬁgro 14, colocades previamente 7
¥ luego goon dos ouncharas némero 3, 88 llensn los espacios
correspandinntoe delos dos jaspes, Segin la coloraecidn
que se heya adoptsdo y terminada esta operasifn y dado

el golpe para que caiza la pasts, se prooederd oomo

en los caaos anteriores,

Para las imitaoienés de marmoles po&ré trabajarse
éirectamento 80bre la pltea aon el meaxrco de sn:ecién
puesto y ocon la ouchara nimero 3, oon begnilla o sin
ella, asl eomo eon mezelsecr o sin €1, una vez elagidés
los colores paia *l marmol qus quiers imitarse y tra-

gando vetas en la direccién cue me sdopte, Ouando

adem@s guiera emplearse la ouchara ndmero 6, se 1lew

nard ésta con la ndmeroc 3 y despuds con aguella oargada,
ge llenard el mareo y terminada ests operseidn, se
pohdri 1la brida y se terminaré la baldosa oomo una 6o~
rriente, ‘

| Bl llenado de la cuchara némeroc & para imitaciones
pars imiteciones de jaspe ¥ marmdiéh; ea voluntariea y
segin el gue se adopte debe asf procederse siatcnitiat»
mente; salvo las variantes que naturalments se prodncun
al verter la pasta; para gue todas las baldoaas-%»a" ’
aunqué diferentes entre si, porgus jaomas pusden salir
dos iguales, no obstente saldrin semejantes que, es lo
gue da senssaién de uniformidad y buen gusto en 1la
pavimentaoién;

tuande se quiera trabajar también directo a la

placa, perc sin mareo de sujeoidn, ae—prelcngaré 1s

lengua ds la ouchers ndmero 3 y una ves colooada le
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brida, Se procederd como °n el cuso anterior.
I todas las operaciones que, iatervisne ls cuchaw
re ndmero 3, deberd actuai@ eouvenientemente la cuchilla

reguladora 4= sglide d- pasts para der unifomidad al

‘trabajo.

Se haaeAconstar sxpreasanente gue cualquierfgcdificés
gidn gue pueda introdueirse ya sea en su forma, dimensio-
nes y proporeiones del objeto desarito, as{ como el cambis
de materieles para su construceién, se considerardn in
cluidos en el objeto descriéo en este\Priﬁer Certifice=
do de adieidn a la patente do Inveneidn numero 165;048§
siexpre que no altere ssencizlmente su funeidn caracteris-

tica.

Descritec sufieientemente el objeto del Oertificado
de adicién presente, se declaran de novedad y propis in-
vencidn las sigulentes:

REIVINDICAUION B S,e

l,« Mejoras introduoidae en el objeto de la Paten-
te principal nﬁm%%g' p&r* "procedimiento pars la mezcla
maciza y sutomética de colores para la obtencién de baldo-
sas y moqiicda higrdulicos, son dibujos varios yééul aparsa
tos correapondientékg caructerizado por la ntilisaeéién
de una cuohara oargadora que asti constituide por una
parte oéneavé que es la que forma el depdaito propianen=
té d1§ho_y otra parte plana de forma triangulsr que e8
la superfioie de deslizamiento j salida de 1la pasta, "
El depdeito estd formado por piezes que determinan cahse
les vartioales; ae encuentra dividido a su vez por uncs

tahigges hortsontales gue forman en su cabecers dos
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-compartimientos indep-ndientes: en,ei Primzn con comn.

nicaoién alterns por aberturas prasoticadas en el misue

tabique; oon los canalee antes oitados y, en el segundo

don los rigmtn, estando los primeros a Su paso por
este oomﬁitimimto‘ oublerto. pon wna pieza cuys super-
ficle la bonstituygn dos planocs de inclinaoidn opues‘&u;
a;-- Pr-épadimieznto para la mezcla maciza y automi-
tica de éclores para la obtencidn de daldosas ¥y mosaie
oos hidriulicda aon dibujos varios y sus aparetos corres~
pondientes, oaraoterizado por la utilisaoi&x de una eu-
chara distribuidora de fondo plano y pared inclineda
m &z paxrte pasterior". Ia pared exterior tiene mayor
sltura en la parte gue foms el depdeito que la que

gonstituye la superficie de deslizamiento y booaz de

salide, Motd tembién dividida en dos partes y el de-
pésito, a semejanza de la anterior, presenta un oomperti-
miento para el llenado de los canales en foma alter-

na con la particularided de gque los dos canales ,cubiar-;
tos o pequefios tuneles se prolongen hastan una lines

en gue por interposicibén de una pieza o cuchilla enca-
jable pueds quedar regulads eu abertura de sallda,

.'5;-; Procedimiento pare la mezola maciza y emtomd-
tica de 9019;'& Para la obtencidn de baldosas y mosai-
cos h:.ariﬁ_.licos con dibujos verios y sus aparatos co-
rregpondientes, segﬁn las reivindicaciones antériorea;
caracterizado porque las dos ouoharas oitadas pueden
llever -un dispositivo partidor, el cual estd sconsw
tituldo por uns piaca trisngular gue por su forms en=
oaje éxtétamento en la superficie de deslizamiento

de 1la masa de 1las dos eucharas mencionadas y que pre-
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senta ‘80148488 & la misws un némero variabdle de pla=
quitas vertsales n éngulo diedro, con su aberdura en
direocién a la corriente,

4,5 Prooedimiento pars la mezola macize y sutomé-
tica de colores para la obtenaidn de baldosss y mo-
saicos hidrédulicos con dibujos vardos y 8us aparatos
aorrespordientes, segin las reivindicaciones 1 y 2,
ocaracterizado porcus las cuoharé.s descritas pueden 1le-
var uns boguilla supletoria desmortaple, la cual s8¢ su-
jeta vor un torntllo passdor o por otro medio y 8e man-
tiene en éngalo conveniente gon respesto a la superfiogie
48 la ocucharsa 8l objesto 4de snavizer la oajds de la pas~
ta-. . .

5;- Procedimiento pazra la mezocla maciza ¥ automi~
tica de colores para la obteneidn ds baldosas y mosai-
cos hidréulioccs econ dibujos varios y sus sparates cow=
rrespondientes; caracterizado por oomprender también
una ouchara pléna con paredes inclinadas hacia afuers
v cuya forma aproximada 5 la de dos troncos de eono
unidos por su base mayor y un-rectangulo gue es la

superfioie‘de deslizaniento y booce de salide. BEeta

_ouchara esta dividide en su centro por una pared de

altura conveniente cue Partﬁ del fondo y llega hasta
el ecomi=nzo ae le superficie rectangulsr, ocuya l{nea de
demarcacién se halla perforadu para recibir unas pie-
788 0 eBparragos gue sctuen oomo partidores, Tanbién
puede disponerse mes de una pared divisoria o ninguna

. |
segun 108 caBOS,=

64~ Procedimiento pars la mezole maciza y automa-

tica de colorss para la obtencidn de baldosas y mcsaloos
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hidrdulicos, cou dihujos varios y sus aparatos gorres-
pondientes; caracterizados por comprender wio. Lzroos
gon tira: diagonales o paralelas a los lados,. Tatas
divisiones estan formadas por Aunhillas sujetas al,

marco, de las gue una; dos ¢ mas pueden sobresalir

por la parte superior para servir deguias a la ocusha-

‘ra que se utilice; previendose sn este caso la difs-

rencia de altura precisa en eeds pieza para corregzirm
el rzdic formado con la booca de la cuchara, segin las
diferentes posiciones de iuclinacidn que adopte data,
Los puntos de mnidn de las ocushillas =l marco, espe-
ciazliente sn aquellos donde se fomman énzulos ag&dos;:
88 practios un pequeflc vacigdo parn permitiyr cue la
pasta penstre e su tctglidad;

7;a£rocedimiento para la mezola maciza ¥y autondtics
de colores para la obtencidn de baldosas y mosaicos
hidrduliscos con dibujos varies y sus sparatos eorresw
pondisntes, earacterizado porgyue pars el uso d= los
marcos de ia reivindicacidn anterior; se ha previsto
la utilizacidn de una cuchara dae dimensionas y carses

teristicas apropiadsag, la cual adopta sensiblemente la

foma de la reivindicada en el punto 5, pero teniendo

mas.estrechq ¥ large la superficie de deslizamiento

y bocu de salida, ocon dos tetones a ambos ladbs de

la booa para deslizarse sobre 1las paredes del marco,
8,- Procedimiento pars la mezele mssiaa y automs =

ti0a de eolores para la obtenéidn de baldosas y mo~

saicosaﬁidréulicos con dibujos varios, y sus aparatos

oorrespondientps, caracterizado por comprender un

marec para piesas tnicas el cusl presenta POr SU para
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te interns un aegundo.raéui&ro que~s§brgsslc s@ipe-

riormenta ¥ ouyas caras al interior presentem dos
cortes opuestos uno hacia dentro y otro haols afueras

94~ Prcoedimiento para la mezola maciza y automé-
tica de colores para la obtencidn de beldosas y mo-
salcos nidrduliccs eon dibujos vérios; y sus aparatcs
corcaspondientes, oaxacterizﬁhb por comprender unos
maroos para pieﬁga varias, dos, tres o mis; loas ouse
les astﬁn divididos intesjiormenite por uns ¢ mas pie-
zas ouya seccidén es la de dos partes versicales con
una superficie inclinade hasia asdentro y otra foeta
umidas por un nervio de menor altura para permitir
entre ambos un canal o gufa d= deslizeniento para la .
euohar&; »

Ib;nProcedimientu para la mezola maciza y aubomée
tioca de eolores para la_obtenoién de baldosas y mosai~-
cos hidraulicos con dibujos variocs P sus apuratos GO«
rregpondientes, caracterizado por oomprénde? una'quahau
ra especislmente pars el 1llsnado de los margos de dos
o mas piezas, la cuszl adopta la forma tronsocdniom con
su basge mayor en la parte del mango y la menor en la
paoa ae-salidn; Desde el puntc de caidu hasta aproxims-
demente los dos tercios de su: suparfieie, se halla &fo
vidida en su centro por una plesa en forma de ocufle;
pudiendo llever mass de una gseparecidn de esta olase,

ll;n 2rocedimia&to para la mezola maciz# v automd-
tica de colores para la obteneidn de baldoses y mosale
cos hidrsaulicos con dihujos varios y Bus aparatos ao=
rrespondientes, segin los puntos 5 ¥ 10, oaraoteriza-

de porgue las cucharas descritas, puédun llever en su

g
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"y
borde de salide une lengHeta adici:al rebatible sobre
si misma por la parte inferior y con un medio de suje=
oidn oualquiera'péra gaer ntilizada solamente cunando

8ea necesario,

12, Procsdiuiento para la mezola maciza y sutomdtice

de colores parse la obtencidn de buldoses y mosalcos
hidrédulicos con dibujos varios y sus sparatos corres-
rendientes; cgracterizadompcr comprender unz plese
rejille formade por un marco en &l cues se halle in-
cluida una rejille de mallade variable, habiendose
previsto gue los bordes superiores del marco en la
forma =m gue= data trabaja sobresslige couvenlentemente
vure formar un recipiente de vertido de la masa,

15;6 Procedimiento para la mezola maciza y automde
tica 42 colores para la obtensidn des buldosas 7 ..osai-
cos hidrédulicos con dibujos varios y sus sparstos 0O~
rrespondient es, esezin las reivindicaciones anteriores,
carsoterizado por la dispoeicidn de dos piezas o lar-
sueros =m forma de "T“'que se dolecan sobre la rejilla,
una por ocasde lado y se unem por un medio sualgniers
y eon los cuales se divide la superficie de llenado
en dos o mas espacios para recibir losz distintos eglo-
res,

14,~ "MEJORAS INTRODUCIDAS =7 L CBJIRTO DE Ia
PATENTE PRINCIPAL NUMERO 1_@5‘;‘048 por: "PROCEDININETO
PARA T4 MRZOLA LACIZA Y AUTOMATICA DT GOTOR®S PARA
Li OSTAICION Di BALDOSAS Y MOBAICOS.HIDRAULICOS 0OXN
DIBUJOL VARIOS Y SUL APARATCS CORRESPONDI ZNTES™

Todo tal y confornme ss desoribe en la preswmte

menoria y se ilustra en los dibujos que = la misma
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