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El procedimiento ob jeto  de l a  patente de invención 

que se s o l i c i t a ,  se r e f ie r e  a la  fa b ricac ió n  de cemen­

tos y ha sido estudiado o re su e lto  para obtener un pro­

ducto de c a r a c t e r í s t ic a s  muy p arec id as a l  P ortlan d , d i-  

5 f ir ie n d o , no ob stan te , de 61, no sólamente por su colo­

rido  -é s te  es de color r o j iz o ,  a d ife re n c ia  de aquél 

oue lo  es de co lor g r i s  más o menos pronunciado-, sino 

por su composición de superior riq u eza , a la  media, nor­

mal de lo s  aglomerantes de e s ta  c a te g o r ía  y por la s
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p a rtic u la r id ad e s  d el proceso seguido para su r e a l iz a ­

ción .

De acuerdo con la  invención, e l nuevo producto se 

fa b r ic a  partiendo del carbonato cA lcico contenido en 

l a s  c a l iz a s  y m argas, l a s  que se  unen en proporciones 

v a r ia b le s  según su riqueza a a r c i l l a s  no p l As t i c a s ,  pre­

viamente d esecad as, y todo e l lo  perfectam ente p u lv e r i­

zado, se mezcla con carbón (preferentem ente h u lla  semigra 

sa ) en proporción de un 27%.

De o tra  p arte  se toma Óxido de h ierro  de un 75 a 

80% de riqueza en Óxido fé r r ic o  y óxido alum inico, se 

desecan perfectam ente y se p u lv erizan , mezclándolos a 

p a rte s  igu ales y se  l e s  incorpora en proporción del 

10% a l a  mezcla de c a l iz a ,  a r c i l l a  y carbón, todo e llo  

bien malaxado en un m ezclador, con un d isp o s it iv o  que 

perm ita in corporarle  agua en proporción de un 12% a l  

objeto  de conseguir una p a sta  l ig a r is im a  la  que se  t r a s ­

lad a  a una mAquina e sp e c ia l que l a  comprime formando 

una b riq u eta ; e s ta  se deseca a b a ja  temperatura a l  ob­

je to  de que p ierd a  un 8% del agua de ad ic ión . E stas 

riqu ezas a s i  confeccionadas se  depositan  en hornos es­

p e c ia le s  en lo s  que se alcanza una tem peratura de 1500-, 

pero de t a l  forma esta  tem peratura no se consiga h asta  

unas dos horas de haber sido  in troducidas la s  riquezas 

en le s  hornos, para lo  cual e sto s  han de tener un dispo­

s i t iv o  que perm ita oue en l a  primera zona tengamos una 

tem peratura no su p erio r a 300^ en dicha zona se  manten-
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drán durante 25 m inutos, tran scu rrid o  dicho tiempo 

y mediante otro  ingenioso mecanismo p asa  a l a  segunda 

zona, donde alcanzamos una tem peratura de unes 900- co­

mo máximo y con l a  que estarán  en contacto una hora quin 

ce m inutos; tran scu rrid o  dicho tiempo pasan a l a  te rce ­

ra  y últim a zona donde se alcanzan lo s  150CP y en la  que 

permanecen una hora aproximadamente, de a l l í  y mediante 

otro  d isp o s it iv o  que reduce l a s  b r iq u e ta s .a  pequeños 

trozos pasa a un tambor donde se le  en fr ia  lo  más rá­

pidamente p o s ib le ; cuando l a  tem peratura es de unos 

100- se  l e  extiende en capas exten sas de una a ltu ra  de 

un m etro, sin  contacto alguno de humedad. A lo s  cinco 

d ia s  de su s a l id a  de lo s  hornos, se mezcla con un cin­

co por ciento  de óxido de h ierro  y un 1,5% de su lfa to  

cále  ico anhidro y se  m oltura h a sta  conseguir un polvo 

c a s i  im palpable, se d e ja  por espacio  de unos 10 d ias 

en d epósito s c i l in d r ic o s  y cuando e sté  completamente 

f r ió  se envasa en sacos de papel o en b a r r i le s  y se 

expenden.

Como se comprende, l a s  v ar iac io n es de d e ta lle  y 

l a s  d ife re n c ia s  de composición, tiempo de cada c ic lo  y 

tem peraturas p r e v is ta s ,  no s ig n if ic a rá n  m odificación  

del invento, m ientras no impliquen a lte ra c ió n  esen c ia l 

del mismo, quedando por consiguiente comprendidas den­

tro  del área de protección  de l a  paten te oue se s o l i c i ­

ta  .

N 0 T A

La patente de invención por ve in te  años que se
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s o l i c i t a  en España, deberá recaer  sobre: "UN PROCE­

DIMIENTO PERFECCIONADO DE FABRICACION DE CEMENTO TIPO 

PORTLAND DE SUPERIOR RIQUEZA", cuyos puntos de inven­

ción propia y nueva se concretan en l a s  s ig u ie n te s  

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1 3 . -  Un procedimiento perfeccionado de fa b r ic a ­

ción da cemento tip o  Portland de su perior riq u eza , ca­

rac te riz ad o  por la  formación de una primera m ezcla, par­

tiendo del carbonato cá le ico  de c a l iz a s  y margas uni­

das a a r c i l l a s  no p l á s t i c a s ,  previamente desecadas, en 

proporciones v a r ia b le s  según su r iq u eza , pulverizando 

perfectam ente el conjunto y mezclándolo con carbón, (pre­

ferentemente h u lla  sem igrasa) en proporción de un 27%.

2 3 .-  Un procedimiento perfeccionado de fa b r ic a ­

ción de cemento tip o  Portland de su p erio r  riq u eza , ca­

rac te rizad o  por disponer una mezcla ad ic io n a l de óxido 

de h ierro  (de un 75 a 80% de riqu eza en óxido f é r r i c o ) ,  

y óxido alum inioo, perfectam ente desecados y p u lv eriza­

dos y unidos a p a rte s ig u a le s .

3 3 .-  Un procedimiento perfeccionado según lo  e s­

p e c if ic a d o , carac terizad o  por incorporar l a  mezcla ob­

ten ida conforme a l a  re iv in d icac ió n  2^, en una propor­

ción del 10%, a l a  mezcla preparada según l a  re iv in d i­

cación 13, malaxando todo e llo  en un m ezclador, con un 

d isp o s it iv o  que perm ite in corporarle  agua en proporción 

áe  un 12%, para formar una p a s ta  muy l ig e r a .

43 .- Un procedimiento según lo  que antecede, que
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comprende la  formación de b riq u etas con l a  p a s ta  ob­

ten ida según l a  re iv in d icac ión  3&, en máquina espe­

c i a l ,  y su desecación a b a ja  tem peratura con pérdida 

de un 8% d el agua de ad ic ió n .

5 3 .-  Un procedim iento según lo  e sp e c ific ad o , ca­

rac te rizad o  por e l  hecho de que l a s  r iqu ezas re su ltan ­

te s  de l a  operación re fe r id a  en la  re iv in d icac ió n  43, 

se  t r a ta n , en hornos e sp e c ia le s  con d isp o s it iv o s  apro­

piados para operar, en una'prim era zona y durante 25 

minutos a temperatura no superior de 300*; en una se­

gunda zona, -a  l a  que pasa l a  carga mecánicamente-, 

h a sta  una tem peratura de 900- como máximo durante una 

hora y quince m inutos, para se g u ir  a una te rc e ra  y ú l­

tima zona donde se  alcanzan lo s  1500* y en la  que per­

manecen aproximadamente durante una hora.

6&.- Un procedimiento de acuerdo con l a s  re iv in ­

d icacion es an terio re s que comprende l a s  operaciones co­

nocidas de fragm entación de l a s  b r iq u etas en pequeños 

trozos una vez e x tra íd a s  de lo s  hornos, mediante d isp o­

s i t iv o s  red u cto res, y su enfriam iento rápido en tambo­

res ap rop ósito .

7 3 .-  Un procedim iento según lo  e sp ec ificad o  que 

comprende un proceso de enfriam iento f in a l  le n to , p rac­

ticad o  a l  l le g a r  a lo s  100* y que c o n siste  en extender 

e l c lin k er en capas extensas de un metro de a ltu ra  sin  

contacto alguno de humedad.

8 3 . -  Un procedimiento perfeccionado de acuerdo
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con l a s  re iv in d icac io n e s a n te r io re s , carac terizad o  por 

enriquecer aún e l  c lin k e r , a lo s  cinco d ia s  de su s a ­

l id a  d el hom o, con un cinco por cien to  de óxido de h ie­

rro yununoy medio por c isn to ,d e  su lfa to  cá lc ic o  anhi­

dro.

9 6 .-  Un procedimiento según se  ha e sp e c ific ad o , 

que comprende l a  m olturasión  de l a  mezcla f in a l  h asta  

conseguir su reducción a polvo c a s i  im palpable, su r e ­

pose en d epósito s c i l in d r ic o s  durante diez d ia s ,  y su 

envasado después de completo enfriam iento .

1 0 6 .-  "UN PiDCEDiMIWTO PERFECCIONADO DE FABRICA­

CION DE CEMENTO TDPO PORTLAND DE SUPERIOR RIQUEZA".

Según queda substancialm ente d e sc r ito  en la  pre­

sente memoria, que consta de s e i s  ho jas e s c r i ta s  a 

máquina por una so la  c ara .

Madrid, 20 de enero de 1948. 

MTuNluRODRIGUEZ SASTRE,

P. P.
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