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M EMORTIA DESCRrRIPIIVA.
. 30bre:
"Procedimiento de fabricacidn de un calzado con suela
"de fibra, reforzada por medio de un cerco de goma y éSpe—

Ycialmente por una trabazdén de caucho en la suela misma',

Solicitantes: RIPOLL HERIZANOS Y COWPANIA,

domiciliados en Elche, Alicante.

Le presentée invencidn se refiere a un procedimiento
para la obtencidn de'un calzado con suela de fibra, protegida
por un cerco de goma y especialmente una trabazdén de caucho
que se aplica en el centro'de la cars exterior dé la suela -
de fibra y gque queda unido con la goma que forma el cerco,
logrdndose asl una mayor duracidn de la suela de fibra, ya
gque el citado refuerzo protege a la suela, eVifaﬁdo se abra,‘
como consecuencia del esfuerzo mecdnico soportando al andar,
al mojarse y al absorber humedad, lo que ocasiona la deforma-
cidn de 1la repetida suela y del calzado todo ¥ lo gue se
evita con el procedimiento que constituye la presente patente,

‘ En el procedimiento segun la invencidn, se utiliza
un molde apropiado, con su horma sobre la gue se coloes el

corte del calzado, montado por medio de uno ée los varios
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procedimientos que existen para tal fin, y engomado en
aguellos puntos que deben hacer unidn con la suela de

fibra y con el cerco de goma, En la pieza cincho corres-

‘pondiente, y en ranuras apropiadas , se coloca uha tira

de gdma cruda gue luego, al vulcanizarse sobre el cento
de la suela de fibra, quedard fuertemente adheride a &1 )
y formard el cerco. '

‘ Seguidamente, se coloca dicho cincho sobre la
hormaz, en la que ajusta, y se coloca la suela de fibra
centrada en su sitio, Sobre la tapa y en sus corresgspondien-

tes ranuras se aplica una pieza de goma cruda, que puede ser

de una calldad digtinta a la del cerco, y una vez colocada

' se sitda dicha tapa sobre el cincho, ®n el que ajusta

convenienﬁemente, cerrdndose los psasadores del molde que
queda en disposicién de ser sometido a la operacidn de
vulcanizado,

Al someter el molde a la presidn de una prenssa
hidrdulica, por ejemplo, la presidn obliga a cerrér fuerte-
mente todas sus partes, presidn que se transmite , en
parté, e los diversos materiales que nan sido cargados,
obligando con la ayuda del calor de que se halla dotada la
prensa, © la uas perfecfa unidén vel corte con la suela y
cerco, y asimismo al pegrdo o adherencia del refuerzo sobre
la parte ddhil de la suela de fibra y unidn con la goma que
forma el cerco. |

Por desmoldeo normal se obtiene el calzado
tereinado, que presenta las caracteristicas de ser.de una.
sola pieza ¥y pér ello de gran solidez, y caracterizéndose
asimismo por hallarse la suela de fibra rrotegida en
el punto mds débil; que & el de la vuelta de las cuerdas
que forman dicha suela de fibra, por 1= unidn Intima del -

refuerzo de caucho, evitdndose asl que la suela de fibra
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se abra y consiguiéndose una extraordinaria duracion de la
misme, mfxine congiderando que el repetido cerco Iorma o
constituye un tirante que impide la deformacidn de la suela

de fibra.
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Descrita guficientemente la naturaleza del

~invento,as! como la manera de realizarlo en la prdctica,

debe hacerse constar gue las disposicignes‘anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle, en
cuanto no se altere su principio fundamental, siendo lo
que constituye la esencia del rgferido invento y por lo
gue se solicita patente.de invencidn, por 20 atios en Egpafia:
"Procedimiento de fabricacidn de un calzado con suels de
fibra, reforzada por medio -de un cerco de goma y especial-
mente por una trabazén de caucho en la suela misma™;
caracterizdndose por lo siguientei
_ 19.= Procedimiento de fabricacidén de un calzado
con suela de fibra, reforzada por wmedio de un cerco de goma y
especialmente por una‘trabazdn de caucho en la suela wmisna,
caracterizdndose porque el corte del calzado se .coloca sobre
la‘norma-oorrespondiente,bengomadd en aquellos puntos que deben
hacer unidén con la suela de fibra y con el cerco de goma, .
22,= Procedimiento segun reivindicacidén precedente,
caracterizéndoée porgque en las ranuras apropiadas Ge la pieza
cincngcnrrespondiente, se coloca ﬁna tira de gouma cruda Que,
al vulecanizarse sobre el canto de la suela de fibra,quedard
fuertemente- adherida a €1, formando el cerco.
39,4+ Procedimiento, segun reivindicaciones anterio-
res, caracterizdndose porque sobre las correspondientes
ranuras de la tapa del molde se aplica une pieze de goma crude
para que, una vesz colocado!el molde en situacidn , pueda

someterse todo ello a la operacidén de vulcanizado, y
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una trabazén en la parte de pisar,

logrdndose asi la mas perfecta unidn del corte con la suela
¥y cerco, y asimismo el pegado o adhnerencia del refuerszo

sobre la parte débil de la suela de fibra y unidén con la

goma que forma el cerco.
.~ 4e,= Procedimierto, segun reivindicaciones
anteriores, caracterizdndose porque el calzgado obtenido
que'es de una sola pleza, presenta la propiedad de estar
la sueia rrotegida pof un cerco de goma y especialmente por
gue es precisamenté el
sitio mds débil de la suela de fibra por ser en el que
coinciden las terminales de las vueltas de la cuerda.

52,= Procediniento de fabricacidn de un calzado

con suela de fibra reforzada por medio de un cerco de goms

¥ especialuente por una trabazén de caucho en la suels

nisma; tal ¥ como gueda substancizlmente descrito en la
presente memoria, gue consta de cuatro hojas escritas por

une sola cara,
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