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PATENTE DE INTRODUCCION

que, por diez alios, se solicita, procedehte de los

Estados Unidos de América del Norte, = favor de D.

BENITO HANSO ALOWSC, de naéionalidad espafiola y do-
miciliado en San Sebastidn, cuva Patente ha de re-

caer sobre un "PROCEDIMIERTO DE FABRICACION DE TI-

RAS DE MATERIAL PLASTICO TRANSPARENTE, CON ESPACIOS
INTERIORES COLOREADOS, APLICABLES A CINTURONES, TI-
RARTES Y ARTICULOS SIMILARES".
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Memoria desgscripgtiva.
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X1 presente registro de Patente de Introduc—

cidén tiene por objeto Barantizar la explotacién ex-
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clusiva, en todo el Territorio nacional, colonias
v protectorado, de un procedimiento de fabricaciodn

de tiras de material pnlastico Transparente, con es-

pacios interiorew coloreados, aplicables a cintu-

rones, tirantes v articulos similares, tal y como
ge describe a continuacidn, v cuyos resultados se
muestran graficamenbte, a titulo de ejemplo, en el
adjunto plano.

Bn el mencionado planc, presentado en forma
v tanalio reglementarios (treinta ¥ uno por veintiin
centimetros), se han dibujado las figuras gque se
indican a continuacion, marcéndose los elementos
que tombién se citan:

FIGURA I. = Vista en alzado y de perfil, de
una clase de tire de pliéstico, con sus huecos inter—
nos aun gin rellenar:

1

it

Tira de material pléastico.
2 = Huecos interiores, en el sentido longitu-
dinal de la tira:

+ FIGURA IT = Viste en alzado, de lao tira de
pléstico con los orificios o huevos llenos de mate-
rias colorantes:

3 = Tira de plistico.
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Distinta gama de colores.

FIGURA TII = Vista en clzado y de perfil, de
otre clase de tira de plagtico, de un sdlo hueco
central, sin rellenar todavis de materia coloren —

te:
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Tira de maoterial v»lastico.
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flueco o espacio central, en el sentido
longitudinal de la tira.

"FIGURA IV =.Vigta en alzado de 1a tira de
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Plistico de la fig. ITI, con el hueco interior lle-

a4

0 de materia colorante:

-3
n

Tira de pléstico.

[00]
1

= liateria colorante introducida en dicho

hueco.

DESCRIPCION:

El comienzo de este nrocedimiento de fabrica-
cién es la foge denominada extrusidn, similar al
gue se emnlea para la goma, en las méguinag llama-—
des budinadoras, o sea, que és un sistema andlogzo
al de fabricacidén de tubo de goma, con la.diferen—
cia de gue el digeco de gsalids de la goma, (en este
caso de materia nlastica transparente) en higar de
llevar une hémbra circular‘y un macho concéntrico,
tonbién circular ¥y de mayor tamafio, v& provisto de
una serie de machos interiores, en cantidad y sec-
cién de forma geométrica variable, =2lineados, o
bien uno sélo, alargado, con unaz sola hembra, de
seccidn alargeda, comin a toda la serie, de manera
que el producto inyectado (materia plastice trans-
perente) sale al exterior en forma de tira, de sec-
cidn externa igusl a la de l= hembra de la boca de
salida empleada, con uno o varlos egnaciog huecos
longitudinales, de gececidn izual a la del macho o
machos de la boca de salida mencionada,

Después de obtenida dicha tira de materie —

plastice transparente, se rellenen el hueco o hue-

- cos longitudinales con materias colorantes, y des-

pués de ello, se taponan las salides de dichos hue-
cos con le misna nateria pléstica de que esta for-
mada 1o tira antedicha. .
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Coixo puede comprenderse, con ewte nrocedimien—
to de fabricacidn se obtienen unos tiras de nmaterial
pkésgtico trangparente, con gran veriedsd de dibujos
v colorido, con la consisuiente vistogidad, nor la
combinacion le formag v colores, gue resultan de una
zran aceptneidn y novedad vara congeguir ecinturones,
tirantes y articulos similares, con la flexibilidad,
duracidn v condiciones de limpieza e higiénicas de
los materias pldsticas, tan en boga en estos dltimos
tiempos.

VARIOS:

e s i

Los temafios, forma, dibujos v coloridos serén
sugcentibles de variaciodn, siempre que este eambio
no altere la esencia de la Patente de Introduceidn
de referencia.

Los términos en que queda redactada esta lMemo-—
ria son clerto y fiel_reflejo de lo que se nretende
patentar, debiéndose tomer en sentido anplio, no li-
nitativo.

El neticionario se resexva el derecho a obte-
ner los oportunos vsgistros complementarios (Certi-
ficados de Adicidn), por los mejoras o perfecciona-
nientos que en el procedimiento de fabricacidén 2 que
nes referimos, puedmirle aconsejando la préctica y

usc continuo del mismo,
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Se reivindica, como de introduccidén en Espa-
fe, = favor &e D. BENILO IANSO ALONSO, de naciona-
1idnd espaflola ¥ domiciliado en San Sebastidn, nor
10s extremos giruientes:

PRINERO = Por un procediriento de fabricacidn

de tiras de yberial zg.lszs-tico 'bl"ansnaren'i;e con es

pacios interiores colorenfos, aplice “bles a cinturo-
T 4 0 s ’

nes, tirantes » crticulos similares, an2logo 2l de

pabriczeidn 2e tubo de gome con lag mdquinas denomi-

nodag budinadoras, con la diferencie de que el dis-

| ‘ co d2 malida de 1o meterie pléstica, en lugar de lle

105.
yer wna hembra cireular y un nachoconcéntrico, tam-

pidn cireular vy de menor tamaiio, ve provisto de una

gerie “e mnchos interiores, en contidad y seceidn

ae Fforme geométrica voriable, zlinesdos, (o bien

10 V ’ L“L\'"I&Jﬁ’do > 2 con nuna sole 1 l Y18 de Se . 7
l . he
Cx l [ 1 SRR |a’ comun a h()( I‘a .L«,"’;' Se-y-.] e d(" " er .

spoducte inyectado (materia pléstica trensperente)

g it e 8

gzle ~1 exterior en forme de tira, de seccidn exter-

pa igutl 2 le de la hembra de la hoca de salida em-
plezda, con uno o verios huecos esprcios longitudi-

115.
nzles, serun la cantided de machos emplezados en la
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bocz da solids ociteda v de seceidn igusl a la de hos

SEGITD0 = Por el mismo procedimiento de fabri-

120. cecién de tires de material pléstico tronsporente,

Q

on eg>ucios interiores coloreades, arlicables a

cinturones, tirantes y articulos sinmilares, indica-

do en l= interi or rTeiv i?dicacién’ en que, después

— arly

de obienida dichs tirs, =¢ rellenan el hueco o hue-

125. cos longitudinesles con noterics colorantes y, des-

pués de ello, se suponsn les salidas de dichos hue-
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cos con 1l misna materia pldstica de que estd consti-
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TERCERC = Por un "PROCEDIKIENTC DE PABRICACTON
DE TIRAS DE LATERIAL PLASTICO TRAESPAREﬁTE, COoN ES-
PACTO3 INTERIORES COLOREADOS, APTICABILES A CINTURO-
NES, TIRANTES Y ARTICULOS SIHILARES".
Tal ¥ como gueda descrito en la liemoria prece~
dente y para los Tines que en ella se especificen.
Lz presente lemoria consts de seig hojas, fo-
liadas ¥ mecovosrafiadas por une sola cara, con u na
de »lonos, pars mejor comnrensidn..
I.ndrid, a veinte de Enero de mil novecientos

cucrenta Yvocho, .




Benito Manso Alonso 181755
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Son Sebastion 28 Lgoste 7947
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