
181735
4

i  8 1 7 5 5

P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N

Estados Unidos de Am érica d e l N o rte , a fa v o r  de D. 

BENITO MANSO ALONSO, de n ac ion a lid ad  española  y  do­

m ic il ia d o  en San S ebastián , cuya P a ten te  ha de r e ­

ca er sobre un "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE T I ­

RAS DE MATERIAL PLASTICO TRANSPARENTE, CON ESPACIOS 

INTERIORES COLOREADOS, APLICABLES A CINTURONES, T I ­

RANTES Y ARTICULOS SIMILARES".

E l p resen te  r e g is t r o  de P a ten te  de In trodu c­

c ión  t ie n e  por o b je to  g a ra n t iz a r  l a  e x p lo ta c ió n  ex -

ARD/Ca.70 que, por d ie z  afios, ae s o l i c i t a ,  p roceden te de lo s

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a
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e lu s iv a , en todo e l  t e r r i t o r i o  n a c ion a l, c o lon ia s  

y  p ro te c to ra d o , de un proced im ien to  de fa b r ic a c ió n  

de t i r a s  de m a te r ia l p lá s t ic o  tran sp a ren te , con es­

pac ios  in t e r io r e s  co lo read os , a p l ic a b le s  a c in tu ­

rones, t i r a n t e s  y  a r t íc u lo s  s im ila r e s ,  t a l  y como 

se describ e  a con tin u ac ión , y  cuyos re su lta d os  se 

muestran g rá ficam en te , a t í t u l o  de e jem p lo , en e l  

adjunto p lano .

En e l  mencionado p lano, presen tado en forma 

y tamaño reg lam en ta r io s  ( t r e in t a  y  uno por v e in t iú n  

c en t ím e tro s ), se han d ibujado la s  f ig u ra s  que se 

in d ican  a con tinu ación , marcándose lo s  elem entos 

que también se c ita n :

FIGURA I - = V is ta  en a lzado  y  de p e r f i l ,  de 

una c la se  de t i r a  de p lá s tb o , con sus huecos in t e r ­

nos aún s in  r e l le n a r :

1 = T ir a  de m a te r ia l p lá s t ic o .

2 = Huecos in t e r io r e s ,  en e l  sen tido  lo n g itu ­

d in a l de l a  t i r a :

' FIGURA I I  = V is ta  en a lzad o , de l a  t i r a  de 

p lá s t ic o  con lo s  o r i f i c i o s  o huevos l le n o s  de mate­

r ia s  c o lo ra n te s :

3 = T ir a  de p lá s t ic o .

4 = D is t in ta  gama de c o lo r e s .

FIGURA I I I  = V is ta  en a lzado  y  de p e r f i l ,  de 

o tra  c la se  de t i r a  de p lá s t ic o ,  de un só lo  hueco 

c e n tra l,  s in  rellenan? to d a v ía  de m a ter ia  co lo ran  -  

t e :

5 = T ir a  de m a te r ia l p lá s t ic o .

6 = Hueco o espac io  c e n tra l,  en e l  sen tido 

lo n g itu d in a l de la  t i r a .

FIGURA IV  = V is ta  en a lzado  de la, t i r a  de
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p lá s t ic o  de la  f i g .  m ,  con e l  hueco in t e r i o r  l l e ­

no de m a ter ia  c o lo ra n te :

7 = T ir a  de p lá s t ic o .

8 = M a te r ia  co lo ra n te  in tro d u c id a  en dicho

hueco.

DESCRIPCION:

E l comienzo de e s te  p roced im ien to  de fa b r ic a ­

c ión  es la  fa se  denominada ex tru s ió n , s im ila r  a l  

que se em plea.para l a  goma, en la s  máquinas llam a­

das budinadoras, o sea, que es un sistem a análogo 

a l  de fa b r ic a c ió n  de tubo de goma, con l a  d i fe r e n ­

c ia  de que e l  d isco  de s a lid a  de l a  gom a,(en  e s te  

caso de m a ter ia  p lá s t ic a  tran sp a ren te ) en jugar de 

l l e v a r  una hembra c ir c u la r  y  un macho con cén tr ico , 

también c ir c u la r  y  de mayor tamaño, vá  p ro v is to  de 

una s e r ie  de machos in t e r io r e s ,  en can tidad  y  sec­

c ión  de forma geom étrica  v a r ia b le ,  a lin ea d os , o 

b ien  uno s ó lo , a la rgado , con una s o la  hembra, de 

secc ión  a la rgada , común a toda  l a  s e r ie ,  de manera 

que e l  producto in yectado  (m a te r ia  p lá s t ic a  tran s ­

p a ren te ) sa le  a l e x t e r io r  en forma de t i r a ,  de sec­

c ión  ex te rn a  ig u a l a l a  de l a  hembra de l a  boca de 

s a lid a  empleada, con uno o v a r io s  e sp a c io s  huecos 

lo n g itu d in a le s ,  de secc ión  ig u a l a, la  d e l macho o 

machos de la  boca de s a lid a  mencionada.

Después de ob ten ida  d icha t i r a  de m a ter ia  -  

p lá s t ic a  tran sp a ren te , se r e l le n e n  e l  hueco o hue­

cos lo n g itu d in a le s  con m aterias  c o lo ra n te s , y  des­

pués de e l l o ,  se taponan la s  s a lid a s  de dichos hue­

cos con l a  misma m ater ia  p lá s t ic a  de que e s tá  f o r ­

mada l a  t i r a  an ted ich a .

VENTAJAS
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Gomo puede comprenderse, con e s te  proced im ien ­

to  de fa b r ic a c ió n  se ob tien en  uno,s t i r a s  de m a te r ia l 

p lá s t ic o  tran sp a ren te , con gran  va r ied ad  de d ibu jos  

y  c o lo r id o , con l a  con s igu ien te  v is to s id a d , por la  

combinación de formas y  c o lo r e s , que re su lta n  de una 

gran a cep tac ión  y  novedad para consegu ir c in tu rones, 

t i r a n t e s  y  a r t íc u lo s  s im ila re s , con l a  f l e x ib i l id a d ,  

duración  y con d ic ion es  de lim p ie za  e h ig ié n ic a s  de 

la s  m aterias  p lá s t ic a s ,  tan  en boga en es to s  ú ltim os 

tiem pos.

VARIOS:

Los tamaños, forma, d ibu jos  y  c o lo r id o s  serán 

su scep tib le s  de v a r ia c ió n , siempre que e s te  cambio 

no a l t e r e  l a  e sen c ia  de l a  P a ten te  de In trod u cc ión  

de re  fe r e n c i  a .

Los térm inos en que queda redactada  e s ta  Memo­

r i a  son c ie r t o  y  f i e l  r e f l e j o  de lo  que se pretende

p a ten ta r , debiéndose tomar en sen tid o  am plio, no l i ­

m ita t iv o .

E l p e t ic io n a r io  se rese  iv a  e l  derecho a ob te­

n er lo s  oportunos r e g is t r o s  com plem entarios (C e r t i ­

f ic a d o s  de A d ic ió n ),  por la s  me jorgas o p e r fe c c io n a ­

m ientos que en e l  p roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  a oue 

nos re fe r im o s , p u ed sn ir le  aconsejando l a  p r á c t ic a  y 

uso continuo d e l mismo.

c . f .  p. < \r\ j?.. 1*. .."t 3 t H. ^  f

D EN O T A R E I V I N D I C A C I O N E S
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Se r e iv in d ic a ,  como de in tro d u cc ió n  en áspa- 

na, -  fa v o r  de D. BENITO 1ANS0 ALONSO, de naciona­

l id a d  española  y d om ic iliad o  en San Sebastián , por 

^ 0 0  extrem os s ig u ie n te s :

PRIMERO = Por un p roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  

ie  t i r a s  de m a te r ia l' p lá s t ic o  tran sparen te , con es­

pac ios  in t e r io r e s  co lo read os , a p lic a b le s  a c in tu ro ­

nes t i r a n t e s  y a r t íc u lo s  s i g i l a r e s ,  análogo a l  de 

fa b r ic a c ió n  do tubo de goma con la s  máquinas denomi­

nadas budinadoras, con la  d i fe r e n c ia  de que e l  d is ­

co de s a lid a  de l a  m a te r ia  p lá s t ic a ,  en lu ga r  de H e  

vn r  una hembra c ir c u la r  y un m achoconcéntrico, tam- 

P ián  c ir c u la r  y  de menor tamaño, va  p ro v is to  de una 

s e r ie  de mochos in t e r io r e s ,  en can tidad  y  secc ión  

de forma geom étrica  v a r ia b le ,  a lin ea d os , (o  b ien  

mío só lo , a la rg a d o ), con una so la  hembra, de secc ión  

a la rgada , común a toda l a  s e r ie ,  de manera que e l  

producto in yectado  (m a ter ia  p lá s t ic a  tra n sp a ren te ) 

sa le  a l  e x t e r io r  en forma de t i r a ,  de secc ión  e x te r ­

na ig u a l a la. de l a  hembra de la  boca de s a lid a  em­

p leada , con uno o v a r io s  huecos espac ios  lo n g itu d i­

n a le s , según la  cantidad  de machos emplazados en la  

boca de s a lid a  c ita d a  y  de s ecc ión  ig u a l a l a  de &os

mismos.

cación

SEGUNDO = P o r e l  mismo proced im ien to  de fa b r i -  

de t i r a s  de m a te r ia l p lá s t ic o  tran sparen te ,

con espac ios  in t e r io r e s  co lo read os , a p lic a b le s  a 

c in tu ron es , t ir a n t e s  y  a r t íc u lo s  s im ila re s , in d ic a ­

do en la  a n te r io r  r e iv in d ic a c ió n ,  en que, después 

de ob ten ida  d icha t i r a ,  se r e l le n a n  e l  hueco o hue­

cos lo n g itu d in a le s  con m aterias  c o lo ra n te s  y, des­

pués de e l l o ,  se taponan la s  s a lid a s  de dichos hue-
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cos con la  mismo, m ateria  p lá s t ic a  de que e s tá  c o n s t i­

tu id a  la  t i r a .

TERCERO = P o r  un "PROCEDIMIENTO DE FABRICACIÓN 

DE TIRAS DE MATERIAL PLASTICO TRANSPARENTE, CON ES­

PACIOS INTERIORES COLOREADOS, APLICABLES A CINTURO­

NES, TIRANTES Y ARTICULOS SIMILARES".

T a l y  como queda d e s c r ito  en l a  Memoria p rece ­

dente y  para lo s  f in e s  que en e l l a  se e s p e c if ic a n .

La p resen te  Memoria consta  de s e is .h o ja s ,  fo­

l ia d a s  y  m ecanografiadas p o r  una s o la  cara, con u na 

de p lanos, para, me jor  com prensión....

Madrid, a ve in te de Enero de m il n ovec ien tos  

cuarenta yocho.

p o r  a u to r iza c ió n d e  D. Benita^NSanso A lonso.

acoMn



ih ?  M a n s o  Á t e n s e
1 8 1 7 5 5

FtQ.  I

( D
F !Q .  I I

F ! Q .  m

n < s .  p r


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



