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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompaña a l a  s o l ic i t a d  de una patente de invención por -vein­

te  años en España, p o r: " Procedimiento de fa b ricac ió n  de o lich és 

de imprenta " ,  a  favor de Don N iela  IDDVIGSEN, re sid en te  en p a r ís  

(F ran c ia ) 145, Avenus MAlakoff

Cuando se  quiere reproducir una imagen por im presión, se  hace 

aparecer e sta  imagen, por ejemplo mediante reproducción fo to g rá f ic a , 

en la  su p e r f ic ie  de una plancha m etá lica ; acero , cobre, c in c , e tc .

3e graba inmediatamente e l  m etal a l  ácido  o a l  b u r i l ,  en lo s  para­

je s  n ecesa rio s para l a  formación de la  imagen. Terminado e l  ataque 

o grabado, l a  su p e r f ic ie  queda con huecos y r e l ie v e s  y l a  plancha 

m etálica  v iene a c o n s t itu ir  un c lich é  de im prenta, que en lo s  pa­

r a je s  que forman l a  imagen puede reten er l a  t in t a  de lo s  r o d i l lo s  

tin tad o re s y d e p o sita r  e s ta  t in t a  sobre e l  papel en e l  momento de 

l a  impresión?

Cuando es n ecesario  fa b r ic a r  un gran número de c lic h é s  id én tico s de 

una misma imagen, por ejemplo cuando numerosos d ia r io s  deben in se r ta r  

e l  mismo d ía  l a  misma imagen r e la t iv a  por ejemplo a una a o tu a li -
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en su m a te r ia l, pués su su p e r f ic ie  tien e  por todas l a s  p a rte s  e l  

mismo o o lo r , no habiendo d ife re n c ia  alguna de co lor entre l a  super­

f i c i e  de l a s  p arte s en hueco y l a  de l a s  p a rte s en r e l ie v e .

Bajo e l  punto de v i s t a  técn ico  e ste  d efecto  de v is ib i l id a d  

5 con stituye un inconveniente, pues no permite ap re c ia r  a la  v i s t a  s i  

e l re lie v e  n ecesario  para una buena im presión se ha logrado median­

te l a  im presión de la  m atriz .

Por o tra  p arte  e ste  d efecto  de le g ib i l id a d  r e su lta  también per­

ju d ic ia l  bajo  e l  punto de v i s t a  com ercial. En e fe c to , cuando un pu­

l o  b l i c i s t a  o un red actor de algún d ia r io  rec ib e  c ie r to  número de c l i ­

ch és-copias d ife re n te s , se  ve obligado a en v ia rlo s a la  imprenta 

para t in t a r lo s  ¡y hacer sacar una prueba sobre p ap e l, con ob jeto  de 

poderse dar cuenta de la  imagen que represen tan . Be aqu í r e su lta  

una pérdida de tiempo, de mano de obra, de t in t a  de imprenta, de 

15 esen cia  de lavado y de tra p o s .

E l presente invento tien e  por ob jeto  remediar e s to s  inconve­

n ie n te s .

Se r e f ie r e  a un procedimiento de fa b ric a c ió n  de c lic h é s-c o p ia s , 

a p a r t ir  de un c lich é  o rig in a l., en e l  cu al partiendo de e ste  c lich é  

30 o r ig in a l ,  se  fa b r ic a  ana m atriz , partiendo de l a  cual se obtienen 

por p resión  m ú ltip le s c l ic h é s-c o p ia s , caracterizán d ose  e l  procedi­

miento porque e l  m ateria l prensado contra la  m atriz p resen ta  colo­

rac ion es d ife re n te s , según que é s ta  aparezca a continuación a i  la s  

p a r ta s  en re lie v e  o en I s s  p a rte s  en hueco d e l c lich é-o o p ia , lo  

35 que perm ite obtener c lic h é s-c o p ia s , cuya su p e r f ic ie  en lo s  re lie v e s  

es de co lor d ife re n te  de la  de lo s  huecos, e sto  e s , c lic h é s  perfec­

tamente l e g ib le s .  Según una forma de e jecución  d el procedim iento, se 

ap lic a n  por p resió n  contra l a  m atriz dos h o ja s  de co loracion es d i­

fe re n te s , estando l a  h o ja  en contacto con la  m atriz a travesad a  por 

SO lo s  s a l ie n te s  de e s ta  m atriz bajo lo s  e fe o to s  de l a  p resión , que a l  

mismo tiempo su elda una con o tra  l a s  dos h o ja s , lo  que permite obte-
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ner in  c lich é-co p la  cuyos huecos poseen una co loración  A lfar ente a 

l a  de lo s  r e l ie v e s .

Según o tra  forma de ejecuoión del invento, en lo s  huecos de 

l a  m atriz se  d ep o sita  un polvo coloreado y e l conjunto de e sta  m atriz 

5 se  recubre de otro polvo de co loración  d ife re n te  y se aglomeran es­

to s  polvos por p re sió n  contra la  m atriz .

En e l  adjunto dibujo  se  i lu s t r a n  a t i tu lo  de ejemplo c lic h é s  

obtenidos con e l  procedimiento ob je to  de e s ta  pa ten te , siendo:

La f i g .  1 una v i s t a  esquem ática que i l u s t r a  l a  a p lic a c ió n  de

10 lo s  procedim ientos en e l  caso en que e l  c lich é-co p ia  e s tá  c o n s t itu i­

do por una h o ja  de m ateria l p lá s t ic o .

La f i g .  2 as ana v i s t a  en sección  de un c lich é -co p ia  obtenido 

según e ste  procedim iento.

, La f i g .  3 i lu s t r a  la  a p lic a c ió n  d e l procedimiento en e l caso

. 15 da que e l  c lich éco p ia  se obtiene a p a r t ir  de un producto en polvo.

La f i g .  4 p resen ta  en sección  e l  c lic h é  obtenido por e ste  pro­

cedim iento.

La f i g .  5 se  r e f ie r e  a o tra  forma de e jecución  del procedimien­

to según e l invento.

20 La f i g .  6 es una v is t a  en sección  d e l c lich é-co p ia  obtenido.

La f i g .  7 se  r e f ie r e  a una v arian te  d e l procedimiento según e l  

invento .

La f i g .  8 es una v i s t a  en secc ió n  d e l c lich é-co p ia  obtenido por 

e ste  procedim iento.

25 Según e l  invento se procede d e l s ig u ie n te  modo:

S i e l  c lich é-co p ia  debe e je c u ta rse  en un m ate ria l p lá s t ic o  en 

h o ja s , se  colocan sobre la  m atriz 1 dos h o jas 2 y 3 . La h o ja  2 en 

contacto con la  m atriz posee un espesor e ig u a l o in fe r io r  a l a  a l ­

tura h de lo s  re liev e s da la  m atriz 1

_e h30
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Además l a s  dos h o ja s 2 y 3 son de d ife re n te s  o o lo re s .

Cuando por medio d e l p l a t i l l o  de l a  prensa 4 se e je rce  l a  

p resión  ap licán d o la  sobre l a  h o ja  su p erio r 3 , se  produce

a) l a  so ldadu ra, una con o tra , de l a s  dos h o ja s  2 , 3 bajo  e l  

doble e fe c to  d e l c a lo r  y de l a  p re sió n ;

b) l a  pen etración  d e l re lie v e  de l a  m atriz 1 en l a  h o ja  in fe ­

r io r  2.

E l  e sp eso r e de e sta  h o ja  2 es in fe r io r  o cuando mas ig u a l a 

l a . a l t a r a  h de e s te  r e lie v e  y por tan to  e s te  r e l ie v e  a t r a v ie sa  la  

ho ja 2 y d e ja  a l  d escu b ierto  l a  h o ja  su p erio r 3 en l a s  p a rte s  en 

hueco 5 d e l c lic h é -c o p ia . E ste  c lich é-co p ia  a s i  obtenido forma un 

bloque, pero lo s  fondos 5 de lo s  huecos d e l c lich é  son de color d i­

feren te  a l  de lo s  r e l ie v e s  6 del mismo c lic h é , lo  que permite l a  

le c tu ra  f á c i l  de e ste  c lic h é -c o p ia , d e l mismo modo que e l  c lich é  

o r ig in a l  sobre m eta l.

En e l caso  que se quiere e je c u ta r  e l  c l ic h é -c o p ia 'a  p a r t ir  de 

un m ater ia l en polvo , se escoge por ejemplo un polvo de color negro 

7, con e l  cu al se  cubre e l  fondo de l a s  p a rte s *e n  hueoo de la  m atriz 

1 ( f i g .  3 ) ,  evitando d e p o sita r lo  sobre l a s  p a rte s  en r e l ie v e .  j)e se­

guida se completa e l  c lic h é  depositando ( sobre l a s  p a rte s  en re lie v e )  

un polvo de d ife re n te  co lor 8 , por ejemplo b lan co .

Inmediatamente se  procede a l  moldeado en c a lie n te  para obtener 

e l  c lich é-co p ia  representado en la  f i g .  4 .  En e s te  c lich é  la s  p a rte s  

en re lie v e  están  c o n stitu id a s  por la  aglom eración d el polvo negro 7 

y l a s  p a rte s  en hueco e stán  formadas por la  aglom eración d e l polvo 

blanco 8 .

TagAién se  puede según a l  invento ( f i g s .  8 y 6) obtener e l  c l i ­

ché-copia partiendo de una, capa de polvo 12 d epositada en lo s  huecos 

de la  m atriz 1 , recubriendo e ste  polvo por una h o ja  13, de metal por

ejem plo, de co lor d ife re n te , l a  cual se  suelda a l  polvo aglomerado, 

bajo  e l  e fe c to  de la  p resió n  y d e l c a lo r . Se obtiene un c lic h é -o o p ^
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reprasentado en la  f i g .  6 .

Igualmente según e l in tento  se  pueden d e p o sita r  lo s  elementos 

de co loración  sobra ana de l a s  p a rte s  de l a  m atriz , bien en lá  de 

lo s  r e l ie v e s ,  bien en l a  de lo s  huecos, incorporándose e sto s  elemen- 

5 to s de co loración  a un m ateria l moldeado (hoja  o polvo) en la  ma­

t r i z  a s í  coloreada su p erfic ia lm en te  en algunas de sus p a r te s .

Por ejemplo, en e l  caso de l a  f i g .  7 l o s  huecos de la  m atriz 1 

se recubren su perfic ia lm en te  de un elemento de co lo rac ió n , por ejem­

plo p in tura negra. Cuando l a  h o ja  de m ateria l p lá s t ic o  10 se  moldea 

10 sobre l a  m atriz 1 por l a  prensa 4 , e s ta  p in tu ra  negra 9 se  recoge

y se incorpora su perfic ia lm en te  a lo s  s a l ie n te s  d e l c lich é-co p ia  11 

representado en la  f i g .  8 . Los huecos de e ste  c lich é-co p ia  conser­

van e l  co lor d e l m ater ia l p lá s t ic o  u t i l iz a d o .

Los c lic h é s  a s í  obtenidos poseen numerosas v e n ta ja s  té c n ic a s ,

15 particu larm ente l a s  s ig u ie n te s ;

1) son le g ib le s  y permiten a l  operario  d arse  cuenta de la  ca­

lid a d  d e l re lie v e  d el c lich é  que u t i l i z a ;

2) permiten a lo s  u su ario s v er  sobre e l  c lich é  la  imagen que 

rep resen ta , lo  que suprime l a s  im presiones de prueba y todos lo a

20 inconvenientes que lle v a n  con sigo .

N C T A -

La presente patente de invención comprende l a s  s ig u ie n te s  r e i ­

v in d icacion es :

1 .-  Procedimiento de fab ricac ió n  de c lic h é s  de imprenta a  par- 

28 t i r  de un c lich é  o r ig in a l ,  en e l  cual a  p a r t i r  de e ste  c lich é  o r i­

g in a l se fa b r ic a  una m atriz , partiendo de la  cu al se  obtienen por 

p resió n  m ú ltip les c l ic h é s-c o p ia s , c a rac te r iz ad o  porque e l  m ateria l 

prensado contra l a  m atriz  presenta co loracion es d ife re n te s  según 

que aparezca luego en l a s  p a rte s  en r e l ie v e ,  o en l a s  p arte s en hue-



co d e l c lic h é -c o p ia , lo  que permite e je c u ta r  c lio h é s-c o p ia s , la  su­

p e r f ic ie  de ctyos r e l ie v e s  es de co lor d ife re n te  de l a  da lo s  huecos 

esto  e s , c lic h é s  perfectam ente l e g ib le s .

2 .-  Procedimiento según lo  re iv in d icad o  en e l panto 1, carac­

terizad o  porque por p resión  contra l a  m atriz s e  ap lican  dos h o ja s  

de co loración  d ife re n te  atravesán dose l a  h o ja  en contacto con la  ma­

t r i z  por lo s  s a l ie n te s  de e s ta  m atriz bajo  e l  e fecto  de la  p resió n , 

l a  cu a l a l  mismo tiempo suelda ana con o tra  l a s  dos h o ja s  lo  que 

perm ite obtener nn c lich é-co p ia  cayos huecos presentan  ana co lora­

ción d ife re n te  a la  de lo s  s a l i e n t e s .

5 .-  Procedimiento según lo  re iv in d icado  en lo s  pantos 1 o 2, 

carac terizad o  porque en lo s  huecos de l a  m atriz se d ep o sita  un po l­

vo coloreado y e l  conjunto de e s ta  m atriz se  recubre de otro polvo 

de co loración  d ife re n te , y luego se aglomeran e sto s  polvos por pre­

sió n  contra la  m atriz .

4 .  -  Procedimiento según lo  re iv in d icad o  en cu alqu iera  de lo s  

puntos 1 o 2, carac terizad o  porque contra l a  m atriz se comprime un 

polvo depositado en lo s  huecos de dicha m atriz , y una h o ja , por 

ejemplo m etálica colocada sobre l a  m atriz .

5 .  -  Procedimiento según lo  reiv in d icado  en cu alqu iera  de lo s  

puntos 1 o 2, carac terizad o  porque se recubren su perfic ia lm en te  

c ie r t a s  p a rte s  de la  m atriz por ejemplo lo s  huecos, de on producto 

co lo ran te , contra e s ta  m atriz se  prensa un m ate r ia l deform able, 

por ejemplo una h o ja  de m ate r ia l p lá s t ic o  o polvo aglom erable, lo  

que permite in corporar su perfic ia lm en te  a  c ie r t a s  p a rte s  d e l c l i ­

ché-copia, por ejemplo lo s  s a l ie n t e s ,  e l  producto colorante depo­

s ita d o  en l a s  p a rte s  correspon d ien tes, por ejemplo lo s  huecos d e l 

c l ic h é .

6 . -  Procedimiento de fa b ricac ió n  de c lic h é s  de imprenta.

Según se d escrib e  y re iv in d ic a  en la  presente memoria d escrip -



Í 8 i 7 5 2
8 .-

ti*?a y se i lu s t r a  con lo s  d ibu jos que a l a  misma se  aoompaSan.

Consta a s ta  memoria de ocho h o jas fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a máqui­

na por ana so la  de sus c a r a s .

Madrid,
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