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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA
PAT.ENTE DE INVENCION

por veinte afos.

Cayo registro se solicita a favor de D.ROMAN GOVEZ VEGA, de na-
cionalctad espafola,residente en Madrid,Donoso Cortas n" 24,
quien manifiesta que lo que es objeto dé esta patente de inven-
cion nuevo y propio del solicitante no es conocido ni practi-
cado en Espafa,ni en sus Posesiones del Norte dé Africa y se

refiere a:
UN PROCEDIMIENTO DS FAmMICACION 3E UNA PIEIRA
SINTETICA TARA LA CONSTRUCCION.

En el procedimiento objeto de esta patente de invencidn,inter-
vienen,expresandose la proporcion en que lo efectidan los si—

guientes productos.

Magnesita calcinada.,............ 25 Xgms.
Clorurode magnesia.......c.ccoeeeevnennn. 10 *
N = o 1 S 5 "
Polvo de marmol......... _................ - 30 "
Aserrtn o corcho..........cooveiennl. . 5 *

Piedra de granito calcinada y mo-
lida .o . 30 "

AQUA ..o i e e e 12 litros

Productos colorantes a dlscrepcién.
BROCE PIMIENTO

Luego de mezclarse intensamente los prochotos anteriormente
indicados,en un recipiente y batiéndolos continuamente mecani-

ca o manualmente,a temperatura de 50~ se pomete la mezcla ob-
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Transcurrido este tiempo y valiéndose de una pala o cogedor de 20
centimetros de anchura,por veinte de alto y 70 de longitud,ae van
depositando las cantidades de mezcla Que contiene la pala sobre
molde adecuado al articulo a fabricar.

Estos moldes pueden ser con base lisa o rugosa,de cristal,madera
escayola o yeso.

Eh ellos permanecera la mezcla durante 24 horas.

Transcurrido este tiempo se desarman loe, moldee limpiandose las
caras del bloque obtenido con agua caliente y una mezcla de fosfa-
to trisodico,almacenandose los bloques en departamentos adecuados
durante 30 dias para su total fraguado.

Reata decir que las proporciones anteriormente indicadas en que in-
tervienen los productos mencionados,pueden alterar en relacién

con la mayor o Btanez dureza que quiera obtenerse en la fabricaciéon.
REIVINDI CACIQUES

1*.- Se reivindica un procedimiento de fabricacién de una piedra
sintética para la construccidén,caracterizada porque intervienen

en el mismo los seguientes productos;

Magnesita calcinada........... 25 Rgms.
Cloruro de magnesio........... 10
Arena................ . e ... . ... 1B %
I*olvo de marmol............ ..., 3N
Aserrin o corcho......... . 5 Y

.Piedra de granito calcinada y
molida............c oo, - 3

Y AN o U - W - 12 |lltr os
.Productos colorantes a discrepcion.
27 .- Se reivindica un procedimiento de fabricacién de una piedra
sintética para la construcciéon caracterizado por la mezcla y aso--

ciacion de todos los productos a que se alude en la anterior ei— ;
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reiviidBaoi6én.enun recipiente,a temperatura de 50**batiéndolos
mecanica o manualmente.

37.- Se reivindica un procedimiento de fabricacidon de una piedra
sintética para la construccién,caracterizado por mantener en re-
poso o macerad 6n durante uRa hora la mezcla obtenida a que se
hace referencia en las reivindicaciones anteriores.

46.- Se reivindica un procedimiento de fabricacién de una pie-
dra sintética para la construccidn caracterizado por depositar
valiéndose de una pala o cogedor de 2* centimetros de anchura
por 20 de alto y 70 de longitud,las cantidades de mezcla que con-
tiene la pala.en el interior de los moldes,adecuado 8 al articulo
a fabricar,en los cuales habra de permanecer durante 24 horas.
5*-.- Se reivindica un procedimiento de fabricaciéon de una piedra
sintética para la construccién,caracterizado porque luego de de-
sarmar ios momee se limpian las caras del bloque obtenido con
agua caliente y una mezcla oe fosfato trisédico,almacenandose
los bloquee en departamentos adecuados durante 3; dias para su

total fraguado.

6**.- Se reivindica Un j.RUC;hLMINTO IE FAmMICACION [CE UNA fIhDRA
SUTETIGA IARA nA

la. presente memoria descriptiva consta de tres hojas,escritas
a maquina y por una sola cara.

Madrid, 19 enero 1948
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