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E3L p re se n te  in ven to  se  r e f i e r e  a métodos 

p e r fe c c io n a d o s  p ara  l a  p ro d u c c ió n  de a c e t i le n o  por l a  a o  

c ió n  mutua da agua y ca rb u ro s m e tá l ic o s .
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Sabido es que acetileno puede producirse 

poniendo agua en contacto con carburos m etálicos. El carbu­
ro de caloio es al u tilizado más frecuentemente para l a  pro­
ducción comercial de acetilen o, y en la descripción que 

5 sigue se hace referencia primordialmente a l  carburo de cal­
cio, pero ha de entenderse que e l invento como luego se ex­

pone es aplicable a cualquier carburo metálico que pueda 
manufacturarse por un procedimiento sim ilar y que dé ace ti­
leno cua de se haga reaccionar con agua.

10 El método normal de manufacturar carburo de
calcio para su empleo in dustrial consiste en fundir juntas 
materias primas r ic a s  en el metal y r ica s en carbono, usual- 
mente en hornos e léctrico s de arco.

El proceso puede llevarse  a cabo colocando 
15 la s  materias primas en un receptáculo y fundiéndolas juntas 

en e l ,  y enfriando luego la  masa fundida an este receptácu­
lo  da modo que la  masa so lid ifiq u e  a la  forma de un lingo­
te que posee, salvo en su superficie  superior, la  forma del 
receptáculo.

20 Otro método, ahora más generalizado, consis­
te en fundir juntas la a  m aterias primas en el cnerpo de un 
horno, sangrar el producto fundido en la  base, o carca de 
e l la ,  y añadir más m aterias primas en la  parte superior del 
horno, o cerca de e l la ,  desde donde gravitan hacia la  zona 

28 de fusión. En este caso el carburo fundido, cuando es san­

grado del horno, se hace marchar hacia unos receptáculos, 
que usualmente tienen abierta la  parte superior y que están 
conformados, o están provistos de lados ab etib les, de modo
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que cuando a l  producto fundido se isa enfriado, so lid if ic a  
en forma de lingote que puede re tirarse  con fac ilid ad .

Los lingotes hechos por cualquiera de estos 

procedimientos son da tamaño variado y , en e l funcionamien­
to moderno en gran e sca la , pueden pesar tanto como dos tone­
lad as.

Después del enfriamiento, los lin gotes se 
quebrantan primero en trozos relativamente grandes da for­
ma y tamaños arb itra rio s y, luego, estos trozos se desmenu­
zan en máquinas trituradores hasta formar pedamos más peque­
ños a p a rtir  de lo s  cuales pueden separarse por cribado la s  
calidades comerciales de carburo. El carburo comercial se 
c la s if ic a  usualmente a tamaños de m allas de 1 mm. a 8o mm.

Se han empleado c lasificac io n es hasta de 120 mm., pero esto 
as excepcional.

En la s  operaciones da quebrantamiento, des­
menuzamiento y c la sificac ió n , se  produce inevitablemente 
una cantidad considerable de polvo y de p artícu las fin as 
in feriores a l  tamaño comercial mínimo, lo s  cuales se sepa­
ran corrientemente por tamizado o aventado.

Después del quebrantamiento, desmenuzamien­
to y c la s ific ac ió n , el carburo, en uno u otro de lo s tama­
ños comerciales, se envasa en recip ientes metálicos oerra­
dos para su almacenamiento y transporte.

Un a n á lis is  típ ico  de lo s  d istin to s tamaños 
comerciales de carburo ¡obtenidos por quebrantamiento, des­
menuzamiento y c la sificac ió n  de lo s lin go tes es al siguien­
te :

- 3 -



Í 8 1 7 3 5
Polvo yTamaño de malla s  mm._50-80__25-50_15-25_8-15_4-8_ 2-4 1-2 finos

Porcentaje de peso 40 35 2

para fin es especiales e l carburo puede envasarse, vendarse 
y usarse como mezcla de varios o de todos lo s  tamaños mencio- 

8 nados, salvo polvo y p artícu las f in a s , en él mismo recip iente.

jgi carburo en lo s tamaños comerciales usua­
le s  ocupa aproximadamente el doble del volumen espacial en 
lo s envases, almacenaje y vehículos de transporte, a s í  como en 
la s  cameras de carburo de la s  in stalaciones productoras de 

- 10 acetileno, cus ocupa en la  forma de lin go te .

jal rendimiento sn acetileno resultante de 
la  interacción del agua y del carburo de calcio  puro, medido 
como gas a una temperatura de 15sc y unn presión barométrica 
de 762 mm. de mercurio, es del orden de lo s 375 - 380 l i t r o s  

15 de acetileno por Kg. de carburo de calcio pero, debido a la s  

variaciones en la s  calidades y en la s  proporciones de la s  ma­
ter ia s  primas empleadas en la  fabricación, a s í  como a la s  d i­
ferencias en la s  condiciones del horno, e l rendimiento má*xtmo 
en acetilen o , medido en founa análoga, del carburo de calcio  

20 fabricado comercialmente en forma de lin gote , es del orden
de lo s 315 a lo s  325 l i t r o s  por K g ., representando sólo apro­
ximadamente el 85% de carburo de calcio puro en el producto 
del homo.

Para calidades comerciales en tamaños 
25 c la s if ic a d o s , después del quebrantamiento, desmenuzamiento,

c la s ific ac ió n , manejo y envasado, l a s  normas comerciales 
aceptadas especifican  incluso rendimientos menores de ace ti­
leno para lo s  tamaños mayores, y rendimientos progresivamente
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decrecientes para le s  tamaños menores, por ejemplo:-

?inos y
Tamaño de mallas mm. 1-80 16-120 8-15 4—8 2-4 1-2
Rendimiento en acati- 25S 286 270 265 240 225
leño especificado en a a a á a a
l i t r o s  por Kg. 370 300 285 270 26$ 240

cade *

10

16

20

36

Rl rendimiento de la s  partícu las fin as y del 

polvo puede o sc ilar  desde 0 a 150 l i t r o s /K g ., de acuerdo con 
e l tamaño de la s  p artícu las y del encalamiento de l a  super­
f i c i e .

I e s  rendimientos especificados en acetileno 
arriba citados son la s  c ifra s  que pueden obtenerse por e l 
ensayo an alítico  de muestras seleccionadas en condiciones 
de laboratorio . l a  experiencia muestra que los resultados 

medios obtenidos, incluso en ta le s  condiciones de ensayo, 
se aproximan más a lo s valoras in feriores que a lo s supe­
rio res especificados. La experiencia muestra también que los 
rendimientos defin itivos reales obtenidos en el empleo co­

mercial del carburo de calcio son considerablemente menores 
que e l promedio de lo s  valores obtenidos en la s  condiciones 
de ensayo en e l laboratorio .

l a  considerable disminución en lo s rendimien­
tos de acetileno defin itivos de la s  calidades comerciales 
de carburo de ca lc io , en comparación con e l da lo s lingo­
tes orig in ales a p artir  de lo s cuales se producen, es debi­
do principalmente a la  generación y a la  pérdida de aceti­
leno que tiene lugar durante lo s  procesos de quebrantamien­
to , desmenuzamiento, transporte, c la s if ic a c ió n , manejo y 
envasado de carburo de calcio en la  fábrica , y en su ex-
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tracción de lo a  envases y emplee por e l consumidor. Además, 
se produce otra reducción en a l rendimiento defin itivo en 
acetileno s i ,  como ocurre con frecuencia, el envase comer­
c ia l se ha estropeado y la  humedad penetra en a l carburo du- 

5 rante su manejo y transporte o embarque entre la  fábrioa y 
e l oonsumldor, a s i  como en e l almacenaje anterior a su em­
pleo*

B1 carburo de oalcio es muy reactivo con res­
pecto a l agua, ya en estado líqu id o , ya en estado de vapor. 

10 Como el oarburo de calcio es un sólido de gran densidad y, 
virtualmente, no poroso, la  reacción con el agua o con el 
vapor de agua ocurre sobra y hacia dentro desde la  superfi­
cie exterior o descubierta de cada trozo, produciéndose y 

liberándose acetileno y convirtiéndose progresivamente la  
18 superficie  del oarburo de calcio  en cal en forma de óxido 

ca lc io , y/o de hidróxido da ca lc io , que es e l mayor r e s i­
duo del prooeso. La superficie encalada tiende a impedir 
el ataque u lte r io r , pero s i  la  cal es desplazada, la  super­
f ic ie  queda de nuevo a l descubierto y se reestablece la  ve- 

20 looiaad normal da la  reacción.

Un lingote del -carburo en su forma colada 
original tien e, en virtud de su tamaño y de su forma, una 
superficie  descubierta relativamente pequeña y re la tiv a ­
mente uniforme en relación con su masa pero, cuando el lin - 

25 gote es quebrantado y reducido a pequeños trozos da íoxma 
y tamaño irregu lares, la  extensión de la  superficie  des­
cubierta es muchísimo mayor que la  del lingote o rig in a l.
En los prooesos de quebrantamiento, desmenuzamiento, o la si-
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ficación , transporte, manejo y envasado, lo a  pedazos quedan 
expuestos reiteradamente a la  humedad normal de l a  atmosfe­
ra ambiente y la s  superficies irregu lares de muchos trozos 
de carburo reaccionan rápidamente con a l vapor de agua de 
l a  atmosfera. Durante estos procesos, lo s trozos de carburo 
están en continuo movimiento unos con relación  a otros y a 
lo s  aparatos de tratamiento, como resultado de lo  cual l a  
capa de ca l es desplazada y nuevas su p erfic ie s quedan expues­
ta s  de nuevo repetidamente a l ataque u lterio r y a l a  lib e ­
ración de acetileno. S i , como ocurre con frecuencia, un re­
cipiente se estropea y el contenido queda expuesto a la  
atmósfera, incluso a través de un estrecho agujero, e l car­
buro oontinúa siendo progresivamente atacado, ¿.demás, la  ex­
tracción del carburo del recipiente en e l lugar de consumo 

tiende a producir más desprendimiento o separación de l a  ca­
pa de cal con la  nueva exposición subsiguiente de la s  super­
f ic ie s  de carburo en condiciones que, frecuentemente, son 
más húmedas que la s  que prevalecían en la  fábrica , de modo 
que se produce más gasto in ú til de carburo y más liberación  
de acetileno. No es raro que e l carburo de ca lc io , especial­
mente el de lo s  tamenos más pequeños, llegue al lugar de 
consumo con la s  p artícu las revestidas con una capa más o 
menos gruesa de c a l, y que en el recipiente se encuentre 
ana cantidad de polvo de cal desprendido.

además, aparte de l a  creación de ed ific io s  
especialmente construidos, la s  operaciones de quebranta­
miento, desmenuzamiento, c la s ific ac ió n  y transporte inter­
medio implican e l uso de instalaciones costosas, sometidas
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a desgaste considerable, y exigen gastos ¿Le mano de obra y 
un consumo de energía considerables para su realización . No 

sólo estos factores aumentan considerablemente e l coste del 
carburo c la sificad o , sino que tienden progresivamente a d is­
minuir el rendimiento defin itivo en acetileno en relación  

con la  cantidad de carburo producida. Además, el tamaño, 
el peso, lo s gastos de mano de obra y, por consiguiente, 
e l coate de lo s m ateriales del recipiente usado para e l 
envasado, almacenaje y transporte, y también loa espacios 
de almacenaje y de transporte que intervienen, aumentan en 
proporción inversa a la  densidad de envasado, ya que el re­
cipiente debe también encerrar el espacio lib re  to ta l que 
ex iste  en los in te rst ic io s  entre lo s  trozos de forma irre­
gular.

.81 aparato en e l cual e l carburo y e l agua 
se ponen en contacto mutuo para produoir e l acetilen o, 
denominado normalmente generador de acetileno, ha tenido 
que proveerse hasta ahora con receptáculos para e l carburo 
que posean dimensiones adecuadas para acomodar e l carburo 
en trozos c lasificad o s y e l espacio existente entre lo s  
mismos, y esto da como resultado un espacio lib re  to ta l 

considerable dentro del receptáculo, e l cual, en la  ope­
ración de carga, está  lleno de a ire  a menos que se  emplee 
algún otro agente, t a l  como un gas in erte , para expulsar 
el a ire , l a  presencia de aire  con acetileno es un estado 
indeseable y peligroso contra e l cual han de tomarse pre­
cauciones especiales. Satas suponen usualmente la  purga 
4al receptáculo de carburo para expulsar el a ire  por medio
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de un costoso gas inerte o con acetileno, lo  que implica 
una nneva perdida de aoetileno antes de que cualquier ace­
tileno produoido de la  carga de carburo en e l  aparate pue­

da se *  alimentado a lo s  procesos en lo s cuales ha de usarse.

Rn muchos tipos de aparatos generadores de 
acetileno, la  proporción de l a  producción se regula a l i ­

mentando adecuadamente dentro del agua cantidades contro­
ladas de carburo. Se comprueba en l a  práctica que la s  for­
mas y tamaños irregulares de loa trozos determinan marca­
das fluctuaciones en la  proporción de la  generación de 
acetileno y detenciones en e l mecanismo alimentador. para 
compensar estas fluctuaciones e interrupciones, han de 
disponerse una in stalación  generadora adicional y grandes 
depósitos de acumulación y compensación del gas.

Otra ven taja , importante, inherente al uao 
de trozos desmenuzados de carburo para la  generación de 
acetileno, es que ta le s  trozos, y especialmente lo s meno­
re s , tienen una gran superficie  en relación  a su masa.
Debido a la  gran su p erfic ie , la  reacción en el generador, 

especialmente en lo s periodos in ic ia le s , tiende a ser 
extremadamente rápida y un tanto violenta y , debido a l a  
pequeña masa y a l a  ebullición del gas sobre l a  superfi­
c ie , lo s  trozos de carburo tienden a f lo ta r  en lugar de 
descender en la  masa de agua a la  cual son alimentados.

Reto ocurre especialmente con los tamaños muy pequeños 
que, con frecuencia, o bien permanecen sobre la  superficie 
del agua para formar una costra caliente sobre e l l a ,  o bien 
son ai-iastrados por el acetileno libertado: para determinar
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l a  obstrucción de lo s  tubos Ral gas. ásto conduce a un re- 
cal entamí ante del carburo y , especialmente, del gas, y, 

aparte del peligro de incendio y explosión - particularmen­

te cuando se abren lo s generadores para su recarga - ta i  
recalentamiento propende a causar la  disociación química 
o l a  polimerización del aoetileno y a la  formación de can­
tidades excesivas da impurezas.

Un objeto de este invento es el de eliminar 
el coste que supone la  creación y empleo de ed ific io s es­
pecialmente construidos, in stalacion es, espacio, energía 
y otros gastos inherentes a l quebrantamiento y c la s if ic a ­
ción del carburo y a la  extracción del polvo del mismo an­
tes de la  generación del acetileno.

Otro objeto es el de reducir lo s  gastos de 
mano de obra y l a  cantidad de le s  m ateriales que se pre­
cisan para lo s  recipientes de carburo y e l espacio reque­
rido para al almacenaje y el transporte del carburo.

Otro objeto es el de impedir e l menoscabo 
en el rendimiento de acetilen o, ocasionado por el tra ta­
miento y manejo del carburo hasta e l momento en que se  
emplea.

Todavía otro objeto es e l de reducir e l  es­
pacio ocupado * r a ire  tanto en le s  recip ientes para al 
transporta como en los depósitos de carburo de lo s  gene­
radores de aoetileno.

Otros objetos son aun: evitar irregu lari­
dades y perturbaciones en e l mecanismo de alimentación 
del carburo, y llevar a cabo la  reacción entre e l  agua
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y el carburo en condiciones ta le s  que se evite el recalen­
tamiento con el consiguiente peligro le  incendio y disocia­
ción o polimerización del acetileno engendrado.

Setos y otros objetos se consiguen de acuer­
do con este invento mediante el método de engendrar ace tile ­
no, que comprende la  operación de introducir dentro de una 
cámara de generación un carburo metálico en forma de lingo­
te y hacer luego que el carburo reaccione en la  cámara con 
agua.

Ha expresión "en forma de lingote" según se 
emplea aquí, pretende cubrir una masa de carburo s o l id i f i ­
cada a p artir  del material fundido en una o más oapas, ya 
en el receptáculo en que se prepara a p a r t ir  de la s  mate­
r ia s  primas o en el que se  v ierte  desde e l horno en que se 
produce; la  expresión pretende cubrir también un aub-lingote 
producido por subdivisión de un lingote en dos o más partes 
también abarca expresamente un trozo relativamente grande 
de lingote fragmentaáo, es decir, un trozo que exceda mate­
rialmente de 120 mm. Tales trozos pueden producirse, por 
a jeaplo , dejando caer un lingote desde c ie rta  altu ra  sobre 

una superficie  re sisten te , de modo que e l lingote se frac­
ture a lo  largo da lin eas de debilitamiento o esfuerzo, o 
por corte o división  de un lin gote . %1 emplee da carburo en 
forma de sub-lingotes o de grandes pedazos rotos del lingo­
te , mantiene la  carac te rística  de crear una masa grande 
de carburo só lido  con una superficie  descubierta re la tiv a­
mente pequeKa.

Ha de entenderse claramente que e l vocablo
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lingote según se emplea en esta Memoria, no pretende cubrir 
e l carburo triturado de un tamaño menor de 120 mm. de tama­
ño de malla ni un aglomerado de pequeños trozos de carburo 
triturado moldeado a su forma con ayuda de un aglutinante.

S El empleo de carburo en forma de lingote ta l
como ee ha definido mas arriba , elimina e l gasto de tr itu ­
ración y c la sificac ió n  y, debido a su densidad re la tiv a ­
mente elevada en comparación con el carburo tritu rado , se 
reducen lo s  gastos de almacenaje y transporte e inherentes. 

10 ¿.demás, como el área su p erfic ia l de un lin ­
gote opn relación a su masa es mucho menor que l a  descubier­
ta  por un peso igual de carburo tritu rad o , l a  pérdida de 
acetileno por reacción con e l agua o con e l vapor de agua 
en la  atmósfera se elimina o se reduce considerablemente.

t
- 15 El lingote,, con preferencia, se forma y &i-

mensiona de modo que haga un encaje ajustado oon e l r e c i­
piente creado para su transporte y almacenamiento, redu­
ciendo a s i  no sólo el tamaño del recip iente en comparación 
con e l requerido para el carburo tritu rado , sino reduciendo 

20 también a un mínimo el espacio de a ire  en el recipiente con 
e l aumento consiguiente en la  seguridad durantqél transpor­
te .

También es ventajoso para e l tamaño y forma 
del lingote y del receptáculo del aparato generador de 

25 acetileno en que se carga el lin gote , a l estar mutuamente 
relacionados de modo que e l lingote llene e l receptáculo 
con la  mínima magnitud da espacio l ib r e , reduciendo de 
este  modo el peligro de exp losión  durante e l proceso de
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carga y de funcionamiento del aparato y en la s  fases in i­

c ia le s  de la  generación del acetileno.
Otra ventaja que nace del uso de cartero 

en forma de lingote proviene del control que puede ejercer­
se sobre la  proporción de la  generación debido a lo s lim i­
te s dispuestos de antemano que pueden imponerse a l  tamaño 
y a l a  forma sobra l a  magnitud del área su p erfic ia l descu­
b ierta  del carburo, gato ocurre particularmente cuando se 
usa un generador de acetileno que es del tipo en e l cual 
l a  proporción de la  producción de gas es controlada en todo 
o en parte por e l contacto intermitente entre e l  agua y e l 
carburo, á l  uso del carburo en lin go te s, como ahora se pro­
pone, a l reduoir la  superficie  en relación con l a  masa de 

carburo, permite al control por contacto intermitente en 
una medida mayor de lo que ha sido posible hasta ahora, y 

reduce considerablemente la  tendencia a l recalentamiento, 
a la  disociación y/o polimerización del acetilen o .

Si ex iste  una demanda suficientemente a lta  
para acetileno engendrado o s i  se  dispone de una capaci­
dad adecuada de almacenaje de gas, la  masa de carburo en 
forma de lingote puede sumergirse totalmente en una masa 
de agua contenida en el generador de acetileno u otro 
aparato.

Para obtener acetileno en una proporción 
controlada, una masa de carburo en forma de lingote puede 
montarse en yuxtaposición con una masa de agua* y efectuar­
se un movimiento relativo  entre la  masa de agua y l a  masa 
de carburo en dirección ta l  que la  masa de carburo resulte
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progresivamente sumergida en l a  masa de agua; o e l agua 

puede subir progresivamente para tocar al carburo ,o  e l  
carburo pueda dejarse bajar progresivamente hacia a l agua 
a medida que e l borde in ferior del lin go te , que e stá  en 

5 contacto con el agua, se descompone. Alternativamente,
puede montarse a l menos un lingote en una cámara generado­
ra , y d ir ig ir se  uno c más chorros de agua sobre e l lingo­
te  o lin go tes. Se entenderá que e l agua puede e sta r  en 
estado liquido o en forma de vapor, o como vapor a rrá stra ­

lo  do en un medio flu id o .

Una vez que e l lingote ha sido introducido 
dentro de la  cámara generadora puede, s i  se desea, t r i tu ­
rarse  dentro de la  cámara, ya antes de ponerse en contac­

to con el agua, ya después de la  inmersión en e l la .
.B& invento, en cuanto se re fiere  a l a  gene­

ración de acetileno a partir  de carburo en lin go te s, se 
describ irá ahora con más detalle  con referencia a lo s  di­

bujos anejos que muestran de modo diagramático v arias for­
mas de aparato generador de acetileno diseñadas para l a  

20 recepción de carburo en lin g o te s . Las partas que realizan  
funcionas sim ilares en la s  diferentes realizaciones repre­
sentadas llevan  lo s mismos números de referen cia.

Comunes a todos lo s aparatos representados 
en la s  figuras 1-6 son una cámara generadora 20 en la  cuál 

26 el carburo se dispone para lle v arse  a contacto con el agua,
un receptáculo o receptáculos 21 para uno o más lingotes 
22, un soporte 23 para al lingote o lin go tes ouando están 
dentro de la  oámara generadora 20, un tubo de suministro
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de agua, 24, daatinado a ser conectado con una alimentación 

de agua o de vapor de agua, un d ispositivo  25 para ol rebo­
se de líqu id o , una toma 26 para el acetileno engendrado, 
y una sa lid a  27 para lo s  fangos. Una válvula de retención 

8 30, con cierre hidráulico, puede montarse en l a  toma de gas
26.

Con referencia, específicamente, a l a  figu­
ra 1, el lingote 22 oargado dentro del receptáculo 21 se 
mantiene en el por medio de un dispositivo  de retención 28 

10 que está conectado con un miembro de control 29 que puede
manejarse desde e l exterior. Guando se desea llev ar  el lin ­
gote a contacto con al agua de la  cámara generadora 2o, e l 
miembro 29 se g ira  para mover el d ispositivo  de retención 
28 fuera de l a  posición de retención, con lo cual e l l in —

15 gote se sumerge dentro del agua y viene a descansar sobre 
e l soporte 23 que en este caao consiste en una r e j i l l a  so­
portada per la s  paredes de l a  cámara generadora 20. Bajo la  
aeción del agua e l lingote se desintegra progresivamente 
engendrando acetileno que sa le  a través de l a  toma 26 y for- 

20 mando un fango de c a l, cuyas p artícu las más pesadas sedi­
mentan a l fondo da la  cámara y pueden extraerse de l a  misma 
a través de la  sa lida  27, mientras que aquellas p artícu las 
que permanecen en suspensión se  extraerán en mayor medida 
a través del d ispositivo de rebose 25 cuando se suministre 

25 más agua a la  cámara generadora a través del tubo 24. En 
lugar de suministrar el agua continuamente a l a  cámara ge­
neradora, come ae representa, pueda diaponerse un tanque 
con sifón  automático, conocido en s í  mismo, en e l cual se

-  15 -
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a camal a el agua para 3u descarga intermitente dentro de l a  
cámara generadora.

Bn lagar de con stitu ir , como en la  figura 
1 , una prolongación superior hacia el tacho da la  cámara 

5 generadora 20, el receptáculo 21, como se representa en la  
figura 2, puede formar la  extremidad ex terio r de un verte­
dero inclinado 31 que sobresale del lado de la  cámara ge­
neradora, Tüal disposición tiene la  ventaja de que e l  re­
ceptáculo 21 es cerrado por e l agua contra el acceso de aee- 

10 tilen o , y de que puede cargarse en el mismo un nuevo lingo­
te mientras la  reacción eon un lingote previamente cargado 
avanza en la  oámara generadora. En la  figura  2 el d isposi­
tivo de retención 28 se representa como una simple barra de 
enganche. En la s  realizaciones representadas en la s  figu- 

15 ras 1 y 2 , una vez que el lingote es soltado dentro de l a  
cámara 20, l a  generación de acetileno ha de continuar 
hasta que a l lingote se ha consumido.

Ha figura 3 muestra una modificación en la  
cual la  magnitud de la  inmersión del lingote y, por consi-^

20 guíente, l a  proporción de la  generación de acetileno puede 
ser controlada con fac ilid ad , nn este caso e l soporte 23 
ee movible hacia arriba y hacia abajo por medio de un e le­
vador que cómprense un cilindro 32 destinado a ser alimen­
tado con fluido procedente de una bomba 33 u otra fuente 

25 conveniente de alimentación, y provisto da un p istón  34 
conectado pie diante un váatago 35 con e l soporte 23. Regu­
lando la  entrada de flu ido a l c ilin d ro , o su retirada del 

mismo, puliendo dicho cilindro conectarse con cualquier dis-

-  16 -
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positivo acumulador de flu ido, puedo determinarse o con­
tro la rse  fácilmente la  magnitud de l a  inmersión*

3e sumerja totalmente en el agua el lingote 
de carburo, o una pluralidad do lin go te s, o se monte en 
yuxtaposición con la  misma, la  generación de acetileno 
puede acelerarse , s i  se desea, retirando el residuo de 
cal apagada que se forma sobre la  superficie  del carburo* 
Ha eliminación de la  cal apagada puede efectuarse bien me­
cánicamente, como per rascado o cepillado, bien agitando 
o haciendo circu lar el agua, como por ejemplo, por medie 
de p a le ta s , o determinando el movimiento relativo  entre 
e l carburo y el agua o per termo-circulación de l a  misma.

Rn la s  figuras 4, 5 y 6 se representan a 
modo de ejemplo generadores que poseen medios para ace­
le ra r  la  generación de acetileno de e sta  manera*

Con referencia a la  figura 4, el soporte 
33 está montado sobre un árbol 36 que se extiende a tra­
vés dal fondo del generador 20, estando el árbol 36 aco­
plado mediante piñonea cónioos 37 con un árbol motor 38. 
Una paleta o p ale tas rascadoras 39 que sobresalen lig e ­
ramente por encima del soporte 23 y que se mueven con él 
satán  montadas excéntricamente con respecto a l árbol 36, 
de modo que cuando e l árbol 36, e l soporte 23 y la  paleta 
rascadera 39 giran, la  capa 6e cal es retirad a  del lingo­
te 23 que está dispuesto da modo que no g ira  con e l  so­
porte . Por ejemplo, el lingote 22 y el receptáculo 21 
pueden ser de sección cuadrada, como se representa. La 
realización  representada en la  figura 4 d ifie re  también
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da la s  mostradas en la s  figuras 1-3 en que la  alimen­
tación de agua a l generador es controlada por una válvula 

de bola 40 que, s i  se  desea, puede su stitu irse  por n& de­
pósito  de desearga con sifón  automático.

5 Rn lugar de una paleta rasoadora, pueden
usarse e sco b illa s  ro tativas de alambra 41 para eliminar 
la  capa de cal del lin gote , como se  representa en la  f i ­

gura 5. Rn este caso e l lingote es preferiblemente c ilin ­
drico, de modo que pueda girar con el soporta 23 mientras 

10 la  extremidad superior está todavía dentro ae l a  tolva gL 
que sirve para impedir el desplazamiento la te ra l  del lin ­
gote hasta que se haya reducido a un corto muñón.

Rn la  figura 6 se representa un generador 
en el cual se disponen medios para efectuar la  termo-circu- 

15 lación  del agua. Rn este caso la  tolva 21 va montada sobre 
una cámara in terio r 4=2 provista de un soporte 43 para el 
lin gote , que se extiende hacia abajo a su través en conti­
nuidad ax ia l con la  tolva 21 y que termina en una porción 
ensanchada 44 situada en la  parte in ferior de l a  cámara 

20 prin cipal da generación 20. Los tubos de bajada y circu la­
ción 45 están conectados respectivamente a tubos da retor­
no 46 a través de tanques 47 para la  sedimentación de 
lo s fangos. R1 agua calentada por raacción con el lingo­
te de carburo sube a l soporte 43, fluye haoia fuera por 

25 lo s  o r if ic io s  48 a la  cámara 42, hacia abajo a través de
loa tubos 45 a lo s  tanques 47 y vuelve a l soporte 43 del 
lingote por lo s  tubos. 46. Unos o r if ic io s  49 para el gas, 
cerca de la  extremidad superior del soporte 43 del lingo-

18 -
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te permiten que el acetileno engendrado salga del soporte 
43 a la  toma 26 que, a i  se desea, puede estar  provista de 
una derivación con válvula 50 que permite corto-circuitar 

e l cierre hidráulico 30 como, por ejemplo, cuando e l ace ti­
leno es engendrado a presión,

En un sistema alternativo e l acetileno pue­
de ser engendrado en proporción controlada haciendo que uno 
o más oliorrca de agua incidan sobre la s  su p erfic ie s del 
lin gote . El agua puede ser suministrada a lo s  chorros a 
presión su fic ien te  para asegurar l a  eliminación de la  cal 
apagada residual de la s  su p erfic ie s y para acelerar l a  ge­
neración del acetileno. Se entenderá que cuando se hace 
referencia a l agua, se entiende también agua que contiene 
cal en solución o suspensión.

El agua usada que contiena el residuo da 
cal puede hacerse pasar a través de un agente f iltra n te  
para extraer la  cal l ib re , da modo que pueda usarse de 
nuevo e l agua.

S i se prefiere producir el residuo calizo 
del carburo en forma virtualmente seca , la  cantidad de 
agua añadida como t a l ,  o como vapor de agua, a l  carburo, 
se lim itará a l a  necesaria para descomponer totalmente 
e l carburo y convertirlo en hidróxido. Puede añadirse un 
lig e ro  exceso de agua, s i  se desea, para acondicionar l a  
c a l. jgn estos generadores denominados "seco s", usualmen­

te aon neoeearios medios para a g ita r , mover, pulverizar 
u otros para lib e rta r  lo s  trozos da carburo de l a  cal 
que se adhiere a l a s  su p erfic ie s, de modo que se reduzca
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la  tendencia a l  recalentamianto y ee asegura.la  continuación

t i l  ano div:-r no y. lin gotes en mi receptáculo para carburo con­
formado para su recepción y movimiento, y golpeteando o mo­
viendo loa  lingotes en relación unos con otros da modo que 
se elimine la  capa de eal por roce mutuo.

pie un aparato para la  generación controlada de acetileno 
atendida dando vueltas a loa  lin gotes y para l a  producción 
de hidrato de cal seco. El soporte 23 para lo s  lin gotes 
está formado en este caso como cesto montado en el s e r r a ­
dor 20 para su rotación en torno de un eje horizontal y 
descansando sobre ro d illo s ül uno de lo s cuales está d is­
puesto para ser puesto en rotación por un árbol 52 acopla­
do mediante una caja de engranajes 53 qué puede aer del 

tipo de velocidad variable con un motor de accionamiento 
54 que puede ser también o alternativamente de un tipo  de 
velocidad v ariab le , loe lingotes de carburo sen introduci­
dos en el cesto a través de la  tolva 21 y a l agua, o e l 
vapor de agua, suministrada a través del tubo 24, es di­
rig ida sobre los lin gotes mientras son hechos g irar en 
la  cesta como ae verá claramente por a l dibuje. El hidrato 
de cal cae a través del cesto a la  base de la  cámara ge­
neradora, donde es forzado por e l equivalente de un tor­

do la  generación de acetileno, ^séndo carburo en forma de

En la  figura 7 se representa a modo de ejem-
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n illc  de Arquimadas 53 a una cajs colectora 56. El torn illo  
55 puede ser accionado convenientemente, como se representa, 
por el motor 54 que acciona asimismo e l cesto 23 o indepen­
dientemente. Se antenderá que el mismo medio de dar vueltas 

5 a l carburo puede emplearse cuando la  cámara 20 se llena con
agua, como en los ejemplos an teriores.

Ha adición d^6na cantidad lim itada de agua 
a l carburo en forma da pequeños trozos conduoe a un raca- 
lentamiento y a la  producción de una cantidad considerable 

10 de polímeros, debido principalmente a la  acción localizada- 
del agua sobre lo s  trozos desprendidos de carburo y a la  

ineptitud de la  pequeña masa de carburo atacada para absor­
ber o dispersar el calor. SI uso da carburo en la  forma da 
lingotes vence esta s d ificu ltades porque proporciona una 

15 masa continua oapaz da absorber y dispersar e l calor engen­
drado en su su p erfic ie , que es pequeña en relación a su ma­
sa . S i se requiere un enfriamiento adicional, e l carburo 
puede colocarse en relación da permutación térmica ccn un 
agente de enfriamiento. Por ejemplo, un lingote puede ser 

20 soportado por, o mantenido an contacto su stan cial con un
elemento absorbente y dispersante del calor, t a l  como un 
caballete o soporte enfriado por agua; o puede hacerse que 
e l agua pase continuamente sobra el carburo por medios me­
cánicos o termo-circulación.

25 Ha figura 8 muestra un generador da ac e tile ­
no en el cual ae disponen medios para soportar el lingote 
a un nivel predeterminado en e l generador. En la s  r e a l i­
zaciones representadas an la s  figuras 1 a 6, lo s  gene rade-
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re s sen del tipo agua-carburo en e l  cual e l nivel del agua 
en l a  cámara generadora permanece virtualmente constante.
El generador representado a modo de ejemplo en la  lig a ra  6, 
es del tipo de retroceso del agua, en e l cual e l nivel del 
agua sube y baja de aouerdo con l a  demanda y e l acetileno 
ea engendrado a presión en una forma bien conocida para loa 

técn icos. La cámara generadora 20, el receptáculo 21, e l lin ­
gote de carburo 22, a l  tubo da suministro de agua 24, la  
toma de gas 26 y la  sa lid a  de fangos 27 son como se  ha des­
crito antes. En este caso el tubo da alimentación 24 está 
conectado en l a  extremidad da entrada con un tanque 58 que 

tiene un tubo 59 de suministro de agua. En su extremo su­
perior el tanque está en comunicación mediante un tubo 60 
con un deposito de gas 61, s i  #a preciso conectado a través 
de un regulador de presión (no representado^ con una fuente 
de gas a presión que puede ser  la  del generador. Por este 
medio puede mantenerse una presión constante determinada 
de antemano en la  oámara generadora 20, a l  paso que e l  agua 
de e l la  e stá  lib re  para subir y bajar de acuerdo con la  
demanda de acetileno. Tal sistema es conocido en s i  mismo, 
pero el d e ta lle  nuevo en e l presente oaso es l a  d isposi­
ción de un soporte 62 para el lingote sumergido más o menos 
continuamente en e l agua. Sobre el soporte 62. hay una es- 

tructura a modo de jau la para lo s  lin gotes 22 que compren­
de barras 63 que se  extienden hacia arrib a , aseguradas en 
cada extreme a an illo s de retención 64. l a  extremidad 
superior de la  estructura a modo de jau la se extiende den­
tro del receptáculo 21 para protegerla contra el desplaza-

- 22
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miento la te ra l de la  estructura cuando dentro de e l l a  se car­
guen nuevos lin gotes.

Para aumentar la  proporción de la  generación 
de acetileno, una pluralidad de masas alargadas da carburo 
en forma de lingote pueden montarse en relación  espaciada 
y efectuarse un movimiento relativo entre e l carburo y el 
agua, de modo que lo s lin gotes queden sumergidos progresiva 

y simultáneamente, l a  masa de carburo puede estar constitu i­
da por una pluralidad de elementos de earburo, cada uno en 
forma de lin gote , dispuestos como estructura u n itaria , l a  

estructura unitaria puede estar constituida por una p lu ra li­
dad de elementos colados alargados de carburo reunidos para 
formar un haz, o por una pluralidad de elementos de carbure 
superpuestos reunidos para formar una p i la .

Se entenderá que cuando s* requieran en un 
tiempo dado grandes cantidades de acetileno, pueden usarse 
juntes varios generadores separados, o un generador grande, 
en el cual lo s  lingotes son alimentados dentro del agua en 
puntos d iferentes y el agua actúa sobre e llo s  simultáneamen­
te .

El carburo en forma de lingote según se ha 
producido hasta ahora para su reducción subsiguiente a tro­
zos menores ha pesado usualmente, como se ha dicho, hasta 
dos toneladas y él lingote tiene usualmente una longitud 
que en esencia no excede del doble de su anchura o profundi­
dad. Tal forma y masa de lingote de carburo se r ia  adecuada 
para grandes tipos da generadores en combinación con un 

depósito acumulador de gas de gran capacidad, paro podr-ia

- 23
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su frir  el inconveniente 3e que la  proporción de la  genera­
ción de acetileno sería  baja debido a l area su p erfic ia l re­
lativamente pequeña en relación con s i  volumen, y su manejo 

podría Ser inconveniente aunque esto s , y lo s lingotes de ta- 
5 maño incluso mayor, no quedan excluidos.

Guando la  proporción de la  generación en re­
lación  con la  cantidad do carburo en el generador o genera­
dores ha de ser aumentada a aproximadamente la  de le s  trozos 
de carburo machacados, puede disponerse dsntrc del generador 

10 un dispositivo tritu rador, encima o debajo de l a  superficie  
del agua, para fragmentar le s  lin gotes dentro da la  cámara 
de reacción de modo que $1 carburo as quebrantado, ya antas, 
ya durante e l  proceso de generación del gas y no ocurra des­

perdicio de acetileno por ap o sic ió n  de grandes superficies 
15 durante el tratamiento anterior.

Un generador que incorpóre un dispositivo  tr itu ra ­

dor se representa a modo da ejemplo en l a  figura 9.JS1 disposi 
tivo triturador comprende una mandíbula f i j a  65 asegurada a 
la. pared del generador 20 y una mandíbula móvil 66 montada 

20 en forma pivotada sobra la  pared del generador y acoplada por 
barras 67 y una b iela 68 con una leva 69 montada g ira to ria­
mente en la  pared del generador y dispuesta para ser accio­
nada desde su exterior.Un lingote de carburo introducido en 
la  tolva 21 y libertado moviendo el d ispositivo  de retención 

25 28 como se describió con referencia a la  figura 1, cae por
gravedad entre la s  mandíbulas 65 , 66 y es triturado .La mandí­

bula f i j a  65 puede ser arriostrada por barras tensores 70 
que conectan la  mandíbula cen el laño opuesto de l a  cáma­
ra 20. Gomo se representa en la  figura 9, e l d isp o siti-

24
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ve tr itu rad o r  a s ta  situado da modo que la  t r i tu r a c ió n  tiene 

lu gar debajo del agua del generador, paro pueda d isponerse 

encima del n ivel normal del agua, de modo <_.que l a  t r i t u r a ­

ción ocurra inmediatamente an tas de que -'1 carburo se  ponga 

an contacto con e l agua.

l a s  v e n ta ja s  del uso de carburo en forma de 

l in g o te  para l a  generación  da ace tilen o  han sido expuestas

detalladam ente en lo  que antecede. Los l in g o te s  de carburo 

como t a le s  no lian con stitu ido  h asta  ahora un a r t íc u lo  ven­

d ib le  e n 'e l comercio, habiéndose vendido siem .re e l carburo 

en forma de tro zo s de forma ir re g u la r  y de tamaños v a r ia b le s , 

paro relativam ente pequeños, in fe r io re s  a 120 mm. de tamaño
de m alla.

15

20

25

Pueden d ispon erse  medias como se  ha dicho 

para r e t i r a r  l a  cal apagada de la  su p e r f ic ie  del carburo. 

T a le s medios pueden se rv ir  también p ara  ace le ra r  la  e lim i­

nación de l a  cu b ierta  en lo s  casos an que la  d iso lu c ió n  

o d esin tegrac ió n  de la  cubierta avanza con demasiada l e n t i ­

tud para perm itir l a  rapidez requerida de generación de g a s .

Rn l a  d escrip c ió n  que antecede del invento 

se ha hscho re fe re n c ia  a l  "enealam iento" de l a  su p e rfic ie  

de lo s  carburos y a l a  " c a l "  que forma e l  residuo o una p ar­

te del residu o  de l a  reacción  carburo-agua. Fa de entenderse 

que cuando se use un carburo de un metal d ife re n te  del c a l­

c io , l a  expresión  " c a l "  y "encalam iento" ha de in te rp re ta r­

se como s ig n if ic a t iv a  del residuo equ ivalen te , principalm en­

te h idróxido , del metal correspondiente.

itSua so l ic i tu d  que corresponde, ,a l a  presen-

25
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tada en Gran Bretaña a l 18 de enere de 1947, b ajo  e l  número 

1682/47, se acoge a l e s  b e n e fic io s  del a r t íc u lo  51 del v i­

gente E sta tu to  sobre propiedad In d u s tr ia l .

- 0  -  N O T A  - O

l o s  puntes de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean ob jeto  do a sta  patento de Inven­

ción en España, por VEIhTE años, son lo s  s ig u ie n te s :

IR . - El método da engendrar a c e t ile n o , que 

comprende l a  operación  de in tro d u c ir  dentro de una cámara 

generadora, de carburo m etálico en forme de l in g o te , oomo 

an tes se  ha d e fin id o , y haoar luego que el carburo reaccio ­

ne en la  cámara con agua.

22. - El método de engendrar a c e t ile n o , que 

comprende sumergir en esen cia totalm ente en una masa de 
agua un carburo m etálico en forma de l in g o te , oomo an tes 

se  ha d e fin id o .

3R. -  E l método de engendrar a c e t ile n o , que 

comprende montar er^u xtaposic ión  a una masa de agua un 

carburo m etálico en forma de l in g o te , como an tes se ha de­

f in id o , y e fe c tu ar  un movimiento r e la t iv o  entre l a  masa de 
agua y e l carburo en u ,a  d irecc ión  t a i  que e l  lin g o te  reac-
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clone progresivam ente con el agua.

4 3 . -  E l método de engendrar a c e tile n o , Que 

comprende montar a l  menos un lin g o te  de carburo, 00mo an tas 

se  ha d e fin id o , en una cámara generadora y d i r ig i r  aobrs a l 

l in g o te  o l in g o te s  uno o más chorros de agua en estado l i ­

quido o en forma de vapor de agua o como vapor en un agente 

f lu id o .

5 3. - _gl método da engendrar ace tilen o  se ­

gún se re iv in d ic a  en cu alqu iera  de lo s  puntos a n te r io re s , 

an el cu al, una vez que a l  lin g o te  ha sido introducido en 

la  cámara generadora, e s  tr itu ra d o  dentro de l a  cámara.

63. - 3 1  método de engendrar ace tilen o  ha­

ciendo que -?1 carburo de c s lc ic  en forma da l in g o te , como 

an tes se ha d e fin id o , reaccione con agua en una cámara 

generadora en esen cia como ante ce ce .

73. - pa. método para l a  producción de ace­

t i le n o .
Tal y como se ha d e sc r ito  an l a  Memoria que 

antecede, representado an lo s  d ibu jos que se acompañan y 

con l o s  f in e s  que se han e sp e c ific a d o .
E sta  Memoria consta de v e in t i s ie t e  h o jas es­

c r i t a s  nor un& so.La cara.
M adrid,

3  O JU N .1945
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