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pare "Un procedimiento de inclusidn de materisles desoxiw
fundaﬁtes v anfilogos en los alambres o varillas metdlicas

Ao SOlAdSAUraille o = @ w = mw ® w @ = = ™ = w - w W w W - ow e

-

a favor de Don Félix ROIG BOADA, de nacionalidad espafio-
la, domiciliedo en HERMANI (Guipuzcoa), Villa Sen Antonio.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La patente de invencidn a que se refisre la presen=
te memoria descriptiva estd destinada & garantizer la
propliedad y la explotacién eXclusiva de un procedimisn-
to proplo pars efectuar la perfecta inclusidn de materia-
les fundentes, desoxidantes y desengrasantes o que posea
cualquiers otra propiedad quse les permitae ser coadyuvane-
tes de la funocldn soldadore, en'los elembres o varillas
metélicas destinedas a constituir la materia soldante,
especialmente en las constitufass con una aleacidn de
egtafio y plomo.

Bl procedimiento de que se trata consiste en preac~
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ticer en los mlambres o varillas formados con el metsl o
aleacidn de soldsduras unas cavidedes longitudinales, ebier-
tas en radizmeibn encorvada de maners que presenten una en=
treds amplia y un fondo agudo, en cad2 una de las cuales se
deposita fdoilmente uns prudencial cantidad del material
desoxifundente o ds cualquiera otra manersa coadyuvsnte & la
acoidn de soldar, el cual materisl es uniformemente repsrtie
do & lo largo de cada cavided, procedidndose una vez esto e~-
jecutado a someter los alanmbres o varillas de tal modo pre-
parados & la sccidn de una presidn centripeta que, repleganw
do ol metal sobre s{ mismo, cierra las mencionadas cavidades
en 81 abiertas dejando sdlidamente zprisionados, préctice-
mente sin apasriencia exterior s lo largo del alambre o va=
rillas, los expresedos materiasles depositados en ellos.

En el daibujo =djunto se represents & escsla muy aumen-
tade para mayor claridad, aunque de una meners esquemética,
la forms que se dé & las verillas o nlambres en seccién, al
inieiarse la ajecucidn del procedimiento en la figura 1, v 1la
forma en que, también en seccidn, gueda despuds de cerrer
sus aberturas en la figura 2. Ia figura 3 demuestra asimis-
mo esqueméticamente una maners préctica de rellenar las ra-
nuras. .

Como se demuestra en &l dibujo, & lo largo del alame
bre 1 del metal o aleacidn que ha de constituir la soldadu-
re se pradtioan, preferiblemente al fabricarlo, unas ranue
res 2 de perfil angular y paramentos ourvos que dsn & la
seccidn del alembre una forma en estrella con las puntas

encorvadas.
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Bn la cavidad de esde una de dichas ranuras se deposi=-
ta el materisl desoxifundente, haclendo pasar el salambre,
procedente de un arrollamiento 3, por un recipiente 4 de
forma adnica que cmitiene tal desoxifundente en estado pase
toso, Al strevesar la mesa 5 de este material se rellensn
con 1 de une manere practicsmente uniforme las citadas ra-
nuras, gque van cerréndose & medida que el alambre ¥ya relle~
no pasabpor me hilera 6, dispuesta en el fondo del reci-
plente 4, & través de ls cual sale aqudl del reciplente pa~
rg ir a arrollarse en el tambor de arrastre 7.

& medide que el'alambre B penetra.en la hilera 6 y ven
siendo sproximsdos por la accidn centripera ejercida por
le. misma los paramentos de las ranuras 2 de aquél, el exce=
so de desoxifundente de relleno de tales ranuras expelido
de las mismes 8] cerrarse va siendo repelido hacia la pafte
superior, incorporéndose de nuevo 8 la mesa contenida en el
reaipiente 4.

Al salir de 1z hilera 5731 alambre relleno tiene ia
forme representads en seccidn eh ls citada figuras 3, en la
cual puede apreciarse cdmo el desoxifundsnte de relleno 8
queda précticamente oculto por el metal sparentsndoc ser el
alambre totalmente metflioco. 4as{ preparsdo, puede ser el
alambre cortado en poicionas constituyentes de varillas més
0 menos largss.

Oomo es natursl, podrén ser varisbles sin que se alte-
re la esenclalidad dsl objeto de 1la patente las dimensiones
del alambre empleado, su composicidn metéliéa, el nimero de

ranuras que presante ¥y la natursleza o composicién del desoxile
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fundente u otro producto adecuedo de relleno, &asi como las
meneras de efectusr este relleno, ¥y las longitudes & que

se puedan cortar el alambre para formar varillas,.
NOTA

Por le patente de invencidn a que se refiere la pre-
sente memoris desoeriptiva se RIIVINDICA la propledad ¥ 1&
explotacidn exclusive de: ‘

l.= Un prosedimiento de inclusidn de materiales desoxli~
fundentes y andlogos en los alambres o varillas metélicas
de soldadura, que consiste esencialmente en practicsar en
los alambres o varillas formsdos con el metal o sleacidn
de soldedura unas cavidades longitudinsles, abie»rtss en ra-
diseidn encorvade de maners que presenten una entrada amplis
¥y un-fondo agudo, en cada una de las cuales se deposita f£é-
cilmente une prudencisal czntidad del materisl desoxifunden-
te o de cualquiers otra manera coadyuvante a la &ceidn de
soldar, el cual material es uniformemente reparfido a lo
lsergo de cada cavidsad, procediéndose una vez esto ejecutado
& someter los alambres o varillas de tal modo preparedos s
le sccidn de una presidén centripeta que, raplegandé,élvme~
tal sobre s{ mismo, cierrs las mencionadas cavidades en &1
sblertas dejando sdlidamente aprisionsdos, précticamente °
sin aspariencia exterior a lo largo del alambre o varilla,
los expresados materiales depositados en ellos.

2.~ Un prosedimiento de inclusidn de materiales desoxi~

fundentes y sndlogos en los alambres o varillas metdlicas
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de soldadura tal como sl especificado en 1, caracterizado
por el hecho de que el relleno de las ranuras del alambre
o varills por el desoxifundente se realizs hasiendo pasar
el alambre o varilla por un‘reeipiente gue contenga el
desoxifundente o material semejante en estado pastoso,
del cusl reoipiente salgs el alambre o varilla a través de
une hilera que cierre las ranuras rellenadas consolijando
1 inclusidn del relleno en el cuerpo del slambre.

3.- Ia propledad y la explotacidn exclusiva del ob~-
Jeto de la patente, sean cuales fuseren las circunstancisas
que concurrsn con su esencialidad definida en las ante=-
riores reivindicaciones, cual objeto es:

"Un procedimiento de inclusidén de materisles desoxi=-
findentes ¥ andlogos en los alambres o varillas metilicas
de soldadura®,.

Consta ls presente memoria de cinco hojas folisdass,
escritas por una sola cara..

Barcelona, 9 de Enero de 1948,

P. p. de Don Félix ROIG BOADA,
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