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La invencidn se refiere a un envase, especialmente
un envase para fruta, de la claae que comprends’ una bandeja
sustanciglmente rectangular provista en sus esqpinas de unos
pilares que sobresalen hacia arriba‘disenados para soportar,
en el apilamlenxo, otra bandeja colocada encima, en forma
tal, que esta ultlma quede separada ‘del’ borde de la primera.
Estos envases que, frecuentemente son llemados’ "bandejas
con patas", son usados entre otras cosas, para‘el transporte
de tomates, uvas, ciruelas y otras frutas. Los pilares s0-
portes de las esquinas, salientes hacis arriba,ﬁslrven pa~
ra mantener cierta distancia enxre.ia parte inferior de uns
bandeja y el contenxdo de la bandeja situada debajo cuando
los envases son apilados, para permitlr, al mlsmo tiempo
la circulacipn de gire entre los envases, lo cual tiene im-
portaencia con vistas g los prodnctos enVasados, entre los
que se cuentan muchas clases de frutas, para.impedir la for-
macién de moho en las frutas detarioradas que pudiera haber.

Son varias las incorporaoiones conncidas de ban-
degas con patas pero, sin embargo, presentan estas uno 0 = =~
més inconvenientes. Ia bandeja con patas debe llenar w - -
nimero de requerimientos que son parclalmente contradlcto-
rios. As{, es de la mayor importancia una resistencla suficiep
te pero, por otro lado, el precio de coste debe ser lo mas
bajo posible ya que para la exportacion y, actualmente tam-

bién en el mercado interior, se desean envases que sdlo se

usern una vez.

Por otra parte, surge el reqperimiento de que el
trabajo, en los 1ocales del usuarlo, Para el montaae de los

enveses,

sea evitado en todo lo posible.v
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de un envase del tipo de bandeja één patas que.cumple, en

la mejor formas posible, los requerimlentos antes citados.
El envase, de acuerdo con la 1nvencion, se Carac-

teriza en que la bandeja, auniamente con los pilares sopor-

te, se fabrica en plastico de uns, aola pieza, con lo que

se proveen miembros de apoyo empargaados entre los pilares,

los cuales constituyen el borde superior de las cuatro pa-

redes de la bandeja, extendiéndosé“desde.estos miembros las

20,

partes inferiores de las paredes de la bandeja,'las éuales
descienden para fundirse con el fondo, estando formados es~
tos Ultimos constituyentes en material plastico de poco gro-
sor, por ejemplo, poliolefinas, polimeros de vinilo o vini-
lideno, o por copollmeros tales como el cloruro de polivini-
lo y, preferentemente, poliestirenn, yea sea 0 no de calidad
de alto impacto, y con un grosor varlable entre O 5 ¥ 2 mm,
Yy cuya parte inferior queda situada a mayor altura que los
extremos inferiores de los soportes 0 pilarea.‘con esta cons=-
trucclon se consigue un envase para el que se requere un
consumo méas bien pequeiio de material ¥ que puede ser fabri-~
cado a precio moderado con ayuds de las tecniOas de moldeo
por inyeccidn empleadas pare artlculos de plast;co.

Con preferencia, el enVaéé se construye en forms

que pueda disponerse un tirante cruzado que se fija en las
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Partes superiores de los pllares, siendo tal su dlmensionado,
que una vez montado constituye el mismo una - conexlon firme
Sobre la que se colocan 1os pilares de la bandeja que se
apila. En esta forma es poslble reducir todavia mas el con=
Sumo de material ala vez que se oonserva la misma resis-
tencig total y rigidez, mientras que el tirante transversal

aplicado se utiliza pare obtener, en forma nuy sencilla, una
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apropiads estabilidad en 1a pilﬁ;féé decir, impedir qué las
bandejas apiladas puedan correrse una con relagion g otra.

Otro requerimiento puede ser el de un volumen total
minimo de los envases vacios, ya que el transporta de envases
que no sean plegables o permitan su introduccién de uno en
otro, en elguna forma, resulta relativamente caro.

Esto se ha conseguido dando a los'soportee ung for-
ma de "U" invertida cuyas patas divergen ligeramente hacis
abaao,“can lo que se obtiene un buen apilamiento en vacio
con lg parcial inxroducoion de una bandeja en la otra. Los
miembros soporte presentan con preferencia una seccion aca~
nelada invertida en su unidén g los pilares, con lo que puede
conseguirse una rigidez y resistencia méximas con un minimo
consumo de materieal. :

La invencidn seré descrita shora con referencla a
los dlbuJOS que se acompaflan, en los que Se ha representado
ung incorporaclon, descubriéndose otras caracteristicas en
el curso de la descripcion. .

Lg figura 1 es una vista en perspectiVa én la que
se hg representado una bandeja unlca antgs de la instalacidn
del tirante cruzado.: é: - Ly |

La figure 2 es une, vista en perspectiva de la ban-
deja con el tlrante cruzado fiaado a' los pilares. soporte de
las esquinas. '

Lg figura 3 es una vista en seccion practicada Se=
gin la llnea III-III de la fzgura 1 de dos bandeaas vaclas
introducidas una en “otra. i

La figura 4 es una vista de dos bandejas apiladas,

estando provista la inferior del’ tirante cruzado sobre el cual

se apoya la superior.

AN
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Le figura'S.represehta, a7gscala'ambliada5-una
vista en perspectiva de un detalle._; ' e

Lg figura 6 es una vista en perspectlva de otra
realizacidon preferida. )

Lg figura 7 es una vista en. seccion practlcada por
la llnea VII-VII de la figura 6.; L

Segun puede werse en la flgura 1, el envase compren-
de una bandeaa sustanciglmente rectangular prov1sta en sus
cuatro esquinas de los pilares soporte sglientes hacla arribg
1. Entre estos pilares se han prev1sto los miembros de apoyo
2 que constituyen la delimitacion aﬁperior de las paredes la-
terales de la bandeja. Los pilares - y los miembros 2 son mas
bien rigidos y estas partes son las que dan forma y rigidez
el envase. El resto de la bandeja queda en realidad %suspen=
dido'" de los miembros 2 mediante una pluralidad de nerv1acio-
nes o costillas 3, entre las que se han practICadO las aber-
turas 4 en los lados de la bandeja. as costillas 3 pueden
tener, por ejemplo, ung seccidn trangversal trlapgular. E1l
grosor del material de las costiliésgés'en la parte superior'
de lgs mismas igual al grosof de losﬁmiembros 2, y>decrece
progresivamente hacie abajo. Las costillas 3 se extlenden un
poco m&s alla de la parte redondeada del puente 5, donde las
paredes laterales se funden con el. fondo 6 de la bandeja. Por
supuesto, las costlllas 5 pueden existir solamente entre las
paredes opuestas de un elemento 2, con forma de "U" en su sec-
cion transversal. En este caso las costlllas 5 consfltuyen el
elemento reforzador. En la parte del puente 5 de la bandeja,
no se han pr9v1stp huecos en el maxerlal pero, en toda lg lon-
gitud y anchura, reépgctivamente delfénVase, se haﬁ previsto

unas tiras de materiai entre las Qosﬁillas 3, cuyo'grosor pue=
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de ser, no obstante, myy 1nferior al de las cost}ilaS.-

Lg figura 1 muestra que el fondo, propiamente -
cho, de la bandeja estd constituidd por una estructura en pa-
nal cuyas aberturassson, ev1dentemen$e, lo baatante pequeﬁas
para que no permitan que puedé'escgé;r a sﬁ.tyaiés el articulo
més pequelio que veys a envaSarse;'Efagrosor del materisl del
fondo apanalado puede Ser tambiénlpegueﬁo.

El fondo apanalado pﬁede ser construido de forma que,
en vacio, presente un ligero abombaﬁiento'hacia arriba.

La figura 2 muestra la bandeaa de la flgura 1, en
la que se hg dispuesto un tlrante transversal, cruzado en sen-—
tido diagonal, entre las partes superlores de los pllares.

Est e tirante cruzado esté dimensionado, excepto‘en-una incor~
poracidn especial que luego se describiré, de forma que actle
como tensor entre los puntos angulares opuestos. Si este ti-
rante e 1nstala despuss de que el enwase he ‘sido llenado, se
obtiene una mayor rigidez de forma semcilla, por lo que puede
conseguirse un envese muy ligero, defgado pero, ho'obstante,
cumpliendo todos los requerlmlentos impuestos por la practlca.

Resulta evidente en la figura 3, que 1os miembros de
apoyo 2, gque se presentan visibles en su secclon tranéversal
a 1a derechsg de la flgura y ‘también los pilares de las esqui-
nas, - representados en seccidn’ dlagon;l a la iunlerda de la
figura, estan construldos de forma que se estrechan en senti-
do agscendente, presentando una seccidn sustanclalmenxe en ca-~
nal invertido, lo que permite su fapil ¥y compapto apllamlento
cuando estén vacios. _ o 5 - | '

Al comparar las figuras 3 y 1, resulta ev1dente que
la pata inferior 8 de la "U" del pilar de la eSqulna, se fun-

de en sentido horlzontal hacia ambos,lados con la pata inte-
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rior 9 de la "U"_d? los miembros adyacentes 2, mlentras que,
en formg eorreapoﬁdlen$e, le pata exterior 10 del pilar, se

funde con la rama‘exterior 11 de loe miembros adyacentes 2,

1o que tieme luger mediante unsa parte en forma de puente re-
dondeado segun puede comprobarse en la viste en - planta.

Por el lado Superior, los mlembros 2 se funden
iguglmente, en forma gradual, en los pilares 1, segin se in-
dica por 12 en las figuras 1.y 3.

Por el extremo inferior del lado interior 8 de
la pata del pilar, segin se indica por 13, se funde éste don
el fondo de la bandeja 6 a nivel gel borde inferior 5 de la
bandeja. El extremo inferior 10' Se?con$inﬁa recfo, y me=
diante este extremo el conjunto del’ envase se apoya sobre
el suelo como una unidad. o "‘

La seccipn en "UW de laa dos partes 1 y 2 es ven-
tejosa, en primer lugar, por la mayor rigidez y firmeza que
se obtiene con un minlmo grosor del material. Como quiera
que los pllares 8 y 10 de las eSqulnas divergen ligeramente
hacia abajo, se consigue un buen apilamiento, con inxroduc- ‘
cién de un envase en otro cuando se encuentran Vaclos, se-~
gin se indica en la figura 3. | ]

En cuanto a eata posibilidéd de introduccidn en
vacio, la ligera divergencia de.las_ﬁatas ° ramas‘9‘y 11 de
los miembros de apoyo 2, no tiene fdﬁcién directé; segun
puede gpreciarse en la parte derécbé;de la figura 3. Sin
embargo, esta disposicidn ge obtiene eutométicemente 6uando
los ladosfinterior R4 exmérior de losﬁmiembros‘Z'y‘de los pi-
lagres 1 son terminados apretadamenxe en direccidn horlzontal.

Un tabiqpe reforzador 14 que ge extiende diagonal-

nmente dentro de logipilares de eSQuipas (véase figura 3, parte

3
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J.zqua.erda) puede ser también prev:.sto. gste tablque puede
unirse, en toda la alturg del pllar, con. la bandeja propig—-
mente dicha, fundiéndose con los miembros 2 y eIW;EdQ inte-
rior de los pilares de esquina. Sin émbargo, en esta forma,
se pierde la posibilidad de 1ntroducclon de un emvase en otro
en su apilamiento en vacio. Por lo tanto, se prefiere un ta-
bique que se extienda desde la parte superior del pilar una
pequefla distancia hacia afuera. La altura de este tabique se
seleccions convenientemente segun se%ha representado en lg
figuré 3, es decir, que el tabiquej1; llegue a apoyarse, en
el epilsmiento en vacio de lps‘en#asés, con su borde inferior
encimg del extremo superior del pilaridel,eﬁvase situado deba-
Jo, en tanto que les nerviaciones re#orzantes 3.deilas paredes
laterales de la bandeje no llegan a';stablecer cohxécto con el
borde superior del miembro de apoyo 2 situado.deﬁgjo de las -
mismas. Los cuatro tabiques de las partes superigfes.de los
cuatro pilares, confieren uns gran estabilidad, ingiuso en
el caso de pilas muy altas. Mi';j | ;
El tirante cruzado 7 presggﬁa en cada uno de sus
cuatro extremos un enSanchamiento‘15{:en el cual;ﬁ&“segﬁn
puede verse en la figurg 5, existe una aberturs 16 por la que
cada extremo puede moverse con reSpecto al pilar 1.. A este
fin, el extremo superior del pilar pugde ir provisto de unos
resgltes 17 correspoﬁdientes a la for@é de la abe:tura 16,
formando los resaltes 17 una ranﬁra‘1§ dentro de,ié cual ajus-
ta la costillg reforzadéra 19 dispueéfa en posicién-vertical
en el tirante cruzado ya través de. la abertura 16. ‘En esta
forma se consigue un buen encaje. El tlrante cruzado "puede
ser de una pieza, pero puede,conseguirgelel mlsmq,efecto con

dos tiras separadas eplicades en forme de diagonales sobre la
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Es posible tembién fijér‘g'cada une de las partes
superiores de los'pilares de las. esduinas une tire que co-
rrespondg sustancialmente en longitud a la mltad de la diago-
nal del envase. Una de estas tiras puede ir provista de agu-
jeros en los que puedan ajustar unos pltones salientes mol-
deados en lgs otras tres tiras, de forma que pueda obtenerse
un armado répidoe v"' ;

BEn la condicidn de envase 1leno, representada en
la figura 4, las bandejas se apilan coloeando los exxremos
inferiores 10' de los pilares sobre la parte ensanchada 15,
por fuera del hueco 16, ¥ resalte 17 de los exwremos del ti-
rante cruzedo y pilar del envase de abaao, respectlvamente.
La parte superior de cada pllarlconatituye-entonces ung de-
llmltacion para el extremo inferior del pilax correSpondien-
te del envase situado inmediaxamente enclma, con" lo que los
envases encuentran impedido su mov1mien£o lajeral mutuo una
vez que han sido bien apilados. ILa rannra 18 de. ‘1a incorpora~
cidén con resalte, puede ser usada tambien pare. infgoduclr

en ella, estando los envases vaclos como ge indica en la fi-

'gura 3, la parte inferior .del. tabiqpe diagonal 14miEe posible

también tener el extremo inferior 10"sobre un ensénchamlento
de la parte superior del pilar 1, junto al resalte 17, cuan-
do, por ejemplo, el- tirante cruzado 7 llevera en: sus extremos,
por eJemplo, ung cabeze que pudiera encaaar en un hueco. apro-
plado en los salientes 17, a ambos lados de la ramura 18.

En principio es suficnen‘ce que el d:.mensionado del
tirente cruzado ses el necesario para que éste se exxlenda

Justamente entre 1os pilares sin tener que hacer un perceptl-

ble esfuerzo de temnon. Sin embargo, resul tg ven‘taaoso elegir

W5
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las dimensiones del tirante de forma que al aplicar el miamo
entre los pilares opuestos haya que presionar ligeramente
éstos, el uno hatia el otro, para hacer 001301d1? la gber-
tura 16 del tirante. En este casom el tirante gueda ya some-
tido a cierta tension en su. colocacion, lo qpe le permite
resistir mejor el peso de los envases enclma en’ el apilamien~
t0. _ “

La figure 6 muestra otra ?ealizacién de envase la
cual no permite &u parcial ;ntrodﬁcdién,zde uno en otro, es-
tando vacios. EL pilar 1 tiene aqui otra forma;fcpn su extre=-
mo inferior 10'. Sobre este exxremé, el envase-como un con-
junto, se apoya sobre el suelo o SObre otro envese. La parte
superior del plano trasero 21 del pilar forma ahora parte

integrante de la bandeja, lo cual meaora le rigidez del pi-
lar y la de la bandeja, con lo -que el tirante cruzado 7 ya
no es necesario. E1 plano posterior 21 corresponde a la pata
del pilar de eSqumna mostrado en la figura 1. El pilar com-
prehde, ademés, dos planos eoporte vérticales 2711:28 inte-
grales con los miembros de apoyo 2.A;- . o

Los extremos libres de loé planos 27, 28 estan
provistos de un plano soporte 24 y un plano ‘de cierre 22.
Mediante la elevecidon del borde 25 puede ser exactamente co-
locedo un envase sobre otro. _

Con el fin de mejorar la resistencia del pilar, pue=-
de disponerse entre las partes 27 y 28 del mismo un entramado
formado por los planos reforzadores horlzontales 22 y/o dia-
goneles 23 y/o verticales 26, '

El inconveniente que preseﬁta el envase de lg fi-
gure 7, al no poder ser introducido_ﬁno en otro cuasndo Vapio,
queds, compensado por el hgcho'de quéila fabricaoiénvde esta

ot
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incorporaclon por moldeo de in&eccion presenta menos dlfi-
cultades que la fabricaclcn de la incorporacion mostrada en
la figurs 1, y ademés, por que se.conszgue un pilar 1 més
rigido con mayor resistencia. "% ;

5e - El envese esta formado, éfeferentemeﬂ;te, por par-
tes todas del mismo grosor, por 1o que puede conseguirse
un envase relativamente grande con uns cantidad minima de
meterial termopléstico. Puede conseguirsgttodavia alguna

economia de material prescindiendo de la parte 29, lo que

" 90, no resulta perjudicial para la resistencis del pilar 1.

El Modelo de Utilidad, que se solicita por veinte
afios parg Espafia, de acuerdo con la v1gente Legislacion, de~
bera recaer sobre.A"ENVASE PERFECCIONADO, con Priorldad de
la Solicitud de Patente en Holanda nﬂ 6900283, de fecha 8
mi>35. de enero de 1969, segin las caracteristicas esenciales de

: las siguientes: %

REIVINDICACIOINES

13 - EnVase perfecclonado, eSpecialmente parea fru-
tas, de la clase que comprende una bandeja susténglalmente
20, rectangular proviste en sus eSquinas de unos pilares salien~
tes dirigidos hacia arribeg dlseﬂados pars, soportar, en el
apilamiento, un envase colocado sobre el primero de forma
que este ultimo qpede separado del primer enwase, y caraC-
terizado en gue la bandeja juntamente con los pilares, se ha~
25, ce en plastico de una sola pieza, formandose unos miembros
de gpoyo dos a dos, entre los pilares, const;tuyendo estos
miembros de gpoyo los bordes superiores de las cuatro pare-
des de la bandeja desde los cuales se extienden hacia abajo

las partes inferiores de las,paredeg.que se funden con el

30, fondo de lg bandeja, estendo fabricados estos Gltimos consti-
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tuyentes con mgterial plastico de poco grosor, y qpedando
el fondo de la bandeaa.situado a mayor altura que los extre-
mos inferiores de los pilares.

28,- Envase perfeccionado, segiin la relvindicacién
18, caracterizado por la provisidn de un tirante cruzado conm
medios para fijarlo sobre o a lo largo de la parte superior
de los pilares, y cuyo dimensionado es tal que se obtiene un
elemento tenso de union sobre el que pueden colocarse los pi-
lares del envase que se apile en01ma.

38,.~ Envase perfecqionadp, seghn la reivindicﬁcién
28, caracterizado en que al menos los pilares presentan sus-
tanciglmente forma de "“U* invertida cuyas remas dlvergen li-
geramente en sentido descendente. _

48,.~ Envase perfeccionado,.de acﬁerdo cén lg reivin-
dicacidn 38, caracterizado porgue l§s miembroé de époyo tienen
igualmente una seccidn transversel en forma de cangl inverti-
do que se une a los pilares al nivel correspondiente.

58,
nes 38 § 48, caracterizado por tener los pilares provistos

- Envase perfecclonado, segin las rezvindicacio-

de tabiqpes interiores diagonalea que 8¢ unen a la bandega.
68,

58, caracterizados en que la elture de los tabiqnes, desde la

« Envgse perfeccionado, segun la reivindicaclon

parte superior del pilax hacia dbajo, se selecciona de fore
ma que, al encajar los envases uno dentro de otro cuando va~
clos, los bordes inferiores de estos tabiques se apoyen S0~
bre la parte superior de los pllaresfdel envase situados de~
bajo. = |

% -~ Envese perfeccionado, de acuerdo con cualquie—
rg de las re1v1ndicaciones precedentes, caracterizados por te-

ner provistas de aberturas las paredes de le bandeja por de-
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bajo de dichos miembros de apoyo, en tanto que al menos ls
parte que forma puente entre las paredes y el fondo de la
bandeja esta desprov1sta de perforaclones.
88.— Bnvese perfeccionado, de acuerdo com la reivin-
5 . dcacidn 79,bcaracterizado en que las paredes de la bandeja,
por debajo de los miembros de apoyo, estén constituldas por
costillas verticales que Se unen g 1los miembros de apoyo ¥ |
se continflan como nerviaciones réfo:%adoras mas gllg de la |
parte del puente no perforada que sé‘funde con 51 fondo de
30, la bandeja. | _b
9¢ .~ Envase perfeccionado; de acuerdo con cual=-"
quiera de las reivindicaciones 28 g 88, caracterizados en

que el tirante cruzado esta proviéto, en sus cugtro extremos,

de ensanchamlentoe y aberturas que aaustan en los extremos
15 superiores de los pilares, presentando estos Gltimos una sec-

X‘
-

cidn creciente hacia . abajo. ] :
108.- Envase perfeccionado, de acuerdo con la rei-
vindicacién'SQ, caracterizado bor ténér el tirantqncruzado
pfovisto de unos caballetes reforzaﬁtes verticalesrque cruzan
20. las aberturés, los cuales se alojan én las ranuraé formada§
en los salientes de la parte superiéf'de.los pilares.
118.~ Envese perfeccidnadé, segﬁn las reivindicagcio~
nes 28 g 88, caracterizados por tené% los pilares,pfovistos
de una parte del tirante cruzado, de?una longitud que corres-
25. ponde sustancialmente a lg mitad de la diagonal del envagse,
parte que se fija por un extremo a la parte superior del pilar,
y por el otro extremo se fija cada una de estas partes con
las otres mediante 1los oportunos medios de conexidn.
| 128.- Envase perfeccioﬁadd; de acuerdo con cualquie=

30, rg de las reivindicaciones 28 g 119,fcaracterizad6 Por tener

!
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el tirante cruzado ligeramente mas-corto que la distancig
normal en diagonsl entre los extremos superiores de los so-
portes, de forma‘que‘el tirante-cruzado queda tensado al
ser gplicado. - . < St

138.- BEnvase perfeccionado, de acuerdo con cual-
quiers de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
por tener el fondo de la bandeja en“forma de rejilla.‘

148 ,~ Envase péffeccionadby de acuerdo con la rei-
vindicacién 138, caracterizado.por tener el fondo de la ban-
deja en formg de panal. . | | | :

158,~ Envase perfeccionado, de acuerdo con las
reivindicaciones 13 § 14, caracterizado por tener el fondo
de la bandeja ligéramgnte abombédo cuando esta vacio.

168.~ Envase perfeccionado, de acuerdo con la Trei-
vindicacion 18, caracterizado por tenmer el plano posterior
de los pilares formando parte integral con la bandeja.

. 178.- Envase perfeccidnadd, de acuerdo con lg rei-
vindicacién 18, caracterizado en que el pilar comprende un
pleno posterior y dos planos verticales, formando dicho pla-
no posterior parte integrante de la bandeja.

188 ,~ Envase perfeccionado, de acuerdo con lg rei-
vindicacidn 178, caracterizado por tener un entramado de re-
fuerzo formado por planos reforzadores qué pueden ser verti-
cales, horizonteles o diagonales que unen los dos planos ver-
ticales del pilgr,

193}-5Envase perfeccionado, de acuerdo éon lg rei-
vindicacidn 173,'caraéterizado POr tener las partes inferior
y superior de cads pilar cerradas Por unos plapoé de cierre,
presentando el plano de cierre superior un resalte que se

eleve circunferenciglmente.
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25,

. (i“\% ‘“?& q ’ it :v
- 15 - ;? N A , 20
208, ~ ENVASE PERFECCIONADO '

Segun queda sustanclalmente descrito en 1a presen-

te Memoria, que consta de quince hoaaa escritas a maqulna por

una Solag carg y acompaliada de dlbuaos.

Maarid, 8 AGO. 1972

INDUSTRIELE ONDERNEMING WAVIN N.V.
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