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La invención se re fiere  a un envase, especialmente
un envase para fru ta, de l a  clase que comprende una bandeja 
sustancialmente rectangular provista en sus esquinas de unos 
p ilares que sobresalen hacia arriba! diseñados para soportar, 
en el apilamiento, otra bandeja, colocada encima  ̂ en forma 
ta l ,  que esta última quede separada^ del borde de la  primera. 
Estos envases que, frecuentemente son llamados "bandejas 
con patas", son usados entre otras cosas, para el transporte 
de tomates, uvas, ciruelas y otras frutas. Los p ilares so­
portes de la s  esquinas, salientes hacia arriba, sirven pa­
ra mantener cierta  distancia entre la  parte inferior de uua 
bandeja y el contenido de l a  bandeja situada debajo cuando 
lo s envases son apilados, para permitir, a l misáo tiempo 
la  circulación de aire entre lo s envases, lo  cual tiene im­
portancia con v ista s  a lo s  productos envasados, entre lo s 
que se cuentan muchas clases de fru tas, para impedir l a  for­
mación de moho en la s  frutas deterioradas que pudiera haber.

Son varias la s  ihcorporaciones conocidas de ban­
dejas con patas pero,' sin  embargo, presentan estás uno o —  
más inconvenientes. La bandeja con patas debe llenar un - - 
número de requerimientos que son parcialmente contradicto­
r io s. Así, es de la  mayor importancia una resistencia suficien 
te pero, por otro lado, el precio dé coste debe ser lo más 
bajo posible ya que para la  exportación y, actualmente tam­
bién en el mercado in terior, se desean envases que sólo se 
usen una vez. - ^

Por otra parte, surge el requerimiento de que el 
trabajo, en los locales del usuario^ para el montaje de los 
envases, sea evitado en todo lo;posible.

Es ahora otro objeto de la  invención la  obtención!r

/
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de un envase del tipo de bandeja con patas que cumple, en 
la  mejor forma posible, lo s requerimientos antes citados.

El envase, de acuerdo con la  invención, se carac­
teriza en que la  bandeja, juntamente con lo s p ilares sopor­
te, se fabrica en plástico de una so la  pieza, con lo que 
se proveen miembros de apoyo emparejados entre los p ilares, 
los cuales constituyen el borde superior de la s  cuatro pa­
redes de la  bandeja, extendiéndose desde estos miembros la s 
partes inferiores de la s  paredes de la  bandeja, la s  cuales 
descienden para fundirse con el fondo, estando formados es­
tos últimos constituyentes en material p lástico de poco gro­
sor, por ejemplo, poliolefinas, polímeros de vinilo o vini- 
lideno, o por copolímeros ta le s como el cloruro de polivini­
lo y, preferentemente, poliestirenó, ya sea o no de calidad 
de alto impacto, y con un grosor variable entré 0,5  y 2 mm,
y cuya parte inferior queda situada a mayor altura que los

i'extremos inferiores de lo s soportes o p ilare s. Con esta cons­
trucción se consigue un envase para el que se requiere un 
consumo más bien pequeño de material y que puede ser fabri- 
cado a precio moderado con ayuda de la s  técnicas de moldeo 
por inyección empleadas para artículos de plásmico.

Con preferencia, el envase se construye en forma 
que pueda disponerse un tirante cruzado que se f i j a  en la s  
Partes superiores de los p ilares, siendo t a l  su dimensionado, 
que una vez montado constituye e l mismo una conexión firme 
sobre la  que se colocan lo s pilareside la  bandeja que se 
apila. En esta forma es posible reducir todavía más el con­
sumo de material a la  vez que se conserva l a  misma re s is­
tencia to tal y rigidez, mientras qué el tirante transversal 
aplicado se u t iliz a  para obtener, en forma muy sencilla, una

\
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apropiada estabilidad en l a  .p ila , es decir, impedir que la s  
bandejas apiladas puedan correrse una con relación a otra.

Otro requerimiento puede ser e l de un volumen total 
mínimo de los envases vacíos, ya que el transporte de envases 
que no sean plegables o permitan su introducción de uno en 
otro, en alguna forma, resu lta relativamente caro.

Esto se ha conseguido dando a lo s soportes una for­
ma de "U" invertida cuyas patas divergen ligeramente hacia 
abajo, con lo que se obtiene un buen apilamiento en vacío 
con la  parcial introducción de una bandeja en l a  otra. Los 
miembros soporte presentan con preferencia una sección aca­
nalada invertida en su unión a los p ilares, con lo que puede 
conseguirse una rigidez y resistencia máximas con un mínimo 
consumo de material.

La invención será descrita ahora con referencia a 
los dibujos que se acompañan, en los que se ha representado 
una incorporación, descubriéndose otras características en 
el curso de la  descripción.

La figura 1 es una v ista  en perspectiva án la  que 
se ha representado una bandeja única antes de la  instalación 
del tirante cruzado. ,

La figura 2 es una v ista  en perspectiva de la  ban­
deja con el tirante cruzado fijado a  lo s p ilares soporte de 
la s  esquinas.

La figura 3 es una v ista  en sección practicada se­
gún la  línea 111-111 de la  figura 1 de dos bandejas vacías 

introducidas una en otra.
La figura 4 es una v ista  de dos bandejas apiladas, 

estando provista l a  in ferior del tirante cruzado sobre el cual 
se apoya la  superior.
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La figura 5 representa, a escala ampliada, una 
v ista  en perspectiva de un detalle. .

La figura 6 es una v ista  en perspectiva de otra 
realización preferida.

La figura 7 es v ista  en sección practicada por
la  línea VII-VII de la  figura 6.

Según puede verse en la  figura 1, e l envase compren­
de una bandeja sustancialmente rectangular provista en sus 
cuatro esquinas de los p ilares soporte salientes hacia arriba 
1. Entre estos p ilares se han previsto lo s miembros de apoyo 
2 que constituyen la  delimitación superior de la s  paredes la ­
terales de l a  bandeja. Los p ilares 1 y  lo s miembros 2 son más 
bien rígidos y estas partes son la s  que dan forma y rigidez 
al envase. El resto de la  bandeja queda en realidad "suspen­
dido" de los miembros 2 mediante una pluralidad de nerviacio- 
nes o co stilla s  3 , entre la s  que se han practicado la s  aber­
turas 4 en lo s lados de la  bandeja. Las c o stilla s  3 pueden 
tener, por ejemplo, una sección transversal triangular. El 
grosor del material de la s  costillasiies en l a  parte superior 
de la s  mismas igual al grosor de los^miembros 2, y decrece 
progresivamente hacia abajo. Las co stilla s  3 se extienden un 
poco más a llá  de la  parte redondeada del puente 5, donde la s  
paredes la tera les se funden con el fondo 6 de la  bandeja. Por 
supuesto, las c o stilla s  5 pueden e x istir  solamente entre la s 
paredes opuestas de un elemento 2, con forma de "U" en su sec- 
cion transversal. En este caso la s  c o stilla s  5 constituyen el 
elemento reforzador. En la  parte del puente 5 de la  bandeja, 
no se han previsto huecos en el material pero, en toda la  lon­
gitud y anchura, respectivamente del envase, se han previsto 
unas t ir a s  de material entre la s  c o stilla s  3 , cuyo grosor pue-

\
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de ser, no obstante, mgy inferior a l de la s  c o stilla s .
La figura 1 muestra que el fondo, propiamente di­

cho, de la  bandeja está constituido por una estructura en pa­
nal cuyas aberturas.yson, evidentemente, lo bastante pequeñas 
para que no permitan que pueda escapar a su través el artículo 
más pequeño que vaya a envasarse. El'grosor del material del 
fondo apanalado puede ser también pequeño.

El fondo apanalado puede ser construido de forma que, 
en vacío, presente un ligero abombamiento hacia arriba.

La figura 2 muestra la  bandeja de l a  figura 1, en 
la  que se ha dispuesto un tirante transversal, cruzado en sen­
tido diagonal, entre la s  partes superiores de los p ilares.
Est e tirante cruzado está dimensiohado, excepto en una incor­
poración especial que luego se describirá, de forma que actúe 
como tensor entre los puntos angulares opuestos. Si este t i ­
rante ae in sta la  después de que el envase ha sido llenado, se 
obtiene una mayor rigidez de forma sen cilla , por lo que puede 
conseguirse un envase muy ligero , delgado pero, no,obstante, 
cumpliendo todos los requerimientos impuestos por la  práctica.

Resulta evidente en la  figura 3, que los miembros de 
apoyo 2, que se presentan v isib les en su sección transversal 
a la  derecha de la  figura y también lo s p ilares dé l a s  esqui­
nas, representados en sección diagonal a la  izquierda de la  
figura, están construidos de forma qué se estrechan en senti­
do ascendente, presentando una sección sustancialmente en ca­
nal invertido, lo que permite su fá c i l  y compacto apilamiento 
cuando están vacíos.

Al comparar la s  figuras 3 y 1, resu lta  evidente que 
la  pata inferior 8 de la  "U" del p ilar  de l a  esquina, se fun­
de en sentido horizontal hacia ambos lados con la  pata inte-

- . 1 ,
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rior 9 de la  "U" de los miembros adyacentes 2y mientras que, 
en forma correspondiente, la  pata exterior 10 d el'p ilar, se 
funde con la  rama" exterior 11 de lo s miembros adyacentes 2, 
lo que tiene lugar mediante una parte en forma de puente re­
dondeado según puede comprobarse en la  v ista  en planta.

Por el lado superior, lo s  miembros 2 se funden 
igualmente, en forma gradual, en los p ilares 1, según se in­
dica pon 12 en la s  figuras 1 y 3.

Por el extremo inferior del lado interior 8 de 
la  pata del p ilar , según se indica por 13, se funde éste don 
el fondo de la  bandeja 6 a nivel del borde inferior 5 de la  
bandeja. El extremo inferior 10,'. se continúa recto, y me­
diante este extremo el conjunto del envase se apoya sobre
el suelo como una unidad.

La seccipn en "U" de la s  dos partes 1 y 2 es ven- 
ta jo sa , en primer lugar, por la  mayor rigidez y firmeza que 
se obtiene con un mínimo grosor del m aterial. Como quiera 
que los pilares 8 y 10 de la s  esquinas divergen ligeramente 
hacia abajo, se consigue un buen apilamiento, con introduc­
ción de un envase en otro cuando se encuentran vacíos, se­
gún se indica en la  figura 3.

En cuanto a esta posibilidad de introducción en 
vacío, la  ligera  divergencia de la s  patas o ramas 9 y 11 de 
los miembros de apoyo 2, no tiene función directa, según 
puede apreciarse en la  parte derecha de la  figura 3. Sin 
embargo, esta disposición se obtiene.automáticamente cuando 
los lados interior y exterior de los¿miembros 2 y de los pi­
lares 1 son terminados apretadamente en dirección horizontal.

Un tabique reforzador 14 que se extiende diagonal­
mente dentro de lo s pilares de esquinas (véase figura 3, parte
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izquierda) puede ser también previsto. Este tabique puede 
unirse, en toda la  altura del piíar^^con la  bandeja propia­
mente dicha, fundiéndose con lo s miembros 2 y el'ládo inte­
rior de los p ilares de esquina. Sin embargo, en esta forma, 
se pierde la  posibilidad de introducción de un envase en otro 
en su apilamiento en vacío. Por lo tanto, se prefiere un ta­
bique que se extienda desde la  parte superior del p ilar una 
pequeña distancia hacia afuera. La altura de este tabique se 
selecciona convenientemente según se ha representado en la  
figura 3, es decir, que el tabique .14 llegue a apoyarse, en 
el apilamiento en vacío de los envases, con su borde inferior 
encima del extremo superior del p ilar  del envase situado deba­
jo, en tanto que la s  nerviaciones reforzantes 3 de.las paredes 
laterales de la  bandeja no llegan a establecer contacto con el 
borde superior del miembro de apoyo 2 situado debajo de la s  
mismas. Los cuatro tabiques de la s  partes guperiofes.de los 
cuatro p ilares, confieren una gran estabilidad, incluso en 
el caso de p ilas muy a lta s .

El tirante cruzado 7 presenta en cada uno de sus 
cuatro extremos un ensanchamiento 15,; en el cual, y según 
puede verse en la  figura 5, existe una abertura 16 por la  que 
cada extremo puede .moverse con respecto a l p ila r  1. A este 
fin , el extremo superior del p ilar  puede i r  provisto de unos 
resa ltes 17 correspondientes a la  forma de l a  abertura 16, 
formando los resaltes 17 una ranura 18 dentro de lá  cual ajus­
ta  la  c o stilla  reforzadora 19 dispuesta en posición vertical 
en el tirante cruzado y a través de la  abertura ló.'En esta 
forma se consigue un buen encaje. El /tirante cruzado puede 
ser de una pieza, pero puede conseguirse el mismo efecto con 
dos tira s  separadas aplicadas en forma.de diagonales sobre la30
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bandeja.
Ea poaible también f i ja r  a cada una de la s  partea 

auperiorea de lo s p ilares de la s  esquinas una t ir a  que co­
rresponda suatancialmente en longitud a la  mitad de la  diago- 
nal del envase. Una de estas t ir a s  puede i r  provista de agu­
jeros en los que puedan ajustar unos pitones salientes mol­
deados en la s  otras tres t ira s , de forma que pueda obtenerse 
un armado rápido. J

En la  condición de envase¡lleno, representada en 
la  figura 4 , la s  bandejas se apilan;:colocando los extremos 
inferiores 10' de los pilares sobre¡la parte ensanchada 15, 
por fuera del hueco 16, y resalte  17 de los extremos del t i ­
rante cruzado y p ilar del envase de abajo, respectivamente.
La parte superior de cada p ilar  constituye entonces una de­
limitación para el extremo inferior del p ila r  correspondien­
te del envase situado inmediatamente;encima, con lo que los 
envases encuentran impedido su movimiento la te ra l mutuo una 
vez que han sido bien apilados. La ranura 18 de lá  incorpora- 
cion con resalte , puede ser usada también para introducir 
en e lla , estando lo s envases vacuos ¡pomo se indica en l a  f i ­
gura 3, la  parte inferior del tabique diagonal 14* Es posible 
también tener el extremo inferior lOy sobre un ensanchamiento 
de la  parte superior del p ilar  1, junto a l re sa lte  17, cuan- 
do, por ejemplo, el tirante cruzado 7 llevara  en sus extremos, 
por ejemplo, una cabeza que pudiera encajar en un hueco apro­
piado en los salientes 17, a ambos lados de la  ranura 18.

En principio es suficiente que el dimensionado del
tirante cruzado sea el necesario para que éste se extienda 
justamente entre los p ilares sin tener que hacer un percepti­
ble esfuerzo de tensión. Sin embargo ̂ re su lta  ventajoso elegir. ' _ - * ',1%

30



la s  dimensiones del tirante de forma que a l aplicar el mismo 
entre los p ilares opuestos haya que presionar ligeramente 
éstos, el uno haciá el otro, para hacer coincidir la  aber­
tura 16 del tirante. En este casop el tirante queda ya some­
tido a cierta tensión en su colocación, lo que le  permite 
r e s is t ir  mejor el peso de los envases encima en el apilamien- 
to.

La figura 6 muestra otra realización de envase la  
cual no permite áu parcial introducción, de uno en otro, es­
tando vacíos. El p ilar 1 tiene qquí otra forma, con su extre­
mo inferior 1O'. Sobre este extremo, el envase como un con­
junto, se apoya sobre el suelo o sobre otro envase. La parte 
superior del plano trasero 21 del p ilar  forma ahora parte 
integrante de la  bandeja, lo cual mejora l a  rigidez del pi­
la r  y la  de la  bandeja, con lo que el tirante cruzado 7 ya 
no es necesario. El plano posterior 21 corresponde a la  pata 
del p ilar de esquina mostrado en l a  figura 1. El p ilar com­
prende, además, dos planos soporte verticales 27 y 28 inte­
grales con los miembros de apoyo 2.

Los extremos lib res de lo s planos 27, 28 están 
provistos de un plano soporte 24 y un plano de cierre 22. 
Mediante la  elevación del borde 25 puede ser exactamente co­
locado un envase sobre otro.

Con el fin  de mejorar la  resisten cia  del p ilar , pue­
de disponerse entre la s  partes 27 y 28 del mismo un entramado 
formado por los planos reforzadores horizontales 22 y/o dia­
gonales 23 y/o verticales 26.

El inconveniente que presenta el envase de la  f i ­
gura 7, al no poder ser introducido uno en otro cuando vacío, 
queda compensado por el hecho de que la  fabricación de esta
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incorporación por moldeo de inyección presenta menos d ifi-

-?r i
cuitadas que la  fabricación de la  incorporación mostrada en 
l a  figura 1, y además, por que se consigue un p ilar 1 más 
rígido con mayor resisten cia. %

El envase está formado, preferentemente, por par­
tes todas del mismo grosor, por lo que puede conseguirse 
un envase relativamente grande con una cantidad mínima de 
material termoplástico. Puede conseguirse todavía alguna 
economía de material prescindiendo de la  parte 29* lo que 
no resu lta perjudicial para la  resisten cia del p ilar 1.

El Modelo de Utilidad, que se so lic ita  por veinte 
años para España, de acuerdo con la; vigente Legislación, de­
berá recaer sobre: "ENVASE PERFECCIONADO, con Prioridad de 
l a  Solicitud de Patente en Holanda nS 6900283, de fecha 8 

de enero de 1969, según la s  características esenciales de 
la s  siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  
1&.- Envase perfeccionado, especialmente para fru­

ta s , de la  clase que comprende una bandeja sustancialmente 
rectangular provista en sus esquinas de unos p ilares salien­
tes dirigidos hacia arriba diseñados para soportar, en el 
apilamiento, un envase colocado sobre el primero de forma 
que este último quede separado del primer envase, y carac­
terizado en que la  bandeja juntamente con lo s p ilares, se ha­
ce en plástico de una sola pieza, formándose unos miembros 
de apoyo dos a dos, entre lo s p ilares, constituyendo estos 
miembros de apoyo lo s bordes superiores de la s  cuatro pare­
des de la  bandeja desde lo s cuales se extienden hacia abajo 
la s  partes inferiores de la s  paredes que se funden con el 
fondo de la  bandeja, estando fabricados estos últimos consti-

.''*í
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el fondo de la  bandeja situado a mayor altura que los extre­
mos inferiores de los p ilares.

26.- Envase perfeccionado, según la  reivindicación 
16, caracterizado por la  provisión de un tirante cruzado con 
medios para f i ja r lo  sobre o a lo largo de la  parte superior 
de lo s p ilares, y cuyo dimensionado es ta l  que se obtiene un 
elemento tenso de unión sobre el que pueden colocarse los p i­
lares del envase que se apila encima.

36. -  Envase perfeccionado,! según l a  reivindicación 
26, caracterizado en que a l menos lo s p ilares presentan sus­
tancialmente forma de "U" invertida cuyas ramas divergen l i ­
geramente en sentido descendente.

46.— Envase perfeccionado, de acuerdo con la  reivin­
dicación 36, caracterizado porque lo s miembros de apoyo tienen 
igualmente una sección transversal en forma de canal inverti­
do que se une a lo s p ilares a l nivel correspondiente.

56. -  Envase perfeccionado, según la s  reivindicacio­
nes 36 ó, 46, caracterizado por tener lo s p ilares provistos 
de tabiques interiores diagonales que se unen a l a  bandeja.

66.- Envase perfeccionado,? según l a  reivindicación 
56, caracterizados en que la  altura de lo s tabiques, desde la  
parte superior del p ilar hacia abajo, se selecciona de for­
ma que, al encajar los envases uno dentro de otro cuando va­
cíos, lo s bordes inferiores de estos tabiques se apoyen so­
bre la  parte superior de lo s p ilares del envase situados de- 
bajo.

78. -  Envase perfeccionado, de acuerdo con cualquie­
ra de la s  reivindicaciones precedentes, caracterizados por te­
ner provistas de aberturas la s  paredes de la  bandeja por de-
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bajo de dichos miembros de apoyo, en tanto que a l menos la  
parte que forma puente entre la s  paredes y el fondo de la  
bandeja está desprovista de perforaciones.

8a.- Envase perfeccionado, de acuerdo con la  reivin­
dicación 7&, caracterizado en que la s  paredes de la  bandeja, 
por debajo de los miembros de apoyo, están constituidas por 
c o stilla s  verticales que se unen a los miembros de apoyo y 
se continúan como nerviaciones reformadoras más a llá  de la  
parte del puente no perforada que se funde con el fondo de 
la  bandeja.

93.- Envase perfeccionado, de acuerdo con cual­
quiera de la s  reivindicaciones 2B a 83, caracterizados en 
que el tirante cruzado está provisto, en sus cuatro extremos, 
de ensanchamientos y aberturas que ajustan en los extremos 
superiores de los p ilare s, presentando estos últimos una sec­
ción creciente hacia abajo. x

106. -  Envase perfeccionado, de acuerdo con la  re i­
vindicación 89, caracterizado por tener el tiran te cruzado 
provisto de unos caballetes reforzantes verticales que cruzan 
la s  aberturas, lo s cuales se alojan en la s  ranuras formadas 
en los salientes de l a  parte superior de los p ilares.

119.- Envase perfeccionado, según la s  reivindicacio­
nes 23 a 89, caracterizados por tenar lo s p ilares provistos 
de una parte del tirante cruzado, de una longitud que corres­
ponde sustancialmente a l a  mitad d é la  diagonal del envase, 
parte que se f i j a  por un extremo a la  parte superior del p ilar, 
y por el otro extremo se f i j a  cada una de estas partes con 
la s  otras mediante lo s oportunos medios de conexión.

129.- Envase perfeccionado, de acuerdo con cualquie­
ra de la s  reivindicaciones 23 a 113, caracterizado por tener

%'-3-!
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el tirante cruzado ligeramente más corto que la  distancia 
normal en diagonal entre los extremos superiores de los so­
portes, áe forma que el tirante cruzado queda tensado al 
ser aplicado.

136.- Envase perfeccionado, de acuerdo con cual­
quiera de la s  reivindicaciones precedentes, caracterizado 
por tener el fondo de la  bandeja en forma de r e j i l l a .

146.-  Envase perfeccionado, de acuerdo con la  re i­
vindicación 13a, caracterizado, por tener el fondo de la  ban­
deja en forma de panal.

156.- Envase perfeccionado, de acuerdo con la s  
reivindicaciones 13 0 14, caracterizado por tener el fondo 
de la  bandeja ligeramente abombado cuando está vacio.

166.-  Envase perfeccionado, de acuerdo con la  re i­
vindicación 16, caracterizado por tener el plano posterior 
de los pilares formando parte integral con l a  bandeja.

176.- Envase perfeccionado, de acuerdo con la  re i­
vindicación 1§, caracterizado en que el p ila r  comprende un 
plano posterior y dos planos verticales, formando dicho pla­
no posterior parte integrante de la  bandeja.

186.-. Envase perfeccionado, de acuerdo con la  re i­
vindicación 1?6 , caracterizado por tener un entramado de re­
fuerzo formado por planos reforzadores que pueden ser verti­
cales, horizontales o diagonales que unen lo s dos planos ver­
tica le s  del p ila r .

196.- Envase perfeccionado, de acuerdo con la  re i­
vindicación 176, caracterizado por tener la s  partes inferior 
y superior de cada p ilar cerradas por unos planos de cierre, 
presentando el plano de cierre superior un resa lte  que se 
eleva circunferencialmente.
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203.- ENVASE PERFECCIONADOS

Según queda austanciaímente descrito en la  presen­
te Memoria, que consta de quince hojas escritas a máquina por 
una sola cara y acompañada de dibujos.

5* Madrid, 6 ASO, 1972
INDUSTRIELE ONDERNEMING WAVIN N.V.
P. P . ................. "  ' . .
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Femado M/* Ootores Jorquera
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