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UNA PATENTE DE INTRODUCCION

D. M iguel B arr io  Capuz.-
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Dn. Miguel Barrio  Capuz, de nacionalidad española, do­

m iciliado en Barcelona, c a lle  P i fe r r e r  ne 90, s o l ic it a  re -  

g is t r a r  una Patente de Introducción, por 10 años, para Espja 

ña y sus Colonias, que se r e f ie r e  a "PERFECCIONAMIENTO EN -  

LOS PISTONES DE ACCIONAMIENTO HIDRAULICO, PARA GARANTIZAR -  

LA HERMETICIDAD DEL AJUSTE CON- LAS PAREDES DEL CILINDRO." -  

(C lase 3 0 )--

10

En la s  máquinas de accionamiento h id ráu lico , ta le s  co­

mo prensas, m artinetes, máquinas de moldear y otras sim ila ­

res , se asegura la  hermeticidad de l a juste  entre e l  p istón - 

y la s  paredes del c ilin d ro , mediante corbatas de cuero o de 

caucho s in tá t ic o , que se d ila tan  y contraen de acuerdo ceñ­

ios- movimientos del p istón , a f in  de e v ita r  fugas del e le  -  

mentó liq u id o , a travás de la  junta de fr ic c ió n . Debido a -  

la s  constantes contracciones y d ila tac ion es  de la s  corbatas 

e lá s t ic a s  y a la  fr ic c ió n  del canto de l p istón  contra la s  -  

mismas, se producen g r ie ta s , que dan lugar a fugas, siendo- 

preciso e l  recambio de la  co rbata -averiada .-

La reposición  de la s  corbatas de junta, además de re -  

presentar un gasto ap rec iab le , implica una párdida de tra  -  

bajo por e l  tiempo que la máquina perm anece.inactiva.-

Todos lo s  inconvenientes que dejamos expuestos han s i ­

do solventados con áx ito , por v a r ia s  casas constructoras ex 

tran je ras  y muy especialmente por la  firma Hydropress. Inc .
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de Nueva —York, la  cual ha introducido un perfeccionamiento 

en la  construcción de lo s  pistones de la s  máquinas de accio  

namiento h id ráu lico  que, en lín eas  generales, consiste en -  

formar la  ¡g'Unta hermática, entre e l c ilin d ro  y e l  pistón, -  

mediante unos aros e lá s t ic o s ; a lo jados en ranuras p ractica ­

das en e l cuerpo de l p is tón .-

Dichas mejoras no han sido , hasta e l  presente, conoci­

das n i practicadas en nuestro país y su adopción en la  in  -  

dustria  nacional puede con tribu ir a m ejorarla notablemente. 

Bs por esta razón que, de acuerdo con la  le g is la c ió n  vigen­

te , se s o lic it a  la  presente Patente de Introducción, que ga 

ran tiza rá , a l  p e tic ion ario , e l  derecho exclusivo  de su ex -  

plotación  en España, por un periodo de d iez añ o s .-

A f in  de f a c i l i t a r  la  exp licación  del perfeccionamien­

to a que venimos haciendo re fe ren c ia , en lo s  d ibu jos adjun­

tos se representa, a t ítu lo  de ejemplo, una rea liz ac ió n  -  

práctica del mismo.-

Dichos dibu jos muestran.-

F i g . l . -  Un corte convencional de parte de una máquina- 

de accionamiento h id ráu lico , mostrando e l  p istón  perfecc io ­

nado, con lo s  aros montados.-

F ig .2 . -  Un d e ta lle  de l p istón , con lo s  aros v isto s  en­

corté, para que puedan apreciarse  la s  ranuras que lo s  con -  

tienen .-

F ig .3 . -  D eta lle  de la s  d ife ren tes formas que puede 

a fec ta r  la  lín ea  de contacto entre lo s  dos extremos del aro 

e lá s t ic o  a b ie r to .-

Refiriéndonos detalladamente a lo s  citados d ibu jos pa­

samos a d e sc r ib ir  la  forma y d isposic ión  de lo s  aros e lá s t i  

eos, que forman e l  a ju ste  hermético entre e l  pistón y su c í 

l in d ro . -

Tal como se representa en la s  secciones mostradas en -
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la s  F ig . 1 y 2 e l p istón , que se desplaza por e l  in te r io r  

de la  cámara (1 ) del c ilin d ro , presenta una se r ie  de rana- 

ras p a ra le la s  ( 2 ' ) ,  p racticadas en e l  cuerpo (2 ) del p is  -  

tón, en sentido perpendicular a l  e je  d e l mismo. En d ichas- 

ranuras se a lo jan  lo s  aros respectivos (3 ) .  que pueden ser  

de acero, h ie rro , latón , bronce o de cualqu ier otro m etal- 

o m aterial que tenga c ie rta  e la s t ic id ad  y dureza. Estos -  

aros están ab ie rto s  y se c ierran  automáticamente sobre s i -  

mismos, a f in  de poderlos in troduo ir en cada ranura, fo r  -  

mando sus extremos una lín ea  de contacto, que puede ser -  

quebrada (4 ) ,  dentada ( 4 ' ) ,  recta (4 " ) o inclinada ( 4 * * ' ) .

E l-diám etro e x te r io r  de lo s  repetidos aros, cuando ejs 

tán completamente cerrados, es sensiblemente igu a l a l diá-*- 

metro in te r io r  de la  cámara (1 ) del c i lin d ro , pero, en v i r  

tud de su e la s t ic id ad  tienden a superar dicha medida, e je r  

ciendo un roce continuo contra la s  paredes de la  citada cá 

mara, formando sucesivas juntas hermáticas que ev itan  toda 

clase de fugas entre e l  p istón  y e l  c i l in d r o . -

Las lín eas  de c ie rre  de dos aros contiguos se dispo -  

nen, dentro de la  ranura respectiva , en posición  alternada  

a f in  de que no pueda estab lecerse  en ningún momento, una- 

coincidencia, que f a c i l i t a r í a  posible paso a l elemento l í ­

quido impulso r . -

La re s is ten c ia  mecánica de dichos aros y la  e la s t ic i ­

dad, son fac to r decisivo  para garan tizar su e fic ien te  dura 

ción y f a c i l i t a r  e l  recambio p asc ia l de lo s  mismos.-

E1 nómero, dimensiones y separación de la s  ranuras 

practicadas en e l  p istón para contener lo s  aros e lá s t ic o s ,  

a s i como la  sección y clase de m aterial de que se fabriquen  

estos, serán susceptib les de todas aque llas  variac iones, -  

modificaciones y sustituciones que se estimen pertinentes, 

con t a l  de que cumplan la  f in a lid ad  propuesta.-

Para dar cumplimiento a lo dispuesto en e l  a rt ícu lo  -
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70 del vigente Estatuto sobre*la  Propiedad In d u s t r ia l , -  

se hace constar, como fuente in form ativa, que e l  perfec  

cionamiento, que constituye e l objeto  de la  presente so 

l ic itu d  de patente de introducción, es practicado con -  

éx ito , desde hace años, por la  firma Hydropress. Inc. -  

de Hueva York, que lo  introdujo en la s  prensas y máqui­

nas de accionamiento h id ráu lico , de su fa b r ic a c ió n .-

La Patente de Introducción por "PERFECCIONAMIENTO- 

EN LOS PISTONES DE ACCIONAMIENTO HIDRAULICO, PARA GARAN 

TIZAR LA HERMETICIDAD DEL AJUSTE CON LAS PAREDES DEL CI 

LINDRO", cuyo p r iv i le g io  de explotación  en España, sus- 

Colonias y Protectorado, se s o lic it a  por un periodo de­

d iez años, recaerá sobre la s  particu la rid ades  que se — 

concretan en la s  s igu ien tes ;

R E I  V 'I  N D I C A C I O N  E S  

IB . -  "PERFECCIONAMIENTO EN LOS PISTONES DE ACCIONA- r  

MIENTO HIDRAULICO, PARA GARANTIZAR LA HERMETICIDAD DBL- 

AJUSTE CON LAS PAREDES DEL CILINDRO", caracterizado por 

e l  hecho de que en e l  cuerpo del p istón  se practica de­

terminado nómero de ranuras p a ra le la s , equ id istan tes, o 

de separación v a r ia b le , cuya sección es perpendicular -  

a l  e je  d e l p istón , dentro de la s  cuales se a lo jan  otros  

tantos aros a b ie rto s , de m aterial e lá s t ic o  y res isten te  

a l desgaste, que se c ierran  automáticamente sobre s i  -  

mismos,formando una sucesión de juntas herméticas, que- 

evitan  la s  fugas de l líqu ido  impulsor, en v irtud  del r^  

ce constante que e jercen  dichos aros contra la s  paredes 

de la  cámara de l c i l in d ro . -

2 $ .- "PERFECCIONAMIENTO EN LOS PISTONES DE ACCIONA-----

MIENTO HIDRAULICO, PARA GARANTIZAR LA HERMETICIDAD DEL- 

AJUSTE CON LAS PAREDES DEL CILINDRO", segdn la  re iv in d i  

cación primera, caracterizado por e l  hecho de que, la  -  

sección de la s  ranuras y de lo s  aros respectivos, podrá115
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v a r ia r , de acuerdo con la s  necesidades de traba je  de la  má­

quina y segdn la  naturaleza del m aterial que forma lo s  aros, 

a s i como la  configuración de la  lín ea  de contacto entre los  

extremos del aro , una vez cerrado, que podrá ser recta , in ­

clinada, quebrada o dentada, teniendo en cuenta que, para -  

e v ita r  toda p o s ib ilid ad  de fuga, dichas lín eas  de contactó­

se dispondrán en posición  a lternada, dentro de la s  ranuras- 

contiguas. -

3 6 .- "PERFECCIONAMIENTO EN LOS PISTONES DE ACCIONAMIENTO- 

HIDRAULICO, PARA GARANTIZAR LA HERMETICIDAD DEL AJUSTE COR­

LAS PAREDES DEL CILINDRO", t a l  como se ha descrito  y demos 

trado.en lo s  d ibu jos ad juntos.-

Consta de cinco ho jas fo lia d a s  y mecanografiadas por -  

una sola c a ra .-

Barcelona 5 de Enero de 1948.

P.A. de Dn. Miguel B arrio  Capuz.-
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