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P A T E N T E  DE I N V E H O  I O N  
por "MAQUINA SEMIAUTOMATIGA PARA LA FABRICACION DE TABO­

NES CILINDRICOS DE CORCHO",a favor de Don podro FEHHER 

VIDAL, da nacionalidad o apañóla, residente en Jpalafrugell, 

(Gerona) .c a l le  Nueva 5 g .-— ---------------------------- - --

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La fabricacidn mecánica de lo s  tapones de corcho de 

forma c ilin d r ic a ,se  lle v a  a eabo eon dos tipos de máqui­
nas: l a  máquina de pedal,en l a  que una ouehilla tubular 

recibe movimiento de giro de un motor o transmisidn cual_ 

5 quiera,en tanto que, e l de avance y retroceso de l a  mis­

ma para atacar la  rebanada de corcho,se l le v a  a eaho por 

la  actuación de un pedal en combinación con un resorte 

que es el que cuida del retroceso de l a  miaña; y la s  má­

quinas totalmente automáticas,cuyo inconveniente radica 

en e l hecho de que no pudiendo re a liza r  l a  selección del 

punto de ataque de l a  cuch illa tubular, dan lugar a una 

merma considerable de tapones fabricados,por haber alean
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zado aquella zonas de l a  rebanada que ae emplea, que no reu_ 

nian la s  condiciones necesarias para l a  obtención de tapo­

nes limpios de todo defecto y,por tanto,aprovechables.
Ra l a  máquina objeto de l a  presente descripción,el movi_ 

5 miento de giro de la  cuch illa  tu b u lar ,asi como el de avan­

ce y retroceso da l a  misma,son mecánicos,es decir,obten i­
dos a motor, como también lo  és e l de avance y re trócese, en 

lo s  momentos oportanoa,de un d ispositivo  por e l que se su­

je ta  l a  rebanada contra una p laca  del cabezal que la  retie^ 

10 ne para rec ib ir ,en  e sta  form a,la acción da l a  cuchilla,de 

manera que l a  misión del operario queda reducida a l  despia^ 

zumiento de l a  propia rebanada y a e leg ir  aquellos puntos 

sanos de l a  misma de lo s  que puedas obtenerse lo s  tapones 

que se  fabrican .
15 La propia máquina presenta, asimismo, otra c a r a c te r ís t i­

ca importante,que consiste ,en  contar detrás de l a  placa 

del cabezal,con una muela cilín drice-tu bu lar que mantiene 

contacto con l a  cuch illa  tubular,por su parte exterior, afi_ 

lándola automáticamente,c ada vez que actda y después de 

20 haber atravesado l a  rebanada de corcho y simultáneamente 

y por su parte interior,con  un d t i l  metálico por e l  que se 

r e c t if ic a  el propio f i l o .
Y,siendo l a  máquina de que se trata,nueva y de l a  in­

vención del recurrente,es por lo  que,é s te ,s o l ic i t a  se  le  

25 garantice l a  propiedad y e l derecho a l a  explotación exelu^ 
siv a  de l a  misma,mediante l a  patente da invención a  que se 
re fie re  l a  presente memoria d escrip tiva .

A contincanión.se describe l a  re ferid a  máquina,con el 

au xilio  de lo s  dibujos de l a  hoja adjunta,en lo s que se  re 
30 presenta aquella en forma un tanto esquemática.

La F ig . I , e s  una v is ta  longitudinal de l a  propia máqui­

na, en l a  que se ha prescindido del armazón o bancada de l a
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misma,par no a fec tar  a. l a  esencial idad de aquella ; la* F ig . 

2, e s una v ista ,p a r te  en sección, a lo  largo del e je  recep­

tor de movimiento,en e l  que figuran la s  excéntricas de ae- 

tuaoién de la  cuch illa  tubular,en su movimiento de avanee 

5 y retroceso y del d ispositivo  de retención de la s  rebana­

das, en di momento de re c ib ir  l a  acción de l a  propia cuchi­

l l a  tubular; l a s  p ig s . 3 y 4 ,son dos v is ta s  de fren te  del 

cabezal contra e l que actúa l a  cu ch illa ; l a  F ig . 5 ,es una 

proyección longitudinal del propio cabezal y en l a  F ig . 6, 

10 se dibu ja , esquemáticamente ,1a forma como se lle v a  a cabo

el a filad o  automático de l a  cu ch illa  tubular,a cada actua­
ción de la  misma.

Sobre un larguero superior -l-,que forma parte de l a  ban_ 

cada de la  máquina,cuya forma y construcción pueden se r  va- 

16 r  i  ab les, van f i ja d o s  lo s  soportes - 3 - ,da un e je  tubular -3-,

que en su extremo dereeho.segón l a  F ig . I ,l le v a  montada l a  
cu ch illa  tubular -4 -. A una d istan cia  conteniente del sopor^ 

te  -R-, que queda a l a  izquierda del dibu jo , va establecido 

otro soporte - 6 - ,en e l que va f i ja d a  una barra - 6 - ,que se 
30 prolonga hasta rebasar un tanto e l extremo de l a  cuch illa 

tubular -4-, constituyendo e l  extractor automático del ta -  
pdn.que,cortado por l a  cuch illa  -4 - ,es retirado por esta  

de la  rebanada siendo expulsado de la  propia cuch illa  a l 

ser alcanzado por e l  extremo de l a  mencionada barra f i j a  

25 - 6 - ,cuando retrocede el eje - 3 - ,arrastrado por l e  palanca

-8-, que se h a lla  constantemente s o l ic í t a la  en e l referido 

sentido, por un resor te , no v isib le  en e l dibujo. Bn e l e je  

- 3 - ,va montada una polea - 7 - ,que recibe e l  movimiento de 
giro de un motor o transmisión cualquiera.

30 El e je  -3 - ,y con é l la  cuch illa tubular - 4 - ,e stá  dota-
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¿o de un movimiento ax ia l alternativo  que recibe de una 
palanca -8-, articu lada a l a  palanca y un resorte  antagó­

nico no representado en e l dibujo, da una manara convenien­

te cualquiera y montada en un eje - 9 - ,que lo  e stá  en un 

5 punto conveniente de la  bancada de l a  máquina. En l a  palan 

ca -8 - ,y por su lado izquierdo,va montado un ro d illo  -10-, 
contra el que obra una excéntrica -11-,so lid a r ia  a un eje  

-13-,que queda establecido transversalmente en l a  máquina 

y en e l que va montada lib re  la  polea -13-, (F ig. 3) que 

10 recibe el movimiento de un motor o transmisión.

La pohea -13-,forma parte de un embrague a fr icc ió n  o 

de cualquier otro tipo conveniente dispuesto en -14-,y que 
se acciona por una palanca -16-,que puede o sc ila r  por la s e  

ción de cuña de la  su p erfic ie  troncocdnica -16-,da un man- 

15 güito -17-,montado lib re  en e l eje -13-,y que es accionado 
por l a  pieza -30-,a través de uh tiran te  -31-,una palarma 

acodada -33-,y un segundo tiran te  -33-,por una palanca de 

pedal -34-. La p ieza -30-,presenta un diente que encaja 

en urA escotadura practicada en e l soporte -1 8 "- ,que sus- 

30 tenta e l e je  -13-,y a l tirar,cuando se obra sobre e l pe­
dal -34-,de l a  barra -31-,la  pieza -3 0 -,g ira ,y  a l hacerlo, 

l a  forma del diente -18-,provoca el desplazamiento del 
manguito -17-,haoia la  polea, con lo  que la  porción tronco- 
cónica -16-,obliga a l a  palanca -1 5 -,a desplazarse angu- 

35 1 ármente .movimiento por e l que se eonsigua e l embragado

de la  polea -13-,que transmite su movimiento a l  e je  -13-, 

y en consecuencia a la s  excéntricas -11 y 4 5 -,de l a  ú l t i ­

ma de la s  cuales se hablará luego. Un resorte -19-,asegu­
ra e l retroceso ax ia l del manguito -1 8 -,en cuanto deja de 
obrarse sobre e l pedal -34-.30
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A mía d istancia conveniente de la  cuch illa tubular, 

en su posición de máximo retroceso,va establecido e l 

soporte -35-,del cab ezal,fijad o  a un punto adecuado de 
la  bancada -1-; y e l referido sopor te , forma un elemento 

tubular en e l que va montada una barra -36-,que puede 

desplazarse axialmente y que f i j a  en l a  posición conve­

niente un to rn illo  -3?-.
La barra -36-,forma parte del cuerpo -38-,del cabezal, 

que por su cara anterior,es d e c ir ,por l a  que queda fren­
te a frente de l a  cuch illa ,presenta una placa -39-,con 

una abertura -30-,lim itada por un refundido -31-,en e l 

que encaja un disco -33-, que se f i j a  me diante, to rn illo s 

-33—,y que en su centro va provisto de una abertura -34-( 

Concéntrico con la  pieza -32-,y por lo tanto con su aber_ 
tura -34-,se adapta e l cabezal,y en el agujero -6 0 "- ,f i ­

jado por e l to m illo  -58-,un vástago -60-,con una cabe­

za -61-,en forma de disco de un diámetro un tanto menor 
que e l del in terio r  de l a  cu ch illa . E l disco -61-con el 

vástago -60-,son recam biables,al objeto de lograr una 

ranura c ircu lar  -3 4 "- ,en l a  cual tenga entrada,en cada 

c a so ,la  cuchilla tubular que se u tilice ,co n  bastante hol­

gura.

E l cabezal -38-,presenta en su parte in ferio r  y simé­

tricamente con relación  a su e je  vertical,un os elemen­
tos tubulares -35-,para le lo s a l e je  general del cabezal 
en loa que van montadas unas barras -36-, que por l a  par­
te  anterior a l a  p laca -29-,llevan so lid a r ia s  la s  piezas 

-37-,que se prolongan por su cara correspondiente en u- 

noa vastagos v ertica le s  -37-í
Las p iezas -37-37"-,van f i ja d a s  a la s  barras -36-,por
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una tuerca -38-,y su d istan cia  re la tiv a  puede v ar ia r ,se -  

parándose mas o menos,segdn sea e l diámetro de l a  euehi- 
11a que ha de pasar entre la s  mismas. Las dos barras -36-% 

por l a  parta posterior del cabezal -2 8 -,quedan unidas por 

un puente -39-,fija d o  por su parte central a una barra 

-40-,montada en un apéndice que forma e l soporte -35-,y 

por debajo de l a  barra -26-. En l a  barra -40-,va dispues­

to un resorte -41-,y lle v a  f i ja d a  una pieza -42-,a modo 

de abrazadera,que su je ta  oonjúntamente con l a  barra -40-, 
el extremo de una barra -43-,que debidamente configurada 
y guiada,termina en un ro d illo  que recibe l a  acción de 
urna excéntrica -45-,so lid a r ia  a l e je  -13-,y de l a  que an­

teriormente se ha hecho referen cia. Las propias barras 

-36-,por su extremo anterior,quedan reunidas por un puen­
te in ferio r -57-,que tiene por objeto asegurar e l parale­

lismo mdtuo de la s  piezas -37-37 '- ,entre s i ,y  con la  p la ­

ca -29-,facilitan d o  asimismo,la colocación de lo s  vásta- 
gos - 3 7 '- ,a d istancia su fic ien te  de l a  p laca -39-,para 

que l a  rebanada quede bien su je ta  durante l a  fa se  activa 

de la  excéntrica -45-,operación que se logra,regalando 

convenientemente la s  barras -36-,con el puente -39-,ase­
gurando su rig idez  mediante la s  tuercas -38-.

E l resorte -41-,separa é l mecanismo integrado por la s  

p iezas -40-,-39-36-37 '-,de l a  p laca cabezal -29-,durante 

l a  fa se  muerta de l a  excéntrica -45-. La pieza -42-,ade­

más de su misión como abrazadera,efectúa tope con e l so­

porte -25-,limitando él desplazamiento del mecanismo re­

señado .
En el interior del cabezal y por detrás de la  p laca 

-33- y del vástago - 60- 61- , va situada una muela o ilín d r i-

1
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oo-tubular -46-,móntala, en un dispositivo-^7-,que a su vez 

lo  e stá  en l a  palanca -48-,segdn un e je  situado en -49-, 

no v isib le  en e l d ibu jo ,so lid ario  del propio cabezal,pu­
liendo desplazarse l a  palanca -48 ,del e je  -49-,de acuerdo 

con e l diámetro de l a  cu ch illa .
E l d ispositivo  -47-,consta de un tubo que se f i j a  en e l 

lugar conveníante de l a  palanca -48-,y de un e je  g iratorio  

-4 7 '- ,con una corona hueca roseada interiormente,donde va 
atorn illada l a  mué l a . para f a c i l i t a r  l a  rotación de e sta , 

van dispuestas,entre la s  superfic ies planas de la  corona 

y del tubo,una se rie  de bolas a modo de cojinete ax ia l -47*j 
Un pasador .asegura l a  retención ax ia l del e je .

Mediante un to m illo ,n o  v is ib le  en e l  dibujo .se lim ita  

e l movimiento rad ia l de l a  palanca -48-,y a su vez,del d is­
positivo  porta-muela hacia e l in terior,de forma que,la cu­
c h il la  tu bu lar,a l atravesar l a  rebanada de corcho y l a  pla^ 

ea -29-,entre en contacto con l a  muela,aproximadamente en 
su centro. En esta  f a s e , l a  muela empieza a  g irar  impulsa­

da por l a  cuch illa ,afilan do  su b ise l ,y  adelanta hasta c a s i  

rebasar e l diámetro de la  muela,que,por l a  inclinación que 
ooupa.como claramente se representa en l a  y ig . 6 ,sin  per­

der e l contacto con la  cu ch illa ,y  por lo  tanto su rotación 
motiva e l desplazamiento rad ia l hacia e l exterior,de l a  

muela,soporte y palanca,dependientes del eje -49-.

Un resorte  -54-,regulable desde e l pomo -54-,fija d o  por 
e l to m il lo  - 5 4 '- ,mantiene e l contacto entre l a  muela y l a  

cuchilla,con la  presión adecuada para él afilad o  de e sta  
áltim a.

Diametralmente opuesta a l a  muela -46-,figu ra  l a  pieza 

da acero templado -50-,en forma da cuña media casa,cuya30
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misión es r e c t if ic a r  en ángulo constante e l  f i l o  de la  cu_ 
c h il la  que hace l a  muela. Este útil,form a parte de un bra­

zo -81-,montado en un taco g ira torio  -5 2 -,que a su vez lo 
e stá  en e l cabezal -28-. Un to rn illo  - 56 - ,lim ita  e l  despli 

8 zamiento angular del brazo -51-,hacia e l  ex terio r,y  por 3o 

tanto,del ú t i l  -50-. Un resorte.no v is ib le  en al dibujo, 
va montado en e l  extremo del vástago so lid ario  de l a  em­

puñadura -55-,f ija d o  por e l  to m illo  -5 3 '- ,permita aplicar 
l a  presión necesaria del ú t i l  -50-,contra l a  cara interna 

10 de l a  cu ch illa .
Convenientemente dispuesto e l ú t i l  -50-,mediante e l 

to m illo  -5 6 -,de forma que,al penetrar l a  cuchilla,em pie­

ce su contacto con e l  citado ú t i l  en e l  principio de su 
forma de cuña de media caña,se obtiene,al profundizar su 

15 entrada la  cu ch illa ,e l desplazamiento angular hacia e l

o entro,del á t i l  -5 0 -,so lid ario  del brazo -51-,dependiente 

del taco g ira torio  -&2-,y por lo  tan to ,e l rectificad o  del 
f i l o  de l a  cuch illa  en ángulo constante.

En la  máquina descrita,una vez preparada por lo  que 
20 respecta a l á t i l  -4 - ,a la  ranura c ircu lar  - 3 4 '- ,y a l a

eorresta  posición de la  muela -46-,del á t i l  -50- y de lo s 

vástagos - 3 ? '- ,y puesto en marcha,en e l sentido de giro 
e l e je  -3 - ,y l a  polea -13-,basta  obrar sobre e l  pedal 

-24-,para que en la  forma que se  ha detallado antariormeat 

25 te,quede embragada l a  polea -13-,en forma que transmita

su movimiento a l e je  -12-. Dispuestas a s i  la s  eosas,b asta  
colocar l a  rebanada de cercho de que se tra te  contra l a  

placa —29—,pues a l  poner l a  máquina en marcha actáa en 

primer término l a  excéntrica -45-,desplazando e l sistema 
—43—40—36—37-,hacia l a  placa —29—,con lo  que lo s  vástagos30



% -  9 t 6 y g

- 3 7 re tienen aplicaba fijamente contra dicha placa la  
rebanada,en tanto avanza el t í t i l  tabular - 4 - ,que atrav ie­

sa  en su. rápido movimiento le  giro l a  rebanada y su ex­
tremo alcanza la  muela -46- y e l ú t i l  -50-,para re troce- 

5 der seguidamente llevando en su in terio r e l tapón que ha 

formado y que es expulsado de aquella por l a  barra f i j a  

-6-. simultáneamente han retrocedido igualmente lo s vás- 

tagos - 3 7 '- ,y la  rebanada de corcho queda lib re  para to­

mar una nueva posición,repitiéndose la s  d istin tas fa se s 
10 de funcionamiento que se han de ta llad o , en tanto no se de­

ja  lib re  el pedal -2 4 -..

Cuanto se refiere  a dimensiones y formas accesorias 

de la s  d is t in ta s  partes que integran l a  máquina d escrita , 
serán variables,como lo será en lo s  m ateriales de que se 

15 construyan,en sus d e ta lle s  de fabricación  y en general
en todo cuanto no altere,cam bie o m odifique,la e sen c ia li-  

dad del objeto de la  patente d e scrita .

-  h O T *  -
Se IVINDIO- como objeto de e sta  PATSNTS :

20 la Una máquina semiaut omát iea  para l a  fabricación  de

tapones c ilin d rico s de corcho,constituida por un e je  tu­

bular dotado de movimiento de giro,en cuyo extremo va mon_ 

tada una cu ch illa  tubular,que se desplaza axialmente en 

uno y otro sentido alcanzando en e l de avance una rebana- 

25 da de corcho aplicada contra l a  placa de un cab ezal,a tra­

vesando aquella y formando a s i  un tapón que queda a lo ja ­
do en e l in terior de l a  propia cuch illa  tubular; caracte­

rizada por e l hacho de que,el movimiento de avance de l a  

propia cu ch illa ,se  consigue desde un e je  en e l que van meo. 
tadaa unas excéntricas de la s  que,una,obra contra un rodi_30
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l io  montado en una palanca que queda articu lada con e l  

e je  tubular que susten ta l a  cuch illa de referencia y el 

retroceso por l a  acción de un resorte antagónico.
2s La propia máquina de la  reivindicación an terior,ea- 

5 racterizada por e l  hecho de que,en l a  parte delantera del 

cabezal,va establecido un sistem a móvil del que forman 

parte dos vástsgos v ertiea le s  da posición gradaable.por 
entre lo s  que pana l a  cu ch illa  tubular,accionado dicho 
sistem a móvil por una excéntrica montada en el e ja motor 

10 de la  máquina,de manera que,al in ic ia r  l a  cuch illa  su a-  
vance,avanza también e l referido sistem a móvil cuyos vás- 

tagos v ertica le s aplican y sujetan ,en  esta forma,contra 

l a  placa del cabezal l a  rebanada adosada a l a  misma.

3e La propia máquina de l a  reivindicación 13 ,en l a  que, 
15 e l e je  motor de l a  misma,lleva montada l ib r e  una polea re_ 

ceptora de movimiento,de l a  que forma parte un embrague 
que accionado desde una palanca de pedal por e l  propio 
operario que sostiene y mueve l a  rebanada de corcho,pue­

de embragarse y desembragarse a través de un sistema ma- 

30 quinal cualquiera apropiado.
42 La propia máquina en l a  que,en el in terior del ca­

bezal da l a  misma,figura una muela c ilin d riea-tu b u lar,e s­
tablecida en un soporte oscilan te y montada en un dispo­

sitiv o ,co n  eje g ira torio  y friccAón ax ia l a bolas,con l a  
35 muela roscada a  l a  corona del expresado e je  y so lic itad a  

por un resorte  de tensión regulable, que determina e l a f i ­

lado de l a  cuch illa tubular,mediante e l impulso de rota­

ción que le  comunica esta ,en  mdtuo contacto,una vez ha 

atravesado en su movimiento de avance ,1a rebanada de eor- 

30 oho que ha encontrado a su paso; y diametraímente opues­

ta  a dicha am ela,figura un d t ü  de forma de cuda media
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oaña, so lid ario  de un brazo oscilan te  y so lic itad o  por 

un resorte que se a p lie a ,a  presión Conveniente,contra 

l a  parea in terio r de l a  cuch illa tubu lar,al objeto de 

r e e t if ie a r  e l f i lo  que ha hecho l a  muela en ángulo cons 
tanta.

§e "M^UINA SEMIAUTQMaTRia La FaBRIGaCIOB DE

TAPONES OILINDRIDOS DE OCRCHÚ*̂ .

Barcelona 3 de Enero de 1948.

Pedro FERRER VIDáL

-  11 -

p. a







.A ¿s. '4,#

4

?7

^7
:


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



