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MEMORIA DESCHIPTIVA

La fabricacién mecdmica de los tapones de corcho de
forma eilfindriea,gse lleva a cabo eon &os tipos de mdqui-
nag: la mdquina de pedal,en la gqus un& ouchllla tubular
recibe movimiento de giro de un motor o tramsmisidén cual
quiera,en tanto que,el de avance y retroceso de la mise
ma para atacar 1la rebanada de corcho,se lleva a cabo por
la actuseidén de un pedal em combinacién eon un resorte
que es el que cuida del retroceso de la misma; y las mé-
quines totalmente automé&ticas,cuyo inconverisnte radica
en 6l hecho de que no pudiendo realizar la seleccidn del

punto de ataque de la euchilla tubular,dan lugar a una

merma eonslderable de tapones fabriecades,por haber alcan
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zado aquella zonas de la rsbamada que se emplea,que no reu,
nian las condiciones necegarias para la obtencién deo tapo-
nes limpios de todo defeeto y,por tanto,aprovechables.

En la wmdquina objeto de la presente deseripeién,sl movi_
miento de giro de la suchilla tubular,asi eomo el de avan-
ee y retroceso ds la misma,son mecédnicos,es deeir,obteni-

doa a motor,como tambiém 1o ds el de avamee y retroceso,em

‘1los momentoes oportunos,de un dispositivo por el que se su~

Jeta la rebamada contra una plasa del cabezal que la retie
ne para reeibir,en esta forms,la accién ds la eushilla,de
manera que la misifn del operario gqueda reducida al deapla
zamiento de la propla rebamada y & elegir aquellos puntos
sanos de la misma de los gue puedes ocbtemerse los tapones
gus se fabriean.

La propia mAquina presemta,asimismo,otra carscateristi-
ca importante,que cousiste,em contar detrds de la placa
del cabezal,con uwma miela c¢ilimdries-tubular que mantiene
eontasto eor la& cuehilla tubular,por su parte exterior,afi
ldndola automdticamente,cada vez que astia y despuds de
haber atravesado lz rebanads de eorcho y simultdmeamente
¥ por su parte interior,eom un ¥til metdlieo por el que se
regtifiea el propio filo.

Y,siendo la mdquina de que se trata,uueva y de la im-
veneidn del recurronte,es por lo que,éste,soliecita se le
garamtice la propiedad y el derecho a la explotacifn exelu
siva de la misma,msdjianmte la Patente da Invensidém a que se
refiere la presente memoria desariptiva.

A continweidn,se desceribe la referida mdquina,com el
auxilio de los dibujJos de la hoja adjunta,en los que se re_
presenta aqusella en forma un tanto esquemdtica.

La Pig. I,68 unad vista longitudinal de la propia méqui-

na,en la qué ge ha preseindido del armazém o barcada de la
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misma,por no afestar a la esencialidad de agquella; la Fig.
2,es una vista,parte en seceién,a lo largo del eje recep-
tor de movimismto,en el que figuran las execémtricas de ac-
tuacién de la euchilla tubular,em su movimismto de avance
y retroeceso y del dispositivo de retemciém de las rebana-
das,en el momento de resibir la aseidén de la propia cuchi-
lla tubular; las FPigs. 3 y 4,801 dos vistas de fremte dsl
eabezal eontra el que aetda la euchilla; la Pig. 5,68 uns
proyeeciér longitudinal del propio cabezal y en la Fig. 6,
se dibuja,esquendticamente,la forma& como s6 lleva a ¢abo
el afilado automdtico de la cuschilla tubular,a cada actua-
¢ién de l& misma,

Sobre un larguero superior -l-,que forme parte de la bam
cada de la mfquina,cuya forma y construcaidm pueden ser va-
riables,van £ijados los soportes -2-,de un e je tubular «3-,
que en su extremo derecho,segdm la FPig, I,lleva montada la
eughilla tubular -4-. i una distamelia conveniente del sopor
$o «2=,que queda a la izguierda del dibujo,va establecido
otro soporte -H-,em el que va f£ijada una barra -6-,que se
prolonga hasta rebagsar un tanto el extremo de la cuehilla
tubular -4-,constituyendo el extrastor amtomdtico del ta-
pdn.que,eortado por la oushilla -4-,83 retirado por esta
de la rebapnada siendo expulsado de la propla cuchilla al
ser alcanzado por el extremo de la menciomada barra fija
-6-,0uando retrocede el eje -3-.,arrastrado por la palansa
-8«~,que se halla constantemente sclieitada en el referido
sentido,por un resorte,no visible en el dibujo. Bn el eje
-5=,va montada una polea -~-7-,que recibe ol movimiemto de
gilro de un motor o transmisiém cualguiersa,

El eje «3-,y com 61 la cuchilla tubular —4-,sstd dota-
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do de un movimianto axial alternativo que reeibe de una
palanca -8-,articulada a la palanca y un resorte antagé-
nico no representado en el dibujo,ds upa manera convenisn-
te oualquiera y montada en un eje ~9-,que 1o estd en un
punto eonveniente de la hancada de la mdguina. Bn la palan
¢a =-8-,y por su lado izquierdo,ve momtado un rodillo -10-,
contra el que obra uma excédntrica -llw,sclidaria a unm eje
-l2-,que queda establecilido transversalments en la mdguina
¥y en el gue va montada libre la polea -13-, (Fig. 2) que
recibe el movimiento de un motor o transmisidn.

La pokea ~13-,forma parte ds un embrague & friscién o
de cualguier otro tipo conveniente dispuesto em ~l4~-,¥y que
se acciona por unz palancad -l5-,que pueds oscilar por la &
cién de ocufla de la superficie troncoodnica -16-,d8 un man-
guito -l7-,montado libre en el eje -1l2.,y que es aceionado
por la pileza «i0=-,8 través de unh tiramnte -ll-,una palanca
acodada =22-,y un segunde tirante -23-,por una palanca de
pedal «24-, La pileza -20-,presenta un diente que encaja
en una escotadura practicada en el scporte -18°‘-,que sus-
tenta el eje -l2-,y &l tirar,cuando se obra sobre el pe-
dal -24-,de la barra -21l-,la pieza -20-,gira,y al hacerlo,
la forma del diente -18-,provoca el degplazamiento del
manguito -~l7-,haoia la pole&,con lo que la porcidn tronco-
oénica -16-,0blige a le palanca -1l5-,a desplazarse angu-
larmente,moviniento por el que se consigue el embragado
de la polea -~13-,que transmite su movimiento al eje -1l2-,
¥y en conseguencia & las exeéntricas -1l y 45-,de la dlti-
ma de las cuales se hablard luego. Un resorte -19-,asepgu-
ra el rstroceso axial del manguito ~18-,en cuanto daja de

obrarse sobre el pedal -4,
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A una distaneia conveniente de la ocuchilla tubmlar,
eﬁ su posicidn de mdximo retroceso,va establecido el
goporte -35-,del eabezal,fijado a un punto adecuado de
la baneada -l-; y ol referido soporte,formaé un elememnto
tubular en el gue ve mortada uma barra -26-,que pusds
desplazarse axialmente y que fija em la posieién conve-
niente un tormillo -27-.

La barra -26-,forma parte del euerpo -28=-,d6l cabezal,
que por su cara antarior,es deeir,por la que queda frem-
te a frente de la cuchilla,presenta uma placa -29-‘,con
une abertura -30-,limitada por un refundido -3l-,e:n el
que enctja un disco =32-,que se Iija mediante tormillos
-35=,7 que en su eentro va provisto de una abertura -34+
Conséntrico con la pleza =32,y por lo tamto con su abexr
tura -34-,se adapta el cabezal,y en el agujero -60°-,fi-
jado por el tormillo -H8~,un véstago -60-,con una cabe-
%28 =6l-,8n forma de diseo de un didmetro un tanto menor
que el del interior de la cuchilla., El disco -6l-con el
vdstago -60-,s0n recambiables,al objeto de lograr uma
ramura eireular -34’-,en 1la eual tenga entrada,en cada
cas0,la cuchilla tubular que se utiliee,con bastante hol
gura,

E1 cabezal -28-,presenta en su parte imferior y simé-
tricamente eon relacién & su eje vertical ,unos elemen-
tog tubulares =-35-,paralelos al eje general del cabezal

en log que van montadas umnas barras -36e,que por la pare

‘te anterior a la placa ~29-,llevan solidarias las pilezas

=~37~,que se prolongam por Su cara gorrespondients en u-
ros vdatagos verticales 37—/

Las piezag -37-37 =-,van fijadas & las barras -36-,por
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una tuerca -38-,y su distancia relativa puede variar,se-
paréndose mas o menos,segin sea el didmetro de la euchi-
lla que ha de pasar entre lag mismas. Las dos barras =36+
por la parte posterior del cabezal =28-,quedan unidas por
un pusnte -39-,fijado por su parte central a una barra
-40-,uontada en un apéndice que forma el soporte -28-,y
por deba Jo de la barra -26-. En la barra -~40-,va dispues-
to un resgorte -4l-,y lleva fijuda una pisza -42-,8 modo
de abrazadera,que sujeta conjuntamente con la barra =-40-,
el extremo de una barra -43-,que debidamente configurada
vy gulada,termina en un rodillo gque recibe la aceiém de
und exséntrica -45-,s0lidaria al eje -12-,y de la que an-
teriormente ss ha hecho refersncia. Las proplag barras
~36=-,por su extremo unterior,quedan reunidas por un puen-
te inferior -57-,que tiens poxr objeto agegurar el parale-
lismo mituo de las piezag -37-357 '-,entre s8{,y con la pla-
e =29-,fucilitando sgimismo,la colocacién de los vidsta-
208 =37’"~,8 distancie sutfieiente de la placa ~29-,para
gue la rebanada quede bien sujeta durante la fase activa
de la exeéntrica -45-,operacibén que se logra,regulando
convenientements lug burrag -d6-,con el puente -39-,8s56-
gurando su rigidez mediante las tuercas -358-.

Bl resorte -4l-,separa el mecanismo integrado por las
piczag =40=,~39-56-37"=,d8 la placa cabezal -2Y-,durante
la fase muerta de la excedntrica -4b-, La pieza -43~-,ade-
méds de su misidén como abrazadera,efactua tope con el so-
porte -26-,limitando el desplazamiento del mecaniamo re-
geriado.

Sn el interior dsl cabezul y por detrds de la placa
~32- y del vdstago -60-6l-,va situada una muela cilindri-
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go-tubular -46-,montada en un dispositivo-47-,que 2 su vesz
10 est€ en la pualanca -48-,segin un eje situado en -49-,
no visible en el dibujo,solidarioc del propio cabezal,pu-
diendo desplazarse lu palanca -48,del eje -49-,de acuerdo
con el didmetro ds la cuchilla,

El dicpositivo -47-,consta de un tubo que se fija en el
lugar convenisnte de la palanca -48-,y de un eje giratorio
-47’~,c0n una corona hueeca roscada interiormente,donde va
atornillada la mela.Para facilitar la rotacién de esta,
van dispuestas,entre las superficies planas de la corona
y del tubo,una serie de bolas a modo de cojinete axial -47"
Un pasedor,asegura lda retencifn axial del eje,

Mediante un tornillo,no vislble en el dibujo,se limita
el movimisnto radial de la palanes -48-,y & su vez,del dis
positivo porta-mmela hacia el interior,de forma que,ld cu-
chilla tubular,al atravesar la rebanada de corcho y la pla
ga -29~,0ntre en contacto con la muela,aproximadamenta en
su esntro, En esgta fase,la mmela empieza a girar impulsa-
da por la cushilla,afilando su bisel,y adelanta hasta casi
rebasar el didmetro de la muela,que,por la inclinacién que
ocupa,como c¢laramente se representa er la rig, 6,sin per-
der el contacto con la cuchilla,y por lo tanto su rotaciény
motiva el desplazeamisnto radial hesia el exterior,de la
muela,soporte y palansa,dependiantes del eje =49,

Unr resorte -54-,regulable deade el pomo -54-,fijado por
el tormillo ;54’-,mantiene el sontacto entrs la muela y la
euchilla,con la presién adecuada para el afilado de esta
dltima.

Diesmetralmente opuesta & la muela ~46-,figura la pieza
de acero templado -50-,en forma de cuiia media eafia,cuya
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misién es rectific&r en &ngulo comstante 6l filo de la ou
chilla que hace la mmela, RBste dtil,forma parie de un bra
20 -5l-,montado en un taco giratorio -562-,que & su vez lo
estd en el oabezal -28-, Un tormillo -56-,limita el despkh
zamiento angular del brazo -51-,hacia el exterior,y por b
tanto,del dtil -50-. Un resorte,no visible em & dibujo,
va montado en el extremo del védstago solidario de la em-
puisdura -53-,fijado por el tormillo -53°-,permite aplicar
la presién necesaria del Wtil -50-,econtra la c¢ara interma
de la cuechilla.

Convenientemenrts dispuesto el dtil -50-,mediante el
tornillo -56-,de forma que,al penstrar la cuchilla,empie-~
ce su eontasto con el eitado #Wtil en el primeipio de su
forma de cuila 42 medla cafia,sa obtiens,al profundizar su
entrada la cﬁchilla,el desplazamiento angular hacia el
centro,del dtil -50-,s0lidario del braso -51-,depemdiente
del tago giratorio -82-,y por lo tamto,el rectificado del
f£ilo de la ouchilla en 4dmgulo comstante.

En la mdquina descrita,una vez preparada por lo gue
regpecta al dtil -4-,a la rapura cirocular -34°-,y a la
eorresta posicién de 18 mnela —46-,del Wtil -50- y de los
véistagos =37 ’-,y puesto em marcha,en el semtido de giro
el eje -3-,y la polea «13-,basta obrar sobre el pedal
~24- . para que en la forma que se ha detallado anteriormes
te,quede embragada la polea -13-,en forma que tramsmita
su movimiento gl eje ~l2-, Digpuestas asi las cosas,basta
eolocar la rebanads de corcho de que se trate contra la
plascd =29-,pues al poner la miquina en margha actda en
primer término la excéntrica -45-,desplazamdo el sistema
~43-40-56-37~ ,hacia la placa -29-,c0m 1lo que los vdatagos
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~37 ‘=, retienen aplicada fijamente contre dicha plasa la
rebanada,en tanto avamza el Util tubular -4-~,que atravie-
ga& en su répido movimisnto de giro la rebamada y su ox-
tremo alcanza la muela -46- y el dtil -50-,para retroce-~
der seguidamente llevando en su interiocr el tapém que ha
formado y que es expulsado de agquella por la barra fija
~6=, Simltdnesmente han retrocedido igusluente los vis-
tagos =-37°-,y la rebanada de corcho gueda libre para to-
mar una nueva posieidm,repitidndose las distintas fases
de funeiomamiento que se ham detallado,em tanto no se de-
ja libre el pedal -24-~..

Cuaxnto se réfiere & dimensiones y formas accesorias
de las distintas partes gue integran la méquina descrita,
gerfn variables,comc lo serd en los materiales de que se
cons truyan,en sus detalles de fabricaciém y en general
en todo cuanto no alterse,cambie o modifique,la ssenciali-

dad dal objeto de la Patente descrita.

- 0 T & -

ge MSIVIEDIC. como objeto de estu PLTENTE :

12 Um@ niéq\iina gemiautométisn para la fabriczeidn de
tapones oilfindricos de aorcho,constituida por un eje tu-
bulexr dotadoe &e movimiento de giro,en cuyo extremo va mom_
tada una cuchilla tubular,que se Gdesplaze axialmsnte en
uno y otro sentido alcanzendo en el de avance una rebana-
da. de corcho aplicada contyra la plaeca de un eabszal,atra-
vesando aquella y formando asi un tapénm que gueda alo ja-
do en el interior de la propia cuchilla tubular; caracte-
rizads por el heeho ds que,el movimiento de avance de la
propia cuchilla,se consigue desde un eje en el que van mad

tadas unas excéntricas de las que,una,obra contre un rodi
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1lo montado en unw palanca que queda articulada con el
eje tubular gue sustenta la cuchilla ds referencia y el
retroceso por la agcibn de un resorte antagénico,.

2¢ La propis méquina ds la reivindieacién anterior,caw
ractérizad.a por el hacho de que,en la parte delantera del
cabezal ,va establacido un sistema mévil del que forman
parte dos vdstagos vertisales ds posieién graduvadble,por
entre 1los que pass la cuchilla tubular,accionado disho
sigtema mévil por una exeéntrica montada en el eja motor
de la mdquina,de manera que,al iniciar la cuchilla su a-
vanee,avanza tambisn el referido sistema mévil cuyos vés-
tagos verticales uplican y sujetan,en esta forma,contra
la plaeca del cabezal la rebanadsa adosada a la misma,.

32 Le propia mdquina de la reivindicacifén 12,en la que
el eje motor de la misma,lleva montada libre una polea re_
ceptora de movimiento,de la que forma parte un embrague
que aceionado desde una palanca de pedal por el propio
operario que sostiems y mueve la rebanada d&e corecho,pue-
da embragarse y desembragurse a través de un sistema ma-
quinal cualquiera apropiado,.

4¢ 1a propia mdguina en la que,en el interior del ca-
bezal de la misma,figura una musela ¢ilindrica-tubular,es-
tablecida en un soporte oacilante y montada en un dispo-
sitivo,con eje giratorio y friechbm axial a bolas,con la
muela roseada a la eorona del expresado eJe y solicitada
por un resorte de temsidén regulable,que determina el afi-
lado de la cuchilla tubular,mediante el impulso de rota-
eibn que le comunica esta,en mituo comtacto,una vez ha
atravesado en su movimiento de avance,la rebanada de cor-
cho que ha emcontrado & su paso; y diametralmente opues-

ta a dicha muela,figura un dtil de forma de cuiia media



cafia,golidario de un brazo oscilante y soliecitado por
un resorte que se apliea,a presibén domveniente,contra
la. pared interior de la ouchilla tubular,al objeto de
rectifioar el filo que ha heecho la muela en dngulo coms_
tante.

62 "MaQUINA SEMIAUTOMATICA PaRa La FABRICACION DB
TwPOMES GILINDRIGOS DE CORCHO",

. Barcelona 3 de Brerc de 1948.
Pedro FERRER VIDAL

b. &,
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