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'PATENTE DE INVENGION
" per 20 efios

para "Un procedimiento para el pulimento de metsles,"- -

a fevor ds: Sooctdtd JACQUET HISPANO-SUIZA, de nacfonali-
ded frencess, domieilimde en: 57, 59, rue de St. Mandé
MONTREUIL-S0ous~BOIS (Seine, Francie), '

MEMORIA DESCRIPTIVA
Ia patehte_ de invenoién & qu;e se refiere la presente
memoria descriptiva tienes por objeto un procedimfento pare
pulir meteles anédicamente; | ’
Eeste ehors ha sido prdoticea corriente pulir los we-
tales mediente une operseidn mecédnioe, y& see en méquinas
sutondtices de pulir y brufifr, ye memalmente, wa medien-

te una combinacidén de operacionss eutomdticas y menumles,

-&parte del cosie considerable de las operaciones mecéni~

eas 4e pulido y brufifde, en partisular suando les cpera-

ciones finales de brufilido hen de efectuarse mamualuente,
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presenta el pulimento mecénico dea los metales algunoa 10
eonvenientes que le son inherentea debido e las propleda-
des de los metales en si ngunes meteles, tales como, por
ejemplo, el ecero inoxidsble, el Monel y ls alpece, son
condugtorss relativamente malos del calor, y como resul-
tado de ello les elﬁaa-velociaades de les ruedas de pulir
v brufiir tienden & quemer las superfiocies ds los mismos;
E=to limite en gran manera la velecidtd & gue puede efec-
tuerse la opereciln del puiido.

Ademés, en el pulido mecénicc de muchos metales, les
superficies tiensn tendencia & presentar "pelusillejy per
lo §u@_1gs~s?pqrfic;qs,pulzdaa agf producidas resultan de
un trabejo bastél,maies superficies se sarscterfizan por
la presencia de una o2pa de meteriales emorfos o pssudos-
mortaa;.hsimigmo, en cuelquier procsdimiehto mecdnico, se
yalleré le superficie meroade con erafiezos mieroscépicos
que pueden tender & empefiar el verdaderc lusire de la& su-
perficie mstélict; _

- Se ha encontrado por la peticionerie éue puede pro-
ducirse nds fdoiluente y & un coste inferior unm efecto de
pulido superior en muchos meteleg medieante ataque anbdi~
0o en ciertos electrolitos écidos; Por ejemplo pueden pro-
ducirse superficies suaves, espejadas, en el &cero inoxi-
deble, el hierro y sus &lesciones, el nfquel y sus aleasio-
nes, y la elpsos mediante pulimentc enddico en ux. elestroli
tc que ooqprenda esencialmente 4cido snltﬁrioelicido fostéri-
6o y egue, Ademés, se he descubferto gue e&lgunos metales v

alegoiones, tales gomo el asero inoxideble, el hierro y sus
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eleaciones, el niiuel y sus eleaciones, el cobre y sus
alesgiones, y el zine y sus ealeaciones, pueden pulirse
eleatroli{tiesmente en bafios que eomprendsnbesencialﬁentq
doido fosférico, doido ordémico, y agua, Ademés se ha des-
oubisrto por la petiocionaria gque un electrolito que com=-

prende esencislmente una combinsciédn de 4dcido sulfdrico,

’éoido fosférico, doido orémico y ague tiene ciertas ven

tajes definides en el pulido de los aceros de carbén co-
min y de baje alescién, o

‘ Se he desoubierto ahora gque el emplec de un elestro-
lito que comprende esencialmente dcido sulfirico, écido
fosférico, doido ordémico y ague, en las oondieiohes apro-
pilades, hece posible le produccién de excelentes pulimen-
tos en uha extense variedad de mstales; L& consentracidn
combinade de los 4cidos debe ser por lo menos ds 50 per
ciento en peso de la solucidén y ocon preferencia no superior
el 95 por ciento en peso de la soluoién, siendo el resto
meayormente agua; Dsbe observarse, naturalaente, que pue=-
den ester presentes en el eleotrolito otros ingredientes,
teles como pequefias cantidedes de deidos o sales no per-
Jadiqialas; 4simismo durante el propio empleo del elestro-
lito, =e dasérrol;an sales metédlicas en la solucidén como
resultedo del ateque anddico de los meteales sometidos al
pulido; Sin embargo, dejendo & un lado estos ingredientes
no esencisles, la oonoeﬁtraoién}de los écidos esenciales,
sulfdirico, fosférieco, y crémico, debe ester dentro de los
1{mites entes mencionsdos, siendo el resto del electroli-

to mayormente agus,
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~ Ia solucién electrolftice empleede en el presente
procsdimiento es eplicable de modo pertiouler el pulido
del cobre y de sus aleecionss, inclﬁyéndo en dstes ol le-
tén, el bronce, y la ealpace; de le plete y de sus aleecio-
nes; del oro y sus aleagfones; del berflo y de sus alea-
cfones; del megnesio y de sus eleaclonss, inclusive el o=

tel Dow; del zing y de sus aleaciones; del ocedmio y de sus

- alesciones; del eluminio y de sus alesciones, inclusive

las que sontienen uns pequefia proporeién de silisio, o

de oobre o megnesic o de ambos; del antimonio y sus alea =~
cicnes; del oromo y de sus aleaciones; del molibdéeno y

de sue eleacionss; del tungsteno y de sus aleacionss; del
uranio y de sus aleaciones; del cobalto y de sus aleaciones
Inqlusive le estelita; del hierro y de sus aleaciones; del
niquel 'y de sus aleeciones, inclusive los meteles Momel y
¢romel, Le liste de métgles y ealeagiones que anteceds

no se de como exelusive, sino eomo meramente ilustrativa
del amplie ouedre de eplicecidn del procedimiento segin
le invencién; o \

Constituye, por consiguiente, une importante finali-
dz2d de la invenciédn proporcionsar una solucién eleotroli-
tioa parea uso en el tratamiento gnédico de los metales a
2in de producir en los mismos ung superficie altamente
lustross directemente, y sin que se requiers operacién de
brufifido o pulido substeneiel &lguna pars completar ls cb-
tentde anddi oamente; ‘

otre :Ein&lidégl importente de le invencién es propor=-
cioner une solucién elestrolitice perticunlermente epropiedas
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pare uso en el tratemiento enédico 4o los meteles, & fin

de producir en los nismos superficies que seen eltemente
;ustroéas_ y estén exentes de rayas y capes con "pe lusille"
aarecterfsticas de las superficies pulides meodni eamentef;

Es tembién otra finelided importente de la invencidn
proporcionar una solueién electrolftica pera uso en el pu-
1ido enéddico de los metales, que permite efeotuar el puli-
4o & un coste considerablemente inferior al que suponen
las operazeiones del pulido mecédnigo, ¥ & le vex producir
sup“ez-z_icieg.q;ge tengan ceracteristices reé.dtivamgnte supe-
riores & les que pueden obtenerse mediante les operacionss
me‘cémtgaa de pulfde o brufiide .

gonstituye Qtfa finslidad fmportante de le invencién
establocer el pulimento anédico de los meteles mediente el
empleo de un electrolito qﬁe tenga uneaplio campo de epli-

‘secién en los metales en general, y que permita el empleo

de densidades de corriente comprendides dentro de un exten-
s0 cuedro. - |

otre £fin2lidad importeante de le invencidén es eztebleger
un procedimiento pars el pulido. aﬁédieo de los metalss en
un electrolito que contiens dcide sulférise, deido fosférie-
e¢o, ¥y doido orémico como ingredientes esencieles, con lo
cual el procedimiento puede aplicarse & una extense verieded
de metales y aleeciones, y puede tener une durecién dtil re-
lativamente larg® en cpmparacidnm con los procedimientos gque
empleen otros tipos de eleotrolitos;

otras y wés importantes finalidedes de le invencidén se
herén apsrentes de la deseripeidn q;ue sigue y de les reivin-
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dicaoiones finales; ,

Bl procedimiento & gque se reffere le inveneién smpoda '
hecer del metal que ha ds pulirse un anédo de un bafio elee-
trolitico de composicidém epropiade, y hacer passer una gorrien-
te de densidad suficiente durante un lapso de tiempo tambiédn
suficiente pars produeir un £ino lustre o pulimentc en el me=-
tal; con el empleo de le solucién electrolitics de la inven
e16n se obtienen resultados que superan a los de un mero pro-
esdimiento electrolitico de limpicza, por el hecho de que se
produce uns superfice ealtemente lustrosa o puliaa; Este fino
lustre o'pulimanto es une oarscteristios importente de la ine
vencién, que la distingue netemente de los ecabados primiti-
vos producidos en ;a limpieze de los metilea,

Iz solucién electrolitios que ha resultedo ser de més
general eplicecidn comprende une mezcla de los dcidos sulfé-
rico, fosfériso y erémico,_en proporciones ta&les que lea cone-
centracién 4cide combinade see por lo menos del 50 por ciento
en pesoc de la solucién pero'no superior al 95 por cilento,
siendo el resto prindipalmente agua; Pere fines préctiacos,
un 90 % eproximadamente es el limite superior pere le con=-
centrecién doide combineds, Une mezola de dcidos sulférico,
fosférico y erémico es eminentemente apreopiads pera el ob-
jeto, prineipaimente debido a le estabilided de la mezela y
e le fagilided con Qﬁe opera pera producir pulimentos satis-
taétorios; ]

" Como guede dicho,kalgunos metales, por ejemplo el aeero
inoxideble, el hierrc y sus alesciones, el nfguel y sus aleg-

ciones y lea elpaocs, pusden pulirse con resultedos relativemen-
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te setisfagtorios en elegtrolitos épe comprenden esencielmen-
te éoido fosférico, éotdo sulfirico, y agug; sin embargo, mu-
chos de los mgpgios nde activos eatdn sujetos al gtadno qui-
mido en los bafios &xg;usivgmanﬁe sqlfﬁrioo-#osféxico-acuosoa;
Una vez menifestado dioho‘ataéps quimico, las condicionss

de pulimento elsstrolitico son sumﬁmanbp diffeiles de iniciar
guanio se hace passr la corriente reqnerida; Se he desunbier-
to que la ediofdn de 4oido orémico fmpide este ataque quini-
60, o lo reduce el mfnimo en un gredo tal éng‘puaden estable-
eerse aoondisionss sdeousdas de pg;imento‘eiectrolitiqo con une
densided de corriente muy inferior & le qne serfas necesaria
sin diche ad;aién: Heste ‘los metales relativemente insctivos

teles como el hierro y sus aleacionss, pueden estar sujetos
& este ateque quimico si el electrolito @e diluye como ocu~-
bre duresnte el enjueguﬁl Te edioién ds doido srémioco al be-
fio es meroedemente efiocez pera reducir este etaque, simpli-
ficando grandemeiste son ello la dperacién oomeroiall Adends, .
el doido orémico somunica al electrolite elgunas propiedades
de formeeién de pelicule éne son de desear; no obstante, esw-
to se oonsidere como de importancia secunderia en comperacién
con fos efedtos bénptiaiosos antes mencionados;

:D& le misua maneres, pueden pulirse satisfactoriamente

‘efertos meteles en elsctrolitos que contienen esencialmente

éoido fosférico, dcido orémico y ana; Ia adioeidn de dcido
sulfdrico @ este combinacién de por resultado ventajes bien
dpf;nidas; Por ejemplo, los bafios gue sontiensn éoido sulfd-
rico tienden a ofrscer una meayor 2mplitud en el empleo de
voltaje y densidad de corriente de beterfa, una wés lerge du-
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recién dtil, y uns mayor fuerze de daaprendiaiqnto; Ademds,
los befios éug‘contienen_éc;dcVaulfﬁrioo tienden & ser menos
viscosos, y por consigulents las pérdides resultentes dsl
errastre quedan reducidas sl mfnimo en dichos bafios, gomo
ventaja adioiomal &unéﬁe relativamente menor, el éoldo sulfd-
rico tiends & reemplazar una perte del deido fosférico, ¥y
siendo menos costoso reduse el coste del baﬁo;:

Si bien es posible producir pulimggtos con memclas de
éoilqs suliﬁricd;rfostérico‘y Qrémioo que contengan heate
50 por ciento de sgus, se prefisre mantener el contentdo de

>agua del befio electrolitico relativements bajo, por ejemplo

“menor de 30 % tods vez que se ha emsontrado, por lo general

que los bafios que contiensn proporciones inferiores de sgus
pﬁgden operarse a densidedes de gorriente inferiores, y por
oogsigu;gnte'&.un>ooote ipferior, para; producir pulimentos
satisfqotor;oa; Ianpropéraidnes relativas de los doidos
esenciales pueden varier ds 5 e 85 ﬁor ciento aproximadamen=
te, para oada uno de los doidos sulfdrico y fosférico, y de
O;l'por'oiento baste la saturacién par# el 4eido crémiao; A
menos éue - esPecifiqne de otro modo, todos loz porcentajes
gon en peso més bien que en voldmen, Asimismo, la referencis
& los 4cidos debe entenderse como significative de los propios
f01dos respectivos odmo estén representados por sus féruulas
quinicas, tales eomo HpoS04, H%P04 b4 crog, ¥y no de una fuerza
comersisl de Aoido. &1 celoular el contenido de deido erémico,
se compute el oontenido total de croz, indspendientemente de
el lo proporcfona el écido orémico, el anhidrido de oromo o
elgune sal de 4cido orémiao. '
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& fin de obtener los resultedoas deseados en un lape
g0 de tiempo rezonable, es preferible empleér en el pro-
cedimiento eleastrolifico de pulido de le invencién den-
efdades de corriente relativamente elevgdas;. Con las mez~-
clas preferidai de deidos sulfirico, fosférico y erémi-
co, el procedimientqpuede efectuerse gon densidedss de
corriente: de énodo que varfen de 1,1 e 1llp amperios por
d¢2~; Como se qon:pmnd’er&,‘ con:les densidedes de corrien
te inferiores pueden negesiterse periodos de tratemiento
nés largos, y el procedimientc puede por ese razén resul-

‘ter costosc. También pueden empleerse densidedes de corrien-

te nés elevadas que les del tipo enteriormente indioedes,
pero en esté cgso el mayor coste de le snsrgie eldetrioe
puede no compenser le econcafs de tiempo,

El tiempo mecesario pars obtener los resultedos desee
dos depende de la megnitud de las densidades de corriente
emplesdas, y en éierto’ gredo del propio met&_i que he de
pulirse y de le natureleza de su superfiocie :l.nioitl; s
superficies dsperas reé,uieren, neturslmente, mayor tiempo
pera él pulide que las reletivamente m&ve:; Ias tempera-
turas del b&ﬁo ynedan verier entre le del ambiente, es

'aeon- 20eg, y 13020., © dentro de un margen edn més ex-

tenso.: ,

¥o se gomprends por completo el e canismo mediente
el mi se producen les superficies finemente pulides y lna;‘
troses ceracterfsticas de le invencidn, pero indudablemen-
te ve azocisdo & l& presencia de una pelioculs pelarizente so-

bre le superfigie del metal durante el proceso del atague ané
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dico; Se eree que la presencis del écido orémico en le mexola
contribuye & haoer que la snperf:lcie del metal se vuelva pasi=
ve, de modo que después de la operesién de pulido electzoliﬂ?-
80 le superficle es menos f4cilmente atacade por los decidos
dilufdos ¥y similares que sntes de haber sido electropulida;
Ie naturaleze de la pelfcule de la superficie del metel du~-
tante el proseso del ata@e enddico es tal que el ataque se-
lectivo de las varias fases presentes en el metal o alegcién
quede reduncido ai minimo; Ia disolucidn anddice tiene luger
aparentemente er-un grado reletivauente mayor en los velores
ds polarizacién anddiocs elevados; Bl resultedo de le disolu=-
0ién anédies del metel en estas oondicione# es niveler le su-~
rerficie de cristel del metal para producir un acabado sueve
y espejado; Estas condiciones no prevelecen en el sencillo
tratamiento eleotrolitico de limpieze conosido anteriormente;
La inclusién del dcido orémico en la mezcle 40ide sumen-
t& en gran meners ol efecto de pulido en comparacidn con el
que puede conseguirse con las mezslas de dcidos sulfirico ¥y
fosférico solamente; Bl Acido eorémico puede afiadirse en ocanti-
dedes veriables hesta saturacién de la solucién, la cual por
lo genersl no sontendré més de un 20 por ciento de ¢ro0z, cuen=
do los &eidos sulfdrico vy fosférico estén dentro de los vealo-
Yos preferidos,' 81 bien cuando estos dos 4cldos estén eumbos
entre 5 y 10 por ciento, el contenido de doido orémico & sa-
turecidn serd por lo menos de 40 por siento y pusdeéeverse
haste & 60 por oiento'; '
Se ha empleado con 4xito un electrolito que comprende
aproximadamente de 10 & 20 % en pesc (de dicho elesctrolito)
de dcido sulfdrico, de 50 & 70 £ en peso de 4cido fosfdérico
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eproximedemente, y de 0,4 % ¢ seturacién (de dicho elsstro-
1ito) de édoido orémico siendo le eonoentrécién'combinad&
de dcidos sulfirieco, 'foazférico y crémieo no superior &l
96 £ en peso de dicho ele etrouto.

5 7 ::I.Veu,&dro siguiente muestrglas. somposicliones de befio
tipices y les condiciones de pulido que pueden emplearse
pere produeir pulimentos setisfactorios en aiferentes me-
telew, Dobe advertirse, neturslmente, que pueden empleerse
otres eomposiciones de befio que Qsi;éﬁ comprendidas dentro

1o del cumdre de le invencién pere pulir los diferentes me-
tales y sus eleaciones, y que pueden pulirse ventajosemen-
te mediante el empleo del procedimiento y dsl electrolite
de le invencién ptros meteles y : élescionss distintos de

. los indicedos en el referido cuadro: |
GOMPOSIGIOHEB TIPICAS DE. Bt.ﬁos PARA EL PU&IDG ELECTROLITICO
composicien :[nioial del aohdic:f.enes de
Metal pulide celidad
E2S04 BzFQy Gr0z Hp0 DeT=—tems —ttem=  del
L 8- pere= po pulido
dad  turs afni-
de £¢, wmo
Ie .
o=
rrion-
tﬁ_ _ )
, aup /dm
Cobre 5§ 715 7 13 16,6 46 20 buen espejado
' 679. loocn 14 69 0,5 26,5 33 67 15 Excelente
I2tén 2p, 100Zn
: 65p. loooun '
17p. looza 16 61 3,1 28,9 26 37 20 buen brille
=tell8p, 1001 , )
blano - " = '
Plate 75 15 0,2 9,8 18 82 5 Bxeel, Espejeldo
oro 8z 5 0.2 12,8 2,8 60 10 Buen brille
Berilo 6 78 18’ 11 50 3 Excelente
W’F";ﬁ - 5 5 Sz Comf® 34,6 37 5 buen espejedo
el 8p. 1003 5 5 o€ goud™ 25,6 27 & Td.
. . : ! m - - ’ B o
'lza'ia;o 02 - s 5 ser comp 12,7 28 5 BExocel,espejeado
* gluminio 8 &7 20 17 8o 8 14,
Antimonio 13,5 565 a.J. 29,8 2,8 94 3, buen brille
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Cromo 5 74 7.5 :;:5,5 11 é5 X0 buen brillo
Holibdeno 5 16 7 13 28 a7 1 1,
Tungateno 15 63 0,1 21,9 56 94 30 14, .
Cobalto 5 7 7 3 10 60 5 Exoel, espejedo
e , X0 oR ;
Bste- 27p,100 COr O S S
lita F.i,? : si14 57 29 20 14,4 86 8§ buen brille
Niguel - . 16 63 0,2 21,8 280 . 46 20 Exoel, espejedo

60 pslooM y s - . '

- Honel3& p,l100oul? 61 0,2 21,8 28 860 15 14,
T T 6 p.lOO ' )

_doeTo 19 64 4 13 44 50 20 14,

X Ssturedo: presents en exoedente de 40 §. 100, '
" XX Bl egus form® esencislmente el complemento de le composiocién '
IX Bl metiz ezul producido durshte el pulido electrolftieo pueds eli- g
minarse mediante inmersidn en une solucibn dilufde de hidréxido de sosa,

Ds lo que antecede resulte aparente gque le invencién
he préporoiomﬁo unz nueva solucidn elestrolitice destina-
ds & ser empleads en l& produceién del pulimento de dife-

» rentes mtales; En gereregl, el procedimiento & que se re-
5 fiere le invencién es eplicable sobre todo e los metéles,
¥ sleaciones d,;l‘ los mismos, que estén comprendidos en los
siguientes grupos ds la table periédics: grupo I, subgru-
po b (oobre, plate y oro); Grupo IX, subgrupo b ( berilo,
megnesio, zine y cedmiely i Grupo ITI, serie 3 (eluminio)
10 @rupo V, Subgrupo b, serie 5 (entimonio); grupo VI, sube
grupo e (oromo, molibdeno, tungsteno, y uranio); Grupo
VIII, serie ¢ (hierro, giéuel 7 cobelto)s |
" Ea le meyorfe d¢ los oesos, el procedimiento de la
invencién es éplicable & las esleaciones gue contienen por
15 lo mesnos 60 por siento de los metales indi eados‘;'

rare lograr los resultedos perseguidos por la inven-
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oién baste hager del metel o eleecién que ha de pulirse
el enédo del electrolfito compuesto de 5 & 65 por ciento

~ de doido sulfdrieo, de 6 & 86 por oclento de dcide fosféri-

so, de 0,1 por ciento & saturecidén de deido crémico, sien-
do el resto esenciglments ague, y hecer paser & travéds
del mismo une sorriente eléotrice de densided suficiente
durente el tieapo tambiéz; suficiente pare efectuar el
pulimento dzsexdo; Como quede éu.elm,‘~ el tiempo nscesario
pare el pulido dependerd del metal que se pule, de l& den-
sided de corriente eumpleada y de le neturslesz2 de la super- .
ficie Inic:[al'; S1 bien ello no es de absoluta nseesidad,
pwien obtenerse & memudo mejores resultados efectuando
un movimiento relstivo entrs el eanédo y el elecstrolito,
por ejemplo, moviendo el énodo o agitando el elegtrolito.
B emplec del procedimiento de pulido desorito evita
los ingonvenientes de lss operaciones del pulido m“nioo;

¥ permite producir erticulos de metel pulidc que presen-

ten superficies que eatdn exentas de sobedos mecédnioos,
huelles y pelusille, y ciue son mejores gue les obtenidas
por los procedimientos mecdnicos de pulido; 1as mp'er!i-
cies pulidas electzfoutiatmente por el pro@@dimientmzds
le inveneién son perticulermente apropisdas pars le gpli-
cecidn subsipuiente de cepes metélicas, teles comoc las
producidas por galﬁnopl&sti{t_;

Debe observarse; naturelmente, que puedenverierse
los diferentes deteslles del procedimiento dentro ds unm
emplio margen sin salirse de los principios de le inven-

eién, y por consiguiente 1z patente no debe considerarse
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limiteda mée alléd de lo gque requiere el aloance de las rei-

vindicaciones siguientes:
BEOTA

Por la patente de invencidn a que se refiere la pzﬁsen—
te memorie deasriptive se REIVINDICK le propiedad v l2 ex~
plotaoién exclusiva de: ' ' '

_ l.- on procedimiento persa el puum de uetalo:: que
consi{zte esencialuente en hacer deseumpefier &l medel que se
haya de pulir el papel de gmodq én un elestrolito consti«
tufdo esencislmente por uns a:oluoiég qne contenga 4sfdo
aulfﬁrico, doido fosfériee ¥ egua,

. 2e=TUn procedimianto parz el puumentado de metales
tal como el especificado en 1, oaracterimdo por el hecho
de ediocfonar el elsctrolito deido erémico,

3;- Un procedimiento pars el pulimentado de metalss
tal como el especificado en 1 y 2, ecaracterizado por el

hacho de tener el elsotrolito una concentreaidn total doi-

4a 8l menos ig@x&l & 50 por loo en peao de 1a':olucién.

é¢,= Un procedimiento pare el pulimentedo de msteles
tal como ol eapecificedo en 1, 2 y 3, ecerecterizado por
el hecho ds tensr edicionadas al eleotrolito débiles centi~
dedes de el menos un oido distinto del sulfdrico, del fos-
£6rioo o del crém:l.oo. A

5.- Un procedimiento pare el pulimentedo de metales
tal como el especificado en laz reivindiocaciones anteriores
oeracterizado por temsr el elsgtrolito une concentracién
totel en dc:ldos esenciales (salfﬁrico, fosférico y orfmico)

inferfor al 95 por 100 en peso,
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6".‘- Un procedimiento pera el pulimentsdc de meteles
tal como el espescificedo eh les reivindicecionsa 1 y 8
osrzcterizedo por el hecho de tener el eleatrolito umk
oonsentrgoién en doido crémico gomprendide entre ocesro §
1a aaturaaién de le soluoién. |

7.- Bn procedimiento para el pulimnntado de meieles
tel como el especifioado en les reivindigmoionss 1 y 6
cerasterizado por el hecho de tener el elsctrolitoc uma son=
centracién en doido orédmico (Cro) fnferior &l 20 por 100
¥ 1a conmeentrecidn combinmda de 1os dcido: sulfdrieo y fos~-
térioo por lo menos iguel &l 30 por 100. ‘

| 8.- Ua prosedimiehto pcra el pulimemdo ds metﬂas

t&l somo el especificado en las reivipdioeciones 1 y 6
cerasterizedo por el hecho' de tener el elestrolito con-
centraciones en dcidos sulfdrico y fosféfico somprendi-
des entrs ol 5 por 100 y una concentracién en dato or&-
mico {croa) comprenfiide entre el 40 y el 60 por Ioo.

9.- Un procedimiento pars el pulimentado de metales
tel como el especificado en les reivindicasciones 1y 6

oaracterizado por el hecho de tensr el electrolito en dé-

bil aoncentraoién en éoido sul:ﬁrica.

lo.- Un prossdimiento pare el pﬁliment&do de metales
tel como el especificado en le.reivindicecién 1 para el
pulimentedo de los aceros puros denominados "stafnless,
ceresterizado por el hecho de tener el elestrolito consen~
tracionse del 41 por 100 de £oido sulfdrico, el 45 por 100
de dofdo doaférico y el 14 por loo de &gul;

11,~ 2 propieded y la explotecién exclusive dsl objeto
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ds le patente, seen cutles fuersn les oircunstenciass qﬁe :
sonsurren con su esenciglided definida en les enteriores
refvindiocaciones, sual objeto es: _
"gn procedimiento pers el pulimentedo de metales"
~ Conata la presente memorie de disciseis hojas folim-
des esorites por uns sble m.
Bargelons, Z0 ds Dicteubre de 19;7'.

P,p. do; Socidté JACQUET HISPANO-SUIZA.
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