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PATZNTE DZ INVINCION

por Z0 afios

por "Un proceuimiento purs el pulimentado cnddico del
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-

a favor det Socidtd JACQUET HISP.NO-SUIZA, de nacio-
nulidad frencesa, domicilimds ens 57, 59, rue de Ste

Msnad, MONTRAUIL~sous~BOIS (Seine,Fruncia).
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MEMORIA DESCRIPIIVA

Ia invencidn se refiere & un procedimiento para el
pulimento snddiico del latdén. Particularmente se retiere
la invenoidn sl empleo de un electrolito acuoso yue se
compone de dcido fosférico, éqido cromico y sgua en el
pulimento enddico del laténe.

Se ha descubierto que puede emplearse con resultados
satisfaotorios en el pulimento enddico del lutdén un eleo=
trolito acuoso compuesto de foido crdmico y sgua o prefe-
riblemente &cido ordmico, doido fosibrico y sgua. Muntew
niendo las posiciones reletivas de los prncipales ingre-

dientes dsl baiio entre ciertos limites pueden obtenerse
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superficies con c=racteristicas relativemente superiores
a las obtenidas por opersciones mecénicas de pulimento o
lustrado.

Constituye por lo tanto una Jinslided importante de
la invencidn estuablecer un electrolito que sontenga fol=
do fosfdrico, 4cido erdmico y sgusa dentro de cisrtos 1li-
mites bisn definidos en cuanto z sus proporcincnes rslatlie
vas, destinado a emplearse en el pulimento del latdn para
darle una superficise muy lustrosa.

Bs otra finalidad importinte de 1la invencidn estaoble=
ger un procediimiento de pulimento anddico del lutén, em=
plecsndo un electrolito de nueva composicién que es eflcaz
dentro de un smpllo margen de densldades de coririente n b
dioce y de temperaturas.

Otras y més importantes finalidades de la invenoidn
se harin patentes de lrs explicasciones e la presente me~
moria y del aibujo adjunto.

In invenoidn (en su forme preferida) queds ilustrada
en ol gibujo y se describe més detrlladamente en los pirra-
fos siguisntes.

El dibujo es un di:grema trisngular que indica les
proporciones relstivas de Seido fosTbrioo, #Acldo crémico ¥y
agua purs las composiciones de sleectrolito que entrun den=-
tro dcl cusdro de la invencidne.

Bn dicho dqlagrama los lados respectivos del twidfngule

indlcan los porcentujes de #eido Ffosférico (H3PO4), de cgua

(H,0) v ae Zeido ordumico (Cr0z) de 0 al 100 %e & base de los

datos exnerimentsles, se han dsterminsdo lus proporciones re-
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lativas 48 dcido fosfdrico, Acido ordmico y ugua aue consS—
tituyen compozicilones ds slectrolito nue son 2ficaces para
el pulimento =mddico del lntdn. 11 &rea que represente las
somposiciones de electrolito efictces estd delimitsda en el
dingrema oor lus liness de trnzo fuerte AB, BG, CD y DA.
Dentro del Srea a2si delimitada, cuslquicra composicidn que
se elija resultard eficaz en el procedimiento desorito a
continuccidn pars el pulimento anddico sl latdn.

Se ha descubierto sin embargo que aon el fin de obte~
nef log mejores resultados en el pulimento debe mantenerse
el ousdro de proporeiones del feido fos¥drico, el fcide orée
mico y el asgusa dentro de ifmites ulgo mis estrechos, rue
yuedan representados en el dizgramt aajunto por las distine
tas areas menores delimitadas por leo 1inea segulda AE, le
1fnez qe puntos y rayss ELF, 1o lines seguids i, la linea

de puntos y de puntos y reyas MG y GH y por 1u linea segui-

" da IK y la 1fnea de puntos y rayas XJI. ILas composiciones

preferiias de electrolito respscto & lus proporcionss relas
tivas do dcido fosTdrico, “cido crdmico y sgus se encuentran
dentro de las dos difermntes Aress que acaban de citarse,
gue estén totalmente inclufdas en la mayor drea primeramente
definida.

Lo lectura Ge un diagrame tn7. como el que ge uacompafia
Se gomprende fécilmente, pero doremos las siguientes indie
oacionas a fin de que quede perfectrmente explicada. El
punto sefiulado en el qlzgramna por la letra A, por e jemplo,
indica la composicidn que comprende O % de focido foszérioco,

65 % de foido crdmico y 35 % de cgua; el punto seiialado
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por 1l& letrs B indice una composicidn que comprende 85 %
de 4cido fosTérico, una pequeils pero notorin proporoidn,
tal como 0,1 %, de fcido ordmico y el resto, alrededor de
15 %, do zgua; el punto seiinlado por la letra C indioa
una composiocidn nue ecomprende 5 % de fdcido fosfoérico, 8l-
rededor de 0,1 % de {cido ordmico y el resto, nlrededor de
95 %, 4o agua; y el punto sefinlado por la letra D indica
uns composicidn que comprende O % d¢ 4cido fosférico, 5 %
de fcido ordmico y 95 % de ugus.

Se observard gue el ocontenido miximo de fcido Ffosféri-
60 es de 85 % y el minimo O %3 el conterido maximo de &oi-
do ordmico alrededor de 65 % y el minimo clrededor de 0,1 %,
vy el méximo contenido en cgua 956 % y el minimo slrededor de
13 %5 Tos 1limites relativos de los tres ingredientes en el
baflo son no obstonte interdependientes para asegurar un bafio
eficaz, cuysa composicidn debe ser escogide con refarsncia sl
disgreme adjunto y las. {reas untes definidas;

Bl dicgrama trisnguler demuestrea les proporciones rela-
tivas de %cido ordmico y ugua en el caso ds dos componentes
(siendo 2l fcido fosférico 0 %), o lus proposrclones relativas
de feilo ordmico, fScido fosforico y ogua en cl cuso de tres
oomponcntes. Satislictorios baldocs de estos tipos de dos o
tres componentes pusden comprendsr tambidn otros ingredienw
tes, tales como otros fcidos y sales. No obstants, segin el
dicgrame las proporsinnes relativas de fcido fosfdrico, doi=-
do crémico y zgua que deben mentensrse pueden Ser determina-
das en cnda 6as0 toniendo en cuenta que otros ingredientes

no esencisles pueden formar parte del bufio.
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Asf, por ejemplo, sl componer un slectrolito para el

—5-

pulimento anddico del 1luatdn se podaria escojer el punto X
del diasrsma como buiio inclufdo en el frea de composicio=
nes preferidas. Is composicidn represent:ade por el punto
X seria 58 % de ficido fosidrico, 12 % de fciqo ordmico y
30 % de nguUie Durtnte el uso del empleo de dicho bafio en
el electropulimento del latén la composicign del bailo que-
dar{a necesari-msnte sltersds, d.bigo o li uisolucidn and-
dice en el mismo dcl cobre y el zine cel latdén pulimentados
También vodris hsber olgidn cambio en el conteniuo 4e sgus,
por c¢jemplo un aumento debigo o la ubsorcidn por el baiio
de humeded de la stmdésfera, o uns dlsminucidn dsbida 2 e-
veporacidén de ogus de l: superficie del bdaiio, & descompo=
sicidn del zgua por 1= accidn electrolitica o a pérdida
de agua en el bailo por ser ésta arrastrads en los gases
desprendidos del mismo.

A pesar de los cambios que puedsn ocurrlr en la com=
posieién dursnte un uso sontinuado, si los porcsntijes rew
1lativos de Jciio fosfdrieo, dcido ordmico y ngue, exprese-
dos en porcantijes on peso del peso total de solo dichos
tros ingredientes de la composicidn ael_baﬁq,‘permanecen
dentro del fres delimituda por 1lrs line;;VAE;VBC, CD, Di.
Preforiblemente, la composicidn del heiio debe ser no obse
tante mrntenide en las dreoas Jo composicidn preferidas que
hen sido definidas untes.

Por consiguniente, cuznio los porcentajes relntivos de
fcigo fosfdrico, doido crdmico y sgua de una determinuds
somposicidn del buifo sa encuentrin dentro ds uaw u otra

de loa {rcas peeferiga o mencs prcferida celimitadns en e.
P
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dicgroeme triangular, se entiende que dicha composicidn del
bafo entra dentro del margen de la invencidn, aunque con=-
tengs otros foidos distintos del fosfdrico y del ordmico ¥
sunque contengs una cantidsd substuncinl de salos metdlioas,

En lugar de #foido ordmico vueden emplearse cronztos y
bieromatos solubles, los cunles deben considcrarse como los
equivalentes del 4cido ordmico partiendo de una base esStolw
quiométrica, La expresidn "aquiVulenée de fcido ordmico™
esnpleadea en ssta memoria y én las reivindicaciones compren-
de, por consigulente, el propio &cido crdmico (Crog) ¥ los
pesos equivalentes estoiquiométricnmente de oromatos y bie
orom&atos solubles.

Del mismo modo, en lugor de dcido ortofosfdrioco, pueden
smplearse otros écidos.fosférioos, tales como Hoildos mete y
pirofosfdricos, los cuales ceben considersrse como incluidos
en el término foido fosforico.

En el procedimiento pars al pulimento anddico del latdn
medianta el empleo de un barno de una composicidn indicada co=
mo spropiads segin el disgroma triangular sdjunto, el latdn
o un artficulo que tengs la superficie de latdén se dispone GoOw
mo €nodo en un bnfie de la comnosicidn escogida, y se hace
pasar por el mismo unc corviente de densidaa suficiente qu-~
rante un lapso ds tiempo tumbién suficiente purs producir el
grado deseado de lustre o pulimento en lu superficie meté-
lica. Zmpleando un electrolito gus tenga una composicion
comprendida dentro de las dreas preileridns delinitadas en el
Qigrems trismgulor sajunto, se obtiene pronto unu superficie

muy lustrosa, espejuda. st superficle muy lustrosa que pue-
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de obtenerse mediante el procedimiento que constituye la
invencidn, empleando un electrolito de composicidn prefe=-
rida, es une caracter{stica importente del mismo, y es la
que distingue claramente el #osbado conscgulido de los pro-
ducidos anterliormente en 1a limpieza electrolitica del la-
tdn.

Le formacidn de superficies muy »ulidas y lustrosss
estéd inaudablemente ssociada con 1l& presencia de una ne=-
1{cule polarizante en la superficie del metal durente el
proceso ds disolucidn andiica. Ia naturuleza de esta pe-
1{cula es tasl que queda reducido &l minimo el staque se=-
lectivo del latdn durante todo el transcurso Gol tratomien=
toe Ta dizolucidn anddiica tiene lugar aparentements en un
grado relativamente elevado ¥y con un coeficiente elevado
de polerizacidn anddiocs, con el resultado de que dicha
disolucidn anddica de metal uctda para nivelar las super-
ficles cristalinas del mismo y producir un acabsdo espejé-
d0. HMstas condiciones no prevalocen en el simple tratae
micnto electrolitico de liwpieza conocido hasta le Techa.

Qon objeto de obtener los mejores resultados en un
lapso de tiempo racional, es prafe-ible emplear dcnsiaades
de corriente relativamente elevodas, teles como 1lns del or=
den de magnitud de 1l & 30 asmperios por dme. Debe observore
se, no obstante, que pueden emplearse densidadses de co-=
rriente inferiores adn tan bajas como la de 1,1 cmperios
por dm® con la consiguiente prolongacidn del tiempo de
tratemicnto. Tsmbidn pueden emplearse (ensidades ée corrien-

te mfés czlevadas, tsn altas como la da 220 umpoerios por mn%pl:o
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seme jentes densidades implican por lo general corrientes
de mayor intansided que requieren un equipo més costoso.
Bl lapso de tiempo necessrio par& consegulr los resulié-
dos deseados depende de la megnitud de las densidades de
corriente emplesdas, y hasta clerto punto de las caracte=-
ristioss el latén y tambidn del cardcter de la superfi-
ocie inicisldel latdn. =1 pulimento de las superficies
dsperas requisren naturslmente, més tiempo que el de las
relativamente suaves.

Con cualquiera de las composiciones de electrolito
que Se encuentren dentro de las dreas preferidas delimi-
tadas por 1a linea seguidas AH, la linea de puntos y rayas
ELF y las 1liness de puntos y rayas MG y GH, y la linea se~
guida HA, o por la linea seguida IK y les lineas de puntos
¥y rayas XJI en 8l diasgrama trisngular adjunto se obtienen
excelentes pulimentos de latdn de cuslquiera de las compo-
siciones usuales.

Con la palabra letdn se entienden las aleaciones de
oobre y zine de diferentes composiciones, algunas de 1las

cuales pueden contener psquefilas proporciones de plomo, 6s=

t8fl0 ¥y 0 de otros netales. Con los latones ordinarios,

tales como 1los que contienen alrsdedor de 70 4 de cobre,

29 3 ds zine y un 1 } de estafio, es preferible el empleo

de una gensigad de corriente en el énocdo de 55 amperios

por decimetro cuadrado, & una tempsratura del bafio compren=-
dida entre 26 y 798 C., haciendo durar al tratzmiento de

1 1/2 a 12 minutos. En genorsl la temperature puede sSor man-

tenida en un punto eomprendido entre la amblente y la de sbu-
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llicidn del ugua, wero las temperoturas aliededor de 379 C.
gson los més satisfactorias.

De la descripeidn que antecede resulta nmonifiesto que
Se ha logrsdo establecer con la presente invoneidn un pro-
cadimiento que proporciona pulimentos muy lustrosos del
latdne. Dicho procedimionto permite obviar los inconvenien-’
tes de los sntiguos nétodos de pulimento mecénico del letdn,
¥ hoca vosible la obiencidn de articulos e 1lutdén con su-
perficiss que cueden exentss 4o huollus mecénicas, empaiae
dos ¥ batidos que sou superlores & los gue pueden obtensrse
con los prosedimicntos de pulimento mecfnico.

Debe odbservarse natursliente que sueden variarse los
detulles del procedimiento dentro de un amplio margen sin
enartarse de los prinoiplos de la invencién, ¥ Dor consi-
sulents no se ha uwe linitar la patente mis de 1o que co=
rresponde &l alcance de las reilvindlicaesiomes que se Lormue

lan & continuacidn.
O TA

Por la patente de invencidn & que se refiers la Drge

le

~

sonte memoria descriptiva ge RUIVINDICA lsa progpicdsd j
explotucidn exclusiva det

l.- Un procoiimiento para pulimenter el latdn que
consiste en haaer decempefiar & dicho metal la funcidn de
éhodo en un electrolito que contenga ssencislmente deido
fosfbrico, fcido ordmico y ague en concentraciones varige
bles.,

2.~ Un procedimiento para pullmentar el le+dn tal

eomo el espsciiicado va 1, carseterizado por el hecho de
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atilizar en el electroiito concaniruciones comprendidus

entre O y 85 por 100 dc¢ fcigo losfdrico, entre 0'1l y 65
por 100 de 4cigo cxdmico y sntre 13 y 95 por 100 de sguc.

3¢~ Un procedimiento pare pullmentar 3o 1atdn tal
como e¢l esvecificadio en 1, caracterizudo por el hecho de
utilizar en el electrolito concentraciones de 58 por 100
Ge doido fozrArico, 12 por 100 de fcido erdumico y 30 por
100 de &gus,. ‘

A.- Un proceaimiento pare pulimenter el lasdn tal
como ¢l especificacdo en 1, carncterizado por el hecho de
utilizar densidades de corriente comprendiidas entre 0'3
¥y 330 amperios por deolmetro cuadrsdo.

5.- Un proceiimiento para pulimentar sl latdn tel
somo el espacificalio en 1, caracterizado por el hecho de
emplear densidades de corriente comprendidas entre 11§
110 amperios por declmetro cuadrado & wa temperatura
comprendids entre el ambiente y 100 grados centigrados.

Be= Un procoiimiento para pulimentar el latdn tal
como el especificado en 1, ocaracterizado por el hecho
de eaplear una daensgidad do corriente ae aproximaduments
bb amperios por decfmetr o cuadrado & uns temperatira Com=
prendida entre 27 y 80 gredos centigrados, uurunte un ni-
nuto y medio a 12 minutos.

Te= Un prooeaimiento pera pulimenter el latdn tal
gomno o8l especificaqe en las reivindicaeciones antsriores,
caracterizado por ol hecho de ubtilizar feido fosfdrioco
hajo su Torma de "ortol.

8= Un p.ocediimiento pesrs pulimentar ol latdn tal
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como el especlificado en las reivindgicesciones
carscterizado por el hecho de utilizar Acido
bajo su forma "meta',

9.~ Un procedimiento para »ulimnentar el

5 como @l especificado en las reivindicaciones u

oarscterizado por el hecho de utilizar 4cigo
bajo su Torms "piro',

10+= Un procedimientc pars pulimentar ol

somo 8l especificadio en las reivindicaciones

181615

snteriores,

fosfoérico

latdn tal

latdén tal

enteriores,

10 carascterizaio por ol hecho de substituir el dcigqo crdmi=-

co propiamente dicho (Cros) por cromatos y bleromatos

golubles, en pesos estoiquiométricamente equivalentes,

1l.~ I& propileded y la explotacidn exclusiva del ob=-

jato de 1u patente, sean cuales Iueren las cilrcunstanocias

156 que coneurren con su esencialidad definida en las anterio=-

d res rolvindioscilones, cual objeto es:

"Un procedimiento pers el pulimentado snddico del

1lat 511 ",

Consta la presonte memoria de once hojas,foliudas,

escritas por una sole cara.

Barcelona, 30 de Diciembre de 1947,

Pe p. de la: Socidtd JACQURT HISPANO-SUIZA,
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