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PATENTE DB INVENGION
por 20 éﬁos ‘

por "in proaed.imiento pars el pnlimento enddico del ascero

°rm&i°n5“‘.‘“ﬂ-3—--dﬁ--‘-h--“-

-

a tavo;- de: Sooiété JACQUET HISPANO-SUIZA, de , naoionsltasd
francess, domicilisde en: 57, 69, rue de St. Menad,
MONTREUIL=souseBOIS (Seine,Prancis).

MEMORYA DESCRIPTIVA

Le invencidén se refiere & un procedimiento pars el
pulimento anédioo del esero ordinerio, esto es del asero
que no tenga més del 6 % do meterias elesdss y pooo cere
beno o substencialmente hierro libre de carbono, y pertie
cularmente se refiere la invenoién sl empleo de mn elestros
1ite scuoso éne se compone de £cido fosfdriso, &o1do crémie
60 ¥ agur en el pulimento mmddico del scero ordinario y el
hierro. o 7

Se ha descublierto no obstante gque puede emplearse oon
resultalos satisfastorios en el pulimento anddico del acero

ordinario y del hisrro sn lingotes un elestrolito &acuoso
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ooﬁpuesto de &ocido foaférioce,. éc;do erémico y agna como
ingredieontes esencisles. Manteniendo las proporciones
relafivas de estos ingredientes dantro ds oiertos limie
tes, gue hen sido determinsdos, pueien prodncirse pulie
mentos muy satisfactorios del a&cero ordinario y hierro .
en lingotes, resultando les superficies obtenidas relee
tivamente superiores & las gque pueden obtenerse mediante
opersciones de pulido o lustradd.

Constitaye, por lo tanto, una finslided importante
de 1a invenoién esteblecer mn electrolito que contenge
éoido fosféries, doido orémico y agus demntro de oiertos
1{mites bien @efinidos en ousnto & sus proparciones ree
lativas, destinado & ser empleado en el pulimento enddie
80 del szsero erdinario y hierro en lingotes, para darles
une superficie muy lustrose.

Otre finalided importsnte de la invenoidén es estae
blecer un procedimiento para el pulimento anédioo del
scero ordinsasrio y hierro en lingotes empleando un electro-
1lito de nueva scomposicién gue es eficaz dentro de un ame
plio ﬁargen de densidsdes de corriente anbdica y de teme
peraturas. _ ,

Otras y més importantes finelidades de la invencién
se herén petentes de las explicacicnes de la presente me=
moria y del dibujo aijunto.

Ia invencién (en su forma preferide) quede ilustreds |
en el dibujo y se desoribe més detsllademente en los pérree
fos sigunientes, )

Bl daidbujo es un diagrama triengular que indica lses proe
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poreiones reletives ds‘éeido fosfdriao, dcide orémico y
ague pars las composiciones de eleatrolito que entran dem-
tro del cuedro de la invencién. |

En dicho disgrems los lados respectivos del tridngulo
indfcan los porcentejes de écildo fosférieo (HzPO,), de agua
€3§0) ¥ de écido orémico {0103} de 0 &1 100 4. A base ae '
ios detos experimentales, ée han determinado"las proporcioe
nes relativas de fcido fosférico, dcldo orémice y agus gue

' smstituyen composiciones ds eleatrolito que son eficaces

para el pulimento anddico del scero orainerio y el hierro
en lingotes. 21 érea que representa las composiciones de
electrolito eficaces estéd delimiteda en el diagrgma por
les lineas de trazo fuerte AB, BC y CA. Dentro del érea
as{ delimitade, ouslguiera oompbsioién que 88 elija ree
sultard efiocaz en el procedimiento deserito & continusoién
pare el pulimento anddico del acero ordinario y el hierro
en lingotes.

Se he descublerto, sin emhargo; que con objeto de cobe
tener los mejores resultedos en el pulimento, debe mantee
nerse el cuadro de proporoiones del &cido fosférico, del
doido ordmico y del agus dentro de limites slgo més estree
chos, y éstos quedan representados en el disgramas por el
érea delimiteds por la linee AE, le lfnea ED de puntos y
rayas, y la DA, Ias composiciones de electrolito;preferi-
des gon respecto & las proporciones relativas de &cido
foarérico, doido ordmice y agus, se encuentran dentro ade
esta segunda érea‘mﬁs'reduoida que quede totalmsnte inolie

neda en el mayor osmpo 46 la primers.
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Ia 1eétura,de'nn diagrama como el que se acompafle se
somprende fécilmente, pero dsremos las siguientes indfcee
ciones & fin de gue quede mejor explicada. El1 punto sefise
lalo en el disgrams eon la letre 4, por ejemplo, indies le
composicién que comprende alrededor del 85 % de dcide fose
£4rioo, una pequefia proporeién, tal oomo un 0,1 % de doide
orémico y el resto, algo menos del 15 %,de aguai el punto
sefialedo por la letra B, una composicién que comprende el
63'% de fdcido fosfiricoy slrededor de un 0,1 % de doidoe
orémico y el resto, slgo menos del 37 %, de agus: el pune
to seﬁalgda son la letra G, una composioién gque comprende
ol 456 % de f0ido fosférise, el 29 % ae dcido crémico y el
26 % ae sgua; y el punto sefialado eon la letra D, uns come
poaiéiéﬁ que comprende el 53 % ae doido rosf6ricé, el 23 %
de 4cide ordmico y el 24 % de sgum.

Se observaréd gue el contenido méxime de dcido fosféri-
80 o8 o0l 85 4 ¥ el minimo el 45 %; el contenido méximo de
éo1d0 orémice, el 20 % y el minimo aproximedemente el 0,1 %;
el contenido méximo ae sgua, alrededor del 37 % y el minimo
alrededor del 14 %, Ios limites preferidos de somposicién
son del 53 al 86 % de 4cido fosfirico; del 0,1 al 23 % de
doido orémico y del 14 al 21 % de egus. Los parcentajes de
dcido fosférico, 4cide orémico y sgua son, no obstante, ine
terdependientes, de modo Quo sus oantidades deben ser e8coe
gidas en las éreas definidas en el diagrame para asegursr
buenos resnltados;

Si bien el adjunto dlagrams indice los relativos pors

centejes de 4cido fosflrico, #cido erdmico y asgua en el caso
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d4e emplear solamente estos tres componentes, el bhafio puede
esontener no obstante otros ingredientes, tales como otros
doldos o séles,y ser satisfactorios para usarlos en el pue
limento del acerec ordinario y del hierro en lingotes siem~
pre gque las proporciones relativaes de los ingredlentes ew
sencisles, doido fosférieo, &cido ardmico y agus, ss encuenw
tra en el édrea de acoidn preferids del sdjunte disgrams.

Asi por ejemplo, sl componer un elestrolito pars el pue
3imento andiico del asero ordinario y hierro en lingotes, se
podria escoger el punto X del diagrama somo bafio de composie
oién preferida. ILe composicidén representade por dicho punto
X serie 7 % de focido fosférico, 10 % de dcido ordmico y 20 %
de agua. Durante el curso del empleo de dicho bafio ern el mu-
limento eleotrolitioco del acero ordinario y hierro en lingo-
tes, la composicidén del bafio queiar{s necesariemente slterae
da, debido & la disolucién anbaica de scers o el hierro pus
1ido en el mismo., También podr{se hsber algin cambio en el
sontenido de agua, por ejemplo un aumento debido & la absore
cién por el befio de humeded de la atmésfera, o una disminu~
eién debida a evaporscién ae sgua de la superficie del bafio,
8 descomposicidn del egue por la accién electrolitice o a
p‘rai&a.ae egua en 8l bafio por ser éste arrastrade en los ga-
ses desprepdidos del mismoe.

A pesar 4de los cambios que puedanvoeurrir en la oomposie
oién durante un uso sontinuado, si 1los porcentajes relatives
de &cido fosférieo, doido ordmiso ¥ &sgus, exXpresaios en pore
oentajes en peso del peso total de so0lo dichos tres ingrediens
tes 4o la composicién del bafio, permenecen dentro del érea
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delimitade por las liness AR, BD y DA, el bafio seguiré fune
clonando satisfaotoriamento. Aln en osso de que la composie
oién del bafio fuese alteraie durente el ocurso de la operssidn
de modo tel que guedsra oomprendide dentro del érea menos
preferida delimt tads por las lfneas EB, BC, CD y DB del
diegrama el bafio seguirfe funscionando, aungue no tan satise
taotoriamento. ‘

Por consiguiente, ocuando los poroentajes felativos de
doido foafdrico, doido orémico y sgus de wne determinsia
oomposicidn del bafio se encusmtran dentro de uns u otre de
les dress preferida o menos preferida delimitadgalen el
diegrame trisngular, se entiemnde que dicha oomposicidn del

bsfio entrs dentro del margen de la inveneidn, amgue cone

tenga otros éoldos aistintos del fosfdriso y del orémice y

eunque contengs wna eantided substancial de sales metélices.

Bn lugaer de £oido orémioo pueden emplearse oromatos y .
bieromatos solubles, los cuales deben consijerarse como
los equivalentes del écido ordmico partiendo de une base
estoiquiomdtrica. La expresién "equivalente ds doido orde
m:lco'f emplesis en ¢ sta memoria y”en las reivindicaciones
oompEende, por consiguiente, el propio écidoe orémios (Cr03)
¥ los pesos equivalentes estoiquiométrioamente de cromatos
¥ bicromatos solubles. ‘

Dol mismo modo, en lugar de £cido ortofosférico, puee
den emplearse otros doidos fosféricos, tales como foides
mete ¥y pirofoeférioos, los ouales deben considersrse como
inclufdos en el término dcido fosférico.

En el procedimiento pars el pulimento anddico del &acew
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ro ordinario y el hierro en lingotes mediante el emplec de
un bafio de una composioién inaicada como apropiada segﬁn el
dizgrama tfiangular adjunto, el aecero ordinerio y el hierro
en lingotes o un srtfculo gque tenga la superficie constie-
tufda oon ellos, se dispone como énodo en un bafio de la coms

posicién escogida, y se hace pasar por el mismo una corriene

te de densidsd suficiente durante un lapso de tiempo también

suficiente para produoir el grade deseado de lustre o puli-
mento en la supertioie; Empleando un electrolito que tenga
una composiciép comprendide dentro de les éreas preferiass
celimitaiaa en el disgrama triengular sijunto, se obtiene _
pronto une superfic;e»muy lustrosa, espejade. BHEsta supere
fiocle muy lustrosé& que puede dbtenerao medimte el procedi-
miento que constituye 18 inveneidén, empleando un eleoctroli-
to de composicién preferida, es una ceragteristica impore
tente del mismo, y 68 la que distingue olaramente el aca=
bado conmseguido de los produdies énteriormente en la lime
piere electroli{tice y el plido del acero ordinario y el
hierro en lingotes. ,

Ie formseifn de suparficies muy pulides y lustrosas
estd induieblemente ascoicde oon la presencia de una pee
l{culas polerizente en la superficie del metal qurante el
proceso de disolucién amnbédica. L& naturaleza de estz pew
1fouls es tal que qneda,redueido 8l minimo el atague see
lectivo del 2csro ordinsarioc el hierro en lingotes o0 simie
lar durante todo el transcurso del tratamiento. ILa disoe
lueidn snddios tiene lugar aparentemente en un grado relas

tivamente elevado y con un soeficients elevado de polarie
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zacidén sndaice, aon el resultado de que dicha disolucién
and3ioa de metal actda pars nivelar las superficies orista~
linas del mismo y prodmeir un acabedo espejado. Batas oon-
dieiones no prevalesen en el simple tratamiento electrolie
tieo de limpieze conoeido hasta la feche.

Con el fin de obtener los mejores resultades en un
espacio de tiempo racional, es preferible usar densidales
de oorriente relativamente elavaéas,.tales como las del orﬁv
den de megnitud de 5,6 s 110 amperios por decimetro cusdrae=
de, pero es preferible escogerlas entre 1l y 55 amperios por
deci{metro cusirsdo. Puddese sin embergo emplear densidae
des de corriente mis bajas, tales como les de 1,1 amperios
por decfmetro ouadredo, pero se necesita un mayor tismpo
de tratasmiento por lo cusl el procedimiento no resulta ecow
némico. Tembién pueden emplearse densidedes de eorriente
més elevades, tales ocomo de 220 & 330 amperios por deofmee
tro ouadrado, pero estas seme jantes densidsdes implioan por
lo general corrientea de mayor intemnsidad que requieren un
equipo més costoso. Bl tiempo nesesario pare conseguir los
resultados Jdeseados depende de la magnitud de las densida=-
das de corriente emplesias, ¥y hasta clerto punto del partiw

ocular asndlisis del asero ordinario, el hierro em lingates o

‘similares, que deben pulirse, y tgmbiénrde la superficie que

inicislmente presentene EL pulimento de las superficies ése
peres requiere naturalmente més tiempo que las relativemente
suaves. |

Gon ocualquiera de les eomposicicnes de electrolito que
se encuentren dentro del éraafpretbriaa delimitede por les

linees AR, ED y DA en-el disgrama triangular adjunto se obe
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tienen exselentes pulimentos del seero ordinario y Qel
hierro m lingotes; emplezdos somo ‘nodos son densijedes

de aeorriente de 87,6 amperios por decfmetro ousdrado,sone
tinuando el tratamiento durante un periodo d4e 30 minutos

& una temperaturs del bafio elrededor de 519 cent{grados,

En general, la temperaturs pnede ser mantenida en onalguler
grado comprendiio emtre la del embiente y la &e ebullicidén
del sgus, pero las de 375,68 ¢ centigraios son las que ree
sultsn més satisfactorias.

De la desoripcién que snteceds resultaré menifiesto
que se ha logrado establecer son la presente invencidn
un procedimiento gue permite obtener pulimentos muy luge
trosos del ecero ordinerio y el hierro en lingotes. Dicho
procedimiento permite obviar los inconvenientes de léa ane
tiguos métodos de pulimento mecénico y hace posible la proe
duecidn de superficies de saero ordinario y el hierro en
lingotes éue gueden exentas de huellas meocénicas, empafiae
408 y'paxidosf ¥y que son superiores a las que pueden obte~-
nerse con ;oe‘prooedimientos de pulimento mecénico.

Debe observarse, naturaslmente, gue pueden verierse
varios detelles del procedimiento dentro de un amplio mer-
gen sin spartarse de los prinoipios de la invencidn, y que
por oconsiguiente no se desea limitar ls patente que se so~-
licite més de lo gue corresponde &l aloance de 188 reivin-

diocaciones que se formulen a continuacidme

NOTA

Por la patente de invencidén & que se refiere 1t yree
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sente memoria desoriptiva ss REIVINDICA la propledad ¥ l=a
explotacién exclusive de: -

l.,» Un progsedimiento para pulimentar el asero 8l car-
bono ordinario y el hierro gue oonsiste en hacer desempee
fisr & dicho metal la funeidn de énodo en un electrolito
que oonteng§ esenciclmente doido fosférico, &cide ordmico
¥ egus en concentraciones variables.

~ 2¢« Un procedimiento para pulimentar el acero el car-
bano ordinerio y el hierro son débil oantidea de cerbemo ¥
efn sencillamente exento de carbono, earscterizado por el
hecho de emplear em el electrolite concentraciones compren=

dides entre 45 y 85 por 100 de Soido fosférico, entre O'l

v 29 por 100 de 4cido ordmice y entre 14 y 37 por 100 de

aguss _
3s« Un prosedimiento pare pulimentar el acero al car-

bono ordinario y el hierro tal somo el especificado sen 1,
seracterizaido por el hecho de emplesr en el electrolite
sancentraciones de 70 por 100 de doido fosférico, 10 por
100 ae doido orémico y 20 por 100 de eguss

4.= Un procedimiento para pulimentar el &cero &l care
bono ordinario y el hierro tal como el especificado en 1,
earacterizado por el hecho & e emplesr densidedes de co=
rriente comprendides entre 03 y 330 amperios por decimee

tro ouadradoe
. Bew Un procedimiento pare pulimenter el aceroc &l cere

bono ordinsric y el hierro tal como el especifiocado en 1,
caracterizado por el hecho de emplear densidades de co-

rriente comprendidas entre 11 y 110 emperios ror dec{metro
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onadradova’una temperatura compreniidea entre el ambiente y-
100 g;adoa centigraaos. ‘

6e= Un procedimiento pars pulimentar el acero el care
bone ordinario y el hierro tal aomo el especificado en lss
reivindicaeiones anteriores, saracterizaio por el empleo
de una &anaiiad de ocorriente somprendide entre 1t'l y 565 eame
perios por deofmetro cuadrados 7 ‘

7e¢= Un procedimiento para pulimentar el ascero al oare
bono ordinerio y el hierro tal somo el especifiezdo en las
reivindiocaseciones snteriores, saraoterizado por el empleo de
nna'densiﬁga de corriente de £8 amperios por aeoimatro ouaw
drado & une temperature aproximsds de 50 grados centigraios
durante 20 minutos.

8;- Un procedimiento pars pulimenter el acero sl care
baﬁo ordinario y el hierro tal somo el especificado en las
reivindicaciones &nteriores, saracterizado por el hecho de
utilizer doide fosférico bajo su forma de morto".

9;- Un procedimiento persa pulimentar el acero sl care
bono ordinario y el hierro tal somo el especificado en las
reivindicaciones anteriores, sarasterizsio por el hecho de
utilizer doido fosférico bsjo su forms de "metav.

10, Un procedimiento para pulimenter el acero sl car=
bone ordinario y él hierro tal como el especifiocado en’las
reivindiocsciones anteriores, caracterizado por el hecho de
utilizar dcido fosférico bajo su forme *piroio

1le® Un procedimiento pgra.pulimentar el mcero sl care
bono ordinario y el hierro tal ocomo el especificele en las

reivindioneiones anteriores, caracterizado por el hecho de
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substituir el doido ordmisco propismente aicho (0r0s;) por
eromntos y bicromatos solubles, en pesos oatoiéuiom‘sf.rioa»

- mente eaguivelentes.

18.~ Ia mopﬁ.eda& y 12 explotecidn exclusiva del objee
to de 1l ;gvat’ente, sean cusles fueren las cirocumstanclias gue
soncurran eon su esencialided definide en las emteriores
reivindicaoiones, cual objeto esy

"Un procedimiento para el pulimento anddice del acero
ora.inario’f. ]

Consta la presente memoria de doce hojas foliedes, ese
ocritas por una sola cara; B )

Bareelona, 30 de Diciembre de 1947,

PePe d0: Socidté JACQUET HISPANO~SUIZA,
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