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PATENTE DE INVEXNCIOYNY

a favor de
Don Ivan (RSINI ~ de nacionalidad italiana - domiciliado en
EL CAIRO (Egipto) 5 A, rue Henri Naus Bey,
, por:
» Procedimiento para la faoricacién de ladrillog, blogues

y otros elementos de construccién »,

Memoxria Desczripti v a

‘Este invento se retriere & un procedimiento de
faoricacién de ladrillos, blogues y otros elementos de

construceidn compuestos ¥nicemente de caliza y cemento



»

10

15

20

25

30

“2° 181582

Portland, segin el cuasl la caliza se reduce a granos 0
fragnentos, se cierne a través de cribas de varias dimen~-
siones, se mezcla con cemento Portland y agua y se moldea
por compresifn a la teumperatura atmosrérica.

El objeto principal del invento es la produc—
cién de un material ligero adecuado para construlr pare-
desg exteriores o interiores en edaificios de armazfn de ace~
ro u normigén armado, aprovechando materiales baratos y
abundantes que no necesitan ser ligeros de por sf{., Duran=-
te los dltimos decenios, después de levantar la ammazén
de acero u normigén avmado de tales edificios, la pared
exterior y las interiores o medianeras se hen rellensdo
o guarnecido de ladrillos de barro ordinarios, caliza, blo~
ques huecos de hormigéu, blogues de mortero, ladrillos hue-
cos de arcilla oalcinada ¢ sflice, o tambidn de un enreja-
do de metal dilatado, rociado con una.capa de cemento a
pistola. sSe ha comprobado gue no hay necesidad de gque es-
te materlal de relleno ofrezca mucha resistencia a la com-
presifn, pues las ﬁaredes exteriores y medianeras solo tie~-
nen que soportar su proplo peso, y su funcién ¥Ynicae es sexr-
vir de proteccién contra los elementos y los cambios at-
mostéricos: Conviene particularmenté que el material em~
pleado en su construcceibn sea ligero, para reducir gl mf-
nimo la carga que pesa sobre la armazdén. Por 1o menos las
superricieg de la pared exterior deven registir blien las
condiciones atmostéricas.

se ha venido suponiendo hasta ahora gue para
faoricar un materigl de relleno de estas caracterfsticas
nunca ser&iria un material pesado, como caliza, grava O
arena., Por esta razfn, se han ideado ladrillos hechos de

elementos ligeros, como puzolana, desechos de escorias, Yy
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especialmente piedra pémez. Pero estos materisles no tie-~
nen interds comercial, pues no abundan en la naturaleza, y
ciertamente cuestan mé4s que la caliza ordinaria, que no tie-
ne rival en varatura y avundancia en tode el mundoe.

De conformidad con mi invento, en cambio, se es~-
cogen y mezclan granos de caliza cribados, de un espesor de
més de cuatro y de menos de tres milfmetros préximamente,
rechazando los de tamafio intermedio, para que se formen in-
tersticlios en la masa.

Los ladrillos se retiran preferentemente del mol-
de todavfa hfmedos, y se dejan secar y fraguar a la tempera-
tura atmostérica o por encima de ella.

| Los ladrillos o cuerpos anfilogos pueden presene
tar depresiones o huecos, Una forma preterida es aquélla en
que @l ladrillo tiene dos huecos en fomma de pirémide trun~
cada gue 10 atraviesan por completo.

Al poner en ejecucidn el invento, la caliza se
tritura para obtener granos o fragmentos de los tanmafios
apropiados, y se criba para clasificarlos en gruesos, in-
termedios y finos, mezclando luego los gruesos con 1os'fi-
nos en ciertas proporciones definidas. Los grsnos o frag-
mentos se mezclan con una lechada de cemento de consisten~
cia pastosa, para revestirlos de una pelfcule de aglutinan-
te, formando el conjunto una mezcla viscosa no fluida. De~
be entenderse gque en la mezcla resultante acompafla a los
grenos cierta proporecifn de caliza pulverizada.

Como ejemplo, el invento puede realizarse ven=-
tajosamente como sigue., Se disgregen en una trituradora

trozos de caliza no més largos de 15 cm., y 5e pasan luegeo
por una serie de tres cribdas giratorias con mallas de unos

10, 4 ¥y S.mm. respectivamente, medldos entre los ejes de loé
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alambres de acerxo contiéuos de la malla y prescindiendo
del espesor de estos alsmbres., De las fracciones asf ob~
tenidas, una parte de los granos retenido por la criba de
4 mm. se mezcla con dos partes de los que pasan por la de

3 mme, y €1 resto se devuelve a la trituradora para trie
turarlo de nuevo y pasarlo a uns de las fracciones citadas,
a fin de evitar desperdicios.

Al eleglr las dimensiones de 10, 4 y 3 mm. para
las mellas, y la proporcidn de una parte de granos gruesos
por dos de granos finog, se ha pretendido obtener un mate-
rial de peso especffico mfnimo, superficie mfnima de los
granos que han de recubrirse de aglutinante, y en conse~
cuencia mfnima necesidad de cemento; una gran resistencia
a la presién; suficiente plasticidas, que facilita la ex=
traccifn del ladrillo moideado; y eliminacién de desperdi-
ciose L& presencia de cierta cantidad de polvo impalpa-
ble de caliza produce el doble efecto de difundir el ce=-
mento §y esparcirlo en torno a cada grano de manera que el
matezial aglutinante gquede uniformemente distribuido en el
espesor de la capa, y de evitar que el cemento se contrai-
za, manteniendo su contraccién en proporcién a la de la
caliza. 1a seleccidén de las dimensiones y proporciones
consignénas es el resultado de un gran ndmerc de experimen=
tos en cuanto & peso y presibn, y se ha fijado después de
trazar numerosas curvas que representan los pesos espec{fi=-
cos de los granos mezclados, de variar el tanafio de las ma~
llas y la proporcién entre granos finos y gruesos, y de de-
terminar estas cifras por los puntos de interseccién de va-
rias curvas representativas en sus méximos y mfnimos. Se
ha de entender, pues, que pueden tolerarse algunas variaciow

*
neg de los datos nundricos apuntados sin afectar materigle
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mente el resultado en t4rminos apreciables. 8in emdargo,
estas variacionss no denen exceder del 10 o & 1o sumo del
15 por 100,

Por cada metro cfibico de granos mezclados en la
proporcién anterior, se afiaden 80 kg. de cemento Portland,
con agua suficlente pasra obtener una mezcla viscosa no flui-
da de granos revestidos de una pelfcula que ad al conjunto
la apariencila de un lfquido viscoso, como savia o miel, pe~
ro no de leche, La cantidad de agua necesaria para éste
fin variard segfin las circunstancias, y depende, entre otrss
cosas, de la humedad del ambiente y del grado de seguedad
de la caliza empleada.

La mezcla se moldea en seguida a una presién
aproximada de 3 & 5 kge por centimetro cuadrado prererie
bplemente en moldes gue dfu a los elementos de construceién
la forma Que se representa como ejemplo en el plano adjunto,
en el cual indican;

La tigura 1, una seccifn vertical longitudinal;

La figura 2, una seccién transversal por la 1f~
nega II-II de lg figura 1;

Lua figura 3, uha proyeccién horizontal; ¥y

La figura 4, una planta.

Los ladrillos pueden hacerse de las dimensionés
havituales, por ejemplo, de 23 cm. de largo por 1l de an-
cho y 6,5 de espesor. En la forma preferida del dibujo,
los ladrillos tienen dos huecos en foma de pirémide trun~
cada que los atraviesan de arriba abajo.

La forma de pirémide truncada de los huecos del
ladrillo tiene la ventaja de racilitar su extraccién del
molde, dejeando los bordes ae estos huecos intactos y reau=-

ciendo el desgaste del molde. Tampién ayuda a distripulr
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la presidén por igusl en la superfricie del molde, y comprie
me el material latersglmente, haciendo uniforme la iesisten-
cia en todo el ladrillo.

Una vez somevida la mezcla en el molde a la pre-
s1én gue se indica, los ladrillos se retiran del mismo,
Luego se colocan en planchas o tavleros de metgl y s€& con-
serven en un secadero a una temperatura superior & 252, me-
jor de unnos 402C. '

La mezola moldesds, una vez seca y dura, tiene
un peso especf{fico de 1,5 & 1,be Las cimensiones de los
nuecos o cavidades de los ladrillos secops, son tales que
los ladrillos pesan aproximadamente 1200 Kge por metro cde-
bico, 0, en otras palavras, se ha conseguido asf un peso
especifico aparente de 1,2 cuando secos. BSu resisvtencia
a la:compresién’es de 70 a 80 Kge por on?, despuds de 28
afas de rraguado.

_ Los elementos de construccidén couforme sl pre-
sente invento tienen propiedsdes mecduicas satistfactorias,
a pesar de su ligereza; sobre v0do son muy resistentes a la
presién y a los estuerszos cortantes. Porporcionan un buen
alslamiento del calor y del sonido, y su coericiente de di=-
latacién térmica corresponde gl del metal y al del normie
gbn armado, de maners gue pueden usarse con gran ventaja en
manposterfa sobre mrmazén de estos materiales o entre la
mismae. §Son féciles de tawricar dondeguiera, y su coste de
produccidn es bajo. Su aspecto es agradavle y regular; son
de t4cil manejo, y su superticie les dé€ una buens sdheren-

cia por friccidn. Tambidn son resistentes a los agentes ex-

teriores nocivos, perticularmente gl hielo,

———mm N (9] T A ==mwee—
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Se reivindica como objeto de esta patente:

l.~ Procedimiento para la faoricacién de ladrillos,
ploques y otros elementos de construccién, compuestos sola~
mente de caliza y cemento Portland, que consiste en triturar
la cikliza en granos o fragmentos, clasiticar €stos paséndolos
por tres cribas de mallas cada vez més trinss, escoger grenos
de mds de unos 4 mm. y de menos de % mm, de espesor, eliminane
4o los de tamafios inéermedios, para dejar pequefias cavidades
en la masa; mezclar los grédnulos mayores elegldos con el Go-
ble aproximadamente de los pequefios, afiadir a la mezcla ce~
mento Portland y agua, y moldear el conjunto resultante en md
des por compresifn a la temperatura atmodferica.

2,~ Procedimiento segfin la reivindicacidn 1, en
el que la caliza triturada se pasa por cribas de mallas de
10, 4 y 3 mm., ¥ los granos grandes que atraviesan la cribe
de 10 mm. ¥y qpédan retenidog por la de 4mm, se mezclan con
los pequefios gque pasan por la de 3 mme en proporoi&n de una
parte de los primeros por dos de los segundos, después de
lo cual se afiaden 50 Kg. de cemento por metro cdpico de gra-
nos mezclados, con el agus necesaria para obyener una mezola
viscosa no fluida.

e~ Proceaimiento segdn las reivindicaciones 1
0o 2, en el que los ladrillos se retiran de los moldes to=-
davie hdmedos y se dejan secar y.fraguar & la temperatura
atméstrerica o POr encima de ella. |

4.~ Procedimiento gsegn las reivindicaciones 1,
2 0 3, en el que la presiénu empleada al moldear es de 3 a
5 Kg. poxr centfmetro cuadrado.

5e= Procedimiento segyn las reivindicacloneg an=-
teriores en el que los ladrillos tienem un peso especifico
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be= Procedimiento segn las reivindicaciones
anteriores en el gue los ladrillios se moldean con 40s hue~
cos en rorma de pirémide truncada.

To= Procedimiento segdn las reivindicaciones
anteriores en el que los huecos son de tales proporcicnes
que los ladrillos o bloques pasan 1200 Kg. por_metfo et~
vicoe.

Be~ Procedimiento para la fapricacién de ladri-
1llos, blogues y Ootros elementos de construccién,.

Esta memoria consta e ocho péginas, esoritas

por una sola carae

BARCELORA, 29 de Diclembre de 1947,
Pe Ao
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