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" es hueco pero el término "hueco",

fﬂlla central mov11.

En nueotya sollc1tud de patente N2 403.861 por
"Un procedlmlento p}ru la produccion de productos huecos”
se hace uso de un hrpque de polimero termopléstico que
presenta ciertus caracterlstlcas especifices que determinan
su utilidad. Lsts invencidén (modelo de utilided) se refiere
a la estructura en forms de bloque Util en el procedimien-
to descrito en ls patente antes mencionada,

El blogque termopléastico de 1la presente‘invencién
salvo indicacién' en. con-

trario, incluye un bloque tubular con ambos extemos'gbier—

tos o0 un bloque tubular con un extremo abierto ¥y un eXtre—

mo cerrado, es decir un bloque ciego, cuyo bloque esté .

colocado de tal forme en el tembor de extrusién qug e1 ex-
tremo cerrado formaré el fondo de la botella. El bl@due

tubﬁlar'con ambos extremosebiertos‘puede ser utilizado con

'el aparato que incorpora una varllla central estac1onar1a

0. una varllla centrsl mévil pero el blogque ciego- solamente

puede ser utillzado con el aparato que incorpora una var1~

,,.‘ .r-

La flgura 1 muestra una seccion longltud

Y,,ide dicha flgura;

La flgura 2 muestra 1gualmente una sec01on lon-

ﬂfgltud'nal del citado bloque con uno de . sus extremos cerra—

;:dos en,forma semlesierlca-

;forma plana.

Y
La figura 2A representa el blogue de la flgura

2 pero mostrando uno de sus extremos cerrados que adopta
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‘ que extruldo durante la extrusién produce un efecto adl—'~
thlvo. Ademas, el bloque debe ser practlcamente amorfo,
"no mas ‘de alrededor del 5% de cristallnldad y de aspecto
;1transparente. De esta maners se. obtiene una botella trans-
;.parente.’Sin embargo, si. se desea que la botella este co- |
‘.loreada puede agregrse un - agente colorante,por ejemplo
A.un tinte, al pollmero que ha de formar el bloque y,.natu-

{ralmente, se produ01ra un bloque coloreado.

A;delf uello de la botella ‘que - ha de formarse, como‘pu
éepreciarse en loa dibudos de la solicitud de’ patente Ne
;405 861 presentada en esta misma fecha por "Un proc dimien_
‘gto para 1a produccion de productoa huecos"
iaxial del b10que es ligeramente menor que la dlmeﬁsién'én-
J”*.Qtre la parte superior y el centro de la botella med-da a

":lo largo de la parte externa de la botella que ha de ser -

Iformada.

3ﬁxn3 Preferlblemente, el bloque es fabricado¥por méto
dos conven01onales %e eeru81on 0 moldeo por 1nyecc1on a
partlr de materluleé termoplastlcos que Sson susceptlbles
de'aﬁemenﬁar su re81stenc1a o su reforzamiento cuando son
orientedos bisxielmente. El bloque ﬁropiamente dicho Puede
estar orientado biaxialmente o no orientado antes-dejsu

uso.'Si se utiliza un bloque orientado, la orientacién adi-

clonal que se produce en el estJrado Yy expansidn del blo~ ’

COIl

- Les dimensiones del bloque que ha de ser utlll—

.La longl ud-;

H J

Para aumentar la establlldad dimensional de la

botella, especialmente las dlmen51ones radiales delxcuello
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nes nadlales de un tamano sustencialmente mayor, se enfrla

59

a ung temperatura 1n+erior sl punto de fusién crlstallna

del ﬁolimero y después se fuerza a través de una matrii
reductora ligersmente més pPeguenis que las dlmensiones ra-
dlales deseadas para el cuello de ls botella, como se’ mues
tra en los dibujos-: de la patente antes ‘mencionada. Para

consegulr una establlldad dlmenSLOnal todav1a mayor, el

5@1

mismo dlametro externo, con un mandrll cénico en: el centro

bloque puede ser comprlmldo en una camara mantenlendo

de lafcamara de compresiédn, produciendose un b10que'mu&

corto con un. .didmetro externo llgeramente més pequeno que

el diametro externo del cuello de la botella y un dlametro
interno practlcamente nulo, dando lugar a un espacio hueco

muy estrecho sproximadamente del tamano de un alflle ij'

e »,:‘

se extiende a lo lprgo del centro del bloque. Los b10ques
comprlmidos son utlllzados en el aparato descrito anterlor—
‘mente en. ausen01a de la varllla central °o con la varilla

central totalmente retraida.

El tereftalata de polletileno Util en la prepa~

rac1on de los blogues de esta invenc1on comprende (a)apoli

meros en 1os que por lo menos alrededor del 97% delvall»;

L mero contlene las unidades perlodlcas terertalato de et1~

leno de formula*

i ]
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de la mlsma, se form&.prlmero el bloque ‘con unas d&mensio-
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81endo el resto pequeqas cantldades de componenes ﬁgrma~“
A ‘

:doggs de'ester y (b) copollmeros de tereftalato de etile-

‘no én los que hasta ﬁifededor del 10 por ciento en moles
del copollmero ha s1d6 preparado a.partir de unldades mono
meras de dletllengllcol, propano-1,3-diol, butano-l 4-
Adxi polltetrametllengllcol polietilenglicol,: polipro-
pllengllcol 1, 4-h1drox1met11ciclohexano y s1mllares, sus-
btltuyendo ) la por01on glicélics en la prepsracidn del Cco-
‘polimero o ‘dcido isoftédlico, bleHZOICO, naftalen-l 4-

o 2 6 dlcarboxlllco, ddlplco, sebéclco, ddcano-1, 10 dlcar-
box1llco y 51mllares, sustituyendo a la porc1on ac1da ‘en
.la prepar801on del copolimero. .

Los limites especiflcos sobre el comonomero es~-

tan gobernados por la temperatura de transicién vitrea del

' {pollmero.”Se ha encontrado que cuando la temperatura de

'traﬁsiCién vitrea es inferior a unos 50°C, se obtiene un
copollmero con propledades mecédnicas reducidaes Por con51-

.gulente, esto‘corresponde a la adlclén de no més de alrede—

‘ .dor del lO% en moles de un comonémero. Una excepc1on a esto

' :por ejemplo, es la adicién de écido bibenzoico, en la‘que

la temperatura de tran31clon vitrea del copolimero: permane-
ce por encima de 50 C Yy no dlsmlnuye con la adlclén de

mas del 107 en mols. Otras varlaclones resultaran evi-_

dentes a 1os expertos en la técnica, “'
Ademés, el polimero de tereftalato de polietllg
no puede comprender diversos sditivos que no incluyan ad~

-versamente en el polimero en uso, tales como estabilizan—

tes, v.g. entioxidantes o agentes protectores contra la luz

.ultravioleta, suxiliares de extrusién, aditivos destinados

a que 2l polimero sea més degradable o combustible, como

—
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.m
El terefta ato de. polletlleno debe tener’una 7

fviscésidad 1nherente (concentracién del l% de polimero enf
una solucién al 37,5/62,5% en peso de tetracloroetano/fe—'
_nol respectlvamente, a 30°C), de O, 55 como minimo para :
'obtener 1as propiedades finales deseadas en los articuloé
?formados Y preferiblemente la v1acosidad 1nherente debe
ser por lo menos alrededor de O, 7 para obtener un articulo
.con excelentes propiedades de tenacidad, es decir de resis~
:tencia a la ‘carga con impacto.

Una razdn por la cual es preferldo el tereftala
"to de polletileno es que cuando esté orientado presenta una

‘excelente resistencia mecénica, resitencia a la fluencia

1 ¥y un bé;o factor de permeabilidad, especialmente respecto

alldiéxido de carbono, oxigeno y vapor de agua, haciéndq-

lo excelentemente adecuado para uso. como depésitb de 1iéui-
dos emboteliados bajo presién, como sodas, cerveza O aefo-
soles, Cuando se trabajas con tereftalato de polletileno,v'
es conveniente comenzar con un material esencialmente :'7

amorfo, es decir oon una cristalinidad no mayor del B%LLL‘
con objeto de producir una botella transparente. Los poli-

meros de tereftalato de polietileno utiles tienen una vis-.

0031dad inherente (concentr301on del 1% de pollmero en_;*
una soluclon al 37,5/62,5% en peso de tetracloroetano/£e7
nol, respectivamente, a 30°C) cuyo valor es de 0,55 céhg
minimo. Preferiblemente, la viscosidad inherente es de 0 7

como minimo, porque con ello se obtiene una botella con

propiedades de tenacidad 81gn1ricat1vamente meaoradas’“por{

_eJemplo con mayor re31sten01a al. 1mpacto.

IR A
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mi,{' Los metodpstde medlda de estas propieda@gs han

-sido descritos en nugftra sollcitud de patente N2 403 86l

Vpor "Un procedlmlentv“;mra la produccidn de productos ‘hue-

cos™ presentada en esta misma fecha y su descrlpcion es

-1ncorporada aqui a titulo de referencia. ' i
Otros meteriales termoplésticos utiles son los

jcopoliﬁeros de acrilonitrilo/estireno/acrilato; acrllonl-
: trild/mefacrilato; copolimeros de metacrilonitriloj ﬁoli-

carﬁonatos;,poli-bis(para-aminoéiclqhexil)dodecanoaﬁ}da‘y
otras poliemidas; poliformsldehido; polietileno de aité
‘-den81dad polipropileno; otros pollesteres Yy cloruro de pol
-vinllo. '

: , Los bloques de pared estratificada se obtienen
estratificando coaxialmente dos o mas bloques de léimisma
compbéicién termopléstica o de composicién diferente. Eﬁ-
tre los éjemplos de combinaciones précticas citaremos ios
siguie#tes: tereftalato de polietileno en el intefiorf es-
fratificado coaxislmente & un copolimero de cloruro de poli
vinilideno o un copolimero de etileno/acetato de vinilo

, hidrplizado, en el exterior. Los blogues formados psriuna
~composicién multipolimérice pueden ser coestirados Simul-
ténéamente en dos o més capas, es decir, preferiblemente
en tres capss, encontréndose el polimero adicionsl empare-
dadd.entre las capzs.de polimero de base o polimero forma-
‘dor de la botella.

.En resumen, el Modelo de Utilidad que se soli-~

cita deberé recaer sobre las siguientes reivindicaciones:

[
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- dedor de 0,85 como minimo.

._ha'de'recaer'el Modelo de Utilidad que se solicita: "UNA

PRV VI VIV
-, . -

xtremo cerrado, hecha de un pollmero o] copolimero de

o’un

tereftalato de etlleno, esen01elmente amorfo, con una vis-

c031dad 1nherente de alrededor de 0,55 como mlnlmo

2. Une estructura en forma de bloque segun

.

1a r61V1ndlC8010n 1, con una’ v1scos1dad inherente'de alredc

dor de 0, 7 como mlnlmo.

v 3.

la re1v1nd1c3016n 1,

o

Una estructura en forme de bloque segun

con una viscosidad inherente de alre-

4, Una estructura en forma de bloque segin
cualquiéra dé las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada
porque el bloque” estd orlentndo.

5. Se reivindica por Ultimo como obJeto que

ESTRUCTURA EN FORMA DE BLOQUE".
s Todo conforme queds descrlto Yy re1v1nd1cado en

1a presente memoria descriptiva que consta de ocho pég1~

nas mecanografiadas y dibujos adjuntos,

Madrid, 14 de Junlo de 1. 972
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