. P.— 51.067
2 RM/MHB

Y R
SECCION TEGCNICA
CLABFRICACION I, P. C.

Memoria descriptiva CLAsE_A o |
WBCLASe_
para solicitar MODELO DE UTILIDAD por 20 afios
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El invento se refiere al dmbito de las cafias em-
pleadas para la pesca cualesquiera que sean sus caracter{s-
ticas.

Las caflas pere la pesoca estdn provistas en su ba-
se de un carrete provisto esencialmente de una bobina que
sirve para enrollar y desenrollar el hilo de pesca. A par-
tir de la citada bobina, el hilo es guiado a lo largo de la
cefia a traves de una pluralidad de elementos fijados a la
citada cafia y provistos cada uno de un anillo a traveés del
cual pasa el hilo. Es as{ hasta el extremo, donde el hilo
es liberado después de haber atravesado un ultimo elemento.

Cada anillo de cafia esta constitufdo de una mate
ria dura y pulida a fin de frenar al ninimo el deslizamien
to del hilo. El anillo esta generalmente fijado a un sopor
to metalico provisto de dos patilles planas, orientadas pa
ralelamente al eje de la cafia y fijadas solidamente a la cji
tadae caila por una ligadura apretada, recubierta a continua-
¢ion por un barniz,

En general, el soporte del anillo esta constitui-
do por un hilo redondo, soldado en dos puntos sobre la peri
feria exterior del citado anillo, y sus extremos replegados
estan aplanados por aplastamiento a fin de no presentar so-
bre la cafla més que un saliente mfnimo. Cuando el anillo es
de gran diametro, la rigidez del conjunto se aumente afiadien

do un refuerzo igualmente metdlico y soldado sobre el anillo,




Las variantes de forma generalmente utilizadas pa--
ra los soportes y los refuerzos son multiples, pero presentan
todas una caracteristica comin, que consiste en que los ensam
blajes se obtienen por soldadura blanda o por soldadura fuer-

5 te. La colocaciodn de las Plezas a ensamblar es delicada porque
la posicién de las citadas piezas debe ser rigurosa durante la
operacion de soldadura, ya que la citada soldadura debe ser
realizada en un punto preciso, borde con borde entre las pie«
zas ensambladas.

10 El elemento de cafla de pesca segﬁn el invento permi
te eviter estas dificultades permitiendo situar la posicion re
lativa de las piezas que constituyen el citado elemento con pre
cisidn con el objeto de facilitar la operacidn de soldadura.

El elemento de cafia de pescar objeto del invento es-

15 te constitufdo por tres piezas ensambladas entre si por solds
dura, pero la pieza que constituye el soporte fijado a la cafla
se caracteriza porque tiene la forma de una lengieta de metal
plana, provista en su longitud de dos pliegues tfansversales
de forma sensiblemente semi-circular en los lugeres en que lsa

20 nisma debe ser soldada sobre el soporte del anillo, teniendo
los pliegues por objeto esenoial la puesta en posicién Preci-=
sa y fdcil antes de la soldedura.

Una variante interesante segﬁn el invento consiste
en que la citada lengiieta de metal plana estd ademds confor-

25 mada de modo que sea fijJjada por soldadura en su centro sobre

8969720 - 3 -
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el anillo de modo que se refuerce la rigidez del citado anillo.

Las figures {1 & 5 dardn une ides mss precisa de dos
ejemplos de realizacidn segin el invento.

Las figuras 1 y 2 representan, respectivamente, en
perspective y en perfil, un fragmento de cafla de pescar equi=-
pado con un elemento conforme al invento.

La figura 3 representa en alzado un fragmento de ca
fia de pescar equipado con un elemento que oonstituye una va-
riante de realizacion segun el invento.

Las figuras 4 y 5 representan en perspectiva las
lengiletas Que constituyen ejemplos de realizapién represen-
tadoé respectivamente en las figuras 2 y 3.

En las figuras 1y 2, el anillo 1 no este fijado
més que en los puntos 2 y 3 sobre el elemento de soporte 4
constitufdo a su vez por un hilo metalico replegado. La len
gueta plana 5 esté provista de dos pliegues transversales
6'y 7 de forma sustancialmente semi-circular, siendo el ra-
dio de oada e{rculo sensiblemente iguel al digmetro del hi-
lo soporte 4. Al ser la soldadura efectuada en los puntos 6
y T, las pliezas a emnsamblar son colodadas con precision y
no pueden desplazarse durante la soldadura.

Después del ensamblaje, el elemento completo es
fijado sobre la cafia 8 por medio de ligaduras 9 y 10, recu
biertas & continuacidén de un barniz.

Le figura 3 muestira una variante de realizacion
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de un elemento de cafia de pescar segun el invento. En este
ejemplo, el anillo no esta ya fijado solamente en dos pun=-
tos 2 y 3 como en las figuras 1 y 2, sino también en un pun
to 11 sobre la lengueta 5 que, ademds de sus dos pliegues
transversales 6 y 7; ha sido conformada en 12 para unirse al
anillo 1 y ser soldada al mismo. Se obtiene as{ una rigidez
del anillo aumentada con respecto & la realizacidn de las
figuras 1 y 2, 1o que hace a esta variante particularmente
interesante en el caso de anillos de grandes dimensiones.

En lea figura en perspectiva 4, se ve mejor la con
figuracién particuler de la lengiete 5 en la realizacidn de
las figuras 1 y 2. Del mismo modé, en la figura en perspecti
ve 5, se Ve mejor la configuracidn de la misma lengieta 5 en
la veriante de realizacidn de la figura 3. '

Una ventaja suplementaria del elemento de cafia de
pescar segin el invento aparece si una de las soldaduras 6 y
7 se revela imperfecta. A congécusncia de un choque en el sen
tido de la flecha F, por ejemplo, la soldadura puede despegar
se en 6. La conformaoidn en semicirculo del pliegue correspon
diente de la lengiueta 5 es entonces suficiente para impedir
totalmente que el.anillo que se desplace.

El invento se extiende a todas las variantes de for
me, de materia y de ensamblaje de las piezas que constituyen

tal elemento.

Tal elemento segﬁn el invento encuentra su aplica-
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cidn en todas las formas de cafias de pescar.

)

Ia presente solicitud, que corresponde & la pre-
sentada en Prencia, el de Junio de 1971, bajo el N&
71/22943, se acoge & los beneficios del Artfculo 51 del vi
gehte Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad se
presentan en Espafia, para que sg¢an objeto de la presente sQ
licitud de Modelo de Utilidad, por VEINTE afios, son los si-
guientess ‘ o

1.+ Elemento de cafia de pescar provisto de un ani
llo redondo fijado por soldadura en varios puntos sobre un
soporte ligado sobre la cafia, caracterizado el ciltado elemen
to porque esta provisto de una lenglieta metélica plana, ali-
neada sobre el eje longitudinal de ia cafla, estando la cita-
de lengueta provista en su longitud de dos pliegues transver
sales d; forme sensiblemente semicircular, sirviendo los dos
pliegues de gufe al hilo metdlioo replegado que sirve de so-
porte para el anillo, y estando el ensamblaje entre la cita=
de lengiieta plana y el oitado soporte asegurado por soldadu-
e en los lugsres en los que dichos dos elementos estén en
contacto entre si.

2.~ Elemento de caila de pescar segun la reivindicg
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cion 1, caracterizado porque la lenglieta metalica plana pro

vista de dos pliegues eemioircularee'inoluye otros pliegues

transversales que ponen la parte media de la citada lengueta
en contacto con el anillo y que rodean parcialmente el cita-
do anillo con el objeto de reforzar su rigidez después de la
soldadura en los puntos de contacto.

3.~ Elemento de cafla de pescar.

Tel y como se ha descrito en la Memoria que ente-
cede, représentado en los dibujos que se acompafian y con los
fines que se ahn especificado.

Esta Memoria conste de siete hojas escrites a miqui

na por una sola cara.

Medrid, 14 JUN. 1872

P.A.
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