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MBtORlA DESCRIPTIVA
^ae ae preaenta para anir a l a  ao lic itad

de

P A T E N T n  D E I N V E N C I O N  
íermalada el 31 de diciembre de 1947 con el NS.181.489,

en

3  S P A g  A 
per VEINTE años

a nombre de GEORGES WALTER, de nacionalidad aaiza , r e s i­
dente en "Ha Gordanne", Perroy, Suiza, per:

"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN AGLUTINANTE HIDRAU­
LICO QUE PRESENTA EN UN BREVE PLAZO, Y QUE CONSERVA, UNA 
RESISTENCIA MECANICA ELEVADA, EN PARTICULAR A LA FLEXION".

- O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O -

El presente invento ae re fiere  a la  fabrdea- 
olen de ana mezcla h id ráa lica  qae permite fabricar caerpca 
de hormigón q.ae ofrecen ana reaiaten cia  mecánica eapecial-
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menta elevada, principalmente a l a  flex ión  a l propio tiempo 
qoe asegura un endurecimiento rápido, ai endo la  propiedad 
que especialmente se  basca la  estab ilidad  del volumen del 
hormigón obtenido cualesquiera que sean la s  condiciones 

5 atm osféricas a que se somaten.
Precisemos en primer intento que el presente 

invento sale del campo de l a  fabricación  de revestimientos 
re frac tar io s de bornes.

Sabido es que la  finura de molienda de un ce­
lo mentó ejerce gran influencia sobre la  resisten cia  y l a  inteiw 

sidad del hormigón y que constituye un punte impórtente del 
desarrollo de l a  fabricación del cemento en e l curso de lo s 
últimos cincuenta años. &n 1886 se  consideraba aún como 
normal un cemento que dejaba un residuo de lo% sobre un ta- 

15 mis ds 385 m allas. La densidad y la  resisten cia  mecánica 
de le s  hormigones obtenidos oon cementos tan bastamente j 
molidos eran sin  embargo déb iles. Las ven tajas de la  molienda 
fina se han reconocido desde entonces y se le s  ha atribuido 
t a l  importancia que a pesar de lo s  elevados gastos suplemenr- 

20 ta r io s  que resu ltan , l a  molienda se ha llevado cada vez más 
a fondo, por ejemplo, hasta no dejar su b sistir  más que un 
residuo de 5% en el tamiz de 900 m allas (abertura 0 ,2  mm). 
gn c ierto s p a íse s se han establecido normas p articu lares 
para lo s  cementos de a lta  resisten cia  mecánica, exigiéndose 

25 que e l  residuo no exceda de 1 a 2^. gn e l curso de esto s
últimos a&os, in d uso  se  han mejorado lo s  medios de control, 

utilizando en lugar de lo s  tamices el dispositivo llamado 
"turbidimetre de nagner**, permitiendo determinar la  finura
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de molíanla evaluando la  supórficie de lo s  granos por gramo 

de cemento, siendo la s  prescripciones ta le s  que lo s  cementos 
de a lta  re sisten c ia  mecánica deben tener una superficie de 
por lo menos 1700 a 1800 cm2 por gramo y hasta 2000 om2 por 
gramo para lo s  casos en qne se buscan re sis tsn o ia s  especial­
mente elevadas. Todo esto  prueba qne en estado actual de la  
técnica se asigna la  mayor importancia a l a  finura de molien­
da, esto e s , a l a  obtención de una superficie  activa especial 
mente grande en todos lo s  casos en que a l  cemento debe dar 
re sis te n c ia s  mecánicas muy a l t a s .  Pero como con la  finura de 
molienda aumenta la  superficie  químicamente activ a , l a s  reac­
ciones que de e llo s  resultan  aumentan igualmente y con a l ia s  
l a  cantidad de agua necesaria para l a  mezcla, l a  cantidad 

de calor desarrollada y también la  tendencia a l encogimiento. 
Esto quiere decir que para lo s  cementos actualmente conocidos 
de superficie  elevada, la  dosificación  correspondiente a un 
hormigón de a l ta  resisten cia  mecánica tiene un lím ite  Optimo 
cuyo rebaaamiento es más nefasto que ú t i l .  Con una arena 
y grava de composición granulomótrica normal, que contienen 
granos que llegan  hasta 30 mm de diámetro esta  dosificación  
Optima se  eleva a unos 500-600 kg de cemento por m3 de hor­
migón para l a  resisten cia  a l a  compresión, a l  paso que será 
Mi general in ferio r s i  se tra ta  de obtener una resisten cia  
máxima y duradera a l a  flex ión . I*a dosificación  óptima para 
lo s  cementos aluminosos se rá  aun in ferior a l a  de lo s cemen­
tos portland. En muchos casos, s in  embargo, se ría  ú t i l  a l ­
canzar re sis te n c ia s  que rebasaran notablemente aquellas a 
que se ha llegado a l a  hora ac tu a l, particularmente a la
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flex ión , traduciéndose la s  ventajas que resu ltan  en una 

economía del peso y &e la  sección ae le s  elementos cons­
tru íao s, o en la  supresión p arcia l o to ta l ae la s  armadu- 
ra s  ae acero. E stas ventajas compensan muy ampliamente lo s  
gastos suplementarios que se originan.

Este resultaao se obtiene, según el inven­
to , por e l hecho ae que se mezclan con e l cemente molido 
según la s  normas, en un momento cualcpiara oomprenaido 
entre au fabricación y su u tiliz ac ió n , granos ae d in ker 
cuyas aimensiones son en todo caso superiores a l a s  ae lo s  
granes ae cemento pero en todo caso in ferio re s a la  dimen­
sión para l a  cual dichos granos revelarían  a l a  la rga  una 
hinchazón debida a l a  presencia y a la  acción preponderante 
de una superficie  in terior de dichos granos, cuyo p e r f i l  
estará además suficientemente redondeado para permitir la  
constitución de un hormigón manejable y oompacto,

El redondeamiento de l a s  a r is ta s  y de lo s  
p e r f i le s  esquirlosos de lo s  granos de d in ker es importante 
en e l caso de oemento aluminoso, sobre todo cuando al en­
fr ia r se  su estructura se vuelve porosa y de aspecto espon­
jo so . Una tritu ración  ordinaria, o un tratamiento in suficien­
temente prolongado de estos d in k e rs en un molino de bo las, 
produce pequeñas e sq u ir la s en lam in illa s , La colocación de 
esto s granos exige una cantidad de agua demasiado elevada 
lo  cual hace muy d i f í c i l  o casi imposible, l a  obtención de 
una a lta  re sisten c ia  mecánica, Los d in k ers alumino sos fun­
didos y que a l en friarse forman una masa conpacta, son lo s  
más propicios para poner en práctica e l procedimiento del

4=



BR.1948

í 8 1 4 8 9
invento, gn e l  caso de ¿Linkers de cemento Bortland, aL 

redondeamiento de le s  ángulos y más particularmente l a  des­
trucción de l a s  partea más porosas adquieren también impor­
tancia por o tras razones: ensayos hechos por e l inventor 

5 durante muchos a&os han demostrado, en efecto , que e s nece­
sario tomar e sta s  medidas incluso cuando dos gramos de 
clinker que rebasan lo s  0,2 mm responden positivamente a 
l a s  pruebas según la s  normas destinadas a controlar la  e sta­
b ilidad  de volumen, por ejemplo, en la  prueba de "Le Cháce­

lo  l i a r " ,  en agua hirviendo durante 3 a 6 horas, y son por

tanto según el concepto normal, reconocidos como de volumen 
estab le , gn efecto , se ha v isto  que incluso utilizando 
clinkers de cemento Portland que responden positivamente 
a l a s  pruebas normales por ejemplo de "Le C h átelier", l a  

16 confección de un hormigón indefinidamente estab le  de volu­
men que contiene granos de clinker relativamente grandes, 
sigua siendo un problema fundamental a reso lver. Observa­
ciones del inventor han demostrado que, a l cabo de cierto 
tiempo, estos hormigones a menudo pierden su estab ilidad  

20 de volumen pero que, para un clinker dado, esta inseguridad 
no empieza hasta que se rebasa cierto tamaño de grano, 
cuyo lím ite varia de un clinker a otro y según su proceden­
c ia . s i  no se siguen la s  prescripciones defin idas por e l 
presente invento, es probable que e l hormigón pierda a 

gg l a  larga  la  re sis te n c ia , incluso empleando clinkers recono­

cido s como estab les de volumen, según l a  prueba de "Le 
Chátelier" u otra equivalente. La razón de esta  observan- 
cien inesperada consiste no solo en e l  hecho de que l a
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resisten cia  a la  compresión de lo s  granos de clinker oc-

tamblen en e l  hecho de que l a  superficie  in terio r  de lo s  
peros del dinl^er produce a la  la rga  cal lib re  que se  des­
prenden del s i l ic a to  t r ic á le ic o .,  formando pequeños monto­
nes a menudo v is ib le s  a simple v is ta .

un esponjamiento que debe ev itarse . riesgo da esponja­
miento se excluye con lo s  granos de clinker muy compactos 
o cuya superficie porosa in terior es prácticamente nula 
y que responden a l a s  pruebas normales, por ejemplo de 

"Le C hatelier** jgL hecho de que lo s  granos de cemento Port- 
land, por ejemplo ae 0,5 mm o por encima , no alcancen a 
menudo l a  densidad absoluta ni aun después del tratamiento 
en a l molino de bolas sino una densidad aparente in fe r io r , 
por ejemplo, de a,8 en lugar de 3,1 podría dejar creer que 
un control de la  densidad aparente de lo s  granos de clinker 
sea su ficien te  para determinar sus propiedades. Sin embargo 
l a  experiencia ha demostrado que e sta  manera de proceder 
no es segura, Rl peso especifico aparente no permite juzgar 
de l a  importancia de l a s  su perfic ies in terio res d? la s  po­
rosidades. Pueden observarse pesos específicos aparentemente 
iguales en granos de clinker de porosidad en extremo l i s a ,  
que tiene una importante superficie  capaz de desprender 
mucha ca l, y en granos de clinker que por e l oontrario 
Mío tienen algunas cavidades gruesas, de superficie  in­
terior extremadamente reducida. JBn e l primer caso lo s  clin- 
kere son in u tiliz ab le s , a l paso que en e l segundo caso y

Triantes, más o menos porosos, no es muy elevada, sino

Ratos montones de cal lib re  producen entonces
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a pese específico  y composición sim ilares, lo s  clinkers sen 

perfectamente u t i liz a b le s . Empleando granes de clinker do 
la  primera c lase  para la  fabricación  de un aglutinante se 
corre tarde o temprano e l riesgo de un esponjamiento a pesar 

5 de la  aparente estab ilidad  de volumen, a l paso que e l d in ker 
de la  segunda c lase  es indefinidamente e stab le . El presente 
invento ofrece también un medio que permite determinar de 
manera segura basta  qué magnitud de granos son u tiliz a b le s  
lo s  d in k ers para responder a l a s  prescripciones del pmo- 

10 cedimiento reivindicado. En l a  prueba norme!, por ejemplo, 
de " le  C hatelier", lo s  fenómenos estudiados solo se produ­

cen en l a  superíioie exterior de lo s  granos que se ponen 
directamente en contacto con el agua en e l memento del ama­
sado, de manera que una ebullición  de 3 a 6 horas basta en?- 

15 toramente para obtener resultados u tiliz a b le s . No se trata  
aquí más que de un fenómeno que se  produce en la  superficie  
de lo s  granos que, dada su fin ura, son totalmente compactos, 
l a  superficie exterior de lo s  granos es además en extremo 

grande con relación a su casa y la  superficie  in terior está  
20 totalmente ausente, a l paso que, contra esto , y cuando se

examinan granos más grandes, puede producirse e l caso extre­
mo Mi que la  superficie  ex terio r es pequeña con relación  a 
la  masa del grano y también con relación  a l a  superficie 
in terio r a examinar, as decir, a l a  superficie de l a s  poro- 

25 sidades. Como en e l  primer caso la  superficie  es re la tiv a ­
mente más grande con relación  a la  masa que en e l segundo 
caso, el aumento de volumen será, a igualdad de todas la s  
demás condicionas mayor en el primer caso que en el segundo.
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3a observa, en e fecto , que en tanto no se tra te  mas que 

de granos compactos el aumento de volumen, cuando se pre­
senta, de lo s  granos grandes es menor que cuando solo hay 
granos fin o s. Pero s i  l a  mezcla contiene granos de d in ker 

5 cuya superficie  in terior es superior a su superficie exte­
r io r , se comprueba, en vez de un aumento de volumen menor, 
un aumento igual o superior a l que se produce cuando sólo 
se está  en presencia de granos fin os. La d ilatación , debida 
a la  cal libertada que se produce en la s  superficies poro- 

10 sa s  internas pide no obstante que lo s  fenómenos que no in ­
teresa más que a la  superficie  ex terior. Un ensayo de "Le 
Chátalier" de 3 a 6 horas de duración no permite por con­
siguiente sacar ninguna conclusión sobre l a  estab ilidad  de 

volumen ilim itada de lo s  granos de d in k e r . Por el centrá­
i s  r io  se ha demostrado que aumentando e l tiempo de ebu lli­

ción, por ejemplo, a 72 horas, se pueden juagar de manera 
precisa la s  posib ilidades de u tiliz ac ió n  de lo s  grandes gra­
nos de d in ker más o menos porosos. Llevando l a  cocción en 
agua a 100ce, a la  presión atmosférica a máa de 72 horas,

20 por ejemplo, hasta 200 horas, se ha observado que el resu l­
tado obtenido permanece inalterado.

A títu lo  de ejemplo práctico se pueden dar 
l a s  indicaciones sigu ien tes: resu lta  de lo  que preoede que 
e l rle  ato de esponjamiento aumenta con la  magnitud de lo s  

25 granes de d in ker en función directa de la  cual aumenta la
cantidad de cal liberada en la s  su p erfic ie s in teriores poro­
sa s , siendo e l problema que se plantea el de determinar 
hasta qué grueso máximo san u tiliz a b le s  lo s  granos del d in ker
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examinado según el presente procedimiento.

#8 evidente que la  forma de preparación y l a  
composición de le s  granos u tilizad o s, a s í  como su cocción, 
se supondrán sa tis fa ce r  la s  reg las usualmente aplicadas a l a  
fabricación de lo s  cementos llamados de a lta  re siste n c ia , 
que e l cemento fino molido del clinker, de que se tra ta  res­
ponde a l a s  normas en cuanto a la  estab ilid ad  de volumen.
La tendencia a fabricar clinkers Portland de gran capacidad 
no debe además in citar a una exageración de la  cocción que 
pudiera producir una forma de s il ic a to  nocivo a l a  e s ta b il i­
dad. Sabido es que se puede aumentar la  compacidad de lo s  
granos de clinker portland por otros medios que el tra ta ­
miento a temperaturas demasiado elevadas, por ejemplo, me­
diante uno o mas fundentes. Segán e l ejemplo luego descri­
to se  c la s if ic a n  lo s  granos de clinker mediante e l juego de 
tamices sigu iente: 0,08 mm - 0,20 mm -  0,29 mm - 0,46 mm -  
0,62 mm -  1 mm -  2 mm - 3 mm -  e tc . La granulación obtenida 

corresponde, pues, prácticamente, a l a  escalad ,11 mm - 0,17 sm 
0,25 mm -  0,37 mm - 0,54 mm - 0,81 mm - 1 ,6 mm - 2,5 mm - e tc . ,  
luego se preparan probetas de igual tamaño por ejemplo, de 
45 mm de diámetro y de 300 mm de longitud, con preferencia 
pero no necesariamente a razón de una por tamaño de grano.
Cada una de esta s probetas contendrá una parte de cemento 
normal procedente con preferencia del clinker a estudiar, 
y una parte constituida por granos hasta el tamaño a exami­
nar y a s í ,  con preferencia, tamaño por tamaño. Cada probeta 
puede por ejemplo, e sta r  constituida por 50% de cemento fino 
y 50% de granos de clinker gruesos. La consistencia de l a
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mezcla será p lá s t ic a  y se añadirá a l a s  diversas cantidades 

de oliñker ta l  cantidad de yeso que el contenido en yeso, 
en función de la  superficie  activa de lo s  granos, sea apro­
ximadamente igual a l contenido en yeso del cemento. Después 

5 de 24 horas de endurecimiento, se  introducen la s  probetas 
una a una en d ispositivos como e l representado en la s  figu­
ra s 1 y 2 del dibujo anexo. Cada d ispositivo  corresponde a 
un tamaño de grano y se compone principalmente de un tubo 
de cocción 1 , por ejemplo, calentado por e lectric idad  y en 

10 el cual el agua 2 rodea la  probeta 3 , poniéndose a hervir
durante toda la  prueba que sin  embargo podría también hacer­
se con interm itencias con ta l de alcanzar la  duración to ta l 
de ebu llic ión  necesaria.

¿¿i aumento de volumen se mide entre un punto 
16 de apoyo f i jo  4 y un dispositivo R eed ición  5, que permite

una lectura directa por medio de la  palanca 6 y de la  escala 
graduada 7.

Para ev itar que e sta s  probetas, relativamente 
la rg a s , flexionen, se  la s  sostienen con nervios rad ia les 6 . 

20 Aberturas 9 de e sto s nervios aseguran e l lib re  paso del agua 
entre lo s  espacios que o alim itan.

Para cada una da e sta s  probetas, todas de 
igual dimensión pero que corresponden a un tamaño de grano 
dado, se prevé un dispositivo de esta  c la se , y todos estos 

25 d ispositivo s se colocan unos al lado de o tro s, pediendo 
también construirse en forma de vasos comunicantes, que 
con preferencia se pondrán simultáneamente en acción para 
que l a  marcha de la s  curvas obtenidas pueda leerae en una
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sola operación. También se ría  posible disponer v arias pro­

betas o incluso el conjunto de esta s ultimas en un reclpien?- 
te común. Obsérvese finalmente que es interesante disponer 
una probeta que sirva de punto de comparación y que se podrá 

5 colocar, por ejemplo, a l principio de la  h ile ra , estando 
dicha probeta constituida exclusivamente por cemento moli­
do normalmente a p artir  del clinker a estu d iar.

Tal in stalación  de control podría funcionar 
con automatismo completo, por ejemplo, mediante una regúla­

lo cien term estática de l a  temperatura de calentamiento con
reg istro  mecánico o electromecánico de lo s  resultados obte­
nidos. Constituiría un aparato automático que perm itiría 
una determinación c ierta  del tamaño óptimo de lo s  granos de 
clinker de un cemento cualquiera o de un aglitunante hidráu- 

15 l ic o  con reacciones análogas.
Bs evidente que en vez de proceder a l ensaye 

con agua a 100^0, se podría también proceder a l mismo con 
vapor de agua o también a presión, con agua o vapor de agua 
a temperatura más elevada, á s í  se reducirá l a  duración del 

20 ensayo.
La figura 3 muestra muestra un ejemplo de 

lo s  resultados obtenidos con un dispositivo  como el descrito 
para tre s  d in k e rs da cemento Portland diferentes; l a s  pro­
betas habían estado en agua hirviendo durante 96 horas.

25 Has tre s  curvas corresponden a tre s d in k e rs  de d istin ta  
procedencia. Las ordenadas se refieren  al alargamiento re­
la tiv o  de la s  probetas hechas de granos de tamaño diferen­
te s . Las ab sc isas se refieren  a la s  magnitudes de granos
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medios de la s  probetas observadas. Para e l clinker coya 
corva está  representada por on trazo lleno se puede compro­
bar que e l más pequeño aumento de volumen se encuentra Mi 
el panto B y corresponde a granos de 0.37 mm de diámetro,

5 de manera que pueda admitirse que, hasta este diámetro de 
granos la  influencia de su superficie  exterior domina a l 
paso que no aparece la  de la s  porosidades eventuales y que 
lo s  granos de clinker cuyo diámetro no rebasa e sta  dimensión 
tienen tena estab ilidad  de volumen ilim itad a . La parte aacen- 

10 dente B-C de l a  curva corresponde a l a  accióh cada vez más 
predominante de la  superficie de la s  porosidades. Por con­
siguiente está indicado no recomendar l a  u tilizac ió n  de 
este  clinker sino hasta cierto tamaño máximo de lo s  granos 
correspondientes a l  punto B, es decir, a una abertura de 

15 m allas del tamiz de 0,45 mm, o que no rebasa sino poco esta  
c ifr a . Las curvas de trazos y de puntos y trazos muestran 
que para d iferentes clinkers as obtienen diferentes valores 
óptimos. -S& oliñker correspondiente a la  curva de trazos 

mixtos tiene un valor óptimo de lo s  granos de olinker que 
20 atraviesan e l tamiz de mallas de 1 mm. Los tre s  clinkers 

estudiados provenían de hornos g ira to rio s y se habían fa­
bricado normalmente, gn la  mayoría de lo s  casos basta poder 
u t i l iz a r  granos de BLinker de un diámetro máximo de 0,62 a 
1 mm, en v is ta  de estos granos producen ya un notable aumen- 

25 to de la  re siste n c ia  y en p articu lar de la  resisten cia  a 
la  flex ión . Añadiendo fundentes conocidos, e s no obstante 
posible preparar granos de clinker Portland cuyos valores 
óptimos corresponden a gruesos considerablemente superiores.
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Clinkers de cemento alumine so del tipo fundido permiten 
u t i l iz a r  granos que llegan hasta 3o mm de diámetro y mas, 
que se u tilizarán  con ventaja siempre que además de una fuer­
te resisten cia  a l a  compresión y la  flexión  sea necesario 

5 obtener gran resisten cia  a l desgaste por rozamiento. ce­
mento Portland y sus olinkers pueden mezclarse con d in ker 

de cemento alumino so , por ejemplo, recogiendo lo s  granos 
gruesos y más gruesos de d in ker aluminoso a l paso que la s  
partes fin as de la  mezcla estarán constitu idas por cemento 

10 Portland y d in k er del mismo, debiendo e leg irse  la  relación 
de la  mezcla de t a l  manera que la  superficie  de lo s  granos 
grandes de d in ker de cemento aluminoso sea relativamente 
pequeña con preferencia sin  rebasar de 1,5 a de la  su­
p e r fic ie  to ta l, para que el tiempo de fraguado de l a  mezcla 

15 no rebase el de un cemento Portland normal.
Las curvas son a menudo menos regulares que 

la s  representadas en lo s  ejemplos de l a  figura 3. presentan 
por e l contrario, siempre un valor de la  abscisa que corres­
ponde a un punto B más a l lá  del cual l a  curva toma una marcha 

20 definitivamente ascendente.
La duración mencionada de ebullición de 96 

horas no es lim ita tiv a . La duración necesaria de la  prueba 
podrá determinarse de l a  mejor manera aplicando la  regla 
siguiente:

25 Aumentando la  duración de la  ebullición , la
abscisa del punto in ferior B se  acorta poco a poco, hasta 
alcanzar un punto correspondiente a una duración más a l lá  
de la  cual no hay acortamiento. En este momento se  establece
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$1 tiempo mínimo necesario para la  prueba.
l a  manera de proceder que se acaba de des- 

cribirpuede sinqplificaree y reemplazarse por e l siguiente 
procedimiento abreviado:

En lugar de ensayar lo s  granos de olinker 
tamaño por tamaño mediante un numero correspondiente da 
probetas, no se constituirán más que dos probetas, o aea 
una probeta te stigo  hecha de cemento de molienda normal 
del olinker a examinar, que soporte, por supuesto, l a  prue­
ba de "Le Chatelier" y una probeta que oontenga una mezcla 
de dicho cemento y del oonjunto de lo s  granos de olinker 
a examinar, tomados hasta el grueso máximo cuyo empleo se 
intenta.

S i a l fin a l de la  prueba la  segunda probeta 
no se ha alargado más a l lá  del alargamiento presentado por 
la  primera, se puede admitir que son u tiliz a b le s  todos lo s  
tamaños da granos de olinker cuyos granos más gruesos tengan 
un diámetro in ferior a l mayor de lo s  granos del primer en­
sayo.

Así es rápidamente posib le , en general en 
uno o dos ensayos, determinar de manera prácticamente su­
fic ien te  cuáles son lo s  gruesos máximos u tiliz a b le s  de lo s  
granos de olinker.

na evidente que es posible añadir cualquier 
cuerpo inerte a lo s  aglutinantes hidráulicos del invento, 
por ejemplo basalto triturado o f ib ra s  minerales o vegeta­
le s  cualesquiera. En contra del oemento normal, el ag lu ti­
nante del invento pueda también u tiliz a r se  puro.
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Rata so lic itu d  que corresponde a la  presenta­
da en Suiza e l 19 de junio de 1944, se acoge a lo s  beneficios 
del artícu lo  51 del vigente Estatuto sobre propiedad Indus­
t r ia l  a s í  como a lo s  Decretos de Moratoria del 7 de febrero 

5 y 4 de ju lio  de 1947.

- 0 -  N O T A  -  0 -

lo s  pantos de invención propia y nneva que 
se presentan para que sean objeto de esta  Patente de Involu­
ción en España, por VEINTE años, sen lo s  sigu ien tes:

10 1 * .  - un procedimiento de fabricación  de nn
aglutinante hidrát&ico de endurecimiento rápido y de a lta  
resisten cia  en espeoial a la  flex ión , caracterizado porque 
se mezclan con cemento molido según la s  normas, en un mo­
mento cualquiera comprendido entre su fabricación y u t i l íz a ­

le  clon, granos de d in ker cuyas dimensiones son en todo caso 
superiores a la  de lo s  granos de cemento, pero en todo caso 
in ferio res a l a  dimensión a la  cual dichos granos revela­
rían  a l a  larga  un esponjamiento debido a la  presencia y 
a la  acción preponderante de una superficie  in terio r  de di- 

20 chos granos, cuyo p e r f i l  será además lo  bastante redondeado 
para permitir constitu ir con e llo s  un hormigón manejable 
y compacto.

2B. - un procedimiento de fabricación según 
se reivindica en e l punto i s ,  caracterizado por el hecho de
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$ í 4 89
que ae determina el grueso lím ite superior de lo s  granos 
de olinker tratando estos últimos durante un tiempo r e la t i­
vamente prolongado, y tamaño por tamaño, en un medio que 
favorece l a  d ilatación , para obtener una ourva de d ilatación  

6 de un valor in ferior más a l lá  del cual dicha curva se  vuel­

ve definitivamente ascendente, valor in ferio r que correspon­
de a l diámetro de lo a  granos que e s tá  indicado no rebasar.

3 S. -  un procedimiento de fabricación  según 
se  reivindica en los puntos 12 y 2 2 , caracterizado por el 

10 hecho de que se mezclan oon el cemento molido según la s  nor­
mas granos de cliñker da diámetro superior a 0 ,2  mm. que 
pueden soportar un tiempo de ebullición de 72 horas en agua 
a 100so y a la  presión atm osférica, sin  rebasar dicho valor 
in ferior correspondiente a l diámetro de lo s  granos por de- 

15 bajo del cual está  indicado mantenerse.
4B. -  un procedimiento de fabricación según 

se reivindica en lo s  puntos IB a g s , caracterizado por el 
hecho de que se prolonga el tratamiento hasta e l momento 
en que todo aumento de su duración deja de in flu ir  en la  

20 poeicigR del valor in ferior de la  curva obtenida.
5S. -  un procedimiento de fabricación según 

se reivindica en lo s  puntos 12 ^  3 °, caracterizado por el 
hacho de que se re a liza  e l ensayo en probetas relativamente 
la rgas (por ejemplo 30 cm) cuya d ilatación  se mide por com- 

25 paración de la s  variaciones de su longitud.
62. -  un procedimiento de fabricación  según 

se  reivindica en lo s  puntos i s  a 3 B y 5 2 , caracterizado por­
que se u tilizan  probetas constitu idas en parta por granos
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de clinker a examinar y en parte por granos de cemento de 
molienda normal,

73. - un procedimiento de fabricación según 
se reivindica en e l  panto 13, caracterizado por e l hecho de 
que aa determina el grueso lím ite superior de lo s  granos 
de clinker tratando estos últimos durante an tiempo r e la t i ­
vamente prolongado en an medio que favorece la  d ilatación , 
constituyendo a e ste  efecto dos probetas, ana de cemento de 
molienda normal del clinker a examinar, y la  o tra  en parte 
de dicho cemento y en parte de ana mezcla de lo s  granos de 
clinker a examinar, constituyendo lo s  granos de mayor diá­
metro de e sta  mezcla an lím ite  de a tiliz a c ló n  posible 
cuando e l esponjamiento de l a  segunda probeta no rebasa el 
de la  primera.

83. -  un procedimiento de fabricación de an 
aglutinante hidráulico que presenta en un breve plazo, y 
que conserva, una re sisten c ia  mecánica elevada, en particu­
la r  a la  flex ión .

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que 
antecede, representado en e l dibujo que se acompaña y con 
loa  fin es que se han especificado.

Msta Memoria consta de d ie c isie te  hojas es­
c r ita s  por ana so la  cara.

Madrid,

P. A.
A!berto de Etzaburu
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