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PATEETE DE INVINCION

en

E S P A E

por VEINTE afios
e noubre de AXK. FROKJAKR-JRYSES, de nscionslidsd dsusss, re-
. sidente en 65 :dagcrgberg Alle, Q}arlottanlnnd, DINANARGA,per:

"yN PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR IATERIALES DE ESTRUCTURA
£ CELUTAR L?ROPIIDOS PARA FINES DE HSTJHIE"'O. GOOIEMSE
ARCITTAS 0 BILICATOS SIMILARES ™ ﬂH HORENO ROTNEORIO".-

-

Se saba gue los terrones o plezas moldesdss de 31-
versas arcillas cusndo se someten 8 an ocdlantamiento relati.
vagents rapide, es decir, & un ocalsntaniento mis rdpide que
el pornalments utilizede en la cochura de la induaﬁr;u oo -~

ml o&, puedern sumentar mache de volmaen ¥, al sufrir one dee -

formacidn considerable, formerén un prolucto de estructora

4

poresa, prefesrentemente celular,
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Se seabe tsmblan que dichos prodaatae pnoaen uaarse

- Qa la industris da 1 coystroocidn come aislantes del oslor,

del frie y del sonide, por ejemplo, en forum de g:;tg:jia;_(’!_éf
relleno on ladrillos u hermigo’n, :iendo trituraden 108 terree

_nes ¢ bolas resultantes hasts tsusiies a,decaaaau. |

o "’ambisn es pra t ies conocida producir dichos preano
tos celulares _eomercia.l»men’ce en horno@ adecusdos, por ajemple,
en hornos rotakivos o en horhaa de %unel y, &ﬁ.u de obtener
el wejor praducta poaible, debe assgurerse goe la formaoien
4@ opa estructura celular t;ez}:»a 1uga.r de tal mole que el pre-
dueto u:ﬁ razonabl ement e homegéneo, ni demsisde poredo ni

damasiedo denl@. v que las celdas sop de un tamafio sdecuade~

| ;-'{,mmta pequefie. _ }j

Gan.tituye aéem.és ‘m hachc couocide al que la 031 e:l.

o na.eién del ma'hrial en tales hornos puede suponer difieultcdcl
'por cuanto el material, a las tauperstures a les cnalu tiaaa

“lugar la :fermacian de ampollas, #e e.glntinaz‘a para :Eormar m&-

sas d» tamafio in@esaablam_anto grande o #e adharira & 1as pare-.

" 3es 46l horpo, 1o que impedird 1s operacidm y darad un producte

'hotarngénaa oon un tamefio 45 granc indeseable, A maudo_sé-

r4 suficiente, en la produscidn del meterial, osar un horno J
rctativo.ordi_.»ngrio dantro @ai cual 88 intrcduce, én la pa,rt’u‘ | 1
aup_eriog,' ups arcille u otro silicato por ejemple en estade c
plastico y 1s tendencis, frscusntemente, seréd ia de hHacer fup-
cionar el Lorno oo la misma forue& que én 1a'pro¢uccic§a da oce-
mapte"Portlandde modo que =l prodﬁcto cal c.’x_.nado waré_axtrai—
do en forum de»graaoa o ndédulos, por ejeuple, 'del te.maﬁo de

nna puez, ou 18 extremidad inferior del horno, qus o8 ea.ife;;ggﬂ‘
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por e;aamle,-ebn‘palfo de carbon. Se obtiene un producto
ligers en pees caloinande srcills de la especie plastica que
es encuenira en Dinenarce on Refsuses y Tillebasl$, pare po-

drien n;arse otras materies primas similares. ceg§§1tnye

3

b | ’@g”hechg bien‘cenosidc el gue podis obtenerse un bajo peso
unitario por sdicion de algursse Substanoies orgéniocas s la
‘msteria prima antes de la calciracion.

Siu anbarge sa ha conwrabado shors qhe g€ obtlenaa

; venta;na partioulares eu el producto final, en primer lugar
iO ' ana egt?uctupg ?alular4especiazmante homoganeg, y en 8§gqndo
' lugar, un pese unitario aspecialmante bajo, per &l néto;o%
pegin el presenie invento gue o6 caracteriza porégﬁ»ﬁara’;l~

mesola se empiean productos secundsrios o de desecho indus

trialaa,}orgéaicos,_no vélatilea, golables eu aguﬂg 1ncnuyep-h,f,

40 l1o0s soclubles en coloiﬂel. 7 o

Segin la immncicn 1las mencionadas ciuuduru 9 xnege
olas aolo deben agregarse & la uaterie primn en canhidudaa
pequeiias, oon praeferencia del oraen'de cagnitud del 1 per
eientc:

Se he sncontrado que agregindose por ejemplo el

2 por clento de 1ejia de sulfito o meleza s la substanocia

seca bajo condiciopes normsles de aperacien sé ha eobtenido
una redncoion del pese unitarie desde 550 kg/omﬁ haeta 240kl¥iz
del producto an l1e forme de granoa llﬁaramﬁnta apilados y que
25 cbos aserredos del pese de 0.4 - O 2 kg/am® pueden tener una
rosisuancia a le compresion de cube ds 30 - 15 kg/omg

Vldamaa se ha_oomprobada qne_talga_coadlciogap re&nci:aq la

tendepois dsl mmterial producide o pegamr duraste la a&dhnra,_
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'y que ia cochars puede efectuarse a una ﬁalmeratur; algo nes
| baja gue es el calo sln asﬂaa aﬁa&idnraa.

b‘daa a la materia prima para talaa a otros fines.

181479

Las substancias agregadas pueden emplaarae sclas

s muzoiadas y puslen mazclarse con otras substanciao agreghe

Sagun Rnae incorporaeion adioional de la invanaiea

la &ﬁaﬂidura de la sub'taueia de mezcla se ofactna Qmaganao

la misma en la materia prime;le que o de gstadoﬂpléltioo.

Fntonces la substancia soluble en agne quedaré distribuide
on la fase de agua de la materia prime pléatict; por ejsmple
ercills plastioa. o
Sagnn una iucornoracion de 1a invencidn 1ss mnéiﬁas
para combltir qna los grane- ° nsdalaﬁ se peguen unce a otros

y & las paredes ael ‘horno tambidn pusden wejorarse &giténdeﬂc

res colocedas en el forro interier, teniendo estas preyecturas
por ejemple lgffqrmaVQO dientes o de une o mAe cqsﬁill&i pPré-
ferentemente oeléca&naken direccion longitudinel, @o maners

gga el materisl an 1a’zona de cochurea sea lavantado tanteﬂp

- 16 1srgo de 1z pared del horno mediante'iaa_proyeetu;nn‘qu: )

8l naterial sea aomeﬁido al efecto de golpes al oaer, como taﬁu'

bien a la agitaeiou. \ N N
Bagun upna itcorporaclon adicional de ls invencion

el matarial pueﬁa ser 1evantadovm9diante proyecturau formsdaa

86 maners tal que el forro del horno, prefgrentsmanta construi.

do de 1adrilles incombustibles, esté entibado en un sistems

de 1a8rillos de contos vives de une extensidn radisl meyor gue

los demms ladrilies, de menera que para formar lag proyootu;gs .

o

Tl e B AR R TR s e DRI 1N el e S B A e S e B L R B O i

'"fag material en 1a zona de oochurs del horme mmdiantc pzayaetu‘ii;‘

.
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mencionadas salens 1 ~ 15 cent:{:ngt:__-oc de 1a '_auparficie inte~

-rior de la parai.' Sin embargo, las mencionadas proyecturss

pueden ser de otro material incombustible, tal como acero re-

sistente al calor, o de Ia forma de pernoa 0o de la forma y
de las dinensioces de ladrillos saliente-. 7 _
¥n up horne con proyeckuras, el cual gira rapidamen-

te, os tan efectivo 8l combate de la Yendencis a pegar que se

. pueds anuentar considerablemente 1a teuperatura de ocochura, y

por copsiguiente en tales hornos queda factible producir suba.
tanciss® célularps de peso unitario extraordinarianents baje,
pues las substancisa egregedss, la rotacisn répide, y 1as proe
veoturas contribuyen & reducir la densidad del product9: Ade.
més 1a rotacidn répide sumesta la capacided del horno,o see la
produceidn por hora: _

~ Este solicitud que cor reSponde s la prasentada an’
Dinaungros en 9 fe diciembre de 1940 con 61 ne 8.863/40. y
89 qb ng?iambre da 1941 con el n® 8:410/41; y on Noruags, ai
22 de novienbre de 1941 con el ne 72:472 8@ acoge a 108 benea
ficios del ertioulo 51 del vigente Eststuto-Ley de Fropiedsd
Ipndustrial y & 1o derivado- de l1os Decretoa de Loratoria de

fechas 7 de rebrero v 4 88 jJulio de 1947.

Loe puntos de invencidn propie y nueve que 88 pree
senten DAY& Que sean objeto de esta Tatente de Ipvencidn en

Hspails, por VEINTE efice, son los sizuientes:

- 5
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12, Un procedimiento’de producir un matérial de
estructura celular adecuedo pars fines de alslaudiento, pring
g:ip}lznento para su usg como material de relleno, por oalc;;nn-
ciom dé‘areillaaio Silioatoa”similarqg y»por#mezg;gs_de_;;*
materia prima con susbatancis orgéuice, csracterizede porque

pare la wezcla ee emplean productos securdsrios o de daseeho

inéustr:.alaa orrvanioos, Bo voiastiles, solubles en agus, osn

4

irclusién de los solubles en coleides,
2. Uo procstiulente segin se roivindios e el
punto 1‘, oe;fact e;fist ico sn que para la afiadidura go.ampiia_a uné
golucidn de productos de Qeacomposieién ds lignios obtenidos
como producto sscunderie o de desacho en la .fabriee.qiép de
celulosa, preférente;nsn’so en on forma comercial baje la denc~

F

ninaoién de 1ejia de saifite. .

‘ B9 .- Un prac&di Aiento «emn 188 raivinaioaoieuo;
"1 y 8, carmcteristice en gue para la efiadidura so smplean yra..
ductos secundavios o de desecho de la industria azumara,pm.
ferentesente ep su foras couercisl bajo la deponinscion de
malazsl. v o »
49’.- Up procedimiento seg&p‘gualqu;érq de las ref.
vindioacionas preceientes, caracterfstice en qua se agrogan &
;a, weteris prima cantidadss pequedias de 18 sa}}sﬁan:gi_a da x_agz;
cls, brsferen’sa_msnta del crden de magnitud del 1 por e:taato: ‘

- Br.. TUn procedimiento seo’un la roivindiouoion 4,

euaatsr:{atioo en que le afladidura ds la substancis de mesz-
cla se efactia mgmaan la nisme on la msteris prims,la

T &

que o® de estado pléstice,
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62.- Un vprqaad'imiaz‘:to pare producir mBterial es
de estruciure oe;p{ar epropiados para fines de aialaqxiaqto,
cocibndose eroillas o silicetos sinilares eu an horne rota.
torio. c. . ,

Teal y como #e ha desorite en 1la I;:Ieinoria. que ante.
cede y con 108 fines que se han sspecificade, |

Eete Hemoria consta de sijete hojes esdcritas por
una sola cara, o |
maria, 25 JUN.194%

P. A,

Alberto de Elzabury

MALA FEPRODUCCION
POR DEFECTO DEL ORIGINAL
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