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per VEINTE años

a nombre da AXBt PRCKJAES-JESfSEN, de nacionalidad danesa* re- 

s ideote en 65 JaegerSborg A lie , d&arlettanlond, DB!Aü3ARQA,per%

"UN PBOSEDHK^TO PARA PRODUCIR MATERIALES DE^TRPOTURA 

CELULAR APROPIADOS PARA FINES DE AISLAMIETTO, CO(REDOSE 

ARCILLAS O SILICATOS SIMILAR^ EN DN HORNO ROTATORIO". -

Se sabe que los  terrenas o piezas moldeadas de d i­

versas a rc illa s  cuando se someten a an cal atam iento r e la t i -  

vameoto rápido, es dec ir, a an calentamiento más rápida qoe 

e l normalmente a t iliza d o  en la  cochera de la  industria será* 

míed '̂ paedan anmentar mu olio de velamen 3?* a l su fr ir  ana de­

formación considerable, formarán an producto deestru ctara  

porosa, preferentemente ce lu la r.
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Se taba también que dichos productos pueden usarse 

en la  jn d o s tr ita d e la  co^struocieo come a islantes del calora 

del fr ió  y del sonido# por ejemplo, en forma de material de '

re llene en la d r il lo #  a hormigón. Hiendo triturados les  tarro-" " " "  ' ' ' . . . .  ........
nao o bolas resultantes hasta tamaños adecuados.

También es práctica conocida producir dicho* predao 

$os celu lares comer^.almente en horcos adecuados, por ejemplo, 

an hornos ro ta tivos  o en hornos de tunal y, a f in  da obtener 

el mejor preduéto posib le , debe asegurarse que la  formación 

da ana estructura ce lu lar tiene lugar de ta l moda que e l pro-? 

dacte será razonablemente homogéneo, n i demasiada poroso n i 

deí^asiado denso, y que la s  oddas son de oa tamaño adaou^a- 

*: mente pequeño#

Constituye además un hecho conocido al que l e  c a ld -  

naoién del material en ta las hornos pueda suponer d ificu ltadas 

por cuanto al m ateria l, a las  temperaturas a las cuales tien e  

lugar la  formación de ampollas, se aglutinará para formar me­

sas da tamañe indeseablemente grande o se adherirá a las.pare- .

des del horno, lo  que impedirá la  operación y dará un producto-- * * . ¿ .. .
heterogéneo oon oc tamaño de grano indeseable. A menude se­

rá su fic ien te , en la producción del m aterial, usar un horno 

ro ta tivo  ordinario dentro del cual se introduce, en la  parte 

superior, una a r c i l la  u otro s ilic a to  por ejemplo en estado 

p lástico  y la  tendencia, frecuentemente, será la  de hacer fun­

cionar e l horno an la  misma forma que en la  producción de ee- 

mente"yertlaudado modo que el producto calcinado será ex tra í­

do en forjas de guanos o nodulos, por ejemplo, del tamaño de 

una nuez, ea la  extremidad in fe r io r  del horno, que eo calentado



por a jea r le , con polvo de carbón. 3# obtiene un pí^ducto

lig e ro  en peso calcinando arc illa , de la  especie p lástica  qne 

se encuentra en Dinamarca en R*É)^iaes y t i l la b a * !# ,  paro po­

drían asarse otras matarlas primas sim ilares. Constituye 

ao hecho bien conocido el qne podía obtenerse ac bajo peso 

unitario por adición de algunas substancias orgánicas a la  

materia prima antes de la  calcinación.

Sin embargo se ha comprobado ahora qaa se obtienen 

ventajas particu lares en el proa noto f in a l ,  en primer lugar 

ana estructura ce lu lar especialmente homogénea, y en segando 

lagar, un peso unitario especialmente bajo, por e l método 

según e l presente invento que se caracteriza porqae para la  

mezcla so emplean productos secundarios o do desecho indas- 

t r ía le s  , orgánicos, no v o lá t i le s , sol ablea en agaa* indayao- 

de los solablea en es le íd o*,

Segán le  invención las mencionadaszKa&idaras $ mez­

clas sólo deben agregarse a la  materia prima en cantidades

pequeñas, con preferencia del orden de magnitud del 1 por 
*

ciento.

Se ha encontrado que agregándose por.ejemplo el 

2 por ciento de l e j í a  da s u lfito  o melaza a la  substancia 

seca bajo condiciones normales de operación se ha obtenido 

ana redacción del pese unitario desde 650 kg/caP hasta 840 

del producto en la  forma de granos ligeramente apilados y qae 

cabes aserrados del peso de 0.4 - 0.8 kg/da^ pueden tener ana 

res isten c ia  a la  compresión de cabo de SO - 15 kg/eaS.

Además se ha comprobado qae ta les  condiciones redaoirán la  

tendencia del material prodaoido o pegar dorante la  cochora^
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y qae la  cochura puede efectaarse a ana tas^per atara ^ g o  mas 

baja qae es el case sin estas añadidaras.

Las sabataocias. agregadas paedeo em please solas 

o mezcladas y paeden mezclarse oon otras substancias agrega­

das a da materia prima para ta le s  a otros f ic e s .

Según una incorporación adicional de la  invecciéa

la  añadidara de la  suhstaocia de mezcla se efectóa  amasando
"  . - . -  - . . . .  .  ^ ^

la  misma en la  materia prima,lo que es de estado p lástioo . 

^ toncas la  substancia so lab le en ágaa quedará d istribu ida 

en la  fase de agaa de la  materia prima p lástica , por a jearle  

a r c i l la  p lá s tica .

Según una incorporación de la  invención las medidas 

para combatir qae les  granos o nodales se pegóse anos a otros 

y a las paredes del horno también pneden mejorarse agitándose 

é l material so la  zona de cochura del horco mediante proyecta­

ras colocadas en e l fo rro  in te r io r , teniendo estas proyectaras 

por ejemplo la  forma de dientes o de ana o más c o s t illa s  pre­

ferentemente colocadas en dirección longitud inal, de macera 

qne e l material en la  zona de cochera sea levantado tanto a 

lo  largo de la  pared del horno mediante las proyectura# qoe 

e l material sea sometido al efecto de golpes al oaer§ como tam­

bién a la  agitación .

Según una incorporación adicional de la  invención 

e l material pnada ser levantado mediante proyectaras formadas 

de manera ta l que el. fo rro  del horno, preferentemente construi­

do de la d r i l lo s  incombustibles, está entibado en un sistema 

de la d r il lo s  de cactos vivos de una extensión rad ia l mayor qae 

los  demas la d r i l le s ,  de manera que para formar las proyectaras
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*eaoionadaa salen 1 -  15 centímetro* de 1* su perfic ie  in te- 

. r io r  de la  pared* Sin embargo, la *  mencionada* proyectara* 

peed en ser de otro material incombustible, ta l como acero re­

s isten te al calor, o de la  forma de perno* o de la  forma y.. ... "4
de las dimensiones de la d r i l lo *  sa lien te * .

Bn un horno con proyectara*, el cual g ira  rápidamen­

te , es tan e fec tivo  e l combate de la  tendencia a pegar que se 

pnede aumentar considerablemente la  temperatura de cochera, y 

por consiguiente en ta les  hornos queda fa c t ib le  producir subs­

tancia* celu lares de peso unitario extraordinariamente bajo,

pues las substancia* agregadas, la  rotación rápida, y las pro-
*

yacturas contribuyen a reducir la  densidad del producto. Ade­

más la  rotación rápida aumenta la  capacidad del horno,o sea la  

producción por hora.

Esta so lic itu d  qoe corresponde a la  presentada en 

Dinamarca en 9 de diciembre de 1940 con el na 3*268/40; y 

29 de noviembre de 1941 con el na 3*410/41; y en noruega, e l 

22 de noviembre de 1941 con e l na 72.472 se acoge a lo *  bene­

f i c i e *  del a rtícu lo  51 del vigente Estatuto-Ley de propiedad 

Industrial y a lo * derivados de lo *  Decretos de Moratoria de 

fecha* 7 de febrero y 4 de ju lio  de 1947*

- y O T A -

' I;OS puntos de invención propia y nueva que se pre­

sentan pera que sean objeto de esta patente da Invención en 

25 . España, por VRESI35 años, son los sigu ien te*;

-  5 -
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l s . -  Un procedimiento de producir un material de 

estructura celu lar adecuado para fin es  de aislamiento, prin­

cipalmente para su uáo como material de re llan e , por calcina­

ción de a rc illa s  e s ilio a to s  sim ilares y por mezclas de la  

materia prima con susbatancia orgánica, caracterizado porque

para la  mezcla se emplean productos secundarios o de desecho 

industria les orgánicos, no v o lá t i le s ,  solubles en agua* osa 

inclusión de los solubles en co lo ides.

2 s .- Un procedimiento según se re iv in d ica  en e l 

punto 1, característico  en que para la  añadidura se emplea una 

solución de productos de descomposición de lign in a  obtenidos 

como producto secundario o de deseche en la  fabricación de 

celu losa, preferentemente en su forma comeroial bajo la  deno­

minación de l e j í a  de s a lf it o *

' Se.. Un procedimiento según las reiv índioacioaes 

1 y 2, característico  en que para la  añadidura se emplean pro­

ductos secundarios o da desecho de la  industria azucarera,pro. 

ferentornante en su forma comercial bajo la  denominación de 

melaza,

4s .- Un procedimiento según w alqu iera  de la s  r e i ­

vindicaciones precedentes, ca racterís tica  en que se a legan  a 

la  materia pria^ cantidades pequeñas de la  substancia de mea. 

c ía , p re f eren temante del orden de magnitud del 1 por ciento.

6c .- Un procedimiento según la  reivindicación  4, 

caraoterístice-en  qce la  añadidura de la  substancia de mez­

cla  se efectúa amasándose la  mismuz en la  materia prim a,la 
 ̂ " * * #

que es de estado p lá s tico .
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6$.- ?u procedimiento para producir materiales 

de estructura ce lu lar apropiados para fin es  de aislamiento, 

cociéndose a rc il la s  o s ilic a to s  sim ilares an un horco rota­

to r io .

Tal y oome se ha descrito en la  Memoria que ante*. 
" ^

cede y een le s  fin es  que se han especificado.

Esta Memoria consta de s ie te  hojas escritas per 

una sola cara.

Madrid, 2 5JMN.194&

P. A.

Atberto de E!zaburu

MALA FEPRODUCCiOfÜ 
POR DEFECTO DEL OmQMAL
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