" De esta propiedad se ha hecho uso en la préctica, por
égemplo, condensando fenoles polihidricos, si se gquiere
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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en ;
ESPANA
poxr VEINTE afios
a nombre de N.V, CENTRALE SUIKER MAATSCHAPPIJ, entidad
holandesa, y- de LEONARD JAN KANTEBEEN, de nacionalidad
holandess, residentes en Van Noordtkade 20, la 12, y
Courbetstraat 24 I, el 28; ambos en Amsterdan, Holanda,
pors
" UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE NUEVAS
RESINAS ARTIFICIALES ",-
Sabido es que varias sustancias, especialmente

resinas artificiales, pueden cambiar iones en soluciones.

ejemplo, para suavizar el agua.

Las resinas que cambian cationes se obtienen, pa
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en mezcla con fenoles monchidricos, en un medio acuoso
o de alcohol et{lico con un aldehido; para promover la
condensacidn pueden emplearse un catalizador 4cido o
alcalino, #as especialnente las resinas artificiales

a base de resorcinol han encontrado extensa aplicacibn
para cambiaf cationes. La rezeneracibn de estos cambia-
dores se realiza por medio de una solucibn de ﬁn &cido
0 de una sal con un subsizuiente lavado con azua.

Ahora se ha descubierto gque se obtiene nuevos
campiadores de cationes que nmuestran una capacidad cam-
bladora mas alta que las resinas conocidas si la conden-
sacidn arriba descritz se realiza en presencis de un al-
cohol polihidrico,

31 este alcohiol es o se vuelve liguido en las
condiciones de la reaccidn, el primer componente, por
ejemplo, resorcinel, s¢ disuelve sencillamente en el
alcohol, v se le afiade el azente de condensacidn. Ejem-
plo ¢e estos alcoholes son: zlicol etilénico, zlicol sro-
pilénico, zlicol trinetbilénico v zlicerol., Los alcoholes
wolihidricos sdl._dos, tales como eritritol, adonitol,
sorbitol, manitol y dulcitol, ge afiaden disueltos, con
preferencia en una solucidn concenbtrada en azus o en
otio 1liguido adecuzdo, tal como alcohol, con preferencia
en un alcohol polihfdrico lfquido. Tamnbien pueden usarse
alcoholes clelicos poliﬁ&lentes, tales como terpineol
( o su hidrato ), quercitol, inositol, cuebrachitol.

La eyperiencia indica ¢ue, en general, la capa-
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. eidad de cambio de estos nuevos cambiadores de cabiones
aumenta al ammentar el nimero de grupos alcohélicos que
se introducen. A este res spe ecto debe observarse gque la
condensacidn conocida en un agenbe ds aleochol etflico
no muestra ninguna mejora apreciable'sobre la condenéa—
¢ién en un medio acuoso,

Cualesquiera de las sustaacias usuale; pueden
usarse como componentes principales para preparar resi-
nas artificiales, como se deduce de la expllcaciSn ante-
rior. En primer lugar, entran en consideracifn fenoles
polihféricos, tales como resor01nol, si se quiere en
mezcla con fenoles monohfdricos. uthS ﬁltiﬂos pueden
también usarse solos. La condensacibn se puede reaslizar
en un medio &cidoj pero es preferible usar un medio
neutro, y mejorar adn un medio alcalino, porque entonces

se obbtienen mejores productos.

La capacidad de carbio de las resinas resultan -

tes es mayor cuando loé componentes se condensan en una
- solucidn concenfirada en el alcohol polihfdrico.

La hinchazén e las resinas despuds de secas
cuando se vuelven a humedecer depende de la proporcibn
en que se mezclan ios componentes principales. Para evi-
tar inflacibn durante la condensacifn, el aldehido puede
afiadirse gragualmente con enfriamiento.f 

. Las resinas obtenidas pueden usarse en muchos
procedimientos en que eB deseable separar eationesj sen

speclalmenue adecuadas para suavizar el agus,. .
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EJEMPLOS

10.- 25g de resorcinol, 50cm3 de glicol y 35cm? de for-
#alina (40%), se condensan en el bafio de mariaj después
de esto la mezcla se calienta durante tres cuartos de
hora a temperatura mas alta. La resina obtenida se tri-
tura, lava y tamiza.
~ Em vez de glicél, pueden emplearse 50 cm3 de
glicerol.
| La condensacién puede llevarse a cabo en un
medio &cido, neutro o alcalino, por ejemplo, en este
caso, con la adicidn de 5 cmB‘de CHL (38%) o 5 cm3 de
RaOH (35%)s La proporcibn entre el fenol polihfdrico y
el alcohol polihfdrico puede variarj asf{, en este ejen-
plo, pueden usarse 35 g. de resorcinol y 40 cm3 de gli-
cerol. También pueden usarse mezclas de alcoholes poli-
hidricos.
29.~ 20 em? de fenol se mezclan conr§0 cm3 de
H2SO0H al 95%. Luego se afiadenl5 cm3 de glicerol y 15 cm3
de agua. 8¢ deja enfrfar la solucidn y luego se sfiaden

- . 30 em3 de formalina (40%). La temperaturade la mezclas

puede elevarse ligeramente para que tenga lugar una
buena condensacifn.

32,- 100 g. de resorcinol, 56 g. de sulfito
sédico, 30 cm3 de glicerol y 40 cm3? de agua, se calientan

hasta que se disuelven todas las sustancias sélidas. La

solucibn se deja enfrfar y luego se afiaden 120 cm3 de
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formelina (40%). Esta mezcla se calienta durante corto
tiempo y se deja hasta que tiene lugar la condensacién.

49.- 50 g. de resorcinol, 28 g. de sulfito
sbdico, 10 g. de manitol y 20 cm3 de agua se calientan

5 haste que se han disuelto todas las sustanclas sélidas.
después de enfriarse la solucién hasta unos 202 C., se
afiaden 60 cm3>(40%), para que tenga lugar la condensa-
cibn. 8i esta no se inicia por si sola la temperatura
de la mezcla puede elevarse ligeramente hasta que la

10 condensacidn empiece. ‘

Las resinas pueden endurecerse a unos, 100 ¢ C.
de temperatura.

R Las resinas se trituran y lavan. Después, pre-
ferentemente, Se saecan para aumentar su capacidad de

15 auméntar cationes. Ei aumento de capacidad es myor
cuanto mas a fondo se realiza la operacibn de secado. la
temperatura a que tiene lugar la desecacidn no es cri-
tica. Pueden emplearsé temperaturas, por ejemplo, de 80-
1402 C,, o, para algunos tipos de resimas, temperaturas

20 aln mas altas.

50.- 50 g. de resorcinol, 10 g. de NaOH, 10 cm3
de glicerol y 20 cm3 de agua, se calientan hasta que se
han disuelto todas las sustancias sblidas. Después de
enfrfar la solucibn a unos 359 C., se afiadem 60 cm3 de

26 formalina (40%), para que tenga lugar la condensacidn.

La mayor capacidad de las nuevas resinas para

- cambilar cationes, comparada con la de las resinass cono-
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cidas, se representa en el siguiente cuadrot

Operacidén cfclica
al sodio, regenera-

Sin.alcopol cibén con solucibn de
polihfdrico. Nacl con alcohol poli-
hidrico.
Ejemplo 3 16,0 21,4
Ejemplo & 16,0 22,9
Ejemplo 5 18,0 22,2

Las cifras mencionadas indican el nimero de
kilogramos de Cal cambiados por un M3 de las resinas
secas. Estas cifras se determinaron dejando pasar agua
de 132 D,H. por filtros que contenfan las resinas secas
hasta que estas dltimas se agotaron.

Otro aumento de la capacidad para cambiar ca-
tiones pudde obtenerse por doble regeneracién de las
resinas después de haberlas usado, primero con una co-
lucibn de un &cido o de una sal adecuada y despuds de
esto con una solucién de un 8lcali adecuado o de una
sal adecuada de reaccibén alcalina. En la préctica, ade=-
mas de 4cidos, pueden usarée combinaciones de metales
alcalinos, incluso amonio. Asf las primeras regenera-
ciones pueden realizarse con hidrocloruro cido o con
una solucidn de cloruro sbdico o ambnico, y a segunda
con hidréxido alcalino, amohiaco 0 con una soluciéndde
carbonato sbédico o fosfato sbdico. Be todos modos,
cuando se realiza doble r egeneracibn, debe cuidarse de
que, degyués de la fltima regeneracién, el filtro muestre
reasccibn alcalina, es decir que el agua pasada por el

£iltro debe dar esta reaccibn., Las resinas enumeradas

T e S
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en el cuadro anterior, después
con hidrocloruro 4cido y luego
hidréxido sbdico, mostraron una capacidad de cambio de
cationes de 23,1, 25,0 y 28,1 respectivamente calculada
de igual manera que arriba se dice,

Los siguientes ejemplos demuestran también la
influencia de la presencis del alcohol polihfdrico en

la capacidad de cambio de iones de las composiciones

de regeneradas primero

con una solucidn de

producidas por la condensacién.

Resorcinol (g) 50
NaOH (g) 10
§2803 (g) —
g8licerol (cm3) -—
Manitol (g) -
Agua (cm3) 20

Formaldehido (em3) 60

Capacidad de cambio 18;0/22,2/16,2/21,4/18,2/22,9

La presente solicitud, que corrssponde a la .
presentada en Holanda, con fecha 23 de Julio de 1.946,
bajo el nlmero 126.679, se acoge a los beneficlos del
art{culo 51 del vigente Estafuto Ley sobre Propiedad

Industrial y a los derivados de los Decretos de Moratoria

50
10

10
20
60

50

28

60

50

28
15

20
60

50
28
10

20

60

del 7 de febrero y 4 de julio de 1.947.-

- ooo O ooco -

50
28
10
20
60
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Los puntos de Inveneidén propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de la presente Patente de
Inveneidn por VEINTE afios en Espafia, son los siguientes:

l.- Un procedimiento para preparar nuevas re-

. 5 sinas artificialeé que pueden cambiar cationes conden-
sando un fenol polihfdrico, un fehol monohfdrico o una
mezcla de un fenol polihfdrico y un fenol monohfdrico,
con un aldehfdo, caracterizado porque la condensacién

. ge realiza en presencia de un alcoh8l polihfdrico.

10 2.~ Un procedimiento seglin se reivindica en el
punto 1, caracterizado porgue la condensacidn tiene lﬁ-

: ga® en una solucién concentrada de los 6omponentes en el

alcohol polihfdrico.
3.~ Un procedimiento seglin se reivindica en los
15 puntos 192 y 298, caracterizado porque los alcoholes polih{-
dricos, cuando son o permanecen solidos a la éemperatura
de reaccfion, se usan en solucidn, con preferencia concen-
trada, en agua o alcohol, o preferenteﬁente en solucién

en un alcohol polihfdrico lfquido.

20 4,- Un procedimiento sezin sereivindica en los
puntos 1, 2, o 32, caracterizado porque la condensacién

se resliza en un medio neutro o alcalino.

5.~ Un procedimiento segfin se reivindica en
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.cualg-uiera de los puntos 1 a 4, caracterizado porgue la

resina obbtenida se tritura.

6.~ Un procedimiento segin se reivindica en
cualg-uiera de los puntos 1 a 5, caracterizado porque la
resina obtenida se seca. .

7.~ Un procedimiento sezin se reivinq;c& en
cualquiera de los puntos 1 & 6, caracterizado porque se
usa resorcinol con fenol polihfdrico, ' A

S.—~ Un procedimiento sexlin se reivindica en
cualg-uilera de los puntos 1 7,\caraaterizado porque
se usa glicerol con alcohol polohfdrico.

9.4 Un procedimiento sestin se reivindica en

cualquiera de los puntos 1 a 8, caractsrizado porgue

" se usa formaldehido como aldehido.
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1C.- Uh'procedimiento para preparar resinas
cambiadoras de cationes virtualmente como se.describe
en cualguiera de los ejemplos anteriores.

11.~ Un procedimiento para regenerar lag re-
ginas cambiadoras de cationes obtenidas como se dice en
cualquiera de los puntos 1 a 10, caracterizado porgue
la regeneracidn se realiza primero con una soluciég de
un 4cido o de una sal soluble, con preferencia un metal
élcalino-(inéluye‘una sal amdnica), ¥ luezo con una
solgcién de un hidrdxido alcalino o de una sal qﬂe muestre
una reaccidn alcalina tal que el filtro después e la

¢

Gltima regensracién muestre reaccién alcalina.

12.- Un procedimiento para suavizar el agua
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.caracherizado por el uso de las resings obtenidas sexin
el punto 1, o regeneradas con arrezlo al punto 11.

1%3.- Un procedimiento para la sreparacidn de
nuevas resinas artificiales.

Tal . como se ha descrito en la Memoria que

antecede, v con los f£ines que se han especifica do.

[

Y

La prosente Memoria consta de diez hojas e

[#]

eritas a mAguina por una s0la de sus caras.

naarisl 2FEB. 1948
P. A,

Alberto de Elzabura
‘ er
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