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El invento se re fiere  a un próeedimiento 
para producir formas de imprimir grabadas, particularmen­

te de ro d illo s  de imprimir te x t i le s ,  grabados con arregle 
a una muestra o r ig in a l, ¿lamente de dibujo o sim ilares a 
reproducir, efectuándose l a  grabación por medio de una he­
rramienta g ira to r ia  que levanta v iru tas, cuyos movimientos, 
d irig idos transversalmente a la  superficie a grabar eon
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controlados por valoras de señales e lé c tr ic a s  correspon­
dientes a lo s  valores de puntos de imágen del o r ig in a l, y 
oonsiste en que el movimiento de la  herramienta dirigido 
transversalmente a la  superficie a grabar ae eíeotáa por 
lo menos en una dirección, en medida de pendiente de dichos 
valorea de aeñales e le c tr ic e s , por fuerza mecánica introdu­
cida desde e l exterior.

Comprende además el invento a aparatos para 
producir, por el procedimiento anterior formas de imprimir 
grabadas, especialmente ro d illo s de imprimir te x t i le s *  p la­
cas impresoras o s im ila re s, comprendiendo diohos aparatos 
miembros para desplazar al original a explorar y l a  super­
f ic ie  a grabar, un dispositivo  explorador conectado oon un 

am plificador, a s í  como una herramienta g ira to r ia  que levanta 

v iru ta s , y miembros motores para hacerla g ira r ; caracteri­
zado porque se ofrece una fuente de fuerza mecánica para 
efectuar, por lo menos en una dirección, e l desplazamiento 
de la  herramienta en sentido tran sversal a l a  superficie  
a gravar, a s í  como la  disposición de medios, controlados 
por lo s  valores de señales e léo trioas suministrados a l  tra ­
vés del am plificador, por e l d ispositivo  explorador, medios 
que pueden conectar la  fuente de fuerza mecánica con e l me­
canismo íunoional de la  herramienta y desconectar l a  fuente 
de este  mecanismo.

Ya ae conooen procedimientos y aparatos 
para reducir formas de impresión grabadas de un original a 
reproducir, por medio de una herramienta controlada por un 
d ispositivo  explorador. Los procedimientos y aparatos cono-
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cidos empleaban el tipo conocido de diseño en e l cual la s  
herramientas grabadoras se desplazan en la  dirección de a l i ­
mentación o avanoe por un electroimán excitado por l a  corrien­

te  am plificada obtenido del d ispositivo explorador. Pero en 
v is ta  de la a  masas relativamente importantes que necesitan 
ser aceleradas, e l rápido avanoe de la s  herramientas necesi­
tará  importantes cantidades de fuerza, requiriendo a s i  si 
empleo de electroimanes de gran tamaño cuya a lta  autoinduc­
ción ejerce un efecto perju d ic ia l sobre la  velocidad de fun­
cionamiento. Esta es la  razón prin cipal por l a  cual lo s  tipos 
conocidos de procedimientos y aparatos de la  clase menciona­
da no obstante aus ventajas de prinoipio , han dejado da en­
contrar ap licación  p ráctica , aunque a una velooidad lenta de 

funcionamiento trabajaban impecablemente. De hecho, su supe­
rioridad con raspeóte a l a  capacidad de producción y a la  ca­
lidad  de trabajo , en comparación con procedimientos aprobados 
anteriores no era su ficiente para compensar su importante 

oeste in ic ia l .
El invento se basa en el sorprendente descu­

brimiento del hecho de que s i  lo s  movimientos de la  herramien­
ta  g ira to r ia  levantadora de v iru ta s , d irig idos transversal­
mente a la  superficie  a grabar, son, por lo menos en un sen­
tido, accionados por una fuerza mecánica introducida de exte­
r io r , e sto , a pesar del diseño aparentemente más voluminoso 
y complicado del mecanismo, perm itirá re a liza r  el trabajo con 
rapidez y exactitud mucho mayores que la s  que pueden oonse- 
guirae con lo s  d ispositivos mencionados arrib a , siendo esta 
circunstancia de importancia prácticamente deoiaiva para la



ap licab illd ad , en la  p ractica rea l del procedimiento y apa­
rato Bogan el invento.

loa  desplazamientos, con preferencia ax ia­
le s ,  de la  herramienta, cae se  dirigen transveraalmente a 
l a  superficie  a grabar paeden efectuarse en ambas direccio­
nes o solamente en ana, con preferencia en la  de la  alimen­
tación por la  faerza mecánica introducida del ex terio r, efec­
tuándose con preferencia el desplazamiento de la  herramienta 
en la  otra direooión en e l último oaso por un resorte  pues­
to a tensión durante la  otra fase  del movimiento.

En el oaso de un tipo  especialmente ventajo­
so do diseño del objeto dal^invento la  fuerza mecánica in ­
troducida desde fuera es suministrada por una bomba movida 
permanentemente y que constituye un servomotor a l paso que 
l a  alimentación de l a  herramienta se efectúa hidráulicamen­
te  por medio de un miembro actuante, por ejemplo un émbolo 
o una membrana, conectado con dicha herramienta, por e l l i ­
quido suministrado por dicha bomba, aunque loa valoree da 
sañalea e lé c tr ic a s  de oontrol suministrados por al dispo­
sitiv o  explorador in flu irán  en la  oantldad de liquido sumi­
nistrada por la  bomba al miembro que acciona l a  herramienta* 

Este tipo de diseño, que a primera v is ta  
puede parecer complicado es en extremo ventajoso desde el 
punto de v is ta  préotioo particularmente porque la s  bombas 
de émbolo que pueden suministrar cantidades pequeñas de l i ­
quido (que ascienden por ejemplo a íraoeionoa de un centíme­
tro oúbico) en rápida repetición , por ejemplo de 1500*2500 
veces por minuto, y que permiten una modificación exacta y
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lápida de la  cantidad de liquido suministrada por embolada, 
y que a l miamo tiempo ofrecen un alto  grado de seguridad 
de servioio  y no son demasiado caras, pueden obtenerse en 

el mercado ya hechas. En efecto , son l a s  bombas de inyec- 

S oión de combustible generalmente empleadas para motores die­

se l de a lta  velocidad, particularmente motores d iesel para 
vehioalos, son l a s  que pueden emplearse odn ventaja para loa  
fin es del invento. Para este objeto, la  válvula sin  retorno 

uaualmente dispuesta en e l tubo de suministro de dicha bom- 
10 ba por regla general se desmonta. S i se  emplea aceite como 

liquido de funcionamiento, la s  cantidades de desgaste que 
se observan serán en extremo l ig e r a s ,  y se  podrá prescindir 
de la  necesidad de lu brificac ión  e sp e c ia l. Como una so la  bom­
ba puede controlar simultáneamente una pluralidad de herrá­

i s  mientas grabadoras, puede produoírse simultáneamsnte una plu­
ralidad  de formas impresoras igu ales, lo  cual ea especial­
mente ventajoso, por ejemplo, para la  producción de ro d illo s  
impresores para la  industria t e x t i l .  Otra ventaja de l a  ay li-*

oaoión del género de bombas mencionados consiste en qus fun- 
80 oionan periódicamente, asegurando a s i  automáticamente que

loa valores de señales de control originariamente oontinuos 
den por resultado la  actividad periódica requerida para la  

producción de lo s puntos graneados, y por tanto son innece­

sario s lo s  d ispositivos au x iliares separados para interrum- 
86 p ir  periódicamente estos valores de señales.

En la s  diversas realizacion es, representa­
das por v ía  da ejemplo del procedimiento o de lo s  aparatos 
según e l Invento, es posible operar o bieq&on un control de
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movimiento plano o por control de modulación, áu el primer 
oaso el suministro de líquido por la  bomba permanentemente 
g iratorio  es influido por e l control eléctrioo  de t a l  ma­
nera que asegura que la  herramienta rea lizará  bien un mo­
vimiento de avance adecuado para producir puntos graneados 

de tamaño o profundidad constante, bien que no realizará  
ningún trabajo de grabación en absoluto. Con arreglo a esto 

la  forma de impresión presentará puntos de graneado de l a  
misma magnitud situados en lo s  campos de una red de cierta  
anchura determinada por la s  condiciones de movimiento dah 
aparato. S i ,  entre dos puntos contiguos, se dejan campos
abiertos^ o s i  la  d istancia de lo s  v ario s puntos de granea­
do se a lte ra  influyendo en la s  oondiciones de movimiento
del equipo, efectuándose esta influencia por un control 
eléctrico  ae obtendrán valores de tono más o menos b rillan ­
te sin  modificar el tamaño o profundidad de lo s  varios pun­
tos de graneados. Por tanto, por este  medio es posible ob­
tener efectos sim ilares a lo s que pueden conseguirse por 
medio da control de modulación.

gn el caso de control de modulación, e l 
tamaño o profundidad de loa puntos de graneado producidos 
tiene que ser variable con arreglo a l a  magnitud, en cada 
oaso, da lo s impulsos de control. Con arreglo a e sto , el 
suministro por l a  bomba de liquido es influido de t a l  ma­
nera que se asegura que lo s  valores da señales e lé c tr ic a s  
suministrados por e l d ispositivo explorador deben en cada 
caso producir una alimentación de magnitud proporcional 
correspondiendo a l deseado tamaño de puntos de graneado.

— 6 —



Esta ragulaoión del suministro de líqu id o , no ofrecerá di­
ficu ltad  cuando ae empleen bombas de inyección de combusti­
ble para motores dieeel de vehículos o motores de aviación, 
porque el diseño de dichas bombas permite regular la  canti- 

5 dad de líquido suministrada por embolada dentro de lím ites 
amplios que corresponden a l rendimiento, grandemente flun- 
tuants, de loe motores de vehículos, siendo lo único necesa­
rio  tomar medidas para que e l miembro de control que influye 

en la  cantidad de líquido suministrado por l a  bombe, sean 
10 en cada caso colocado de manera correspondiente por loe va­

lo re s  de señales e lé c tr ic a s . En una realización  preferida 
del invento, ae resuelve este problema, a i  en lugar de una 

regulación continuamente variab le  proporcionada, a cada mag­
nitud del valor de señ ales, a este  ultimo, se emplea un con- 

15 tro l.gradual ya conocido en el cual l a  alimentación do l a  he­
rramienta solo puede a lte rarse  en c ierto  número de operacio­
nes de valor predeterminado, determinando en cada oaso la s  
d iversas magnitudea de lo s  valores de señales e lé c tr ica s can- 
tidadas de avanoe aproximadamente correspondientes a su mag- 

80 nitud+
En la s  diversas medidas tomadas en relación  

con e l procedimiento o en la  disposición constructiva de l a s  
realizaciones del procedimiento o del aparato según el inven­
to varios d e ta llo s puedan ser d iferen tes. Po* ejemplo, s i  a s  

35 ofrece una bomba cono un servomotor entre el r e ía is  eléctrico  
y la  herramienta grabadora, el líquido funcional da la  bom­
ba puede formar una sola oolumna que o sc ila  de un lado a  

otro entre el émbolo de la  bomba y al miembro funcional, o

7
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pueden tomaran medidas para que e l liquido vuelva a la  bom­

ba durante la  embolada aspirante por un tubo de aspiración 
espec ia l, esto es, para que e l liquido c ircu le .

Para acelerar la  velocidad de íunoionamien- 
S to pueden emplearse dos o más bombas desplazadas entre a i 

en fa se , para controlar la  herramienta grabadora o para l a  
pluralidad de herramientas a que se comunica dicho movimien­
to permitiendo esta disposición duplicar o m ultiplicar el 

número de movimientos de herramienta que pueden obtenerse 
10 por minuto en comparación con una sola bomba y con l a  misma 

velocidad g ira to ria  de l a  bomba.

gn vez de bombas de inyeccióqi&ara motores 
D iese l, es también p osib le , por supuesto emplear otras cla­

ses de bombee adecuadas. Por v ía  de servomotor pueden tam- 
15 bién emplearse en vez de bombas, otros d ispo sitiv o s, por 

ejemplo, construidos similarmente a l sistem a de r e ía is  de 
Johnsen-Rabbek (según se desoribe en el volumen del año 
1921 de la  "Z eitsoh riit fdr teohnische Physik").

S i r e ía is  para la  conversión de valores de 

20 señales e lé c tr ic a s  en impulso mecánico puede funcionar con 
arreglo a l principio de la  atracción electromagnética o 
e lec tro stá tica  (efecto Johnsen^-Rahbek) y puede construirse 
con preferencia como un servorelaia electromecánico.

g l  procedimiento del invento junto con va- 
25 r ía s  c lases de lo s aparatos para rea lizaH o  se describ irá

a continuación en mayor d e ta lle  con referencia a unos pocos 
ejemplos. En lo s dibujos anexos:

l a  figura 1 representa la  disposición, en

-  & -



principio de an aparato grabador que comprende una bomba.

1.aa figu ras 3, 3 y 4 representan sendas 
bombas oon r e ía is  para su empleo en e l  aparato de la  figa-  
ra 1 .

5 La f ig a ra  8 aa nn corte de an d e ta lle  de
an dispositivo  de capacidad a amantada de serv icio  que com­
prende dos bombas y

La figura 6 ea an bosquejo de otra re a liza -  
olén representada por vía de ejemplo, de nn servomotor me- 

10 can ico qae aooiona l a  herramienta.
Rn la  figara  1 J. representa e l  tambor en qae 

va montado e l original a transm itir a l  paso qae 2 denota
e l  rod illo  impresor, esto e s , e l rod illo  de iapresión  t e ^  
t i l  sobre el cual se ha de transm itir l a  maestra del o rig i-  

1S n al, desoompaasta en pantos graneados, 3 es e l d ispositivo 
explorador de cualquier tipo conocido, qae en e l carso de 
l a  exploraoión prodnoe corrientes o v o lta je s  e léc trico s cayo 
valor corresponde a lo s  valores de tono de la s  partas de 
superficie  explorada del o rig in a l. Estos valores de seRalea 

20 e léc tr ica s saministrados por e l d ispositivo explorador aa
am plifican a la  medida deseada en nn amplificador 4 de cual­
quier tipo adecnado. El amplificador puado también contener 
cnalquier olase de miembros de control de contraste conoci­
dos o miembros para a lte ra r  e l sentido de transmisión o anos 

28 y o tros. La grabación do l a  su p erfic ie  de ro d illo  2 con
pontos graneados as efectúa por la  herramienta qae levanta 
v iru tas 8 , cayo árbol 6 está  montado giratoriamente en oo- 
jin e te s 7 destinados también a re c ib ir  l a s  faerzas a x ia le s ,
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y montados an el manguito 8 . Rete manguito va guiado de ma­
nera Que sea movible en dirección longitudinal en la  caja.
9 y por regla general, asumirá, bajo la  aooión del resorte
10 regulado para que tenga una tensión in ic ia l adecuada, 
l a  posición lim ite  definida por e l to rn illo  regulador 11 y 
en la  cual la  herramienta 5 no tooa la  su p erfic ie  de rodi­
l lo  B. bebido a la  aooión del re so r te .iz a  que e s  máe débil 
que el resorte 10, e l p la t i l lo  l a ,  montado en e l émbolo 14, 
8e pone en contaoto oon el manguito 6 , el émbolo va guiado 

hermeticidad al liquido en el o ilindro 13, rígidamente co­
nectado con la  pared de la  ca ja  9.

l a  herramienta es movida a gran velocidad, 
con preferencia superior a 13000 revolucionas por minuto, 
por el motor e léctrico  15 mediante e l miembro impulsor 17 
que corre sobre la s  poleas de cuerda 16, 18. an el caso de 
emplearse este mando, es innecesario mover l a  polea motriz 
16 en sentido a x ia l durante e l  funcionamiento, porque l a  
cuerda 17 perm itirá sin  ninguna d ificu ltad  e l desplazamien­
to a x ia l de una c lase  menor de l a  polea movida 18. gij&ez 
de un motor eléctrioo se paedqhmplear una tufbina de aire 
comprimido para mover l a  herramienta siendo e l rotor de di­
cha turbina aplicable a l mismo árbol 6 de la  herramienta, 

porque lo s  desplazamientos ax ia le s de este árbol son lig e ­
ro s , o la  herramienta puede disponerae de manera que sea 
desplazable en sentido longitudinal en e l árbol hueoo mo­
vido de un motor e léctrico  abasteoido de corriente t r i f á ­
s ic a  de frecuenoiaadecuada, por ejemplo, de 300 a 600 c i­
c lo s por segundo.
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l a  presión periódica del liquido que actúa 

sobre e l émbolo 14 es producida por la  bomba 20 de un tipo 
de diseno adeouado, couaotado por la  tubería 19, con e l  o ilin - 

dro 13 y cuyo árbol 21 es impulsado por e l motor eléctrico 22.
S g l  miembro de control 23 de la  bomba, que sirve para regalar 

la  cantidad de liquido suministrada por embolada, pueda re­
gularse por medio del re ía is  eléotrioo 24. la  forma de funcio­
namiento del dispositivo as la  siguiente: s i  e l rod illo  1 se 
pone en rotaoión, el d ispositivo 3 explorará e l original co- 

10 locado en el rod illo  y suministrará como valores de s añale s  
fluctuaciones de corriente o v o lta je  correspondientes a la s  
variaciones de lo s valores de tono. E stas fluctuaciones de 
corriente o v o lta je  ae suministran a l r e ía is  24 después de 
am plificadas en e l amplificador 4 .

18 l a  bomba 20 movida por e l motor 22 moverá
la  columna de líquido situada entre l a  bomba y el cilindro 
13 a frecuencia correspondiente al numero de revoluciones 
por unidad de tiempo de la  bomba, comunicándose periódica­
mente a la  herramienta 5 un avance de la  correspondiente 

20 relación de tiempo, y cuidando el resorte 10 del recorrido 
hacia a trá s . La magnitud de cada avance de la  herramienta 
(por la  cual ae determina la  magnitud, la  profundidad, o una 
y otra de loa puntos de graneado producidos en la  forma de 
impresión 2) depende da la  cantidad ds liquido suministra­

os da por embolada por la  bomba 20 siendo esta  cantidad contro­
lada por loa valorea de señales e lé c tr ica s  a l  travéa del 
r e ía is  24. Con preferencia la  disposición  aeré t a l  que du­
rante e l funcionamiento efectivo , la  cantidad máxima de avan-
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ce sea l ig e ra , por ejemplo, manos de un mm. S i se deesa que 
en lagar de an panto de graneado en la  forma de impresión 
permanezca vaoio (cuando se transfieren  pontos de imagen 
"blancos") o no se dá ningún avance a la  herramienta, por 
ejemplo, reduciéndose a cero la  cantidad de liquido o sólo 
8e le  da un avance de tan  pequeña magnitud que no determine 
qne la  punta de la  herramienta se ponga en contacto oo n la  
forma de impresión. S i ,  comqbn e l caso de la  disposición de 
la  figura 1, ae trata  de orig in ales y formas de impresión 
que tienen la  figura de su p erfic ie s c ilin d r ic a s , e s ta s  super­

f ic ie s  se hacen g irar  en e l torno durante e l trab a jo , para 
explorar toda la  superficie  del o rig in al y para oubrir toda 
l a  superficie  de la  forma de impresión oon puntos da granea­
do, se toman medidas, por supuesto para asegurar que sea po­
s ib le  re s liz a r  movimientos re lativos en direoción ax ia l tam­
bién por el d ispositivo explorador 5 en relación  con el o r ig i­
nal y por e l d ispositivo  grabador en relaoión  oon l a  forma de 
impresión. Bate movimiento puede ser oontinuo (teniendo lugar 
l a  exploración o grabación a lo largo de una lin ea  heliooidal) 
o puede tener lugar por paso a , y en t a l  caso tiene que e fec­
tuarse an desplazamiento a x ia l después de cada revoluoión com­
p le ta  de lo s  ro d illo s  1 y 2.

Para asegurar la  rotación einorónioa de loa 
ro d illo s 1 y 2, loa  mismos están conectados por un engranaje 
de transmisión, por ejemplo, de oadsna, y son impulsados por 
un motor común. Bn la  p ráctica  seré p re ferib le  emplear e l mo­
tor 22 de l a  bomba para impulsar e l rodillo  mediante un en­
granaje de transmisión adecuado pennitiendo e sta  disposición

¡r
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mantener ana proporción constante entre e l  número de reve­
laciones por mlnoto de lo s  ro d illo s  y e l  de l a  bomba, La den­
sidad de l a  red de pantos de graneado producidos en la  su­
p erfic ie  del rod illo  2 es función del número de revolucio- 
nss por minato de dioho ro d illo , de la  velocidad de su movi­
miento re la tiv o  y del del d ispositivo  grabador y del número 
de revolaoiones por minato de la  bomba 20. S i estos valores 
se  calculan en c if r a s  adecuadas puede re a liza rse  dentro de 
amplios lím ite s , oaalqnier clase  de relación  de transmisión 
y cualquier densidad deaeada de puntos de graneado. Rn l a  
p rác tica , e l procedimiento asnal para conseguir una a lta  
velocidad de funcionamiento ea en general oalcular a l núme­
ro de emboladas de l a  bomba a l a  más a lta  o ifra  permisible 
para un funcionamiento impecable y luego averiguar l a s  c i­
f r a s  correspondientes de loe  otros valores*

S i lo s  elementos de dlae&o se repiten en el 
rod illo  impresor 2 en la  direooión a x ia l , como ea corriente 
en lo s ro d illo s de impresión da te x t i le s ,  e s posib le con e l 
empleo oonooidqfde una pluralidad de herramientas grabadoras 
5 hacer funcionar e sta s herramientas por medio de una bomba
común 20, porque lo s  d ispositivo s grabadores conectados pa­
ralelamente entre s i  oon la  tubería de suministro 19, asegu­
rarán, s i  sus miembros actuantes y resortes ae hacen y magu­
ían  de manera idén tica, grabaciones exactamente simultáneas 
S id én ticas.

La figura 2 maestra un dispositivo para oon- 
tro l a pasos. En este dispositivo e l  miembro de oontrol de 
l a  bomba 20 empleado para in f la ir  en e l suminietro de liquido
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por ejemplo da una bomba de inyeooión de combas tib ie  de un mo­

tor D iesel de vehículo, cuya válvula sin  retomo se ha desmon­
tado, hay una v a r il la  23 movible en sentido longitudinal, gn 
dicha v a r il la  va montada un disco 26, influido por un reaor- 

6 te  de compresión 27 de ta l manera que e l  resorte tenderá a l ie -  i 
var l a  v a r i l l a  a la  posición lim ite representada en el lado 
izquierdo del dibujo, posición en la  oual se regula e l más 
mínimo suministro del liqu ido , por ejemplo un suministro de 
liquido que ascienda a cero. Contra el extremo de la  v a r i l la  ¡ 

10 23 encontrará soporte un rod illo  29, montado a l extremo de
una palanca acodada 28 montada a su vez en forma pivotable.  ̂
gn el otro extremo esta  palanca está  conectada con la  v a r i l la  31j 
l a  cual puede desplazarse en sentido longitudinal por la  ao-

í
ción de la  leva 3o montada en al árbol 21 da la  bomba. La d is-  ^

. $
15 posición as t a l  que asegura que a cada revolución del árbol 21 ^

la  bomba 23 debe desplazarse de l a  posición lim ite  izquierda . 
representada en dibujo a l a  posición lim ite  derecha por 
l a  acción de l a  leva 30 y a l través de la s  partes S i ,  26, 29 
contra la  acción del resorte 27. ¿L seguir girando la  leva ^

30 30 la  v a r i l la  23 es vuelta haoia atrás por e l resorte 27 j;
desde e sta  posición de lim ite  derecha correspondiendo a l

í
máximo suministro de liqu ido, a no ser que este  movimiento ¡

§;
de retomo sea impedido por e l r e ía is  24. ^

gn la  v a r i l la  23 p lacas de anclaje 32a, 32b, ^
* §25 32o, hechas de material conductor eleotricamente van montan }

das de manera que pueden desplazarse a lo largo de dicha !
v a r i l l a ,  siendo dichas placas apretadas contra topes 35a, ¿

,  ^
35b, 35c, montados en la  v a r i l la  23, ejerciéndose t a l  pre- '

-  1 4  -
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eión yaz loa reso rtes 34a, 34b, 34a, sostenidos contra dis­
cos 33a, 33b, 33o, también montados an la  v a r i l l a .  Las pla- 
oas de anclaje 32a, 32b, 32c, oocperancon p lacas f i j a s  La­
chas de material semiconductor, por ejemplo, con la s  p lacas 

5 36a, 36b, 36c, hechas do ágata y que tienen su p erfic ie s puli­
mentadas de t a l  manera que se  aseguro qua forman tre s re ía is  
del tipo Johnsen-Rahbek. Por consiguiente, la s  p lacas hechas 
de m aterial semiconductor a s i  como la s  de an cla je , están 
provistas de oonexiones e láotrioas adecuadas. La conexión 

10 de la s  últimas p lacas citadas se efectúa, como se  represen­
ta por la  guia 37 y la  v a r i l la  23.

&n la  posición lim ite izquierda representada 
en e l dibujo de la  v a r i l la  23, l a s  plaoaa de an cla je  están 
situadas a d iferentes d istancias de la s  correspondientes 

16 p lacas hechas de m aterial semiconductor. S i la  v a r i l la  s s  
desplaza hacia l a  derecha e sta s p lacas, por tanto, no se 
pondrán en oontaoto con la s  p lacas correspondientes hechas 
de m aterial semiconductor, simultáneamente, sino en suce­

sión , a l paso que durante e l movimiento hacia a trá s , se  
20 desprenderán (en caso de no ocurrir adherencia) sucesiva­

mente de la s  citadas p lacas de m aterial semiconductor. El 
desplazamiento en e l  sentido derecho de la  v a r i l la ,  después 
de haberse puesto una o más p lacas de anclaje en contacto 
con la s  placas correspondientes hechas de material aemioon- 

25 ductor, se hace posib le por lo s  resortes 34a, 34b, 34c.
Si un v o lta je  de corriente continua de po- 

* larid ad  y valor adecuados se coneota con la s  p lacas de an­
cla je  y con una da la s  o tras plaoas de material aemiconduc-

-  15 -
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to r , l a  placa de anclaje en contacto con la  placa correapon- 
líen te  le  material semiconductor aa adherirá, en oaso le  
desplazarse la  v a r i l la  23 a la  izquierda por la  acoión le í  

resorte 27, debido a la  acción e le c tro stá tic a , a la  placa 
5 hecha le  m aterial semiconductor le  que se t ra ta , le  manera 

que dicha plaoa le  anclaje con ayuda del tope correspondien­
te 35a, 35b, 35o, impelirá tolo u lte r io r  recorrido hacia 
a trá s  le  la  v a r i l la  23. Por consiguiente, la  v a r i l l a  perma­
necerá f i j a  en posición determinada contra cualquier despid­

ió  zamiento en la  dirección izquierda, regulando a l  mismo tiem­
po un suministro de liquido de magnitud defin ida. La posi­
ción en cada caso de la  v a r i l la  23 depende de cuál de la s  
p lacas de material semiconductor ha recibido un v o lta je , a l 
paso que esto , en la  forma ya conooida se determina automá- 

15 ticamente de ta l  manera que resu lte  siempre t a l  movimiento
de control que pueda convenir a l valor del v o lta je  e léctrico  
introducido.

JSn la  práctica pueden, por supuesto , emplear­
se cualquier número de pasos de movimiento de control.

20 La leva 30 está acuñada en al árbol de l a
bomba de ta l  manera que asegura que lo s  desplazamientos de 
la  v a r i l l a  23 permitidos aún por lo s  r e ía is  que funoionan 
caigan en un periodo de funcionamiento en el cual no tiene 
lugar suministro de liqu id o , por ejemplo en la  embolada de 

25 aspiración de la  bomba, a l paso que para l a  duración 3a su­
ministro de liqnidqOBa v a r i l la  23, bajo la  aoción del r e ía is ,  

permanecerá qu ieta.
La ventaja del sistem a arriba descrito con­
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s ie te  en que no se ha de consumir fuerza e léc trica  para mover 

el miembro de control 23, porque sólo el oontrol de la s  par­

tea movidas mecánicamente es el que se  efectúa por fuerza 

e lé c tr ic a . Por esta  razón, a menudo es muy p re fe rib le  en la  

préotica re a l emplear una altern ativa electromagnética del 

montaje representado en la  figu ra  2, reemplazándose en e ste  

caso la s  p lacas de material semiconductor por electroimanes 

y l a s  placas de anclaje por armaduras da imán de forma sim i­

l a r ,  porque en asta disposición lo s  imanes no ejercen ningún 

efecto a d istan cia , de manera que tendrán que ser sólo de 
muy pequeñas dimensiones y autoinducción. Rn el montaje da 

la  figura 3, se ofrece el sigu iente r e ía is  electromecánico 

que sirve  para el movimiento pleno de control para regular 

el miembro de control 23 de la  bomba 20.

Rn el árbol de bomba prolongado movido 
desde fuera, se f i j a  un electroimán 51 de forma c ilin d rica , 

a l cual se conduce corriente excitadora por an illo s hendidos 

y e sco b illa s no representados en e l dibujo. ^ ambos lados 

de este  imán se  disponen otros electroimanes 52a, 52b, que 

son de forma sim ilar, pero que van su jeto s o con preferen­

cia pueden g ira r  libremente en el sentido de rotación 3al 

árbol 21 y le s  impide moverse hacia a trá s  un dispositivo 

de trinquete en lo s  cuales electroimanes se introduoe 1& 

corriente de axcitaoión también desde fuera. Rn c ierta  par­

te  de la s  su p erfic ie s lisamente pulimentadas de la s  imáge­

nes 51, 52a, 52b, de forma c ilin d rica , vendrán a colocar­

se , análogamente a la  cinta 49 alrededor del cilindro 48 

de la  figura 6, delgadas cin tas de hierro 53, 54a, 54b,
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cayo extremo in ferior no v is ib le  en la  figura 3 ae mantiene 
en estado moderadamente tenso por un re so r te , oayo efecto 
es sim ilar a l del resorte 50 de la  figara  6. Las c in tas* 
anidas entre a i  en el extremo saperior por un paente de co­
nexiones 55, se conectan por medio de an miembro de fracción 
33 que corre sobre e l árbol 38 con si extremo derecho de l a  
v a r i l la  de control 83, que anualmente ae mantiene en aa po­
sic ión  de lim ite  izquierdo omrrespondiente a l  suministro de 
liqnido máni tno por la  aooión del resorte 87* Parante e l  inr^ 
oionamiento, e l electroimán 51 g ira  a l número de revolucio­
nes por minuto del árbol 21 mientras qae a l  propio tiempo 
l a  ointa 63 que aún no ee ha movido permanecerá s in  apreoia- 
b le  rozamiento, en contacto con la  su perfic ie  l i a a  del 
Les imapea 58a, 68b, satán parados. S i  ahora el imán g irato­
rio  61 ae exoita por una corriente de imagen a oministrada 
por a l  am plificador, s i  rozamiento entre e l imán 61 y l a  
ointa 53 disminuirá de pronto debido a la  fuerza de atrac­
ción del imán, a consecuencia de lo  cual la  ointa 63 será  
arrastrada en el sentido de rotación por e l imán 51 y la  
v a r i l la  83 ae desplazará a la  dereoha por e l  miembro de 
atraoción 33 contra la  aoolón del reaorte 27.

Mientras no ae ha realizado el a ju ate , lo s  
imanes no g ira to rio s 68a, 68b, permansoerán daaexcitados. 
Paro s i  ha llagado a l a  posición derecha correspondiente 
a l a  embolada de control pleno de l a  v a r i l l a  23, an conmu­
tador elóotrioo automático decsUqoier tipo no representa­

do en e l dibujo y qae paede ser accionado mecánicamente 
por partes adecuadas del d ispositivo , desconectará el imán

-  18 -

í-

i.

§



g ira to rio  61 de la  corriente de excitación , y loa imanas 
52a, 52b, serán conectados con e l la  de ta l  manera que dl- 
chos imanes, oon la  atracción e jercid a por e llo s  sobre l a s  
cintas 54a, 54b, mantendrán la s  partes movibles del dispo­
s it iv o  de oontrol f i j a s  en su posición regulada a l  paso que 
s i  imán 51 que se ha vuelto ya a desexcitar podrá continuar 
su  rotaoión s in  continuar arrastrando la  cinta 53. Tan pron­
to como cesa la  corriente de imagen la s  c in tas 54a, 54b, a s  
lib ertan  por sus imanas, de manera que todas l a s  partea co­
locadas volverán bajo la  acción del resorte  27 a sus posi­
ciones in io ia le a , oonectando de nuevo e l conmutador automá­

tico  e l imán 51 oon e l am plificador.
Rate r e ía is  tiene la  importante ventaja de 

que le  transmisión de fuerza se  efectúa mecánicamente por 

e l rozamiento entre e l imán y la  cinta y , por consiguiente, 
el efecto magnético sólo sirv e  para producir e l  rozamiento 
de presión y además que la  velocidad de funcionamiento no 
depende de la  fuerza gastada sino, en primer lu gar, de l a  
velocidad p erifé r ica  del Imán g ira to r io .

31 r e ía is  de la  figura 3 puede también cons­
tru ir se  según el principio de Johnsen-Rahbek, y en t a l  oase 
lo s  imanes 53, 54a, 54b se reenqplazan por cilindros corres­
pondientes de material semiconductor y l a s  conexiones e lso- 
tr io a s  se realizan  en consecuencia.

l a  figura 3 muestra una realización  en que 
l a  oaja de a ire  34 está  conectada oon e l  tubo de aspiración  

de l a  bomba 20. &sta oaja de a ire  contiene una cantidad de 
liquido de funcionamiento por ejemplo aoeite  que se  mantie­

ne a presión  superior a la  atm osférica; y dicho líquido flu -

19 -
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ye rápidamente, dorante la  embolada da aspiración  al in te­
r io r  del espacio cilin drico  de la  bomba, y la  llena debida­
mente. Por tanto, la  presión de funcionamiento más baja  del 
líquido corresponderá en este  caso a la  presión dominante 
en la  caja de a ire , hecho a que deba atenderse cuando ae di- 
menaiona o regula el resorte 10 (figura  1 ).

Rn e l caso de l a  disposición  de l a  figura 4 
que funciona con un circu ito  modulante, e l r e ía is  24 e stá  
constituido por uh motor e léctrico  que compréndelos polos 
35, 36 excitados por una fuente externa de corriente conti­

nua, y tiene además un rotor 26, g ira to rio  entre dichos po­
lo s .  lo s  valores de señales e láo trioas se conducen por la a  
esco b illa s representadas en el dibujo hasta el ro tor, e l 
onal por consiguiente trata  da g irar  con un impulso propor­

cional a la  corriente e lác trio a  introducida. E l árbol do an­
d a  tiene una rueda dentada 37 que. en su oaso mediante nn 
engranaje de transmisión intermedio engrana con e l  sistem a 
de dientes 23a de la  v a r i l la  de control 23 de l a  bomba 20.
El rotor 36 tomará en cada caso una posición en la  oual el 
impulso producido por e l valor de señal e lé c tr ico , ejercerá - 
t a l  fuerza atractiv a  sobre l a  v a r i l la  23 que equ ilibrará 
e l tiró n  en sentido opuesto del resorte 24. Cualquier a l te ­
ración del valor de l a  corriente de control y por tanto del 
impulso, hará que la s  partes en cuestión ocupen una nueva po­
sic ió n  de equ ilibrio  colocándose en oonseouenoia la  v a r i l la  
23.

S i es posible abastecer l a  herramienta 6 a 
frecuencia más a lta  que e l  número más a lto  perm isible de

y

t
i

3---í
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emboladas da una bomba, es posible emplear dos bombaa para 
controlar l a  herramienta, funcionando la s  dos bombaa a lte r­
nativamente sobre un émbolo o membrana común. En este  caso, 
y por ejemplo se emplea una caja de d istribu idor según la  

5 figura 5, en ouyo in terior 38 salen la s  tuberías de suminis­
tro 19a, 19b, de la s  dos bombas a s i  como la  tubería 39 que 
conduce a l a  herramienta. Los o r if io io s  de ambos conductos 
de bomba pueden cerrarse por la s  válvulas 40, 4Í que se abren 
hacia e l  espacio 38. Las válvulas están provistas de a le ta s  

10 de guía 42, 43 y conectadas entre a i  por l a  v a r i l la  44 de ma­

nera que se asegure que, en posición cerrada de una de la s  
válvulas la  otra este ab ierta y v iceversa. Un perno 45 pro­

v isto  de resortes y que encaja en trinquetes adecuados ase- 
15 gura que e l  sistema compuesto de la s  dos válvulas conectadas 

entre s í  permanezca elásticamente f i jo  en la s  dos posiciones 
lím ite s , esto e s , en la s  posiciones en que una válvula e stá  
ab ierta y la  otra cerrada. A la s .d o s  tuberías 19a, 19b, se 
coneotan dos bombaB con preferencia desplazadas en fase en 

20 180° en relaciún una con o tra , con preferencia lo s des c i l in ­
dros de una bomba de dos c ilin d ro s. El control de l a  bomba, 
esto es, la  forma de la s  levas que mueven lo s émbolos de l a  
bomba, debe ser de t a l  clase  que asegure que la s  emboladas 
de absorción de la s  dos bombas no se sobrepongan, o sólo lo  

25 hagan en pequeña medida. La disposición descrita  funcionará 
de t a l  manera que, por ejemplo, durante l a  embolada de sumi­
n istro  de l a  bomba conectada con la  tubería 19b, e l líquido 
pase por la  válvula 43L, que se abre bajo la  acción de la  pre-

-  21 -



sion  desde l a  tubería 19b, al través de la  cámara 38 a l a  
tubería 39. Durante l a  embolada de aspiración el líquido 

volverá a f lu ir  a trá s  por e l mismo camino, estando la  v á l­
vula 41 su jeta elásticamente en la  po3ioicn ab ierta , Duran- 

5 te la  subsiguiente embolada de suministro de la  otra bomba, 
conectada con la  tubería 19a, ea primero l a  válvula 40 la  
que se abre por l a  presión del liquido y en consecuencia l a  
válvula 41 se c ie rra , con lo cual e l liquido f lu irá  desde 
l a  tubería 19a, por l a  cámara 38 hasta l a  tubería 39, y du- 

10 rante la  embolada de aspiración, f lu irá  hacia a trás por el 
mismo camino.

Durante cada ciclo to ta l de funcionamiento 
de la s  dos bombas, llegarán  correspondientemente dos impulsos 
de presión *  la  tubería 39, de manera que l a  herramienta gra- 

15 badora rea lizará  dos emboladas de alimentación.

La figura 6 muestra una disposición que 44- 

iie re  de la  figura 1 en que aquí, en vez del émbolo, una pa­
lanca de doble brazo montada en pivote en 46b, en la  ca ja  9, 
acciona en desplazamiento del manguito 8 y en el extremo so- 

20 perior de dicha palanca se dispone uh rod illo  47 que hace 
contacto con e l fondo del manguito 8 . R1 brazo in ferio r de 
la  palanca 46 está conectado con una cin ta 49 consistente 
en un conductor e léc trico , y que se ¡coloca alrededor de 
la  envoltura lisamente pulimentada de un cilindro montado 

25 giratoriamente y hecho de material semiconductor, por ejem­
plo, de ágata, y que se mantiene en e l otro extremo en es­
tado de tensión moderada por un resorte 50 sujeto en la  
caja 9. Durante el funcionamiento el cilindro 49 se mantie-

-  22 -
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na en rotación por una fuente de fuerza y lo a  valorea de 

asSalea a lóctrioas con preferencia cortados en impulsos 

individuales, se transmiten por una parte a l  cilindro 46 
y por la  otra a la  ointa 49, estando e s ta s  dos partes 

adheridas entre s i  debido a l efecto Johnsen-Rahbak. con­
secuencia de e sto , el c ilin dro  g ira torio  48 arra stra rá  
la  cinta 49 en el sentido de rotación, haciendo esto que 
la  palanca 46 pivote en el sentido de l a  flecha indicada 
en el dibujo, y a s i  e l manguito 8 , y con el la  herramien­
ta , se  desplaza haoia la  izquierda. Tan pronto como cesan 

lo s  impulsos termina inmediatamente la  adherenois de l a  
cinta a l  c ilindro  y , la s  partes desplazadas volverán, bajo 
aooión de resorte a aus posioionea in io ia le a . NI corte de 
le a  valores de señales e lé c tr ic a s  en impulsos sueltos s s  
rea liza  con preferencia en la  forma ya conocida por un d is­

eo g ira torio  dentado o perforado, por e l  cual es interrum­
pido periódicamente al rayo de luz  explorador.

nn lugar del servomotor eleotroeetátioo 
arribe d escrito , es también posib le emplear uno electro­
magnético que funoiona da manera sim ilar y en el cual e l 
c ilindro  g ira to rio  46 está constitu ido, (a  semejanza del 
r e ía is  de la  figura 3) por un electroimán de forma c ilin ­

drica que puede se r  excitado por la  corriente de imagen 
del diapoaitivo explorador, a l  paso que la  ointa 49 es de una 
sustancie magnética.

S i por cualquier razón pareciera necesario 
o ven tajoso , la  bomba puede construirse de manera que la  
regulación de la  cantidad de liquido a suministrar por saw

C:
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bolada esto es, por ejemplo, la  colocación de l a  v a r i l la  

23, sólo pueda rea lizarse  en lo s  momentos en que la  bom­
ba no anministra líquido alguno. Para conseguir esto ea 
posible equipar la  v a r i l la  23 oon un dispositivo  de freno 

o de bloqueo por medio del cual puede su jetarse  la  v a r i l la ,  
y dicho d ispo sitiv o , controlado por una leva en e l árbol 
de la  bomba, lib e r ta  la  v a r i l la  para su desplazamiento 

sólo en loa periodos deseados. En caso da eqnipos que coo­
peran oon embolada de control plena o con embolada de oon- 
tro l a pasos ea además p referib le  in sertar entre e l r e ía is  
24 y la  v a r i l la  da control 23 de la  bomba un engranaje de 
transmisión variab le , por ejemplo, una palanca con pivote 
desplazable para que la  magnitud de la s  emboladas de a l i ­
mentación pueda a ju starse  para cada muestra s in  ninguna 
alteración  de la  posición dal resto de la  herramienta, a 
la  c ifr a  más ventajosa en cada caso dado.

Es evidente que el invento no se lim ita  ni 
a l a  producción de graneados de puntos ni a la  de puntos 
de graneados redondos con un diámetro proporcional a l  sumi­
nistro de la  herramienta, ni a l  empleo de herramientas mo­
vidas hacia a trá s  o hacia adelante por medio de una fuerza 
e lá s t ic a . Es posib le , según el invento, grabar por ejemplo 

graneados de lin eas y en t a l  caso se puede emplear una bom­
ba centrifuga en lugar de una bomba de émbolo, accionando 
la  corriente exploradora un miembro de control oon preferen­
cia una válvula equilibrada o válvula de deslizamiento, por 
la  cual una cantidad de líquido que depende da l a  magnitud 
del impulso de control .e s  devuelta desde e l tubo de sumi-

24 -
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nistro de l a  bomba hasta e l recipiente liqu ido . El movimien­

to hacia a trá s  de l a  herramienta puede, en vez de rea lizarse  
por fuerza e lá s t ic a , efectuarse también por presión de l i ­
quido o gas. También pueden obtenerse puntoa de graneado de 

6 forma más o menos oblonga por l a s  disposiciones d escritas
en lo s  ejemplos s i  una herramienta grabadora de forma adecca- 

- da se deja actuar en la  forma de impresión hasta que e sta

ultima se ha movido hacia adelante en longitud adecuada, gn

ambos casos es ventajoso que la  herramienta, en su posición 
10 de trabajo totalmente adelantada, pueda e jercer su efecto

durante por lo  menos dos revoluciones oompletas, porque esto 
incluso en formas de impresión hechas de oobre, dará por 
resultados rebajos graneados de bordes l i s o s ,  es decir, que 
perm itirá, por ejemplo, obtener ro d illo s de impresión de oo- 

16 bro para la  industria te x t il  en estado ya adecuado para im­

primir s in  ningún trabajo de acabado subsiguiente.
además, una ventaja esencial del nuevo pro­

cedimiento es también que permite grabar ro d illo s de cobre 
lo  mismo que di metal lig e ro , sin  tomar medidas espec ia le s,

20 porque el grabado se re a liza  por herramientas levantadoras 

de v iru tas fácilmente regulables, además, es evidente Que 
el procedimiento del invento es también adecuado para la  
producoión de formas de impresión plana, esto aa planchas 
de impresión o sim ilares y también puede emplearse en lo s 

2S casos en que e l original explorado y la  forma de impresión
a grabar están situados en lugares remotos uno de otro, gn 
ta le s  casos, la  transmisión de lo s  valores de la s  señal ea 
y la  obtención de la  rotación sincrónica del original y la
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forma de. impresión se rea liza  de manera conocida. Tratándose 
de ro d illo s de impresión para la  industria t e x t i l  l a  &raba- 
oión según el presenta invento se r ^ l i z a  con preferencia 
en el mismo tomo donde antes se han vuelto dichos ro d illo s 
impresores, y que está  provisto de un d ispositivo  grabador, 
oomo se desoriba arrib a , de ta l clase que con preferencia 
contiene una pluralidad de herramientas grabadoras accio­
nadas sincrónicamente por ana sola bomba. NR cuanto a lo s 
principios de construcción y al método de funcionamiento de 
este d isp o sitiv o , se hará referencia a la  so lic itu d  de pa­
tente suiza na 196.619.

Esta so lic itu d , que corresponde a la  presen­
tada en Hungría e l 3 de ju lio  de 1943, bajo el ns 7096, ee 
acoge a lo s  beneficios del artícu lo  51 del vigente Estatuto 
sobre propiedad In du stria l, y a lo s  derivados de lo s  Decre­
tos de Moratoria del 7 de febrero y 4 de ju lio  de 1947.

— O - N O T A  - O**

Los puntos de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de esta  Patente de Invan- 
20 ción en España, por VEINTS anos, son lo s  sigu ien tes:

i c .  - Un aparatq^ppra la  producción de formas 

de impresión grabadas, particularmente de ro d illo s  de es­
tampación para te x t i le s ,  por transmisión del dibujo o mode­
lo  a grabar, a p artir  de un o r ig in a l, sobre la  forma por
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medio de máte do e peía la  transmisión de imágenes y r e a l i­
zándose la  operación de grabado mediante ú t i le s  mecánicos 
permanentemente ro tativos controlados por e l  d ispositivo  
explorador, caracterizado porque este  aparato e stá  provie- 

5 to da medios controlados por lo s  valores a léotrioos da ae- 
ñal suministrados por e l d ispositivo  explorador a través 
del am plificador, cuyos medios, por energía mecánica in­
troducida desde e l  ex terior, efectúan, a l menos en una di­
rección, e l movimiento del ú t i l  d irigido transvarsalmante 

3.0 a la  superficie a grabar, consistiendo ventajosamente esto s 
 ̂ medios en un servomotor accionado permanentemente y estando' 

destinados a conectar la  fuente de energía mecánica con e l 
mecanismo operativo del ú t i l ,  o a desconectar dicha fuente 
de dicho mecanismo.

15 2 s. - un aparato según se reivindica en el
punto l a ,  caracterizado porque la  fuente exterior de la  
fuerza mecánica e stá  oonstitnída por un miembro aocionado 
por l a  presión del líquido de una bomba, preferentemente 
de una bomba da émbolo, siendo variab le  la  cantidad de l i -  

20 quido suministrado por dicha bonfba a oada embolada, y sien­
do oontrolada por lo s  valores de la s  señales e lé c tr ic a s .

33. - Un aparato según se reivindica en el 
punto,23, caracterizado porque e l tubo de suministro de la  
bomba, -bomba que por lo  demás corresponde con preferencia 

25 a l tipo usual de diseño de la s  bombas de inyección de com­
bustib le  para motores D iesel, de gran velocidad-, no con­
tiena ninguna válvula de retorno, y porque e l espacio asp i­
rante de la  bomba está  conectado con un recibiente de aceite .
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4 c. - u n  aparato según se reivindica en cual­
quiera de lo s  puntos an terioras, caracterizado porque el 
servo-motor e stá  constituido por la  bomba accionada permanen­
temente y es controlado por un relevador electro-mecánico.

6 5 2 . - Un aparato según se reivindica en cual­

quiera de lo s  puntos an teriores, caracterizado porque el re­
levador impulsado por e l árbol de la  bomba está  constituido 
por un r e ía is  e léctrico  que comprende tni cilindro g ira to rio .

62. - un aparato según se reivindica en oual- 

10 quiera de lo s  puntos an teriores, caracterizado porque e l avan­
ce de la  herramienta se re a liza  por el servomotor, y su des­
plazamiento hacia a trá s por un reso rte .

7 2 . - Un aparato según se reivindica en cual­
quiera de lo s  puntos an teriores, caracterizado porque por lo  

15 menos e l  servomotor que re a liza  el desplazamiento de la  he­
rramienta g ira  a velocidad proporcionada a la  del movimiento 
de la  forma de impresión a producir.

82, -  un aparato según se reivindica en cual­
quiera de lo s  puntos an teriores, caracterizado porque e l 

20 número de revoluciones por minuto y la  velocidad de movimien­
to en sentido ax ia l de la  herramienta se regulan entre ai 
para asegurar que l a  herramienta en la  posición totalmente 
avanzada rea lice  por lo menos dos revoluciones completas an­
te s  de empezar a correr hacia a trá s . ,

25 9S. - Un aparato según se reivindica en cual­
quiera de lo s  puntos an teriores, caracterizado porque la  he­
rramienta que produce puntos graneados cuyo diámetro es pro­
porcional a l avance de la  misma es controlada por lo s  valoree
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de aañales e léc tr ica s en ta l sistema de oonaxionas que dé 
por resultado un control escalonado.

lo e . - un aparato según se reivindica en cual­

quiera de lo s  puntos an teriores, caracterizado porque la  fuen­
te externa de fuerza mecánica para desplazar la  herramienta 
en una bomba de émbolo de dos c ilin dros, estando la s  levas 
para impulsar lo s  émbolos de la  bomba desplazadas entre s i  
en 1802, y lo s  tubos de suministro de la  bomba salen a una 
cámara que contiene dos válvulas conectadas centre s i  de ta l 
manera que aseguran que cuando una de la s  válvulas abre uno 

de lo s  tubos de sum inistro, la  otra cierra e l otro y el 
tubo que conduce a l  miembro que efectúa el avance de la  he­
rramienta está conectado con esta oámara.

l i s .  - Un aparato según sé reivindica en cual­
quiera da lo s  puntos an teriores, caracterizado porque una 
pluralidad de d ispositivos para desplazar herramientas están 
ooneotados, en paralelo entre s i ,  oon la  bomba de émbolo, de 
modo que una sola bomba que sirva como servo-motor acciona 
una pluralidad de ú tile s  que actúan simultáneamente sobre la  
forma.de impresién.

18s. - Un aparato según se reivindica en cual-^ 
quiera de le s  puntos anteriores, caracterizado porque el 
miembro de control de la  bomba ea movido por un r e ía is  con­
trolado por lo s  valores de señales e léc tr ica s y e stá  diseñado 
como un servomotor realizándose ta l  movimiento por medio de 
un dispositivo transmisor del mismo cuya relación de trans­
misión es regulable.

1 3 2 . - un aparato según se reivindica en cual-

:
-
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quiera de lo s  puntos an teriores, caracterizado por un dispo­
sitiv o  controlado por el árbol de la  bomba y que impide todo 
desplazamiento, durante la  embolada de suministro de la  bom­
ba, del miembro de ésta  que controla al suministro de líquido 

8 por embolada.

140. - pn aparato para producir formas impre­
sas grabadas.

Tal y oomo se ha descrito en la  Memoria que 
antecede, representado en lo s  dibujos que se acompañan y 

10 con lo s  fin es que se han especificado.

Esta Memoria consta de trein ta hojas e sc r ita s  
por una sola c a r a . *

Madrid, -  1 SEP. 194¡;
P.
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