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por VEINTE afos
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"UN APARATO PARA PRODUCIR FOHWS REPRESAS GRASADAS™
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El invento se refiere a un préeedimiento
para producir formas de imprimir grabadas, particularmen-
te de rodillos de imprimir textiles, grabados con arregle
a una muestra original, ¢lamente de dibujo o similares a
reproducir, efectudndose la grabacion por medio de una he-
rramienta giratoria que levanta virutas, cuyos movimientos,
dirigidos transversalmente a la superficie a grabar eon
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controlados por valoras de sefiales eléctricas correspon-
dientes a los valores de puntos de imagen del original, y
oonsiste en que el movimiento de la herramienta dirigido
transversalmente a la superficie a grabar ae eieotaa por

lo menos en una direccion, en medida de pendiente de dichos
valorea de aefiales electrices, por fuerza mecanica introdu-
cida desde el exterior.

Comprende ademas el invento a aparatos para
producir, por el procedimiento anterior formas de imprimir
grabadas, especialmente rodillos de imprimir textiles* pla-
cas impresoras o similares, comprendiendo diohos aparatos
miembros para desplazar al original a explorar y la super-
ficie a grabar, un dispositivo explorador conectado oon un
amplificador, asi como una herramienta giratoria que levanta
virutas, y miembros motores para hacerla girar; caracteri-
zado porque se ofrece una fuente de fuerza mecéanica para
efectuar, por lo menos en una direccidn, el desplazamiento
de la herramienta en sentido transversal a la superficie
a gravar, asi como la disposicion de medios, controlados
por los valores de sefiales eléotrioas suministrados al tra-
veés del amplificador, por el dispositivo explorador, medios
gue pueden conectar la fuente de fuerza mecéanica con el nme-
canismo iunoional de la herramienta y desconectar la fuente
de este mecanismo.

Ya ae conooen procedimientos y aparatos
para reducir formas de impresién grabadas de un original a
reproducir, por medio de una herramienta controlada por un
dispositivo explorador. Los procedimientos y aparatos cono-

- B*



cidos empleaban el tipo conocido de disefio en el cual las
herramientas grabadoras se desplazan en la direccién de ali-
mentacion o avanoe por un electroiman excitado por la corrien-
te amplificada obtenido del dispositivo explorador. Pero en
vista de laa masas relativamente importantes que necesitan
ser aceleradas, el rdpido avanoe de las herramientas necesi-
tara importantes cantidades de fuerza, requiriendo asi si
empleo de electroimanes de gran tamafio cuya alta autoinduc-
cion ejerce un efecto perjudicial sobre la velocidad de fun-
cionamiento. Esta es la razéon principal por la cual los tipos
conocidos de procedimientos y aparatos de la clase menciona-
da no obstante aus ventajas de prinoipio, han dejado da en-
contrar aplicacion practica, aungue a una velooidad lenta de
funcionamiento trabajaban impecablemente. De hecho, su supe-
rioridad con raspedte a la capacidad de produccion y a la ca-
lidad de trabajo, en comparacion con procedimientos aprobados
anteriores no era suficiente para compensar su importante
oeste inicial.

El invento se basa en el sorprendente descu-
brimiento del hecho de que si los movimientos de la herramien-
ta giratoria levantadora de virutas, dirigidos transversal-
mente a la superficie a grabar, son, por lo menos en un sen-
tido, accionados por una fuerza mecéanica introducida de exte-
rior, esto, a pesar del disefio aparentemente mas voluminoso
y complicado del mecanismo, permitird realizar el trabajo con
rapidez y exactitud mucho mayores que las que pueden oonse-
guirae con los dispositivos mencionados arriba, siendo esta
circunstancia de importancia practicamente deoiaiva para la
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aplicabilided, en la practioa real del procedimiento y apa~

rato segdn el invento,
. Zoa desplazamisentos, con preferenoia axia~

les, de la herramienta, cue 8s dirigen transversalmente a
la superficie ua grabar pueden efectuarse en ambas direccio-
nes o solamgnte en una, con preferencis en la de la alimen-
tacidén por la fuerza mecdnica introdncida del exterior, efeo~
tudndose con preferencié el desplazamiento de la herramienta
en l2 otra direcoidn en el Hltimo caso por un resorte pues-
to a tensidn durante la otra fase del movimisnto;

Bn el caso de un tipo especlalmente ventajo-
30 de disefic del cbjeto dsl.irnvento la fuerza mecdnica in-
troducida desds fuera es suministrada por una bomba movida
rermanentemente y qus constituye un ssrvomotor al'paeo que
la alimentacidn de la herramienta se efectha hidrdul icamen-
te por medio de un miembro actuants, por ejemplo un émbole
0 una membrana, coneotado con dicha herramienta, por el 1{-
quido suministrado por dicha bomba, aungue loa valores de
ssfialea eléotricas de control euministrados por el dispo-
sitivo explorador influirdn en la cantidad de 1{guido sumi=
nistrada por la bomba al miembro gue scciona la herramienta,.

Eate tipo de diseiio, ¢ne & primera vista
puede parecsr complicado es en extremo ventajoso desde el
punto de vista prdctico particularmente porgue las bombas
de émbolo gue pueden suministrar oantidades ypequefias de 1{~
quido (que asoienden por ejemplo a fracciones de un centime-
tro cdbico) en rdpida repsticidn, por ejemplo de 1500-2500

veces por minuto, y cme permiten uns modificacidn exacta y
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ldpida de la cantidad de liquido suministrada por embolada,
y que al miamo tiempo ofrecen un alto grado de seguridad

de servioio y no son demasiado caras, pueden obtenerse en

el mercado ya hechas. En efecto, son las bombas de inyec-
oion de combustible generalmente empleadas para motores die-
sel de alta velocidad, particularmente motores diesel para
vehioalos, son las que pueden emplearse odn ventaja para loa
fines del invento. Para este objeto, la valvula sin retorno
uaualmente dispuesta en el tubo de suministro de dicha bom-
ba por regla general se desmonta. Si se emplea aceite cono
liquido de funcionamiento, las cantidades de desgaste que

se observan seran en extremo ligeras, y se podrd prescindir
de la necesidad de lubrificacion especial. Conp una sola bom
ba puede controlar simultaneamente una pluralidad de herra-
mientas grabadoras, puede produoirse simultaneamsnte una plu-
ralidad de formas impresoras iguales, lo cual ea especial-

mente ventajoso, por ejemplo, para la produccion de rodillos
impresores para la industria textil. Otra ventaja de la ayli-*

oaoion del género de bombas mencionados consiste en qus fun-
oionan peridédicamente, asegurando asi automaticamente que
loa valores de sefiales de control originariamente oontinuos
den por resultado la actividad peridédica requerida para la
produccion de los puntos graneados, y por tanto son innece-
sarios los dispositivos auxiliares separados para interrum-
pir periédicamente estos valores de sefiales.

En las diversas realizaciones, representa-

das por via da ejemplo del procedimiento o de los aparatos
segun el Invento, es posible operar o bieg&on un control de
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movimiento plano o por control de modulacion, au el primer

oaso el suministro de liquido por la bomba permanentemente
giratorio es influido por el control eléctrioo de tal me

nera que asegura que la herramienta realizard bien un no-
vimiento de avance adecuado para producir puntos graneados
de tamafio o profundidad constante, bien que no realizaréa
ningan trabajo de grabacion en absoluto. Con arreglo a esto
la forma de impresion presentara puntos de graneado de la
misma magnitud situados en los campos de una red de cierta
anchura determinada por las condiciones de movimiento dah
aparato. Si, entre dos puntos contiguos, se dejan campos

abiertos™ o si la distancia de los varios puntos de granea-
do se altera influyendo en las oondiciones de movimiento

del equipo, efectudndose esta influencia por un control
eléectrico ae obtendran valores de tono mas o menos brillan-
te sin modificar el tamafio o profundidad de los varios pun-
tos de graneados. Por tanto, por este medio es posible ob-
tener efectos similares a los que pueden conseguirse por
medio da control de modulacion.

gn el caso de control de modulacion, el
tamafio o profundidad de loa puntos de graneado producidos
tiene que ser variable con arreglo a la magnitud, en cada
oaso, da los impulsos de control. Con arreglo a esto, el
suministro por la bomba de liquido es influido de tal me-
nera que se asegura que los valores da sefiales eléctricas
suministrados por el dispositivo explorador deben en cada
caso producir una alimentacién de magnitud proporcional
correspondiendo al deseado tamafio de puntos de graneado.
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Esta ragulaoion del suministro de liquido, no ofrecera di-
ficultad cuando ae empleen bombas de inyeccion de combusti-
ble para motores dieeel de vehiculos o motores de aviacion,
porque el disefio de dichas bombas permite regular la canti-
dad de liguido suministrada por embolada dentro de limites
amplios que corresponden al rendimiento, grandemente flun-
tuants, de loe motores de vehiculos, siendo lo Unico necesa-
rio tomar medidas para que el miembro de control que influye
en la cantidad de liguido suministrado por la bombe, sean
en cada caso colocado de manera correspondiente por loe va-
lores de sefiales eléctricas. En una realizacion preferida
del invento, ae resuelve este problema, ai en lugar de una
regulacion continuamente variable proporcionada, a cada mag-
nitud del valor de sefiales, a este ultimo, se emplea un con-
trol.gradual ya conocido en el cual la alimentacion do la he-
rramienta solo puede alterarse en cierto numero de operacio-
nes de valor predeterminado, determinando en cada oaso las
diversas magnitudea de los valores de sefiales eléectricas can-
tidadas de avanoe aproximadamente correspondientes a su mag-
nitud+

En las diversas medidas tomadas en relacion
con el procedimiento o en la disposicion constructiva de las
realizaciones del procedimiento o del aparato segun el inven-
to varios detallos puedan ser diferentes. Po* ejemplo, si as
ofrece una bomba cono un servomotor entre el reiais eléctrico
y la herramienta grabadora, el liquido funcional da la bom-
ba puede formar una sola oolumna que oscila de un lado a
otro entre el émbolo de la bomba y al miembro funcional, o
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pueden tomaran medidas para que el liquido vuelva a la bom-
ba durante la embolada aspirante por un tubo de aspiracion
especial, esto es, para que el liquido circule.

Para acelerar la velocidad de iunoionamien-
to pueden emplearse dos o mas bombas desplazadas entre ai
en fase, para controlar la herramienta grabadora o para la
pluralidad de herramientas a que se comunica dicho movimien-
to permitiendo esta disposicion duplicar o multiplicar el
nimero de movimientos de herramienta que pueden obtenerse
por minuto en comparacion con una sola bomba y con la misma
velocidad giratoria de la bomba.

gn vez de bombas de inyeccidgi&ara motores
Diesel, es también posible, por supuesto emplear otras cla-
ses de bombee adecuadas. Por via de servomotor pueden tam-
bién emplearse en vez de bombas, otros dispositivos, por
ejemplo, construidos similarmente al sistema de reiais de
Johnsen-Rabbek (segun se desoribe en el volumen del afio
1921 de la "Zeitsohriit fdr teohnische Physik").

Si reiais para la conversion de valores de
seflales eléctricas en impulso mecanico puede funcionar con
arreglo al principio de la atraccién electromagnética o
electrostatica (efecto Johnsen™-Rahbek) y puede construirse
con preferencia como un servorelaia electromecanico.

gl procedimiento del invento junto con va-
rias clases de los aparatos para realizaHo se describira
a continuacién en mayor detalle con referencia a unos pocos
ejemplos. En los dibujos anexos:

la figura 1 representa la disposicion, en

- &-
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principio de un aparato grabador que comprende una bomba.

Las figuras 2, 3 y 4 repressntan sendas
bombas con relais para su emplec en el aparato de la figu~
ra l,

La figura 5 ea un corte de un detalle de
un dispositivo de capacldad aumentada de servicio que com-~
yrende dos bambas‘y _ _

Ia figura 6 e8 un bosquejo de otra realiza~-
olén repressntada por via de ejemplo, de un servomotor me-
ocdnice qune accionsa la herramionta;

Bn la figura l,]lrepresenta el tambor en que
va montado el original a transmitir al paso que 2 denota

el rodillo impresor, esto es, el rodillo de impresidén tex~
t11 sobie el cual se ha de transmitir la mmestra del origi-
nal, descompuesta en puntos graneados, 3 es el digpositivo
explorador de cualauier tipo oonocido, gue en el cursoc de
la exploraolan produce corrisntes o voltajes eléctrices cuyo
valor corresponde & los valores de tono de las partes de
superficie explorada del original, Zstos valores de sefialea
elédotricas suministrados por el dispositivo explorador se
amplifican a la medida deseada en un amplifiocador 4 de cual~
enier tipo adecmado, Bl smplificador puede también contensr
cualquier clase de miembros de control ds contraste conooi-
dos 0 mismbros para alterar el sentido de transmisién o unos
y otros. La grabaocion de 1a superficie de rodillo 2 con
puntos graneados se efeotda por la herramienta aque levanta
virutas 5, cuyo srbol 6 estd montado giratoriamente en co-

jinetes 7 destinados también a recibir las fuerzas axiales,
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¥ montados sn el menguito 8, Bste manguito va guiado de ma=-

nera ¢ue sea movible en direccidn longitudinal em la caja

9 y por regla general, asumird, béjo la agoicdn dsl resorte
10 regulado para gme tenga una tensidn iniclal adecuada,

la posicidn 1imite definida por el tornille regulador 1 y
en la cxial la herramienta 5 no toca la superficie de rodi-
1lle 2.. Debido & la accién ael resorte 12a que ez més debil
que el resorte 10, el platillo 12, montado en el émbolo 14,

se pone en contacto con al manguito 8, el émbolo va guiads con |

hermeticidad al 1{quido en el oilindro 13, rf{gidamente oco=
nectado con la parsd de la caja 9‘.

La herramienta es movida a gran velocidad,
ocon prsferencia superior a 12000 revolucionss por minuto,
por el motor eldotrico 15 mediante el miembro impulsor 17
gue corre sobre 1as poleas de cuerda 16, 18, %n el caso de
emplearse este mando, es innecesario mover la polea motriz
16 en sentido axisl durante el funcionamiento, porgue la
cuerda 17 pormitird sin ninguna dificultad el desplazamien~
to axial de una clase menor ds la polea movida 18, sEnvez
de un motor seléctrico se puedgbmplear una turbina de aire
comprimido para mover la herramients siendo el rotor de di-
cha turbina aplicable al mismo drbol 6 de 1la herramienta,
porque los desplaszsamientos axiales de este drbol son lige=
Y08, 0 la herramienta puedse dlsponerse de manera que 868
desplazable en sentido longitudinal en el drbol hueoo mo=-
vido de un motor sléctrico abastecido ds corriente tTiféde
sloa de frecuencla slecunada, yror ejemprlo, de 200 a 600 ci-

clo® por segundo,

BT meye

.
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Ia presidn periddica del lfauvido que actua
gobre 8l smbolo 14 ea producids por la bomba 20 de un tipo
de disefio adecuado, consctado por la tuberia 19, con el cilin-
dro 13 y cuyo &rbol 21 es impulsado por el motor eléctrico 223,
K1 miembro de control 23 de la bomba, gue sirve para regular
la cantidad de 1{guido suministrada por embolada, pueds re-
gularse por medioc del relsis eléotrico 4. Ls forma de funoio-
namiento del dispositivo es la signiente: sl el rodillo 1 se
pone en rotacidn, el dispositivo 3 explorard el original co=
locado en el rodillo y suministrarsd como valores de sefiales
fluoctuaciones de corriente 0 voltaje correspondientes u las
variaciones de los valores de tono, Bstas fluotnaciones de
corriente o voltaje 88 suministran al relais 24 después de
amplificadas en el amplificador 4,
4 La bomba 20 movida por el motor 22 movers
la coluhna de 1{guido situada entre la bomba y el cilindro
13 a frecuencia correspondiente 21 mimero de revoluciones
por unidad de tiempo de la bomba, comunicdndose periédio&-
mente a4 la herramienta 5 un avance de la correspondiente
relacidn de tismpo, y cuidsndo el resorte 10 del reocorrido
hacia atrds. La magnitud de cada avance de la herramianta
(por la cual se determina la magnitud, la profuniidad, o una
.y otra de los puntos de graneado producidos en la forma de
impresion.2) depende de la cantidad d¢ l{quido suministra-
da por embolada por la bomba 20 siendo esta cantidad contro-
lada por los valores de sefiales eléctricas al través del

relais 24. Con preferencia la disposicidn serd tal yue du-

'Tante el funcionamiento efectivo, la cantidad médxima 4e aven~

-1l -

st

01, e g BB i

P ST, B T,

5-

e g o 8 A e v



10

15

20

25

181468

ce sea ligera, por ejemplo, manos de un nm Si se deesa que
en lagar de an panto de graneado en la forma de impresion
permanezca vaoio (cuando se transfieren pontos de imagen
"blancos") o0 no se d& ningun avance a la herramienta, por
ejemplo, reduciéndose a cero la cantidad de liquido o s6lo
8e le da un avance de tan pequefia magnitud que no determine
gne la punta de la herramienta se ponga en contacto oonla
forma de impresion. Si, comgbn el caso de la disposicién de
la figura 1, ae trata de originales y formas de impresién
qgue tienen la figura de superficies cilindricas, estas super-
ficies se hacen girar en el torno durante el trabajo, para
explorar toda la superficie del original y para oubrir toda
la superficie de la forma de impresion oon puntos da granea-
do, se toman medidas, por supuesto para asegurar que sea po-
sible reslizar movimientos relativos en direocion axial tam-
bién por el dispositivo explorador 5 en relacién con el origi-

nal y por el dispositivo grabador en relaoion oon la forma de
impresion. Bate movimiento puede ser oontinuo (teniendo lugar

la exploracion o grabacion a lo largo de una linea heliooidal)
0 puede tener lugar por pasoa, y en tal caso tiene que efec-
tuarse an desplazamiento axial después de cada revoluoion com-
pleta de los rodillos 1y 2.

Para asegurar la rotacion einorénioa de loa
rodillos 1 y 2, loa mismos estdn conectados por un engranaje
de transmisién, por ejemplo, de oadsna, y son impulsados por
un motor comun. Bn la practica seré preferible emplear el no-
tor 22 de la bomba para impulsar el rodillo mediante un en-
granaje de transmision adecuado pennitiendo esta disposicién
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mantener una proporoidn constante entre el numero de revo-

luciones por minnto de los rodillcs y el de la bomba, La den~

sidad de la red de puntos de graneado producidos en la su-
perficie del rodillc 2 es funcidn del numero de revolucio-
nea por minnto de dicho rod{llo, de la velocidad de su movi-
miento relativo y del del dispositivo grabador y del nimero
de revoluciones por minnto de la bomba 20. Si estos valores
8e calonlan en oifras adecuadas ruede realizarse dentro de
amplios l{mites, cualquier clase de relacidén de transmisidn
y cunalquier densidad deseada de puntos de graneado., An la
préctica, el procedimiento usual para conaeguir uns alta
velocidad de funclonamiento es en general oalcular el nime~
ro de emboladas de la bomba a la mds alta cifra permisible
para un fancionamiento impecable y luego averiguar las ci=-
fras correspondlentes de los otros valores.

84 los elementos de disefio se repiten en el

rodillo impresor 2 en la direccidn axial, como es corriente

en los rodillos de 1mp:esién de textilqa, eg posaible con el

emplec conocid¢de una pluralidad de herrami entas grabadoras
6 hacer funoionar estas herramientas por medio de una bemba

comin 80, porque los dispositivos grabadores consotados pa-
ralelamente entre si oon la tuberfa de suministro 19, asegu~
rardn, si sue miembros actuantes y resortes se hacen y.regu~
lan de manera ldéntica, grabaociones exactamente simultineas
e idénticas. ‘

La figura 2 munestra un dispositivo para con-

trol a pasos. Bn este dispositive el miembro de control de

la bomba 20 empleado para inflnir en el suministro de l{quido

1
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por ejemplo da una bomba de inyeooion de combastibie de un no-
tor Diesel de vehiculo, cuya valvula sin retomo se ha desmon-
tado, hay una varilla 23 movible en sentido longitudinal, gn

dicha varilla va montada un disco 26, influido por un reaor-
te de compresion 27 de tal manera que el resorte tendera a lie-

var la varilla a la posicion limite representada en el lado
izquierdo del dibujo, posicion en la oual se regula el més
minimo suministro del liquido, por ejemplo un suministro de
liquido que ascienda a cero. Contra el extremo de la varilla
23 encontrard soporte un rodillo 29, montado al extremo de
una palanca acodada 28 montada a su vez en forma pivotable.

N

gn el otro extremo esta palanca estd conectada con la varilla 31j

la cual puede desplazarse en sentido longitudinal por la ao-
cion de la leva 30 montada en al arbol 21 da la bomba. La dis-
posicion as tal que asegura que a cada revolucion del arbol 21
la bomba 23 debe desplazarse de la posicion limite izquierda
representada en dibujo a la posicion limite derecha por
la accion de la leva 30 y al través de las partes Si, 26, 29
contra la accién del resorte 27. ;L seguir girando la leva
30 la varilla 23 es vuelta haoia atras por el resorte 27
desde esta posicion de limite derecha correspondiendo al
maximo suministro de liquido, a no ser que este movimiento
de retomosea impedido porel reiais24.

gn la varilla 23 placas de anclaje 32a, 32b,
320, hechas de material conductor eIeBtricamente van montan
das de manera que pueden desplazarse a lo largo de dicha
varilla,siendo dichasplacasapretadascontra topes 35a,
35b, 35c, montados en la varilla 23, ejerciéndose tal pre-

- 14 -
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eion yaz loa resortes 34a, 34b, 34a, sostenidos contra dis-
cos 33a, 33b, 330, también montados an la varilla. Las pla-
oas de anclaje 32a, 32b, 32c, oocperancon placas fijas La-
chas de material semiconductor, por ejemplo, con las placas
36a, 36b, 36¢c, hechas do 4gata y que tienen superficies puli-
mentadas de tal manera que se aseguro qua forman tres reiais
del tipo Johnsen-Rahbek. Por consiguiente, las placas hechas
de material semiconductor asi como las de anclaje, estan
provistas de oonexiones eldotrioas adecuadas. La conexion
de las altimas placas citadas se efectla, como se represen-
ta por la guia 37 y la varilla 23.

&n la posicién limite izquierda representada
en el dibujo de la varilla 23, las placaa de anclaje estan

situadas a diferentes distancias de las correspondientes
placas hechas de material semiconductor. Si la varilla ss
desplaza hacia la derecha estas placas, por tanto, no se
pondran en oontaoto con las placas correspondientes hechas
de material semiconductor, simultaneamente, sino en suce-
sion , al paso que durante el movimiento hacia atras, se
desprenderdn (en caso de no ocurrir adherencia) sucesiva-
mente de las citadas placas de material semiconductor. El
desplazamiento en el sentido derecho de la varilla, después
de haberse puesto una o mas placas de anclaje en contacto
con las placas correspondientes hechas de material aemioon-
ductor, se hace posible por los resortes 34a, 34b, 34c.

Si unvoltaje de corriente continua de po-
laridad y valor adecuados se coneota con las placas de an-
claje y con una da las otras plaoas de material aemiconduc-
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tor, la placa de anclaje en contaocto con la placa correspon-

diente de material semiconiuctor ss aiherird, en casc de

-desplazarse la varilla 23 s la izquierda por la acoidn del

resorte 27, debido a la accidn electrostdtica, a la placa
hecha de material semiconductor de que se trata, de manera
que dicha placa de anclaje con ayuda del tope correspondien-
te 35a, 25b, 350, 1mpedird todo ulterior recorrido hacia
atrds de la varilla 23, Por consiguiente, la varills perma-
necers £ija en tosicidn determinada contra cmalquier despla~
zamlento en la direccidn izquierda, regnlando al mismo tiem~
PO un suministro de lfquido de magnitud definida. La posi-
oidn en cada cago de la varilia 23 depende de cudl de las
placas de material semiconductor ha recibido un voltaje, al
péso que esto, en la forms ya conocida ge determina automd~
ticamente de tal manera que resulte siempre tal movimiente

de conirol gue pueda convenir al valor dsl voltaje eléctrice
introduncido. '

&n la préotiéa pueden, por supuesto, emplear~
80 cvalguier nimerc de pasos de movimiento ds control.
| La leva 30 ests souflada en el &rbol de la
bomba de tal manera que éeguré que los desplazamientos de

la varilla 23 permitidos aun por los relais que funcionan

caigan en un periodo de funcionemiento en el oual no tieme

lugar suministro de 1f{guido, por ejemylo en la smbolada de
aspiracidn de la bomba, al paso yne para la duracidén ds su- ‘
ministro de 1f{guidgla varilla 23, bajo la accidn del relsis,
permane cers Quieta'. ’

Ia ventaja del sistems zrriba descrito cone-

-16-




siete en que no se ha de consumir fuerza eléctrica para mover

el miembro de control 23, porque sélo el oontrol de las par-
tea movidas mecanicamente es el que se efectla por fuerza
eléctrica. Por esta razén, a menudo es muy preferible en la
préotica real emplear una alternativa electromagnética del
montaje representado en la figura 2, reemplazandose en este
caso las placas de material semiconductor por electroimanes
y las placas de anclaje por armaduras da iman de forma simi-
lar, porque en asta disposicion los imanes no ejercen ningun
efecto a distancia, de manera que tendradn que ser solo de
muy pequefias dimensiones y autoinduccion. Rn el montaje da
la figura 3, se ofrece el siguiente reiais electromecéanico
que sirve para el movimiento pleno de control para regular
el miembro de control 23 de la bomba 20.

Rn el arbol de bomba prolongado movido
desde fuera, se fija un electroiman 51 de forma cilindrica,
al cual se conduce corriente excitadora por anillos hendidos
y escobillas no representados en el dibujo. ™ ambos lados
de este iman se disponen otros electroimanes 52a, 52b, que
son de forma similar, pero que van sujetos o con preferen-
cia pueden girar libremente en el sentido de rotacion 3al
arbol 21 y les impide moverse hacia atrds un dispositivo
de trinquete en los cuales electroimanes se introduoe 1&
corriente de axcitaoién también desde fuera. Rn cierta par-
te de las superficies lisamente pulimentadas de las iméage-
nes 51, 52a, 52b, de forma cilindrica, vendran a colocar-
se, anadlogamente a la cinta 49 alrededor del cilindro 48
de la figura 6, delgadas cintas de hierro 53, 54a, 54b,
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~ ouyo extrsmo inferior no visible en la figura 3 ae mantiene

‘s la embolsda de control plemo de 1la varilla 23, un commu~

181468

on estado moderadamente tenso por un resorts, ouyo efecto
ea similar al del resorte 50 de la figura 6, Las cintas,

unidas entre si en el extremo smperior por un puente de co- -
nexiones ’55, 8e coneotan por medio de un miembro de fraccidn :
33 que corre sobre el 4rbol 22 oon el extremo derecho de la

varilla de control 23, que usualments se mantiim en €u po-

aiocién de li{mite ixguierdo cerresponiiente al suministro de

1{quido mfnims por la acoidn del resorte 27; Durante el fun~
cionamiento, el electroimin 51 gira al nimero ds revolucio=

nes por minuto del arbel Z1 mientras gue sl propio tiempo

la cinta 63 que ain no se ha movido permanecerd sin aprecis-
ble rozamiento, en contacto con la superficie lisa &el imdn,
Los imapes 52a, 582b, eatdn parados. Si ahora el imdn girato-

rio 61 se excita por una corriente de imagen auministrada
por el amplificador, el rozamiento entre el imdn 1 y la

cinta 53 dlaminuird de pronto debido a la fuerza de atrao~
oién del imdn, a consecnencia de 10 onal la ointa 53 merd
arrastrada en ¢l sentido de rotaocidn por el imdn 51 y la .

varilla 23 se desplazard a la derecha por el miembro de
atraceidn 33 contra la accidn del resorte 27,

Kilentra no #e ha realizado el ajuate, los
imsnes no giratorios 52a, 52b, permmanecerédn desexcitados.
Pero si ha llegado a la posicidn derecha correspondiente

tador eléotrico antomético decnéiguier Yipo no representa-
do en el dibujo y que puede ser accionado mecdnicamente

por partes adecnadas del dispositivo, desconsotard el imsn

-1 =
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giratorio 61 de la corriente de excitacidn, y los imanes
52a, 52b, serdn conectados con ella de tal mansra gne di=-
choa imsnea, oon la atraceién sjercida por ellos sobre las
cintas 54a, 54b, mantendrén las partes moviblea del diapo-
sitive de control fijas en su posiocidn regulada al paso gue
el imdn 51 gue se ha vuelic yau a desexocitar podrd continuar
su rotacidn sin continuvar arrastrande la cinta 53, Tam pron~

t0 ocomo oeaa la corriente de imagen las cintas 54a, 54b, ae
libertan por sus imanes, -de manera yue todas las partes co-
looadas volverdn bajo la accidn del resorte 27 & sus posi-
oloneas iniciales, conectando de nueve el conmutador auntoms-
tico el imsn 51 con el amplificador,

Bate relals tiene la importante ventaja de
que 18 transmiaidén ds fuerza se efectda mecdniocamente por
el rozamisnto entre el imdn y la cinta y, por comaigniente,
el efecto magnético sélo sirve para producir el rozamiento
de presidn y ademds que la velocidad de funoionamiento no

depende de la fuerza gastada sino, en primer lugar, de la
velocidad periférica del imén giratorio,

Bl relals de la figura 3 puede también oons-
truirse megin el principlo de Johnmen-Rahbek, y en tal cass
dos imanes 53, 544, 54b se reemplazan por cilindros corres-
pondie ntes 4e material sgmiconductoi‘ y las éonaxionoa eléc-
tricas se realizan en oonsecuenciaf

‘3a figura 3 nuestra una realizacidn en que
la ocaja de aire 34 estd conectada con el tubo de aspiraeion
de la bomba 20, Hsta oéja de aire contiens una cantidad de
1{quido de funcionamiento por ejemplo aceite gue e mant ie-

ne a preaidn superior a la atmosférica; y dicho l1{quido flu-

19 -
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ye rdpidamente, durante la ambolada de aspiracién &l inte-
rior del espacio cil{ndrico de la bomba, y la 1lena deblda~

mente, Por tanto, la presion de funcionamiento mds baja del
1{quido correspondera en este caso a ls presidn dcminaéxc
en la caja de aire, hecho a cue debe stenderse cuando Qe ai-
mensiona o regula el resorte 10 (figura 1), |

Bn el caso de 1a disposicidn de la figura 4
gue funciona con un circuito modulante, el relais 24 estd
congtituido por uh motor eldctrico que comprende los polos
35, 36 excitados por nna fuente externa de corriente conti-
nua, y tieme ademds un rotor 26, giratorio entre dichos po-
loa. Los valores de sefiales elgotricas se coniucen por laa
escoblllas repressntadss en el dibunjo hasta el rotor; el
oual por consigniente trata ds glrar con un impulso propor-
oional a lm corriente sléctrica introducida, El drbol de an-
cla tiens uns rueda dentada 37 que, en sn oaso mediante un
engranaje de transmisidn intermsdio engrana con el sistema
de dientes 23a de la varilla de control 23 de la bomba 20,
El rotor 26 tomard en cada caso una posicidn en la cual el
impulse producido por el valor de sefial eldctrico, ejeroers -
tal fuerza atractiva sobre la varilla 23 que equilibrara
el tirdon en sentido opuesto del resorte 24. Cmalguier alte-
racidén del valor de la corriente de control y por tanto del
impulso, hard que las partes em cuestidén ocupen una nueva po-
sioidn de equilibrio colocandose en consecmencia la varilla
23,

81 e¢s posible abastecer la herramienta 5 a

fracuencia mds alta que el numero mfa altc permisible de
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emboladas da una bomba, es posible emplear dos bombaa para
controlar la herramienta, funcionando las dos bombaa alter-
nativamente sobre un émbolo o membrana comin. En este caso,
y por ejemplo se emplea una caja de distribuidor segun la
figura 5, en ouyo interior 38 salen las tuberias de suminis-
tro 19a, 19b, de las dos bombas asi como la tuberia 39 que
conduce a la herramienta. Los orifioios de ambos conductos
de bomba pueden cerrarse por las valvulas 40, 41 que se abren
hacia el espacio 38. Las valvulas estdn provistas de aletas
de guia 42, 43 y conectadas entre ai por la varilla 44 de me-
nera que se asegure que, en posicion cerrada de una de las
valvulas la otra este abierta y viceversa. Un perno 45 pro-
visto de resortes y que encaja en trinquetes adecuados ase-
gura que el sistema compuesto de las dos valvulas conectadas
entre si permanezca elasticamente fijo en las dos posiciones
limites, esto es, en las posiciones en que una valvula esta
abierta y la otra cerrada. A las.dos tuberias 19a, 19b, se
coneotan dos bombaB con preferencia desplazadas en fase en
180° en relaciun una con otra, con preferencia los des cilin-
dros de una bomba de dos cilindros. El control de la bomba,
esto es, la forma de las levas que mueven los émbolos de la
bomba, debe ser de tal clase que asegure que las emboladas
de absorcion de las dos bombas no se sobrepongan, o sélo lo
hagan en pequefia medida. La disposicion descrita funcionara
de tal manera que, por ejemplo, durante la embolada de sumi-
nistro de la bomba conectada con la tuberia 19b, el liquido
pase por la valvula 43, que se abre bajo la accion de la pre-

- 21 -
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sion desde la tuberia 19b, al través de la cadmara 38 a la
tuberia 39. Durante la embolada de aspiracion el liquido
volvera a fluir atras por el mismo camino, estando la val-

vula 41 sujeta elasticamente en la po3ioicn abierta, Duran-
te la subsiguiente embolada de suministro de la otra bomba,

conectada con la tuberia 19a, ea primero la valvula 40 la
que se abre por la presion del liquido y en consecuencia la
valvula 41 se cierra, con lo cual el liquido fluird desde
la tuberia 19a, por la camara 38 hasta la tuberia 39, y du-

rante la embolada de aspiracién, fluira hacia atrds por el
mismo camino.

Durante cada ciclo total de funcionamiento
de las dos bombas, llegaran correspondientemente dos impulsos
de presion * la tuberia 39, de manera que la herramienta gra-
badora realizara dos emboladas de alimentacion.

La figura 6 muestra una disposicion que 44-
iiere de la figura 1 en que aqui, en vez del émbolo, una pa-
lanca de doble brazo montada en pivote en 46b, en la caja 9,
acciona en desplazamiento del manguito 8 y en el extremo so-
perior de dicha palanca se dispone uh rodillo 47 que hace
contacto con el fondo del manguito 8. R1 brazo inferior de
la palanca 46 esta conectado con una cinta 49 consistente
en un conductor eléctrico, y que se jcoloca alrededor de
la envoltura lisamente pulimentada de un cilindro montado
giratoriamente y hecho de material semiconductor, por ejem-
plo, de &4gata, y que se mantiene en el otro extremo en es-
tado de tension moderada por un resorte 50 sujeto en la
caja 9. Durante el funcionamiento el cilindro 49 se mantie-

- 22 -
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ne en rotacidn por una fuente de fuerza y 10s valores de
nefiales eldotricas con preferencia cortados en lmpulsos
individuales, se tranamiten por una parte al cilindro 48
y por la otra a la cinta 49, estando esias dos partes
adheridas sntre s{ debido al efecto Johnsen-Rahbek, i con-
secuencie de esto, el cilindro giratoric 45 arrastrard
la cinta 49 en el sentido de rotacidm, haciendo esto gne
la palanoa 46.pivoto en el sentido de la flechs indicada
en ol dibujo, y asf{ el manguito 8, y con 61 la herramien-
ta, 8e desplaza hacia la 1zquilnda; Tan pronto oomo ocesan
los impulsos termina inmediatamente la adhersnocia de la

cinta al oilindro y, las partes desplazadas volverdn, bajo
acoién de resorte a sus posicionss inicisles. Bl corte de

los valores de sefiales eldctricas en impulsos sueltos se
realiza con preferencia en la forma ya oconoolida por un dfge
o0 giratorie dentado o perforado, por el cual es interrum-
pido periddicsmente sl rayo de luz oxplorndor;

&n lugar del servomeotor electroestdtico
arribs desorito, es tambidn posible emplear uno electroe
magnético gue funoions ds manera similar y en el ocual el
0ilindro giratorio 48 estd conetituldo, (& 2amejanza del
relaia de la figura 3) por un electroimsén de forma oilin~

drica que puede fer excitado por la corriente de imagen

del dispositivo explorador, al paso que la cinta 4% es de une ]

suatancia magnética,
_ 81 por cualquier razdn parsoiers necesario
0 ventajoso, la bomba puede construirse de manera gue la

Tegulacidn de la cantidad de 1{quid0 a suministrar por em-

- 23 -
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bolada esto es, por ejemplo, la colocacion de la varilla
23, sO0lo pueda realizarse en los momentos en que la bom-

ba no anministra liqguido alguno. Para conseguir esto ea
posible equipar la varilla 23 oon un dispositivo de freno

0 de bloqueo por medio del cual puede sujetarse la varilla,

y dicho dispositivo, controlado por una leva en el arbol
de la bomba, liberta la varilla para su desplazamiento

s6lo en loa periodos deseados. En caso da egnipos que coo-
peran oon embolada de control plena o con embolada de oon-
trol a pasos ea ademas preferible insertar entre el reiais
24 y la varilla da control 23 de la bomba un engranaje de
transmision variable, por ejemplo, una palanca con pivote
desplazable para que la magnitud de las emboladas de ali-
mentacidn pueda ajustarse para cada muestra sin ninguna
alteracién de la posicion dal resto de la herramienta, a
la cifra mas ventajosa en cada caso dado.

Es evidente que el invento no se limita ni
a la produccion de graneados de puntos ni a la de puntos
de graneados redondos con un didmetro proporcional al sumi-
nistro de la herramienta, ni al empleo de herramientas no-
vidas hacia atras o hacia adelante por medio de una fuerza
elastica. Es posible, segun el invento, grabar por ejemplo
graneados de lineas y ental caso se puede emplear una bom-
ba centrifuga en lugar de una bomba de émbolo, accionando
la corriente exploradora un miembro de control oon preferen-
cia una valvula equilibrada o valvula de deslizamiento, por
la cual una cantidad de liquido que depende da la magnitud
del impulso de control .es devuelta desde el tubo de sumi-

24 -
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nistro de la bomba hasta el recipiente liquido. ElI movimien-
to hacia atras de la herramienta puede, en vez de realizarse
por fuerza elastica, efectuarse también por presion de li-
quido o gas. También pueden obtenerse puntoa de graneado de
forma méas o menos oblonga por las disposiciones descritas
en los ejemplos si una herramienta grabadora de forma adecca-
da se deja actuar en la forma de impresion hasta que esta
ultima se ha movido hacia adelante en longitud adecuada, gn
ambos casos es ventajoso que la herramienta, en su posicion
de trabajo totalmente adelantada, pueda ejercer su efecto
durante por lo menos dos revoluciones oompletas, porque esto
incluso en formas de impresién hechas de oobre, dara por

resultados rebajos graneados de bordes lisos, es decir, que
permitira, por ejemplo, obtener rodillos de impresion de oo-

bro para la industria textil en estado ya adecuado para im-
primir sin ningdn trabajo de acabado subsiguiente.

ademas, una ventaja esencial del nuevo pro-
cedimiento es también que permite grabar rodillos de cobre
lo mismo que di metal ligero, sin tomar medidas especiales,
porque el grabado se realiza por herramientas levantadoras
de virutas facilmente regulables, ademas, es evidente Que
el procedimiento del invento es también adecuado para la
producoion de formas de impresion plana, esto aa planchas
de impresion o similares y también puede emplearse en los
casos en que el original explorado y la forma de impresion
a grabar estdn situados en lugares remotos uno de otro, gn
tales casos, la transmisién de los valores de las sefialea
y la obtencion de la rotacion sincrénica del original y la
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forma de. impresion se realiza de manera conocida. Tratdndose
de rodillos de impresion para la industria textil la &raba-
0idén segun el presenta invento se r”~liza con preferencia
en el mismo tomo donde antes se han vuelto dichos rodillos
impresores, y que esta provisto de un dispositivo grabador,
oomo se desoriba arriba, de tal clase que con preferencia
contiene una pluralidad de herramientas grabadoras accio-
nadas sincrénicamente por ana sola bomba. NR cuanto a los
principios de construccion y al método de funcionamiento de
este dispositivo, se hara referencia a la solicitud de pa-
tente suiza na 196.6109.

Esta solicitud, que corresponde a la presen-
tada en Hungria el 3 de julio de 1943, bajo el ns 7096, ee
acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto
sobre propiedad Industrial, y a los derivados de los Decre-
tos de Moratoria del 7 de febrero y 4 de julio de 1947.

—O- NOTA - O

Los puntos de invencion propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta Patente de Invan-
cion en Espafia, por VEINTS anos, son los siguientes:

ic. - Un aparatg”™ppra la produccion de formas
de impresion grabadas, particularmente de rodillos de es-
tampacion para textiles, por transmision del dibujo o mode-
lo a grabar, a partir de un original, sobre la forma por
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" zédndose la operacidén de grabado mediante utiles maecanicos

medio de métcdos para la transmisién de imdgenes y reall-

permanentemente rotativos controlados por el dispoat tivo
explorador, caracterizado porgue este aparato estd provis- -
to de medios controlados por los valores eléctricos de se~
ﬁal suministrados por el dispositivo exylorador a través
del amplificador, ouyos medios, por ensrgia mecdnics in-
troducida desde el exterior, efeotuan. 8l menos en una di-
recoidn, el movimisnto del dtil dirigido transversalmente

a la supsrficie a grabar, consistiendo ventajosamente estos
medios en nn servomotor gccionado psrmanentemente y estando’
destinados & conectar la fuente de energia mecinica con el
mecanismo operativo del util, o a desconectar dicha fuente .
de dicho mecanismo,

22, - Un aparato ségﬁm 86 relvindica en el
punto 12, caracterizadoe poréue la fuente exterior de la
fuerza mecdnica estd oonstituida por un miembro accionado
por la presidén del liguido de una bomba, preferentemente
de una bomba de émbole, siendo variable la cantidad de 1{-
quido suministrado por dicha bomba a cada embolada, y sien~
do controlada por los valores de las sefiales eléotricas.

‘ 32, - Un aparato segun se reiviniioca en el
punto 2¢, caracterizado porque el tubc de suministro de la
bomba, =homba que pbr 1o demds corresponde con prefsrencia
alitipo usual de disefio de las bombas de inyeccidn de com-
bnstible péra motores Diesel, de gran velobidad-, no con~
tiend ninguna vdlvula de retorno, y porque sl espacio aspi-

rante de la bomba estd comsctado con un recipiente de aceite.

-27 -
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4c. -un aparato segun se reivindica en cual-
quiera de los puntos anterioras, caracterizado porque el
servo-motor esta constituido por la bomba accionada permanen-
temente y es controlado por un relevador electro-mecanico.

52. - Un aparato segun se reivindica en cual-
quiera de los puntos anteriores, caracterizado porque el re-
levador impulsado por el &rbol de la bomba estd constituido
por un reiais eléctrico que comprende tni cilindro giratorio.

62. - un aparato segun se reivindica en oual-
guiera de los puntos anteriores, caracterizado porque el avan-
ce de la herramienta se realiza por el servomotor, y su des-
plazamiento hacia atras por un resorte.

72. - Un aparato segun se reivindica en cual-
quiera de los puntos anteriores, caracterizado porque por lo
menos el servomotor que realiza el desplazamiento de la he-
rramienta gira a velocidad proporcionada a la del movimiento
de la forma de impresion a producir.

82, - un aparato segun se reivindica en cual-
quiera de los puntos anteriores, caracterizado porque el
nimero de revoluciones por minuto y la velocidad de movimien-
to en sentido axial de la herramienta se regulan entre ai
para asegurar que la herramienta en la posicién totalmente
avanzada realice por lo menos dos revoluciones completas an-
tes de empezar a correr hacia atras. ,

9S. - Un aparato segun se reivindica en cual-
quiera de los puntos anteriores, caracterizado porque la he-
rramienta que produce puntos graneados cuyo didmetro es pro-
porcional al avance de la misma es controlada por los valoree

. 28 -
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de aafiales eléctricas en tal sistema de oonaxionas que dé
por resultado un control escalonado.

loe. - un aparato segun se reivindica en cual- _
quiera de los puntos anteriores, caracterizado porque la fuen- -
te externa de fuerza mecanica para desplazar la herramienta
en una bomba de émbolo de dos cilindros, estando las levas
para impulsar los émbolos de la bomba desplazadas entre si
en 1802, y los tubos de suministro de la bomba salen a una
camara que contiene dos valvulas conectadas centre si de tal
manera que aseguran que cuando una de las véalvulas abre uno

de los tubos de suministro, la otra cierra el otro y el

tubo que conduce al miembro que efectlia el avance de la he-
rramienta esta conectado con esta oamara.

lis. - Un aparato segun sé reivindica en cual-
quiera da los puntos anteriores, caracterizado porque una
pluralidad de dispositivos para desplazar herramientas estan
ooneotados, en paralelo entre si, oon la bomba de émbolo, de
modo que una sola bomba que sirva como servo-motor acciona
una pluralidad de atiles que actuan simultdneamente sobre la

forma.de impresién.
18s. - Un aparato segun se reivindica en cual-"

quiera de les puntos anteriores, caracterizado porque el
miembro de control de la bomba ea movido por un reiais con-
trolado por los valores de sefiales eléctricas y estd disefiado
como un servomotor realizandose tal movimiento por medio de
un dispositivo transmisor del mismo cuya relacion de trans-

misién es regulable.
132. - un aparato segun se reivindica en cual-
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quiera de los puntos anteriores, caracterizado por un dispo-
sitivo controlado por el arbol de la bomba y que impide todo
desplazamiento, durante la embolada de suministro de la bom-
ba, del miembro de ésta que controla al suministro de liquido
por embolada.

140. - pn aparato para producir formas impre-
sas grabadas.

Tal y oomo se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafan y
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta hojas escritas
por una sola cara.*

Madrid, - 1SEP.194;
P.
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