
Rieger, se re fie re  a l a  producción da protuberancias re­
forzadas en miembros m etálicos, especialmente a refuerzos 
de manguitos que salen de recip ientes de bebidas, amaga* 
ae verá que el invento tiene otras muchas ap licaciones. 
Hasta ahora loa refuerzos o a n illo s  de gaza se han su je­
tado alrededor de manguitos* que a al en de recip ientes de
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bebidas de acero inoxidable soldando con p la ta  el refuer­
zo a l  borde del manguito. S ste  método ha resultado insa­
t is fa c to r io  , porque el material de soldadura es caro, por­

que se neoasita un periodo de tiempo relativamente largo 
para producir una buena junta, y porque l a s  juntas produci­
das son de vida relativamente corta. Esto es , que la  solda­
dura se ag rie ta  o se desprenda del manguito del refuerzo, 
debido al uso brusco del recipiente de bebidas. con lo cual 
se forma un escape en e l o r if ic io  de sa l id a .

Usualmente e l escape en la  toma de un reci­
piente da bebida sig n ifica  que e l  mismo tiene que destruir­

se  porque es muy d i f í c i l  componerlo. Esto ocurre especial­

mente en lo s  recip ientes de doble pared espaciada, en lo s  

cuales e l escape del o r if ic io  de toma permite usualmente 
que e l fluido se acumule entre l a s  paredes del recipiente 
y este  finido es muy d i f í c i l  de qu itar.

Un objeto principal del invento es ofrecer 
recip ientes de bebidas m etálicas que tiene o r if ic io s  de 
toma y ofrecer un procedimiento y aparato sin  complica­
ciones para produoir dichos o r i f ic io s .

Ciertos objetos específicos del invento 
apn oíreoer aparatos para apretar el extremo de un man­
guito sobre un recipiente de bebidas, alrededor de un re­
fuerzo que circunscribe el manguito; ofrecer un método po­
sitiv o  y de fá c i l  realización  para su jetar refuerzos a 
manguitos que salen de recip ientes de bebidas; su je tar un 
refuerzo permanentemente con el manguito con un de

aparatos y con bajo coate de mano de obra y formar un orí-
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f io io  Ae tema hermétioo y muy reforzado en en recip iente.

Lea anteriores y o tra * objetos resa ltarán  
de la  descripción siguiente que se hará con referencia par­
ticu la r  a le s  dibujos adjuntos, en loa cu ales:

La figura 1  es un alzado de un refuerzo esh- 
picado en la  práctica del invento.

La figura 2 es un corte dado por l a  lin ea 
2-2  de la  figura 1 .

La figura 3 a s  una v is ta  en planta de un 
manguito a reformar con el refuerzo de l a  figura 1 .

La figura 4 es un alzado en corte dado por 
l a  lin ea  4-4 de la  figura 3 .

La figura 5 es un alzado en corte que indi­
ca l a  posición  in ic ia l  del refuerzo sobre e l manguito.

La figura 6 ea un alzado en corte v e r tic a l 
del aparato para p racticar l a  primera operación del mátodo 
del invento, y representa el aparato después de practica­
da la  operación.

La figura 7 es una v is ta  en planta del apa­
rato porta-estampa representado en la  figura 6 .

La figura  8 as un alzado en corte v ertica l 
dal aparato para practicar 3a última operación del procedi­
miento del invento, mostrándose el aparato a l terminar an 
movimiento .

La figura 9 ea una vist<% en planta del medio 
porta-estampa de l a  figu ra  8 .

La figura 10 es un alzado del aparato co­
locado r del recipiente usado en unión con e l aparato de
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l a s  figuras 6 y 8 ; y

l a  figu ra  1 1  es un alzado del aparato re­
presentado en la  figura 1 0 , tomado por l a  lin ea  1 1 - 1 1 .

Sn general, e l  presente in festo  consiste 
en su je tar  un refuerzo a una protuberancia, t a l  como un 
manguito que aale  da un miembro m etálico, a l  refuerzo ae 
coloca primero aobre e l  manguito y luego ae enchufa hacia 
abajo en el mismo hasta que toca con el miembro m etálico, 
tiempo a l  cual e l extremo del manguito sobresale del extre­
mo del refuerzo. Este extremo salien te  a *  abocarda en la  
operaoidn de enchufe y luego ae ap rieta  aobre a l borde 
exterior del refuerzo para su je ta r lo  a l miembro metálico.

SI apsrato para re a liza r  el icvantqdncluye 
medios que comprenden un porta-estampa debidamente montada 
que tiene extendiéndose desde e l  misino un colocador dis­
puesto elásticamente y destinado a hacer encaje con un 
manguito sobre un miembro metálico y a centrar esta  miem­
bro aobre e l  aparato que so s tierna l a  estampa, se diapoma 
un embutidor movible verticalmente para hacer encaja con 
e l  refuerzo colocado sobre e l manguito del miembro metáli­
co y enchufarlo sobre eL. Entonces e l  embutidor funciona 
también para apretar o abocardar el extremo del manguito 
sobra l a  parte superior del refuerzo. Bay otro aparato 
embutidor para apretar herméticamente hacia abajo sobre e l  
refuerzo el extremo abocardado del manguito.

Con referencia espacial a l a s  figuras 1 a 
8 de lo s  dibujos, se representa un refuerzo o an illo  ds 
gaza 10  destinado a colocarse sobre un manguito U  y enohu-
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farsa  en encaja con á l .  36a figura 2. indica que a i refuer­
zo lo  tiene una brida 1 2  que s e  extiende hacia fuera, y 
además porciones de parte superior y de fondo rebajadas 
13 y 14 respectivamente. La figura S es l a  que mejor mues­
tra  que el diámetro interno del refuerzo 10  es virtualmen­
te e l mismo que e l diámetro externo del manguito 1 1 , con 
lo  oual e l  refuerzo puede hacer encaje con e l  manguito 
s in  máa que colocarlo encima. 3in  embargo se requiere 

una fuerza exterior para apretar el refuerzo hacia abajo 
sobre el manguito para que haga encaje con una brida de 
base 1S formada en el manguito. Usualmente e l  manguito 11 

va su jeto  a un miembro metálico que puede comprender una 
sección de un recipiente de bebidas. Una sección de eete 
miembro se representa en la  figura S .

Para prensar o enchufar e l refuerzo 10 en 
encaje con al manguito _1 1 , se  ofrece e l aparato represen­
tado en la  figura 6.  Rato aparato tiene un porta-estampa 
16 que sostiene elásticamente un cojinete de estampa 17 
a l través de un bloque da goma 18, y va su jeto a l  mismo 
por medio de pernos 19 que se  extienden entra e l lo s . 31 
co jinete de estampa 17 tiene con preferencia una inser­
ción 2 1  en un rebajo escalonado 20 de su porción centráh, 
haoiándose asnalmente l a  inserción de m aterial más duro 
que et cojinete propiamente dicho,

a s ta  inserción 2 1  se su jeta  con preferen­

cia  a l  cojinete 17 por pernos 22, que se  colocan antes 
de su je ta r  el cojinete a l porta-estampa y cuyas cabezas 
penetran en rebajos formados en l a  base del co jinete . Un
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oolocador 23 va asociado con e l cojinete 17 y 3$ extiende 
normalmente hacia fuera desde e l mismo para ofrecer un 
dispositivo  centrador para el porta-estampa 16. El oolcca- 
dor 23 tiene rebajos superior e in ferio r, 24 y 28 respec­
tivamente. Normalmente l a  cabeza de un perno 26 va jiúLoje- 
da en el rebajo superior 24, extendiéndose e l perno 26 en­
tre  el colocador y encajándolo en al cojinete 17. Mn resor­
te  27 va alejado en e l fondo del rebajo 20 del cojinete 
17 y hace enoaje con e l  oolocador del rebajo in ferior para 

10  tra ta r  de impulsar e l  colocador hacia fuera en relación

con e l oojinete 17. Asi e l colocador 23 normalmente sobre­

sa le  de l a  inserción 2 1  del co jin e te , pero puede ba jarse  
oon relación  a l a  misma, (como se  representa) por una fuer­

za adecuada aplicada a au superficie  superior.

16 Ob&éraae que una sección de recipiente 31
que llev a  su jeto  el manguito 1 1 , va sostenida por el porta- 

estampa y originariamente centrada en el mismo por medio 
del colocador 23 que encaja en la  base del manguito 1 1 , a l  
cual va soldado o sujeto de otro modo a l a  sección del re- 

20 cipiente. 3EL refuerzo 10 se representa enchufado en e l
manguito 11 de la  figura 6, y unos medios de embutidor 32, 
movibles en relación  con e l porta-estampa, se disponen para 
re a liza r  la  operación de enchufado. Ratos medios comprenden 
un embutidor 33 que va montado en un sosten 34 mediante un 

26 perno 36. Este perno se  extiende al trsvréa de una perfora­
ción 36 practicada en e^embutidor 33 con la  cabeza del per­

no recibida en una porción ensanchada 36a de l a  perforación 
36. Hi embutidor 33 tiene una sección extreme 37 de forma

^  -
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tronoo cónica coya base se conecta con el embutidor me­

diante un hombro 38 d irig ida hacia fuera. En e l movimiento 
descendente del embutido? 33 l a  porción extrema 37, está  

construida y dispuesta para encajar en e l  manguito 1 1  y 

apretarlo suave y gradualmente hacia fuera contra e l re­
fuerzo 10. El continuado movimiento descendente del embu- 
tidor hace encajar a l hombre 36 con el manguito y abocar­
da e l extremo del manguito hacia fuera, como se  ve en l a  
figura 6.

lo s  medios embutidoras 32 tienen 
medios para enchufar al refuerzo 10  sobre el manguito 1 1 . 
Ratos medios comprenden una placa sujetadora 39 que va ao­
ja  ta  en relación  espaciada con él soporta 34 del embuti- 
dor por pernos 41, que tienen hombros 42 en lo s extremos 
de sus porciones rosoadas. Estos hombros 42 se ponen en 
encaje con el soporte embutidor 34, y la  longitud de loa 

pernos se regula de manera que dicha placa ae mantenga 

por gravedad, en relación espaciada con e l  soporta del 
embutidor. Se colocan resortes 43 entre e l  soporte dal 
embutidor y dicha placa y ae alo jan  en lo s  rebajos 44 y 

45 respectivamente formados en e llo s  para impulsar le  
placa hacia abajo en relación con el soporte del embuti­
dor y asegurar e l deseado espaoiamiento entre e l lo s . Una 
inserción de placa sujetadora abierta 46 va su jeta  a la  
placa por pernos 47 y sobresale hacia abajo . Bata inser­
ción 46 está  destinada a hacer encaje con e l  refuerzo 10 
sostenido por e l manguito 1 1  y a enchufarlo con e l man­
guito antes que e l embutidor 33 haga encaje apreciable
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con el manguito 1 1 . ¿ a i  esta posición normal de la  inser­

ción de placa sujetador a 46 está  lo  bastante debajo del 
embutidor 33, para Moer encaje con el refuerzo 10  como 

ae desea antes que e l  embutidor lo  haga con e l manguito 1 1 . 
luego una vez que refuerzo se enchufa haoia abajo, a l­

rededor del manguito 11, lo s  resortes 43 se comprimen, 
como se  ve en l a  figura 6 , y e l embutidor 33 encaja en e l  
manguito 1 1  y aprieta o abocarda su extremo, como se  re­
presenta. Obsérvese que e l extremo adelgazado del embuti­
dor sirve  para reforzar la  parte in ferior del manguito 1 1  

porque su extremo superior e sté  abocardado o apretado 
hacia afuera. Sn el movimiento ascendente del embutidor 33 
lo s  resortes 43 impulsan a la  placa sujatadora 39 y a  l a  
inserción 46 sostenida por l a  misma hacia abajo en relación 
con e l embutidor. Sste  encaja en la  inserción de placa 46 
en el refuerzo 10  y l e  retiene centra el movimiento as­
cendente con lo  cual el embutidor 33 puede re tira rse  d<& 

manguito.
Con preferencia ae disponen medios de guia 

para ayudar a oentrar el embutidor en el soporte de estam­
pa. gatos medios pueden in clu ir una placa oalibrada 48 
que va montada por el soporte de estampa 16 y espaciada 
del mismo por un bloque espaciador 49. Dicha placa 48 t ie ­
ne brazos 51 que se extienden desde sus extremos y que ea- 
tán dentro de lo s  planos v e rtic a le s  de lo s  lados del so­
porta del porta-estampa y en un plano horizontal elevado 
eon relación a l  colocador 23. Las inserciones de coloca­
ción 63 son sostenidas en forma regulabla por lo s  brazos
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51 mediante loa  pernos 53, E stos brazos colooadoras 52 aa 
colocan en los ladea in teriores de loa brazos 51, y tienen 
bordes b iselados 53a que forman pendiente hacia dentro en 
dirección a l colocador 83,

5 Una vez que e l refuerzo 10 est4?. enchufado
sobre el manguito 1 1  y e l extremo del manguito se ha apre­
tado ligeramente hacia afuera, dicho extremo debe apretar­

se fuertemente hacia abajo sobre e l refuerzo, para e ste  fin  

sa dispone otro aparato embutidor que incluye un porta-a s- 
10  tampa 61 y que se representa en la s  figu ras 0 y 9. Este

porta-estampa monta un cojinete de estampa abierto 62, que 
va su jeto  a l porta-estampa por pernos 60 y que recibe en 
su in terior un oolooador 63. Este colooador es impulsado 
hacia arriba por un resorte 64 qpe encaja en rebajos 65 y 

15 66 formados respectivamente en e l  colocador y en e l porta-
estampa. El extremo in ferio r del colocador 63 va recibido 
en un rebajo relativamente grande 61a formado en e l  porta- 
estampa, y a l colocador 63 tiene una brida de base 67 para 
impedir que e l colocador sea encajado fuera del cojinete 

20 de estampa 63 por e l  resorte 64, Se dispone un embutidor 

68 para apretar el manguito 1 1  contra a l refuerzo 1 0 , Bate 
embutidor 6 8 -va su jeto a un soporte 69 por pernos 70, y re­
cibe un miembro oentrador 71 en su perforación. Bate miem­

bro 71 normalmente sobresale en apreciadla d istan cia  del 
25 embutidor 68, y es apretado hacia abajo por un resorte 72, 

recibido entre e l soporte del embutidor y a l  mi embao cen­
trado r .  Se forma una brida de base 73 en e l miembro 71 para 
encajar en el embutidor 68 y lim itar  él movimiento hacia
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alhajo Reí miembro 71. En el movimiento hacia abajo del so­
porte de embutidor 69 en relación con el soporte de estam­
pa 61. e l miembro cantrador 71 coge primero e l manguito 11 

y ee pona en encaja hermético con el mismo, luego e l  embu­
t í  dor 68 aprieta  la  posición abocardada haoía fuera l i a ,  

del manguito 1 1  fuertemente dentro del rebajo 13, formado 

en l a  parte superior del refuerzo. Obaávsae que e l  miembro 
oentrador refuerza e l manguito cuando e l embntidor aprie­

ta  hacia abajo su borde ex terio r. Con preferencia nna pla- 
oa centradora o de guia 74 va sostenida en e l porta-estampa 
61 y espaciada del mismo per un bloque 75. 31 embutí dor se 

arnera verticalmente entre lo s  brazo* 78 formados en l a  p la­
ca de guia 74.

Para ayudar a montar una sección de rec i­
piente 31 en cada parte del aparato del invento, se ofre­
cen placas oolócadoraa 76. E stas p lacas 76 son de eeoofón 
arqueada y van su je ta s  a loa  portaestampaa asooiados por 
ménsulas 77, virtualmente en forma da Z que se  su jetan  en 
su lugar en cualquier forma deseada. Asi l a s  p lacas oolo- 

oadoras 76 están espaciadas hacia fuera desde loe  porta- 
estampas y pueden encajar en una esquina de l a  sección da 
recip ien te , como se ve en la  figura 10  para asegurar que 

dicha sección se ooloca debidamente en lo s  portaestampaa 

cuando ésto s son recibidos dentro del extremo abierto  de 
l a  sección del recip ien te . Sato sim p lifica  l a s  operacio­
nes del que maneja l a  máquina porque la  sección de rec i­
piente retendrá una posición determinada sobre e l  porte- 
estampa.

10 -
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So vorá que la  práctica Ael invento permi­
to colocar an refuerzo alrededor de un manguito formado 
oobro ah miembro m etálico, en dos se n c illa s  operaciones 
do aparatos relativamente sin  complicación. Asi a l invento 

5 ofrece un método f á c i l  de formar un manguito de refuerzo 
en un miembro metálico y aa consiguen loe objetos del in­
vento.

Aunque aquí so ha descrito  y representado 
completamente una realización  del invento es evidente que 

10  l a  finalidad  del mismo, según se define en la a  reivindica­

ciones anexas cubre modificaciones de l a  realización  del 
invento d e scrita .

S sta  so lic itu d , que corresponde a  la  pre­

sentada an lo s  Estados Unidos de Amérioa el 17 de octubre 
15 de 1939, bajo el n" 299.640, se acoge a  lo s  beneficios del 

artícu lo  51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Induatrial 
y a lo s  derivados de lo s  Decretos de Moratoria del 7 de 
febrero y 4 de ju lio  da 1947.

- 0 -  N O T A  -  0 -

20 Lea puntos de invención propie y nueva qne
ae presentan para que sean objeto de esta  Patente de Invec­
ción en España, por VEINTE años, aon lo s  siguiantéa:

l e .  -  Un procedimiento de reforzar un sa­

l í
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l ia n te  hueoo en un miembro m etálico, procedimiento que 
comprende enchufar un refuerzo sobre e l sa lie n te , inser­
ta r  un embutidor en e l salien te  para forzarlo  h ad a  fuera 

contra e l refuerzo, extendiéndose el sa lien te  mée a l ié  del 
8 refuerzo, y abocardar e l extremo que aobreaale hacia fuera

mientras e l  embutidor fuerza e l  sa lien te  contra e l refuer­
zo, teniendo lugar todas e s ta s  acciones en une so la  opera­
ción del aparato, r e t ir a r  a l  embutidor y retener e l  man­

guito en encaja a presión con s i  refuerzo mientras aa ra­
lo  macha a l  entramo abocardado del sa llan te  sobre l a  pared 

exterior del refuerzo.
2**. -  Un procedimiento de reforzar un sa ­

lie n te  hueco en un miembro metálico: procedimiento que 

comprende enchufar un refuerzo sobre e l calien te hasta 
18 que dicho refuerzo toca con e l miembro, extendiéndose a l 

sa lien te  mée a l ié  del refuerzo; introducir un embutidor 
en el sa lien te  para forzarlo hacia fuera contra e l refuer­
za, abocardar e l extremo avanzado del sa lie n te  hacia Atora 
mientras el embutidor aprieta  el sa llen te  hacia fuera,

20 contra e l refuerzo, re t ira r  e l embutidor, in se rta r  un se ­
gundo embutidor en el sa lien te  abocardado para retenerlo 
hacia afuera contra e l refuerzo y apretar a l extramo abo­
cardado del sa lien te  fuertemente hacia abajo sobre e l  re­
fuerzo.

25 3 * . -  Bh procedimiento de reforzar una por­

ción a modo de cuello de un recipiente provisto de paredes, 
procedimiento que comprende sostener l a  porción de pared 
del recipiente oontigua a l  manguito y forzar un anil lo  ds

-  1 2 -
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refuerzo, más estrecho que e l manguito, sobre éste  para 

topar con la  porción sostenida per e l extremo de manguito 
que se extiende hacia afuera más a l lá  del an illo ; embridar 
hacia afuera el manguito cuando e l an illo  se acerca a l  tope 

8 con el recip iente, y ap licar  presión de grapa entre la  
brida de manguito y el soporte de pared para remachar l a  
brida a l  an illo ,

de. - un procedimiento de reforzar miembros 
metaliooa virtualmente como aquí se reivindica,

3-0 s*+  -  Un procedimiento de reforzar un salien­
te  hueco en un miembro metálico ta l como un reoipiente,

Pal y oomo se ha descrito en l a  Memoria que
antecede, repreaentado en lo s  dibujos que se aoompa&an y
con loa  fin es que se  han especificado, 

l s Meta Memoria consta de trece hojas e sc r ita s  
por una sola oara,

Madrid.' 14 MAY. 1946
i .  i *
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