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24ENE 1948

MBICRIs DRSCRIPTIVA
. para solicitar
pAitBNTE ODE INVENCION
an
EsPafa
por VBINIE afioa

o nombre de BURNDEPT LIMITED, entidad britdnics, egtablecl-

da en 681, Salisbury House, Londres, Inglaterra, por:

N APARATO PARaA LLENAR CON ELEOFROLITO EIRCTRODOS
EN TORMA DE CUBETA™. '

-o-o-o-o-o-o-o-o-c-o-o-o-o-o-—

Gete invento me refiere & baterfss del tipe
apilado y, mée sspecialmente, a aquéllas en las cuales el
electrodo negativo tlens la forma de una ocubeta de pooca
altura, sobre cuya superficle exterior hay un recubrimien~-
4o de carbono que constituye el electrodo positive, ¥ den=-
tro de la oual sa montan los reatantes componentes 4eé un

elemento.
Bl recubrimiento del eleotrodo negativo ¥
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la colocacicn en él de la caps absorbents pueden realizar-
ge en la forma descrita en nuestras solicitudes de patente
pe 181,164 y ne 181,274, El presenie invento gse raflere
particularmente & 1a adiolén de una cantidad definida de
electrolito. Es importante que no hayé mis eleoctrolito del’
que puedan abgorber la oapd absorbente y la pastilla de
mezola despolarizante, pues de lo contrario habré escapes
de elemento & elemento en la pater{a completa. Bs igualmen-
te importante que 1o haya demasiado Ppo o0 electrolito, pues
&e otro modc la registencia interna ppade ger elevada ¥
1a vida del elsmento, rednocida.

De acuerdo ocon &l invento, las cubetas 86
1lenan en tandas mediante una méquina gue tiene una Bilera

de toberas de alimentacidn por encima ¥ extendiéndose &

través de un transporiador, impulsado {ntermitentemante,

medlante el cual pandejas de cubetas son transportadas

paso a paso, gsiendo controlado el flujo mediante vdlvulas
que se abren ocuando una fila de bande jas egtd debajo de
lus tobsras y 86 cierran entes de darse 61 paso gigniente.
Ja méquina estd disefiada para tensr uns capacidad de ren-
dimiento variable, & £in de que pueda seT adaptada para
acomcdarse con las méquinas gue realizau las operaciones
anterlores de la fabricacidn.

Una realizacion preferida del invento se
representa a modo de e jemplo en 1o aibujos ane jos, el los
cuales

la figura 1 es un glzado ¥

la figura 2 uns vista en planta de tode la
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méquina;

la figura 3 es un corts, & escala ampliada, de
una tobera de llenado;

la figura 4 es una vista en yerspectiva, par-
cialmente dlagramética, de las toberas de llenado y del me~
canismo que acciona las diversas partes de la méqninaﬁ

le figura 5 es un detalle de un madio de
ajuste;

la figura 6 es un oorte de la figura 5, dado
por las l{neas VI~VI

la figura 7 es un #lzado §

la figura 8 es una vista en planta de la
parte del mecanisme de impulaién referente a la adaptacidn
de la miguina a diferentes velooldades de salida;

la figura 9 es una vista de detalle, & ma=-

-yor escala, de las figuras Ty B,

La miquina llenadora estd destinada a tratar
en tandas electrodos en forma de cubeta, como son tratadoa

en fases anteriores de su fabricaocidén, segun se explioca en
nuesgtras golicitudes de patente nf 181.164, n¢ 181,137 ¥
ne 161.274, Las cubetas son llevadas a la mdquina sobre ban-

dejas de soporte en las cunales van dispuestisas en una plura=-
1idad de hileras paralelas, habiendo sido ya revestida con
carbono cada cubeta, ¥ teniendo colocadas dentro de s{ una

o mis ldminas absorbentes para absorber electrolito, y una

 4orta de mezcla despolarizante, La méquina estd destinada

a llenmar uns hilera de cubetas & la vez, y para este fin

estd equipada con una fila de toberas de entrega por enoi-
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ma y que se extienden a través de un tramsportador, accio-
pado intermitemtements, mediante el cual las bandejas de
cubetas mon asdelantadas paso a paso. Bl fiujo de edsctroli-
t0 ea controlado por vdlvulas que se sbren cuande una fila
de cubetas estd debajo de las tobeTas y que se cierran des.
pués de un intervalo determinado de antemano, antes de que
el transportador avance el paso siguiente;

Ia mdquina representada en los dibujos tiene
un bastidor alargado 1 con una plataforma 2 en un extremo de
la oual pueden colocarse bandejas 3 (figura 4) que 1levaﬁ cu~
betas 4, y 61 medio de llenadc 5 en el otro extremo, exten-
didndose un transportador ds cadena 6 desde la plataforma
hasta los ﬁodios de llenado, Sobre las cadsnas del tramspor-
tador hay pares de pinzas 7 que cogen y adelantan una bandeja
3 colocada sobre el transportador. Bl transportador es ade~
lantado paso & paso medliante un gatillo 8 sostenido en un
brazo oscilante 9 y que coge uns rueda de tringuete 10 del
drbol 11 de dos de las ruedas 13 de la cadena del transpor-
tador; ellérbol 11 va montado en co jinetes 12 eh la extre~
midad del bastidor 1. Bl brazo oscilante 9 estd pivotado
sobre el miesmo drbol 11; es oscilado por medio de une biela
14 que lo une con un botén ds manivela 15 ajustable en una
ranura transversal 16 de un blogue 17 acufiado sobre un drvol
18 socionado por un motor 19 medisnts el rsductor 20. ajus~
tando @l botdn de manivela 13 con ayuda del tormillo 21 el
paso de alimentacidn puede hacerse igual al espaciamiento
léngitudinal de las canales de la bandeja portadora 3; La

rneda de tringuete 10 puede temsr un diente largo extra para
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dar un paso de alimentacidén mayor entre una bandeja 3 y la
siguiente.

Los medios de llenado incluyen un depésito
de.eleotrollto 22 en el cual se mantiens un nivel constante
con ayuda de una vdlvula de bola 23 en un depésito adyacente
24 consctado por un tubo 26 con el AQpésito 22, Unos tubos
26 desie sl fondo del depésito 22 alimentan uma hilers de %0~
beras 27 espaciadas uniformemente & través de la anchura del
transportador 6, correspondiendo el espaciamiento &l espacia~

miento longitudinal de lasg cubetas 4 en la bandeja de sopor-
te %, Cada tobera 27 tlemne en ella una vdlvula 28, desde la
cnal un véstago de vdlvula 29 e extlende haoia arriba a tra-

vés de un travesafio 30 que Se desliza en ranpuras verticales
%1 de montantes 32 a cada lado del pastidor 1. Los vastagos
de vdlvula 29 ilevan tunercas 33, y cada vdlvula 28 ea levan-
tada ouando el travesafio 30 coge 8su taerca; ajustando las
tpercas 33, las vélvulas pueden ser obligadas a abrirse du-
rante el mnismo intervalo de tiempo.

& travesafio 20 que acoiona l1as vdlvulas es
puesto en mov imiento alternative verticaimente por dos drazos
34 de un 4rbol oscilante 36, estando los brazos articulados
a é1 por bielas 36 aproximadamente verticales, &l &rbol os-
cilante 35 es oscilado en la misma forma que los brazos 9
que llevan el trinquete & de accionamiento de la cadena, ¥
la magnitud del movimiento puede modificarse variando la 6z~
centricidad del botdn de manivela 37 gue lo origlna, gste
botén de manivela es desplazado angularmente del botén 15

gque acciona sl transportador & fin de gue el paso de avanoe
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del transportader ¥ 1a abertura y clerre de las vélvulas pue-
dan tens® lugar en la debida relacién de fase, esto es, &l-

ternativamente, abriéndose y. cerréniose las vilvulas mientras
el transportador estd en reposo oon wpna fila de cubetas 4

debajo de las toberas 27,

Puestoc que no siempre aerd posible haoer fun~
olonar la miquina & pleno rendimiento, se disponsn medios
para acoionar ¢l transportador 6 ain hacer funclonar lase
vélvulses 38'. Un embrague de garras 38 eaté inmertado en la
conexién de impulaidn &l botdn de 1a exedmirioca, 37, que &0~
olons laa vilvules 28, Kl funocionamiento de este embrague
es determinado & mADNO, POTO ginocronizado mecinicamente. El
diente 42 del embrague, cargado por regorte, tiene una au~
perficie biselads 39 que puede 6T coglda por el extremo
bimelado 40 de un brazo oscilante 41 del embragus. Kl braszo
oscilante del embrague egtd soportado sobre un drbol 42 mon~
tado excéntricamente sobre ol cusl va también una palanoa
43 cargada, Bn ls posioién en vaclo de esta palanca 43 el
extremo biselado 20 ael brazo oscilante del embrague 41,
st totalmente zafado del diente 39 el embrague. Més s11d
de su érbol 42 montado excéntricamente el brazo osoilante’
41 del embragus tlens una pieza de oola 44 atraida por un
regorte 45 & la trayectoria de una leva 46 de actuacion del
embrague sobre una rneda 47 dsl tren de ruedas dentadas 48
mediante el cual e8 impulsado el enbrague., Cada veZz gque pasé
1a leve 46, 6l brazo osoilante 41 del ambraghe 68 oaollado
momentdneamente, pero cuando 1a palanca 43 estd en la posi-

oién neutra &1 movimiento del brazo oscilante ss plerde.
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Pero ei, por ejemplo, se desea haoeY :Euncio-‘
psr la mdquina & la mitad de su plena capaoidad poniendo me-
nos bandejaa 3 sobre el trangportador 6, alternando espaocios
vac{os con bandejas llenas, 1a palanca 43 es empujada mien-
tras se estd llenando una bandeja ¥ el extremo biselado 40
del brazo oscilante 41 del embrague es llevado de este modo
a la proximidad del diente 42 del embrague. Cuando luego la
leva .46 de accionamiento del embragne pasa la pleza de cola
44 del brazo coscilante 4l, las superficies biseladas 40, 39
del braze y del diente del embrague 86 aplioan y el dlente
ea retiradoc, No puedse aplicarae de nueve hagta que ls rueda
de cadena con la cual el diente encajsa haya hecho una revolu~-
cidn completa, y esta rueda 4e oadena 68 engranada para haoer
ana revolucién en el tlempo requerido para llevar una vandeja
més alld de las toberas, as{, el eambrague permansce desembra~
gado para, Val menoce, unik revoluelién del ‘ham‘nof; pero si duran-
te esa revoluoidén la palenca 43 es devuelta a su posicién de
vecio, la spertura y el clerre de las vdlvulas de llenado
28 se real izardn de nuevo inmediatamente que ol espacio va-
cfc en el transportador haya rebagado la tobera 27.

Los elomentos llenos sé rednen en pilas ds,
por sjemple, diez, con una media cubsta de acero em la parte
guperior y una placa de acerc en ¢l fondo; la plla se colooca
en una prensa y Se ata con bsamante como se ha descritc ple-
pamente en nnestra golicitud de patente nf 180.59%.

Las pilas ligadas se sumergen en ocera de pa-
rafina o una composicién similart, La pilu se ensaya en cuanto

al voltaje total y puede enssyarse en cuanto a la tensidn de
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ocada elemento y el ndmero requerido de rilas se monta an
una oaja de cartdén que luego se llena de cera,

Ksta =o0licitud, yue ocorresponde & l& presan-
tada en Gran Bretafia el 26 de Jullo de 1945, bajo el n®
19360/45, se aooge a los bensficios del artfculo 51 del vi-
gente Zstatnto sobre Propiedad Industrial, y & los derivados
de los Decretos de Moratoria de 7 de Febrero y 4 de Julio
de 1947,

= Q- NOQa =-0-

Los puntos de invencidn propia y nusva que
8¢ preosentan para gue sean obJjeto de egta Patente de Inven~-
oién en Bspaiiz, por VEINTE afios, son loa aigulentes;

19; - Un aparato para llenar slectrodos de
forma de cubeta con electrolito, gue comprende una tobera
de llenado, una vilvula que controls dicha tobera, una fuen-
te, con oarga constante, de electrolito, conectada con la to-
bers medisnte la vdlvula, un transportador para llevar cube~-
tus mds alld de dicha tobera, ¥y un mecanismo impulsor para
hacer avanzar dicho iransportador paso a paso para llevar ou-
betas sucesivamente _debajo de dicha tobera y para abrir y
cerrar la vdlvula ds la miax‘na durante el intervalo antre pasos

gnceesivos del transportador,
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28, = Un aparato segin ge reivindica en ol
punto 12, para llenar a un tiempo varios electrodos dé forms
de ocubeta con electrolito, que comprende una fila de toberas
1lenadoras, una vdlvnla gue controla cada tobera ., medios

de accionamiento comunes para todas las vdlvulas, J¥ conexio-
nes, 1nd.apondientementa ajustables, entre las vélvulas y los

medios comunes de acelonamjiento, y un transportador que lle~
va filas de cubetas mds alld de las toberas.

ze, - Un aparato segin se reivindlica en ol
punto 22, en el onal cada vélvula tieme un véstago, todos
los véstagos de valvule pasan a través de una barra que e
extiende a lo largo de la fila de toberas, y cada uno lleva
tuercas ajustables encima de la barra, siendo 1la barra movi-
da alternativamente en gufas vertiocales para levantar las
vdlvulas &l aplidaree sobre dichas tuercaa.

42, - Un aparato gegin @e reivindioa en los
puntos 12 o 29, qus tieme un embrague que conecta los medios
de aoci.onamianto de las vdlvulas con los maed ios de 1mpu1a16n
del transportao.or, medios de desembrague accionados & inter-
valos regulares por los medios de impulsién, y medios manua~
les para hacer operativos los medios de desembrague durante
oualquier sucesién deseada de tales intervalos.

52, - Bl aparato para el llenado con slec-
trolito de electrodos en forma de ocnbeta, tal como 8@ ha
desorito en aesta Yemoria ¥y representado en logs dlbujos &ane=
JosA.

62, - Un aparato para 1lenar con electroli~
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t0 electrodos en forma de cube'l_;a.
fal y como se ha desorito en la Memoria yue

anteceds, representado en los dibmjos que 2e acompafia y con

los finee que se han especifioado. .
fsta Memoria consta de diez hojas esoritas

por una sola cara,

Madrid, 24 ENF 1948

Pe a.

Alberto de Elzaburu
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