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M AI CRIA DESCRIPTIVA 

p ara  a d ió  i t e r

,  A t H H  s  T '  H T B N O I O N

R S P A S  A 

por VEINTE aRoa

a n o .t r .  de BURNDEPT LIMITED, entidad t r i t á n ie a .  a a t a t l . d  

Aa an 681, S a lia ta r y  Hooao, L on dr.a , In g ía te r ra , por:

^  "UN APARATO PARA LLENAR CON ELECTROLITO RIRCTRODOS

EN FORMA DE CUBETA".

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o -

N .t .  lm an to  se  r a i i a i a  .  h a s t í a .  dal t ip o  

f i l a d o  y . a ^ a o ia lM n t a .  a  a a o ó l la .  on lo a  o o a l . '  1  

ü o o tto a o  n agatlvo  tlan a  l a  iotma da orna c a ta ta  da poaa 

a l t a t a .  aoM a coya a n p a tiio la  .V a r i a r  hay an t .a .M in ia n -  

6 to  da oatb.no . . .  oo n atitn y . aL a l a . t t .d o  p .a it iT O . y  dm - 

t t .  da l a  <m<d aa montan l o .  raa tan taa  ..m pononto. da o .

demento .
31 recsbrim ianto d d  electrodo  n a g a t iw  y
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1.  oe lo .ao ibn  an Í 1 de la  oa,e ebeorb.nt. pnad.n 

. .  Mi 1.  forma d e scrita  <m n . . . t r . s  . . l i c i t a n -  a* T * t -* * *  

n. 1 6 1 .16*  y H  16 1. 37* .  SL presante intento  . .  r a i l* * *  

p a r t i . a l^ e n t .  .  1 -  - d i . i ín  d. ^  -entidad  d e fin id . M  

e le o tre lite . Be impórtente qae nn bey. e le o tre lite  M I

. . .  ,..d o n .b m .rb .r  1.  sepa ebeorbMot. y le  p . - t i l l -  a* 

. . . 01.  d .o , . l. r i, .n t o .  p . . .  a - 1-  e n t r a r lo  babrí 

* .  n .m an t. *  - la n a t o  < . 1.  b a te ría  o o .p l.te . Be Ig a H * * . -  

t .  importante que no haya demaeiado poco e le o tro lite . p . . .  

í .  .tro  M i .  le  re . is t .n o la  In terna pnada eer clavada y

l a  v id a  del elemento, red u cid a .
De acuerdo oon a l  in te n to , l e a  cu beta , ee

lle n en  en tendee m odiant. nnn m íq.ina tien e nne h i l e r .  
i .  to b e ra , de a lim on taoiín  por ^o im a y ex ten d ien d o ., e
t , . v 6 .  d . nn tran sp ortad or. in p o l.e d . in t.rre iten t.n M dt..

m odiant. .1  onel b an d e ja . d . oabotaa . . n  " " ^ " v í ^ l . .  
p e . .  .  P . .0 ,  alendo o o n tro l.d . .1
qo. . .  e b r .n  onend. nnn i l l a  d .  b a n d .ja .  . . t e  d . b . j .  d .

1.0  to b a ra , y e .  c ie rran  a n te , da d a r . ,  a l paao a l g - i " - * . .  

t a  E q u in a  . . t í  d iaoS .da para tenar .n a  capacidad d . r .n -  

a lm i.n t . v e n a b lo , a  f i n  do q a . P .-d e  .en  adaptada para 

acomodare, oon l a .  m íqainaa q a . r . a l i . m  l a .  O peración ..

a n te r io re s  de l a  fa b r io a c iá n .
t . a l l s a o i í n  p re fe r id a  dai invento .0

,  ̂ n- .n  lo s  d ibu jo s a n e jo s , en loarep resen ta  a modo de ejemplo en Aos <n

cu ales
l a  fig u ra  1 e s  un alzado y 

1 .  f ig o r a  3 ana v i . t .  .n  p lan ta  da teda l a

-  8  -
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máquina;

l a  f ig u ra  3 os un c o rte , a e sc a la  am p lía la , 3o 

ana tobera le  l le n a d o ;
l a  f ig u ra  4 es ana v i s t a  an p e r sp e c tiv a , par­

cialm ente liag ram átic a , le  l a s  to b e ra s  l e  l lé n a lo  y l e í  me­

canismo que aociona l a s  i lv e r s a s  p a r te s  la  l a  máqalna;

l a  f ig a r a  5 es an l e t a l l e  le  nn melio le

a ja s t e ;
l a  f ig a r a  6 es an oorte le  l a  f ig u ra  5 , la lo

por l a s  l in e a s  VI-VI
l a  f ig a r a  7 e s  an a l sa lo  y 

l a  f ig a r a  8 e s  una v is t a  en p lan ta  la  l a  

p arte  l e í  mecanismo le  im pulsión re fe re n te  a l a  adaptación  

le  l a  máquina a l i íe r e n t e s  v e lo o i la le s  le  s a l i l a ;
l a  f ig a r a  9 es una v i s t a  le  l e t a l l e ,  a  ma­

yor e s c a la ,  le  l a s  f ig u r a s  '7 y 8 .
l a  máquina llen ad o ra  e s t á  d e s t ín a la  a t r a t a r

en tandas e leo trod os en forma de cubeta, como son tra ta d o s  

en f a s e s  an te r io re s  de su fa b r ic a c ió n , según se  ex p lic a  en 
n u estras so l ic i tu d e s  le  paten te  na 181.164, na 181.137 y 
na 181.374. L as cubetas son l le v a d a s  a l a  máquina sobre ban­

d e ja s  le  soporte en l a s  cu ales van d isp u e sta s  en una p lu ra­

lid a d  la  h i le r a s  p a r a le la s ,  habiendo s i l o  ya re v e stid a  con 

oarbono ca la  cubeta, y teniendo colocadas dentro le  a i  una 

o máa lám inas absorben tes para absorber e 3 a o tro lito , y una 

to r ta  le  mezcla d esp o lar izan te . La máquina e s tá  d estin ada 

a  l le n a r  una h i le r a  le  cubetas a l a  v e z , y para e ste  f in  

e s tá  equipada con ana f i l a  l e  tob eras le  entrega por enoi-
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ma y que ae extienden  a tra v é s  de un tran sp o rtad o r , acc io ­

nado interm itentem ente, mediante e l cual l a s  ban dejas dé 

cu betas son ad elan tad as paso a paao . E l f lu jo  da e le c t r o l i ­

to  es controlado por v á lv u la s  que se  abren cuando una f i l a  

8 de cubetas e s tá  debajo de l a s  tob eras y que se  c ie rra n  des­

pués de un in te rv a lo  determinado de antemano, an tes de que 

e l tran sp ortad or avance e l paso s ig u ie n te .

La máquina representada en lo s  d ibu jos tiene 

un b a st id o r  alargado 1 con una plataform a 2 en un extremo de 

10 l a  cual pueden oolooarse bandejas 3 ( f ig u r a  4) que lle v a n  cu­

b e ta s  4 , y e l medio de llenado 5 en e l  otro extremo, exten­

diéndose un tran sportador de cadena 6 desde la  p lataform a 

h a sta  lo a  medios de lle n a d o . Sobre l a s  cadenas del transpor­

tador hay p are s de p in zas 7 que cogen y adelantan  ana bandeja 

18 3 colocada sobre e l  tran sp ortad or. E l tran sp ortad or e s  ade­

lan tado  paso a paso mediante un g a t i l l o  8 so sten id o  en un 

brazo o sc ila n te  9 y que coge una rueda de tr in q u ete  10 del 

árbo l 11 de dos de l a s  ruedas 13 de l a  cadena d el tran spor­

ta d o r ; e l  árbo l 11 va montado en c o jin e te s  12 en l a  extre- 

20 midad del b a stid o r  1 . 31 brazo o sc ila n te  9 e s tá  p ivotado

sobre e l  mismo árbo l 11 ; e s o sc ilad o  por medio de una b ie la  

14 que lo  une con un botón de m anivela 18 a ju s ta b le  en una 

ranura tra n sv e rsa l 16 de un bloque 17 a  cufiado sobre un árbol 

18 accionado por un motor 19 mediante e l reduotor 20. ¿ ju s -  

25 tando a l  botón de manivela 13 con ayuda del to r n il lo  21 e l  

paso de alim entación  puede h acerse  ig u a l a l  espaciam iento 

lo n g itu d in al de l a s  can ales de l a  bandeja portadora 3. La 

rueda de trinquete 1C puede tener un dienta la rg o  ex tra  para

-  4  -



B

10

18

20

86

M í nn paso 1 .  a lim entación  mayor entro " " a  ^ " j a  °  ?  

s ig u ie n te .
Los m síio s de llenado incluyen un d e p á a it .

. .  a l . o t i . H t .  22 an e l . . a l  a .  m andan. m. n iv d  o .n .1 *n t .  

. . .  .y o la  da m i. Y é t a l a  da bo la  23 c  -m d .p ó . i t .  adyacente 

S í  oonactado por nn tubo 26 e n  .1  d q .ó . i t .  E2. Uno. tn bo .

S6 daad . .1  fondo dol depósito SS au m en ta . nna h i la r a  da te ­

t a r a .  27 a o p a .i .d .e  n n ifo rm c^ n t. a  tra v é s  da l a  anchor, dal

tran sportador 6 . correspondiendo .1  a apodam iento a l  aap ad a-

mianta lo n g itu d in a l do l a a  c h a t a .  í  an l a  ta n d a ja  da .ap o r­
ta  2 . Cada tobara 27 t i .n a  an a l ia  .n a  vé len la  26, d a .d . l a  
. —1 — véataM  da v é len la  29 . .  o rtian da h a d a  a r r ib a  a tra .

T é . d . d i  t r . v . a ^ o  ¡SO qn. a .  d . s l i s a  an r a n d a ,  v . r t i c a l a .  
31 d . rnontant.. 32 a cada lado d a l  b a st id o r  1 .  M .  v a sta g o , 

d .  vé lv n la  29 l le v a n  t .a r o a .  35, y cada v é le n la  26 o . levan- 

t a i .  can d o  .1  trava .añ o  30 cago . .  t . . r o a ;  a ju stando l a .  

tn a ro a . 33. l a .  v é le n la , puedan a . r  o b lig a d a , a  a b r i r . ,  do-

ran te e l  mismo in te rv a lo  &e tiempo.
n  tr .v .a a S o  30 que aooiona l a .  v é le n la s  aa

, . . . t .  d  movlmiant. a lte rn a t iv o  v artio a lm an t. por do . t r a e .  

M, nn érbo l o . d l a n t .  36 , .atando l o .  t r a z o ,  a r t ic u la d o , 

a é l  por b i e l a .  36 aproxin .dM .sn t. v e r t i c a le s ,  d i  érbol ca­

l l a n t a  36 a .  . . d i a d o  an l a  mi.ma forma 9u .  l o .  M a c .  9 

„n . l l d C  .1  trin q u ete  6 da a c i a  .am ianto da l a  .a l a n * ,  y 

1 .  magnitud dal m ovim i.nt. p .a d .  m o d if ic a r ., variando l a  .x a  

. . . t r i n i d a d  d d  botón da m anivela 37 vna lo  o r ig in a . ¡M t. 

botón d . m an iva l. a .  d e c la r a d ,  angularm ant. d d  botón 16 

aooiona e l  transportador a  f in  da s u .  e l  paso  da arañ o .

-  5  -
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Taro a i ,  per ejem plo, aa deaaa baoer funcio­

na, 1 ,  másnima a l a  m itad da en plena oapaoidad poniendo ma­

nea b an d e ja . 3 .ob ra  .1  t r .n sp d ta d n r  6 , alternando e sp a c io , 

ra e io a  oon ban d ejas l le n a s ,  l a  palanea 43 a .  am piada mlen- 

6 t r a a  . .  e a tá  llenando ana bandeja y  e l  artremo b ise lad o  do 

del brazo o ao ilan ta  41 del embrago, ea llo rad o  de eate modo 

a l a  proxim idad dal d ien ta da d . l  em brago.. Cando loego l a  
l e r a  .46 da aooionam ient. d a l embrago, pana l a  p ia r a  da oo la  

dd del brazo am ollante 41 . l a .  a o ,a ñ i l é i s ,  b i s e la d a .  40. 39 .

10 d a l brazo y del dienta d el embrago, s e  a p l i o a n y e l  diento ;
. . r e t i r a d o .  NO p o a d . a p l l o a r a . d e  noato basta  qo. l a  roada j

d . oadena oon 1 .  ooal .1  d i c t a  en caja  baya hecho ona r e í a -  } 

oldn oomplata, y a s ta  ro ed , de cadena . .  engranada para hacer i

ona raro ln o ián  en el tiempo requerido para  l l o r a r  ona bandeja j

16 m í. a l l í  da l a .  to b ara s, a s i .  e l  embrago, pan am o... de.ambra- ¡

gado p ara . .1  menos, ona r s r o l o . i í n  del tam bor; p o r. . 1  doran- , 

t e  e sa  r s r . l o o l í n  l a  palanca 43 e s  d s r o e l t .  a  so  p o .id . in  de i 

r a . i o .  l a  a p a r ta ra  y e l  o le rre  de l a s  r í l r o l a s  d . llenado 
g6 a .  r e a l iz a rá n  de n oer. inmediatamente q o . .1  aspaoio  r a -  ,

ZO cío  en e l  tran sportador haya rebasado l e  tobera 37. ;
Los alamentos lla n o s  se reánsn an p i l a s  l a ,

por ejem plo, d ie z , oon ona media cobeta de acero en l a  p a rta  ;
. .p e r i c r  y ona p la c a  do acero en d  fondo, l a  p i l a  se  c o l . . .  <
en osa preñ a, y ao a ta  oon bramante como se  ha d e sc r ito  p ie -  ^

25 sámente en n o .s t r s  so lio  itod  de paten te  na 160 .594 .
L as p i l a s  l ig a d a s  se sumergen en oera de pe-

re f in a  o ona oomposioián s im i la r .  La p i l a  . .  ensaye an osante 

.1  r o l t a j .  t o t a l  y p s .d .  e n sa y a r ., en c a n to  a  1 .  tonaián  da

-  7 -
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cada alamento y e l  Harnero requerido de p i l a s  ae monta en 

ana ca ja  de oartón  qaa luego ae l le n a  de o era ,

R ata s o l ic i t u d , que corresponde a la  presen­
tada en Gran B retañ a e l 28 da Ju l io  de 1945, b a jo  e l  na 

g 19360/45, ae acoge a lo s  b e n e fic io s  d el a r t ic u lo  51 del v i ­
gente E sta tu to  sobre Propiedad I n d u s t r ia l ,  y a  lo s  derivados 
de lo s  D ecretos de M oratoria de 7 da Febrero y 4 da Jn lio  
de 1947.

- 0 -  N 0 T ^ -  0 -

10 Los puntos da invención prop ia  y nueva que

se  presentan  para que sean  ob jeto  de e s t a  P aten te  de Inven­

ción en España, por VEINTE añ os, son  lo s  s ig u ie n te s ;

i s .  -  un aparato  para l le n a r  e lectrod os de 

forma de cubeta con e l e c t r o l i t o ,  que comprende una tobera 

15 de lle n a d o , una v á lv u la  que con tro la  dicha to b e ra , una fuen­

t e ,  con carga con stan te , de e le c t r o l i t o ,  conectada con l a  to ­
bera mediante l a  v á lv u la , un tran sportador para  l le v a r  cube­
t a s  más a l l á  de dicha tob era , y un maoanismo impulsor para 

hacer avanzar dicho tran sportador paso a paso para l le v a r  ou- 

20 b e ta s  sucesivamente debajo de dicha tobera  y para a b r ir  y

cerrar  l a  v á lv u la  de l a  misma durante e l  in te rv a lo  Mitre pasos 

su cesivos d e l tran sp ortad or.

-  8 -



ga . -  Un ap atato  según ae re iv in d ic a  an e l

ponto 1 " ,  p a ta  l le n a r  a un tiempo v a r io s  ^ ° t r . d . s  de f . r ^  

d . cuneta oon e le c t r o l i t o ,  que comprende .n a  f i l a  da to to ra s  
lle n a d o ra s , nna v á lv u la  que con tro la  oada tobera medios 

5 de accionamiento eomnnea para  to d as l a s  v á lv u la s ,  y conexio­
n es, independientemente . ju s t a b l e s ,  en tre  l a a  v á lv u la s  y lo s  

medio, comunes de accionam iento, y un tran sportador que l l e ­

va f i l a s  de oubetas más a l l á  de l a s  to b e r a s .
ge . -  un ap arato  según se  re iv in d ic a  en e l

M  punte 3<=. . a  .1  oual . a l a  v á lv n l .  t í a -  . 3  ad atago . todos 

1 .a  váatogos da v í l v . l .  pasan a  trm rá. 1 .  33a l a r r a  qn. a .
tiendo a 1 . la rg o  da l a  íH a  do to to r a s , y cada .3 0  l la v a  

to o ro a . a j . a t a t l a a  on.lma da la  t a r r a .  alando l a  l a r r a  movi­
da a lta rn atlv am an t. an gníao v a r t lo a la a  para lav an tar  la a

1E v á lv u la s  a l  a p lic a r se  sobre diohas tu e ro a s .
40. -  Un aparato según se  re iv in d ic a  an lo s

pnntoa 11 o 2 " . tlono "=  amlragna qoa o .n aota  lo a  madloa 

da aaolo^m lonto  d . l a .  a ¿ lv n l .o  oon l o .  módica d . l ^ n l ^ ¿ 3  

dal tran sp ortad or, m edio. d . d .sm alragn . ..c lo n a d o s  a l n t . ^  

SO , ^ . a  rogo l a r .  o por l o .  modlo. d . Im pulsión, y m ^ o .  maaaa- 

1 . a  p a r .  ta c a r  o p a r . t lv . .  l o .  m sd l.s  da d .s a m tr .g . .  dnrant.

o n ü q n l.v  an o aslín  desdada da t a l a .  In te rv a lo s .
50. -  E l aparato  para  e l  llenado  con a le o -

t r o l l t o  do olootrodoa an forma do e n la ta ,  t a l  oomo aa ha 
ss  d a s o r l t .  M  asta li.m oría  y rapr.aan tado  an lo a  d ltn jo s  ano-

jo s .
60. -  un aparato  para l le n a r  oon e le o tr o l i-

-  9 -



te  e lec tro d o s en forme de cab ete .
T al y como ae he d escrito  en le  Memoria que

antecede, representado en lo a  d ib a jo s  qae s e  acompañe y con 

lo s  f in a s  que se  han eap eo iíio ad o .
g a ta  Memoria consta de d iez h o ja s  e s c r i t a s

por una so la  o ara .

Mam!, 24EME.1948
. A.

A!berto de Etzaburu
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