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MEIOA DESCRIPIIVA

para solicltar

PaTE8HTH DB IHVEHCION‘
/ ‘an
&’
[ 4 BSPAE L
: - por VEINTE afios

a nombre de THi TILEGRAPH COIDENSER COMPANY LINITID, enti-
* dad britdinica, estsblscida en Walss ¥arm Read, Horth acton,

Milddlesex, Inglatsrra, vor:

wIN MATCDO PARA DEPOSITAR PELICTIAS DE METAL SOBRE
UNA SERIE D& PLAOAS O LalINA3", |

“0=0=0=-0=0=-0=0=0=0=0=0=0=0=0=
\,“l
sate inveolo se resiiers a un mstedo pa-
ra depositar pelfculas de mstal sobre una serie de
placas o ldminas y ha sido desarrellado especialmente,
aungue no precf{samsnteo de u. modc exclusive, ocon &l
B fin de depositar una pelfcmla ds wsta clase sobre placas

de mica destinadss a formar sl disléctrico de condsnsadores
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elsctricos. Hasta ahora, la rriotica ha sido la de depo-
sitar tal pelfcula de netal por rrocedimientos de pintura
o de pulverizaocidn, siendo el material pintade o pulveri-
zado un compuesio dsl mgtaliqua, ror tratamiento subsi-
gulente, es reducido al metal purc, o el metal mismo es
depositado dirsctaments en part{culas finas, El prooedi-
mientc se denomina comurmente de *plateadio® pero, en esta
Memoria, ese vocablo ha de entenderse como cubriendo la
aplicacidn de metales distintos ds la rplata; tamblén la
palsbra "mica™ ha de considerarse como incluyendo otros
materiales laminares a los cuales es aplicable el invento,
Bl invento so refisre a la formaoidén de un
depdsito metdlico subre placas sucesivas mediisnte una ope-
raocidn de pulverizscidn, lo cual posee clsrtas ventajas
sobre la formacldn del dspdsito por pintado;‘uuy general=-
mente no &e desea cubrir la totalidsd de un lado de 1=
mica u otra placa a platsar, sino sélo una parte del mis=
mo y, para elle, la prdctioam ha sido pulverizar el metal o
compuesto metaliao sobre la placa a travéas de una planti~
lla metalica sn la cual hay recortada uns abariura gue
detsrmina la regidn sobre la cual ha de tensr lugar la
operacion da pulverizacldn, Evidentsmsnte, cierta canti-
dad de la pintura metdiica es depositada sobre la porcidn
marginal de la planiilla metdlica y es necesario detener
pericdicamente la operacidn a fin de eliminar esta pintu-
ra; incluso si 8e haoe uso de vua plantilla duplicada
para sugitituir la qus se ha usado, mientras la misma ze

limpia, 8¢ prodnce una interrupcidn en el proceso continue
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de 1la pintura por pulverizacidn, y es el objeto principal
del presents lnvento venocsr estos y otros inoonvenientes
que @e originan del amplec de una plantilla metélica;

Ds acuerdo con el invento, en una operacién
de plntura por pnlvarizacion oomo arriba se ha expuesto,
as corta una serie de plantillas en papel u otro material
de valcr reducido en comparacidn con el metal, siendo cada
plantilla desechada en el momento, o antes de él, en que

la pintura se ha depositado sobre el margen de la abertu-

ra rocortada en ella, en tal medida qus requerir{a una ope~

racién de limpleza. Pueds resultar deseable nsar las plan~

tillas de papel una sols vez pero, por otra parts, pueden

utilizarse dos o més veces seghn resulte conveniente. Bn

cualquier caso, sin embargo, el papal n otro material, de=-

nominsdoc sn lo qus aigue, de un modo general, “papel", que

as relativamente ds eacaso valor , pusds deseoharse cnando

ha guedado inutil debido a la formacidén de una costra de

pintnra sobrs el mismo. Las aberturas para formar las plan=

tillas_podrian recortarse on hojas separadas de parel,
pero se prefisre cortar una serie de aberturas en una tira
que pusda ser dasenrollada de na rollo de papel y enrollada
sobre un seguado rollo qus queda as{ dispuesto para propor-
cionar una tira perforads que constituye una serie de plan-
411las. Con prefersncia, sin ambargo, la operacidn de ocor-
4ar las aberturas en una tira y el uaso de tal tira sn nna
oyeraoién de pulverizacién ss combinan en una sola maquina,
a fin ds gus el inﬁento pusda comprenderse

olaraments y llevarsse con £acilidad a 1s practica, se des~

oribird shora con més detalls con yefersncia a los dibujos

anejos que represscnian, & modod ejemplo, una magnina
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adscvada para platear requefias ldminas de mica, y en los
cnales:

Lag figoras 1 y 2 repressatan juntas una
vista en ;lanta ds la mdquina,

Lag figuras 3 y 4 muestran similarmente un

" alzado lateral, y

Lag figurass B, 6,'7 8 ¥y 9 son, respesctiva-
mente, fscciones dadas por las lineas a-a, B~B, ¢-CG, DD y
E-R, estando las fignras 5, 6 y 6 a una escale anmliada

La médquina es dsl tipo en al ousl las aber~
turas que formen las plantillas se recortan como una serie
en una tira de papel. Los diversos elsmentos gus constitu-
yen ol aparato van montados sobre una bancada o base 1, la
cual, por medio ds montantes 2, soporta uvo rollo de tira de
papal 3, sisndo tal el montaje que la tira pueds retirarse
fédcilmente dol rollo, pero disponidndose un macanismo de
frensdo, no rspresenteadc, de modo qus ss evite una valooli-
dad excesiva de la tira a2 yavel, La tira 3 es conducida
sobre rodillos 4, en torne ds un taubor 5 y alrededor de
otro rodillo 65 luego ss dasplaza horizontalmente, siende
soportada y‘guiada de modo adecuado y, finalmente, es lle-
vada por debajo de un rodilleo 7 a mn rolla de racogids 8,
Lag diversas operacicnes de la msguina s¢ dsrivan de un dr-
bol 9 continpamente glrado desds pna fusnte adecuada de ener-
gla, no rspreseutada, pcr medic ds una correa 1¢, una polea
11 y un engranaje helicoidal alojado en un carter 12, For
medic .de un engrasnaje cdulco 13, el arbol 9 acciona un eje

14 sobrs el cual va montado el rollc de rescogida 8, sisndo

¢‘4~
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accionado desde sl mismo vor medio dsl mecanismo de fric-
oidn 15, de modsc que se mantiens una tensidn continua sobre
l1a tira 3 entra los rodillee 6 y el rollo ds racogldes 8B,
para las diversas operaclones de la mdquina es necesario
aque laz tira 3 ses movida hacia delante pasc & paso, rsall-
zénacse ‘esto por medic de umna rusda de tringuste 16 ponta-
da sobre el eje dsl tambor 5 y accionada por un trinquets
17. Bste mecanisxo ds rusda y tringuets es agoionado desde
el drbol 9 por medio de un engramajs cénlco 18, qus airve
para accionar eont innaments un eje 19, provisto de un dis-
o6 20 qus tiene nn botdn de manivela 21 que cCge nna biela
22, ocuyo otro extremo estd pivotado a una palanca 23 desti-~
nads a oscilar en tormo dsl eje dsl tambor 5 y a arrastrar
el tringuete 17. as{, se comunica un movimiento oscilante
a la palanca 23 y, por 1la accidn del trinquéte 17, el nece~
sario movimiento paso & pasO 68 tranamitido &l tambor 5 ¥
degds all{ a la tira 3. 4 causa del accionamiertc pOT frio-
cidn del rollc de recogida 8, la tira es mantenida tensa
en su paso a través de la mdquina,

Con el fin de formar en la tira 3 una &erie
de aberturas pars constitair las plantilias a través de
1as cnales se realiza 1a operacaidn de pulverizacidn, la
t+ira s hace pasar a través ds un dispositivo punzonador
formado por un Wtil punzonador 24, figura 5, dispuesto en
un miexbro 25 destinado a ser movido en vaivén con relacidén
a una matriz 26. Uns placa 27 va también soportada por Tre-
sortes 28 desde el miembro 23, extendidndoce el punzdn a

través de 1a pleca 27 cuandc funoiona ;ara cortar una absr-
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tura en 1a tira 3, al retirarse el punzén, la placa 27 per-
manece en contacto con la auperficie superior de la matriz
26, de modo que la tira 3 ¢s retenida en contra del movi-
miento hacia arriba dsl purzén 24 a fin de avitar el des~
garrs de la tiraj f{nglments, la placa 27 sube, libertando
la tira 3 para su pasoc de avence siguiente, Bl mismbTo 25

y los elementos unidos a é1 sorn puestos sn vaivén peridai-

camente por medioc de uma palanca 29 con la cnal el mismbro
o5 estd conectado mediante una barre pivotada 30. 1a palan-
ca 29 estd pivotada en mn punto fijo 31, estando su extre-

midad posterior provista de un rodillc 32 que se apoya sobre
uns leva 33 dispuesta en el drbol 9, Un pesc 34 sobre la

extremidad posterior de l=a p&lanea sirve rpara lsvantar el
miewbro 25 después del paso de la leva 23 mig alld del ro-
dillo 32,

Para platear las placas de mica es necasa-
rio 1levar cada una por separado, mientras la tira 3 estd

estacionaria, & un zunto inmed iatamente encima ds una plg~

tola pulvsrizadora 35, siendc tal la posieién de asta pla~

tola con relacidn al punzén gue, & cada parada de la tira,
nca abertura queds {nmediatamente encima de la pistola.

En la méquina representada, la §14ima se representa fija,
pero sl 1as aberturas de la cinta 3 son spperlores & cierto
tamafio, a fin de que 1la superficle correspondiente de gadsa
placa de mlea pusda ser recubierta de modo aatisfactorio,
puede 86T necesario que la pistola ss musva dnrante 1la ope-
racidn de pulverizacidn. Para ello, pueds estar montada

en forma pivotable y =mer oscilada, blen cont invamente, bien
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durante cada parada de la tira, por un mecanismo de leva
n otro adecuado, accionado desde el drbol 9,

Con el fin de colocar las placas de mica
suocesivamente sobre la tira 3, son apllsdas sobre un‘dspé-
sito 36 que ocomprende un &rbol metdlico hueco en ouyo extre-
mo inferior hay un émbclo destinado a realizar movimiente
alternative y a servir ds soporte para la columna de placas
de mioca contenidas en al depésito. En el fondo del depdsito
sé sbre uan tubo 37 por medio dsl ocual @6 esteblece una oo~
nexidn con un depdsito de aire comprimido, Ia presidn asf
ejercida sobre la cara inferior del émbolo es suficiente
para soporiar su pese y el ds las plscas 4s miga y psara
agsegurar gue 1la placa superior de la pila estd en las pro=-
ximidades de 18 extremidsd supsrior ablerta ddl depdaito 36.

81 seo dessa, esta extremidad ablerta pueds estar provista
de un rebords o sallsnies dirigldos hacia dentro para im-

pedir gque lés placas seau sxpulsadas ddl depdsito por la
presidén neumdtica que actia sobre su émbolo,

A fin de traﬁsferir las placas ds mica una
a una degde ol depdsitc 36 a la posicidn operativa de la
pistola pulverizadora 35, @s emplea el mecanismo de aspira-
eién representadc con mds detalle en la figura 6, Este me-
canismo comprende una tobera 38 montada sobre un braz: 39
anido a un armazén 40 qus esta 1libre para moverse on vaiven
en la direccidn vertical sobre varillas 41, estando la to-
bera 38 conectada medlants un tubo flexible 42 con una fuen-

te de aspiracidén, las varillas 41, junto con los miembros

guperior e infsrior 43 y 44, conmstituyen un baatidor sopor-
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tado por arriba y por abajo entre Elvotas 45 y destinado a
ger 05011830 er la direceidn horizental en um dngulo rscto,
Bate movimiento de oscilacidn es derivado de nna lava 46
montada sobre el qje i9 y destinads & actuar, en contra de
la atracqién de un resorte 47; sobre mi rodillo 48 para la
leva, sostenido por una palanca 49 pivotada en 50, Pivotada

a la palanca 49 hay una biela 51 gue s9td unids tambidn &
un braze 52 del miembro 44, as{, la tcbera 38 puede llevar-

se a una posicién inmediatements encima del depdsito 36 o
encima de la pistola ds pulvserizacidn 35, ‘
Con sl fin ds comuniscar los: movimientes ver-

ticales neceaarics al armazén 40 a lo largo de las varillas
41, hay montada sobrs el £rbol 9 una leva 53 de la Torma re-

presehtada en la figura 6 y degtinada a cooperar con un ro-
dillo 54 dispuesto en una palanca 55 piveotada a un miembro
fijo en 56 y que tiene nn resorte de compresidn 57 que actda
en'0posioién a la leva 53, La extremidad de la palanca 55
estd bifurcada y conectada con el bastldor 40 por muiionss
58, La posicidén de los diversos elementos del mecaniamc re-
presantado en la fisnra 6 es aquéila en gue la tobera 38 estd
en contaocto con la nlaca superior de mica del depdaito 36,
BEn el 1lébulo de la derscha de la leva 53 (segtin @e mira en
la figura 6) que amctva sobre el rodillo 54, la tobera 38 es
levantada y, debido a su accidn aspirante, la placa Superior
de mica es apsrtada de ls pila de placas, Mientras la tobera
ostd sn esta posicidn lavantada, la lava 46 actha para os-
cllar el brazo 39 decsde la posicidn representada en la fi~

gura 6, en la cual la tobera estd encima del depdaita 36,
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a la posicidén repressntada en las fignras 1 y 3, en la
cngl estd encima de ls zbzritura ds la tira 3 que, en ese
momento, e@std inmediatamsute encima ds la yistola pulveri-
zadora 35, Cuando el 1ldbulo de la derecha de la lsva 53

pasa ds debajo del rcdillo 54, el armazén 40 y con é1 el
braze 39 y la tobera 38 son bajados por la accidn del ree
sorte 57 hasta que la placa de mica llevada por la tobera
38 estd on contaocto ocon la tira,

Misntras la blaoa es mantenids as{ en con-
tacto ocon la tira y encims de la absrtura que catd inmediaw
tameuate sobre la pistola pulverizadors, es necssario que
la dltima sea accionsda para realizar la operaocidn de pla-
teado sobre 1la superficie inferior de la placa. Para ello,
la pistola pulverizadora 3B estdé conectada con una fuente
adecuada dsl agente ds plateado por medic de un tobo 59 F
también, por medio de un tubo 60, con un depbésito de pre-
aldén de airs 61, Este depdsito, por medio ds una vilvula
62, figuras 1, 3 y 7 estd destinado a ser ablerto cuand
una espiga 63 gue se sxtisnde a travds de €1 es empujada
hacia dsntro. Bsta @ccid. se efsctia por medio de una pa-~
lanca 64 pivotada em 65 y destinada a ssr actuada por un
frazc 66 dispuesio sobrs slvérbol 9 ¥ provisto de vn TG~
dillo 67 que se apoya sobre la palanca 64. asf, una vez
en osda rewolucidn dsl drbol 9 y en &l momsutc aproplado,
1a vdlvula 63 se abre y es emitida pulverizacidn desde la
pistola 35, coa lo cual la superficle inferior de la pl&ca
de mica retenids por la tcbera 38 en contactic con la tirs

3 es plateada, 8i se dessz, 18 pistola pulverlzadors 35
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pusds proveerse de un escudo ¢ue, orn el fnncionsmiento nowrmal
del aperato, ss ouita inmsdiatamente 2ntes de la emisidrn del

agente de plateado con tal de que una placa de mica estéd sn
la posicidn de plateado, no efsctudndose tal sseparacidn, sin
ambarge, si, por cunalouisr razdn, la placa estd ansents,

La disposicidn ds tal escude separable constituye el 6bjs—
%o do nwestra solicitud ds patante britdnica n® 6490/45 y

gerfa acclonado por un meosnismo de la naturaleza desori-
ta en la Memoris de diocha aolioitud',

Habisndo sido platesade la placa de mica e
gaun cara infaerior, es neassaric cue permanezod #obre la
tira 3 y, para ello, la aspiracidén a la tobera 38 deba in-
terrumplrse, coﬁ egts fin, se interpons en &l tubo 42 noa
vélvﬁla 68 acclonada, en ocontra de la tensidn de un resor-
te 69, por tma leva 70 del drbol 9; Bsta vdlvnla estd conse

truida de modo que mantenga la aspiracién durants 1a ma~
yor parte de cada ciclo ds operacicnes represgsentado por

una revolucidn del drbol 9, pero para abrir una abertura

a la atmdafera, de modo ¢une interrumpa la aspiracidn y -
produzca presidén atmosférica en la tobera 38 en el momen-

to en gue el plateado estsd terminadc y la tobera estid a
punto de ser levantada para coger la placa que ainora es

la superior de la pila contenida en el depdsita 36. Para
esta dltime finalided, la védlvula 68 cierra la abertura con
1la atmdefera, con lc cuasl se restamra la aspiracidén en la
tobera 28, pocc despuds de que la Wltima ha sido levantads
desde la placa de mica depositada sobre la tira 3 y arras-

trada con ella. 4 Tin de levantar la tobera 38 de la tira
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. 3, el 16bule izquierde ds la leva 53 (segtn se mira en
la figura 6) se ponse sn oysracidn y mantiene el armazén 40
v 1la tobers 38 en la posicidén levantada durante la acoldn
de la leva 45, lo cus permite gue la palanca 49 oscile bajo
5 1la atraccidn del resorte 47 y gire sl bramr 39 en sertido
contrario al ds las agujas del relo) (segtn se ve en la
figura 1) en un &rgulec recto, de modo que la tobera 38
estd de nuevo en segulda encima del dspdsito 36, La por-
cidén de la leva 53 entre los lébnlos resnlta entoncas ops-
10 rativa de modo ¢ue la tobera 38 es bajada a contacto con
la plsca de mica superior de la plla y =:e repite el ciclo
de 0peracionoé.
Bntre tanto, la tira 3 se ha movido hacia
delante paso & paso llevando consigo la serie de placas Jde
15 mica, después de gque cada una ha sido plateada en Su cara
. inferior. En su dssplazamiento hacla el roclle ds recogi~
da,8, & inmediatamente después de la cperacién de rlateado,
la tira 3 que lleva las placas de mica puede hacerse pasar
a través, o en las proximidades de algﬁn elemento calen-
20 tador con lo cunal pueds efsctuarse al secado preliminar
del recubrimiento de platesdo. antes de que la tira 3 lle~
gue al rolle de recogida 8, es necesario guitar las pla=-
cas de mica de la misma, y para ellc se emplea el dispo-
aitivo de aspiracilén representado en las figuras 2, 47
25 8.
Bote mecanismo slrve para transferir las
placas de mica una & una degde la tira 3 a una correa

mévil sin fin 71 medisnte la cual las placas son llsva=-
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des a través de una estufa 72 para tratamiento térmico.
Comprende un brazo hweco 73 que tiens una tobera 74, T6~-
preeanténdoss esta dltima en las figuras 2 y 4 en la po-
sicidn an que estd a punto de rscoger una placs de mioca
da 1a tira 3, y en la figura B inmsdiatamente después de
haher daposlitado una plsca sobre una platafdrms, lista
para llsvarla rezlmente a la correa 71; Bl brazo 73 esm

soportado por un husillo hueco 75, montado de meode que sea

capaz de cscilar y provistc de un pificn 76 que engrana con

un segmentc dentade 77, pivotado en 76, Bn las proximida-

des de este mecanismo va dispuesta sobre el drbol 9 una

1eva 79 que Se apoys sobre un rodillo 80 sostenido por

una palanca 81 pivotada en €2 ¥ cones ctada con el segmento

dentado 77 mellante una barra 83, hacléncoss la conexién
de 18 dltima con la palanca 81 por medic de un pivote 84,
cuya posicidn en una ramnra 85 pueds modificarse para de~
terminar el grado ds oscilacidn de la cremallera 77, ¥,

por tanto, del brazo huéc& 73. ﬁl huasiilo huseco 75 del braze
"8 osti consctado medisnte un tubo 86 con la tuberfia de
aspiracién de modo aue, normalmente, durante la carrera
de atrds adelsnte del braze 73, hay asplrzoién en la tobera
74, Por asfe medio, cusndo, durante unua parada en el movi-
misnto de la tira 3, la tobera 74 es llevada a contacto

hacis abajo con uns ds ;as plaoas de mica e inmedlatamen-
te después es levantada, la placa de mica es arrastrada

con ella & través del desplazamientc del bram que asclens
de a oasi 1602, Sin embargo, cuando el braze 73 ss &proxi-

ma al final ds su carrera hacia atrds, la tobera 74 pasa

- 18 =
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~entrs un par de placas paralelas 87, la distancia entre

laa cnales, auague es suficienta para permitir sl paso de
la tobera, as tal que retiens la rlaca ds mica, cnyos bore
des s9 oxtienden mds alld de la tobers., i fin de permitir
este depbsito de 1a placa de mica gobre la platafbrma COnG=
tituida por las placas 87 se disponen las cosas de modo que
una abertura del hneillc hueco 75 no reyresentada, ocdépers
con una aberturs que comducse a la atmésfara, con lo cnal se
descarga la aspiracidn en la tobera 74, Ademds, la leva 79

eatd conformada prefersntsmsnte de modo gue, ouzndc la to-
bera 74 pasa entre las placas 87, su velocidad de movimisn-

to se reducs, da modo aqus se evite cualouisr tendencia a gue
rebote 1a placa de mica derositada sobrs las placasg 87, Se
observard qus la superficis plateada de cada placa de mica
estd ahora hacia arriba,

Bntonces se pone exn funeionamiento el meca-
niemo para llevar las placas de mica sobre la correa sin
f£in 71, comprendiendo este mecaniamo unz barra 88 cuyo 6z~
tremo estd hacho como garra 89 destinada, cuandc la barra
88 se pone en movimiento ds valvén, & agoyarse sobre la
exiremidad trasera de la placa de mica que descansa sobre
las rlacas 87 y, en el movimiento de retroceso de la barra,
& deslizar la placa ds mica a lc largo ds las placas 87 y,
finalmente, a llevarla a la correa 3in fin 71, Bl movimisnp-~
to alternativo de la barrs 88 ss efectda por medio ds una
leva 90 dispuesta sobre wn eje 91 azcionado desds el drbel
9 pcr un engramaje cénico 92, actnanio esta leva, en con-

tra de un resorts 45 tensidn 93, sobre unn rodille 94 mon~




1o

15

28

tado sobre una palanca 95 pivotada en 96 y ranunrada en Su
sxtremidad superior para coger una espiga 97, Esta espiga
estd unida & un carro 98 dsstinado a moverse alternativa-
mente a lc largo de deslizsderas 99, extsndiéncose la espi-
ga 97 a través dsl carro y sirviendo como pivote para la
berra 88. 4 f£in de qus la garra 89 de ls barrs 88 'no se

ponga en contacto con la placa ds mica que descansa sobre las

‘placas 87 durants el dssplazemiento de la placa €8 de dere-

cha 8 izguierds segin se mira en las figuras 2, 4y 8, se
diapone una rampa cconsistents en nxn corto trozo de mosxo
de rscorte 100 cuya extremidad izquierda estd levantada,
estando unids & un blogus 101, al pesc qus la extremidad
de 1la derscha asté bajada on medida suficisnte para asegu-
rar gque una esﬁiga‘loz cus Sobresals ds la berra 88 cabal-

gard sobre la rams. Sin embargo, cusndo la barra 88 se mueve

de derecha adwizquieraa, uus vez gue la espiga 102 se ha
desplazado en la longitud de la rampa 100, cas por encima
de su extrsmidad lsvantada, de modo cus la garra 89 de¢scan~

sa sobre lsas plaoas 87 y, en el movimlento ae retorno de
1la barra, sirve para arrasirar la placa de mioca a lo largo
de las placas 87 y llevarla a ercims de la correa =in fin
71, que astd en movimlento continuo hacla 1la estufa 72 ¥
cuyo rodillc terminal 103 eats situado convenientemente
cerca de las barras 87, Habiendo sido retirada la placa de
pica @9 estas barras, el camino cueda libre para sl novi-
miento de rétorﬁn 3z 1a tobera 74 a F£in ds recoger la pla-
oa de mica siguiente de la tira 3, estando la leva 79 con~

formada apropiadamente a fin de efectuayr este retrcceso en

Ce 14
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el momento requerido y restaurdndose la aspiracidn en la
tobera,

Bsta solicisud, que corraépcnde a la pre-
sentads en Gran Bretafia el 15 de marzo de 1943, bajo el
ne 6488, se acoge &8 les bersficios del art{cule 51 del vi-
gente Bstatuto sobre Propiedad Industrial, y a los dsri-
vados de los Decretos de Moratoria del 7 ds febroro y 4
de Julio de 1947,

- 0= NOTA = (=

Tos puntos de invencldn propia y nueva que
se presentan para que &ean objeto de esta Patente de In~

vencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los sigulentes:

12, - Un método ds depositar psliculas de
metal sobre una seris de placas o léminas por medio de

uns operacidén de pintura por pulverizacidn, segin el cual
una serle de plantillas se racorta en papel u otro mate~
rial de escase valor en comparacidén con el metal, desschén-
doge cada plantilla en el momsnto, 0 antes de él, en gue
gse ha depositadc pintura sobre los mérgenes de la absrtura
recortada en.ella en tal medida que habrf{a de requerir
una operacidn de 1impioza;

29; - Un método de depositar psliculas de
metal sobre uns serie ds rlacas ¢ ldminas por medio de una

operacidn de pintura por pulverlzacién, ssgin el cual una .

- 15 -
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seris de plantillas se recorta en parsl u oﬁro material de
escaso valor en comparaciou con el metal, desechandose
cada plantilla despuds d6 qu2 se ha usado para uns sola
operacidn ds pintura por pulverizacion.

32, - Un método segdn se rsivindlea sn cuale
quisra de los puutcs anteriorss, en el cual la seris de
plantillas se rscorta oo wia tira coatinua ds papsl ¢ ma-
tarial sguivalente,

48, - Un médtodo ssgun se raivindica su cuale
guiera dg los puﬁtOs antgriorses, en al cual las opsraciones
ds punzonar absrturas para formar lzs plantillas, dsposi-
tar las placas a platear sobrs dichas plantillas, pulve-
rizar uass supsriicie de cada placa y ratirar las placas
de las plantillas se rsalizsn como una geris continua de
opsracionas,

52, - Un métods segn: se reivindlca an cuale
gqulera de losg puhtos anteriores, segun el cual cada placa

0 1dmina se 1leva a rslscidn operativa con una misocara co-

‘rrespondisnte, y se separa de ella por razéa ds aspiracion.

62, - Un mdtodo segun se relvindica sn el
punto 32, en el cual el movimisnto de laz tira se utiliza
para ilevar ocada placa o ldmina a la posicion de pulvariza-
cidn yfe para rstirarls de slla,

79; - Un mitcdo para dspositar peliculas de
metal sobrs una seris (e plecas 0 liminas per medic de
una oparacidn da pilntura. per pmlverizscidn, en esencia
como se¢ ha dssorito en esta Memoris con reisrsucia a los

dibujos anajos,.
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82, -~ Un metodo para depusitar psliculas de
metal sobre una seris e placas o ldminas,
Pal y como se& ha descrito en la Memoria gus
antecede, repressniado sn los dbujos qus se acompaiion y
con les fines quse ss hexn espscifiocado,
_ Bsta Mamoria consta de discigsiete hojas
escrites por uua sola cara,

Maarid, 1 6 ABR.1048

P. 4.
Alberte de Elzaburu
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