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UNA SERIE D3 PLACAS 0 LAMINAS".
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^  *
E¡3ta invento sa r e lia r e  a un método pa­

ra depositar paliou las da metal sobre una se r ie  de 

placas o láminas y Ha sido desarrollado especialmente, 

aunque no precisamente de u- modo exclusivo, con al 

6 f in  da depositar una. pelícu la  da esta clase sobre plaoaa

de mica destinadas a formar al d ie lé c tr ico  da condensadores
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e lá c tr io os . Hasta ahoya, la  práctica ha sido la  de d^so- 

s ita r  t a l  p e lícu la  de metal por procedimientos de pintara 

o de pu lverización , siendo al material pintado o pu lveri­

zado un compuesto del metal que, por tratamiento subsi- 

5 guiante, es reducido al metal puro, o e l metal rntHmn as 

depositado directamente en partícu las fin as . EL procedi­

miento ae denomina comunmente de "plateado" pero, en esta 

Memoria, eae vocablo ha de entenderse como cubriendo la  

aplicación da metales d istin tos de la p la ta ; también la  

10 palabra "mica" ha de considerarse como incluyendo otros

m ateriales laminares a lo s  cuales es ap licab le  e l  invento.

E l invento se r e f ie re  a la  íormaoión de un 

depásíto metálico sobre placas sucesivas mediante una ope­

ración de pu lverización , lo  cual posee c ie rtas  ventajas 

15 sobra la  formación del depósito por pintado. Muy general­

mente no se desea cubrir la  tota lidad  de un lado de la  

mica u otra placa a p la tear, sino sólo una parte del mis- 

mo y, para e l lo ,  la  práctica ha sido pu lverizar e l metal o 

compuesto metálico sobre la  placa a través de una p lan ti- 

20 H a  metálica en la  cual hay recortada una abertura que 

determina la  región sobre la  cual ha de tenar lugar la  

operación da pulverización . Evidentemente, c ierta  canti­

dad de la  pintura metálica as depositada sobre la  poroión 

marginal de la  p la n t il la  metálica y os necesario detener 

25 periódicamente la  operación a f in  da eliminar esta pintu­

ra; incluso s i  se haoe uso da una p la n t il la  duplicada 

para su stitu ir la  que se ha usado, mientras la  misma ae 

lim pia, se produce una interrupción en al proceso continuo
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a.e la  pintura por pu lverización , y es e l objeto principal 

del presente invento vencer estos y otros inconvenientes 

o ce sa originan del empleo de una p la n t il la  m etálica.

De acuerdo con al invento, an una operación 

da pintura por pu lverización como arriba sa ha expuesto, 

se corta una serie  de p la n t illa s  en papel u otro material 

de va ler reduoide en comparación con el metal, siendo cada 

p la n t illa  desechada an e l momento, o antes de é l ,  en que 

la  pintura sa ha depositado sobre e l margen de la  abertu­

ra recortada en e l la ,  an ta l medida que requeriría  una ope­

ración da lim pieza. Puede resu ltar deseable usar las  plan^ 

t i l l a s  da papel una so la  vez pero, por otra parte, puedan 

u tiliza rs e  dos o más veces según resu lte conveniente. Ba 

cualquier caso, sin  embargo, e l papal u otro m ateria l, da­

lo  nominado en 1 . que sigue, de un modo general, ^papel", que 

es relativamente da escaso va lo r , pueda desecharse cuando 

ha quedado in ú t il debido a la  formación de una costra de 

pintura sobre e l  mismo. Las aberturas para formar las  pian^ 

t i l l a s  podrían recortarse en hojas separadas de papel,

15 pero se p re fie re  cortar una se r ie  de aberturas en una t ira  

que pueda ser desenrollada de un r o llo  da papel y enrollada 
sobre un segundo ro llo  que queda a s i dispuesto para propor­

cionar una t ir a  perforada que constituye una serie de plan- 

t i l l a s ,  con preferencia , s in  anbargo, la  operación de cor­

tar la s  aberturas en una t ir a  y e l uso de t a l  t ir a  en una 

operación de pu lverización se combinan su una sola máquina.

*  f in  de que e l invento pueda comprenderse 

y l lo r a ra . °°a  fa c ilid a d  *  ^  p r á c t í . . ,  "  " ° -  

ahora con más d e ta lle  oon raferenoia  .  loa  d ilo joa

80

85 anejos que representan, a modo# ejemplo, una máquina
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adecuada para p latear pequeñas láminas de mica, y en loa 

sualaa:

Las figuras 1 y 2 representan Juntas " io  

v is ta  en planta da la  máquina.

Las figuras 3 y 4 muestran similarmante un 
alzado la te ra l,  y

Las figuras 5, 6, 7, 8 y 9 son, respectiva­

mente, sacciones dadas por las  líneas A-A, B-B, C-C, D-D y 

B-B, estando las  figuras 5, 6 y 8 a una escala ampliada.

La máquina es dal tipo en al cual la s  aber­

turas que formen las  p la n t illa s  se recortan como una seria 

en una t ira  de papel. Los diversos elementos que constitu­

yen al aparato van montados sobre una bancada o base 1, la  

cual, por medio de montantes 2, soporta un ro llo  de t ira  de 

papel 3, siendo ta l e l montaje que la  t ir a  puede re t ira rse  

fácilmente del r o l lo ,  pero disponiéndose un mecanismo de 

frenado, no representado, de modo que se e v ite  una v e lo c i­

dad excesiva de la  t ir a  de papel. La t ir a  3 as conducida 

sobre r o d il lo s  4, en torno de un tambor 5 y alrededor de 

otro ro d illo  6; luego* se desplaza horizontalmente, siendo 

soportada y guiada da modo adecuado y, finalmente, es l l e ­

vada por debajo de un ro d il lo  7 a un r o lla  de recogida 8. 

Las diversas operaciones de la  máquina se derivan de un ár­

bol 9 continuamente girado desde una fuente adecuada de enar 

g ia , no representada, por medio de una correa 1C, una polea 

11 y un engranaje h e lico id a l alojado en un cárter 12. Por 

medio .de un engranaje cónico 13, el árbol 9 acciona un e je  

14 sobre e l cual va montado e l r o l lo  de recogida 8, siendo

4
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accionado desde el mismo por medio del mecanismo de f r i c ­

ción 15, de modo que sa mantiene ana tensión continua sobre 

la  t ir a  3 entre lo s  ro d illo s  6 y al r o l lo  da recogida 8. 

yara las diversas operaciones de la  máquina es necesario 

g que la  t ir a  3 sea movida hacia delante paso a paso, r e a l i ­

zándose esto por medio de una rueda de trinquete 16 yanta­

da sobre e l e je  del tambor 5 y accionada por un trinquete 

1 7 . Rete mecanismo da ruada y trinquete es accionado desde 

e l árbol 9 por medio de un engranaje cónico 16, que s irve  

para accionar continuamente un e je  19, provisto de un d is­

co 20 qus tien e un "betón de maní val a 21 que coge una b ie la  

22, cuyo otro extremo está pivotado a una palanca 23 desti­

nada a osc ila r en torno del e je  del tambor 5 y a arrastrar 

e l trinquete 17. A s í, se comunica un movimiento oscilan te 

15 a la  palanca 23 y , por la  aooión del trinquete 17, e l  nece­

sario movimiento paso a paso es transmitido a l tambor 5 y 

desde a l l í  a la  t ir a  3. A causa del accionamiento por f r i c ­

ción del r o l lo  de recogida 8, la  t ir a  es mantenida tensa

en su paso a través de la  máquina.
2Q Con e l f in  de formar en la  t ira  3 una se r ie

de aberturas para constitu ir la s  p la n t illa s  a través da 

la s  cuales se rea liza  la  operaoión de pu lverización , la  

t ir a  sa hace pasar a través de un d ispositivo  punzonador 

formado por un ú t i l  punzonador 24, figu ra  5, dispuesto en 

25 un miembro 25 destinado a ser movido en vaivén con re lac ión  

.  una matriz 26. Una pisca 27 va también soportada por re­

sortes 28 desde e l miembro 25, extendiéndose e l punzón a 

través de la  placa 27 cuando funciona para cortar una aber-
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tara en la  t ira  3. ¿1 re tira rse  e l punzón, la  plaoa 2? per­

manece en contacto ocn la  su perfic ie  superior le  la  matriz 

26, le  molo que la  t ir a  3 es retenida en contra l e í  movi­

miento hacia arriba l e í  punzón 24 a f in  la  e v ita r  e l  lea- 

garre le  la  t i r a ;  finalmente, la  placa 27 sube, libertando 

la  t ira  3 para su paso le avance sigu iente. B1 miembro 25 

y lo s  elementos unilos a e l son puestos an vaivén periód i­

camente por medio de una palanca 29 con la  cual e l miembro 

25 esté conectado mediante una barra pivotada 30. La palan­

ca 29 está pivotada an un punto f i j o  31, estando su eatra- 

mia.1 posterior p rov ista  1. un ro d il lo  32 que a .  apoya sobre 

una leva  33 dispuesta en e l  árbol 9. Un peso 34 sobra la  

extremidad posterior de la  palanca s irve  para levantar .1 

miembro 25 después del paso de la  leva  33 más a llá  del ro­

d il lo  32.
para p latear la s  placas de mica es neoasa- 

r i .  l lo ra r  cada osa por . .p it a d . ,  m ientra. la  t i t a  3 . . t í  

estacionarla. a en panto dnm.dl.tam.nt. encima da ana pla­

t a l .  p o lta tita d o r . 35. ciando ta l 1. p .a t .i^ n  da .a ta  p la­

t e l .  oon relación  a l pontón toa. a ..da  parada do 1 . t i r a ,  

ona .to r to ra  qo .a . inm.adatam.nt. anoima da 1 .  p ia to la .. 

tn  1 . máqoina r .p r . . .n t .d a , la  óltima a . r e p r . . .n t .  i d ] . .  

, . r .  a i l a .  . to r to ra , d. la  cin ta 3 non su p erio r.. a cierta  

tamas., a f in  da qo. la  a o p . r i i . l .  o o r r . . ,C l ie n t .  a . oada 

p ía .a  d. m i., poada a .r  r e .o t l . r t a  d . modo a . t i . i a c t . r i . ,  

p . .d .  aar n . . .a a r i .  qo. la  pdat°m  "  " " " "a  a -"*n t. 
ración  d. polT.riaa.10n. Para a l io ,  P -* * . es t**  g a ta d a  

.n  forma p d T .ta tl. y a .r  oacilada. t i . n  ..ntinoamanta, t i .n

6



1 8 1 4 5 6

dorante cada parada de la  t ir a ,  por un mecanismo de lava 

o atro adecuado, acoionado desde e l  árbol 9.

Con e l  f in  de colocar las  plaoas de mica 

sucesivamente sobre la  t ir a  3, son apiladas sobre un depó- 

5 s ito  36 que comprende un árbol metálico hueco en ouyo extre­

mo in fe r io r  hay un émbolo destinado a rea liza r  movimiento 

a lternativo  y a s e rv ir  de soporte para la  columna de placas 

de mioa contenidas en <& depósito. En e l fondo del depósito 

se abre un tubo 37 por medio del cual se establece una oo- 

naxión con un depósito de a ire  comprimido. La presión así 

e jerc ida  sobre la  cara in fe r io r  del émbolo es su fio ien te 

para soportar su peso y e l  de las plaoas da mica y para 

asegurar que la  placa superior de la  p ila  está en la s  pro­

ximidades de la  extremidad superior ab ierta  ddidepósito 36. 

16 Si se desea, esta extremidad abierta puede estar provista 

de un reborda o sa lien tes d ir ig idos  hacia dentro para im­

pedir que la s  placas sean expulsadas dáL depósito por la  

presión neumática que actúa sobre su émbolo.

A f in  de tran s fer ir  la s  placas de mioa una 

80 & una desde e l  depósito 36 a la  posición operativa de la

p is to la  pulverizadora 35, se emplea e l  mecanismo de aspirar­

ción representado con más deta lle  en la  figu ra  6. Este me­

canismo comprende una tobera 38 montada sobre un brazo 39 

unido a un armazón 40 que está  l ib r e  para moverse en vaivén 

86 en la  dirección v e r t ic a l sobre v a r i l la s  41, estando la  to­

bera 38 coneotada mediante un tubo f le x ib le  42 con una fuen­

te  de aspiración. Las v a r il la s  41, junto con los miembros 

superior a in fe r io r  43 y 44, constituyan un bastidor sopor-

-  7 -
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taá.o por arriba y por abajo entra p ivotee 45 y destinado a 

aer oscilado en la  d irección  horizontal en un ángulo recto . 

Bate movimiento de oscilación  as derivado de ma lava 46 

montada sobra e l eje 19 y destinada a actuar, en contra de 

6 la  atracción de un resorte 47, sobre un ro d illo  48 para la  

le va , sostenido por una palanoa 49 pivctada en 5o. Fivotada 

a la  palanca 49 hay una b ie la  51 que está  unida tambión aa 

un brazo 52 dal miembro 44. A s i, la  tobera 38 puede lle v a r ­

se a una posición inmediatamente encima del depósito 36 o 
10 encima de la  p is to la  de pu lverización 35.

Con a l f in  de comunicar los movimientos ver­

t ic a le s  necesarios a l armazón 40 a lo  largo de la s  v a r il la s  

41, hay montada sobre e l  árbol 9 una leva  53 de la  forma re­

presentada an la  figura 6 y destinada a cooperar con un ro- 

15 d i l le  54 dispuesto en una palanoa 55 pivotada a un miembro

f i j o  en 56 y que tiene un resorte de compresión 57 que actúa 

en oposición a la  leva 53. La extremidad de la  palanca 55 

está bifurcada y conectada con el bastidor 40 por muñones 

58. La posición de lo s  diversos elementos del mecanismo re- 

80 presentado en la  figu ra  6 ea aquéila en que la  tobera 38 está 

en oontacto con la  placa superior de mica del depósito 36.

En e l lóbulo de la  derecha de la  lava 53 (según se mira en 

la  figura 6) que actúa sobre e l ro d il lo  54, la  tobera 38 es 

levantada y, debido a su acción aspirante, la  placa superior 

25 de mica as apartada de la  p ila  de placas. Mientras la  tobera 

está en esta posición levantada, la  leva  46 actúa para os­

c ila r  e l brazo 39 desde la  posición representada en la  f i ­

gura 6, en la  cual la  tobera está encima dal depósito 36,

-  8 -



a la  posición representada en las figuras 1 y 3, en la  

cual está encima de la  abertura de la  t ir a  3 que, en ese 

momento, está inmediatamente encima de la  p is to la  pu lveri- 

zadora 38. Cuando el lóbulo de la  derecha de la  leva  53 

pasa da debajo del ro d il lo  84, e l armazón 40 y con é l a l 

brazo 39 y la  tobera 38 son bajadoe por la  acción del re*¡ 

aorta 87 hasta que la  placa de mica llevada por la  tobara 

38 este en contacto con la  t i r a .

Mientras la  placa ea mantenida asi en con­

tacto con la  t ir a  y encima de la  abertura que a até inmedia­

tamente sobre la  p is to la  pulverizadora, ee necesario que 

la  última sea accionada para rea liza r  la  oparaoicn de p la­

teado sobre la  su perfic ie  in fe r io r  de la  p laca, para e l lo ,  

la  p is to la  pulverizadora 35 está conectada con una fuente 

adecuada del agente da plateado por medio de un tubo 59 y 

también, por medio de un tubo 60, con un depósito de pre­

sión de a ire  61. Esta depósito, por medio de una válvu la  

68, figuras 1, 3 y 7 está destinado a ser abierto cuando 

una espiga 63 que se extiende a través de e l  es empujada 

hacia dentro. Esta acción se efectúa por medio de una pa­

lanca 64 pivotada em 65 y destinada a s^r actuada por un 

brazo 66 dispuesto sobre s i árbol 9 y provisto de un ro­

d i l lo  67 que se apoya sobre la  palanca 64. A s i, una vez 

en cada revolución del árbol 9 y en el momento apropiado, 

la  válvu la  63 se abre y es emitida pu lverización desde la  

p is to la  35, con lo  cual la  su perfic ie  in fe r io r  de la  placa 

de mica retenida por la  tobera 38 en contacto con la  t ir a  

3 es plateada. Si se desea, la  p is to la  pulverizadora 35
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paeda proveerse da un escudo que, en e l funcionamiento normal 
dal aparato,'se quita inmediatamente antes de la  emisión del

agente de plateado con ta l  de que una placa de mica esté en 

la  posición da plateado, no efectuándose ta l separación, ain 

5 embargo, s i ,  por cualquier razón, la  placa está ausente.

Ha disposición de ta l escude separable constituya e l  obje­

to de nuestra so lic itu d  de patente britán ica  n@ 6490/45 y 

ser ia  accionado por un mecanismo da la  naturaleza descri­

ta en la  Memoria de dicha a o llo itu d .

10 Rabiando sido plateada la  placa de mica as

su cara in fe r io r ,  as neos sario que permanezca sobre la  

t ir a  3 y , para e l lo ,  la  aspiración a la  tobera 36 deba in­

terrumpirse. Con este f in ,  ss interpone en al tubo 43 una 

vá lvu la  68 accionada, en contra de la  tensión de un resor- 

15 te  69, por una leva  70 del árbol 9. Seta válvu la está cons­

truida de modo que mantenga la  aspiración durante la  ma­
yor parte de cada c ic lo  de operaciones representado pc:t 

una revolución del árbol 9, pero para abrir una abertura 

a la  atmósfera, de modo que interrumpa la  aspiración y 

20 produzca presión atmosférica en la  tobera 38 en e l momen­

to en que e l plateado está terminado y la  tobera está a 
punto de ser levantada para coger la  placa que ahora as 

la  superior de la  p ila  contenida en el depósito 36. para 

eata última fin a lid ad , la  válvula 68 cierra  la  abertura con 

35 la  atmósfera, oon lo  cual se restaura la  aspiración en la  

tobera 38, poco después de que la  última ha sido levantada 

desda l e  placa de mica depositada sobre la  t ir a  3 y arras­

trada oon e lla ,  a f ip  de levantar la  tobera 38 de la  t ir a

10
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3, e l lóbulo izquierdo da la  leva  53 ( según ae mira en 

la  figura 6) se pone en operación y mantiene e l  armazón 40 

y la  tobera 38 en la  posición levantada durante la  acción 

da la  lava 46, lo  que permite que la  palanca 49 o s c ile  bajo 

g la  atracción del resorte 47 y g ire  e l braza 39 en sentido 

contrario a l da la s  agujas del r e lo j (según se ve en la  

figura 1) en un ángulo rec to , de modo que la  tobera 38 

está de nuevo en seguida encima del depósito 36. La por­

ción de la  leva  53 entre los. lóbulos resu lta entonces ope- 

10 ra tiva  de modo que la  tobera 38 es bajada a contacto con 

la  placa de mica superior de la  p ila  y se rep ita  e l  o ic lo  

de operaciones.

Entre tanto, la  t i r a  3 se ha movido hacia 

delante paso a paso llevando consigo la  serie  de placas de 

18 mica, después de que cada una ha sido plateada en su cara 

in fe r io r . En su desplazamiento haoia e l ro llo  de reoogi- 

da,8, a inmediatamente después de la  operación de plateado, 

la  t i r a  3 que l le v a  la s  placas de mica puede hacerse pasar 

a través, o en la s  proximidad.es de algún elemento calen- 

so tador con lo  onal puede efectuarse a l secado prelim inar

del recubrimiento de plateado, antes de que la  t ir a  3 l l e ­

gue a l ro llo  de recogida 8, es necesario quitar la s  pla­

cas de mica de la  misma, y  para e llo  se emplea e l dispo­

s it iv o  de aspiración representado en las  figuras 2, 4 y

25 8.
Este mecanismo s irve  para tra n s fe r ir  la s  

p lacas de mica una a una desde la  t ir a  3 a una correa 

móvil s in  f in  71 mediante la  cual la s  placas son l le v a -

-  11 -
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das a través de ana estafa 73 para tratamiento térm ico. 

Comprenda un "brazo; hueco 73 que tiene una tobara 74, re ­

presentándose esta última en las  figu ras 2 y 4 en la  po­

s ic ión  en que esta a punto de recoger ana placa de mica 

da la  t ir a  3, y en la  figura 8 inmediatamente después de 

haber depositado una placa sobre una plataforma, l is ta  

para l le v a r la  realmente a la  correa 71. El brazo 73 ea 

soportado por un husillo  hueco 78, montada de modo que sea 

capaz da osc ila r y provisto  da un piñón 76 que engrana con 

un segmento dentado 77, pivotado en 78. En la s  proximida­

des de este mecanismo va dispuesta sobre e l  árbol 9 una 

leva  79 que se apoya sobre un ro d illo  8c sostenido por 

una palanca 81 pivotada en 82 y consotada con e l  segmento 

dentado 77 mediante una barra 83, haciandoae la  conexión 

de la  ultima con la  palanca 81 por medie da un p ivote 84, 

cuya posición en una ranura 88 pueda m odificarse para de­

terminar e l grado da oscilación  de la  cremallera 77, y , 

por tanto, del brazo hueca 73. E l huaillo  hueoo 75 del braza 

73 está coneotado mediante un tubo 86 con la  tubería de 

aspiración de modo que, normalmente, durante la  carrera 

de atrás adelante del brazo 73, hay aspiración en la  tobera 

74. Por asta medio, cuando, durante una parada en e l  movi­

miento de la  t ir a  3, la  tobera 74 es llevada a contacto 

hacia abajo con una de las  pía oas de mica e inmediatamen­
te después es levantada, la  placa de mica as arrastrada 

con e lla  a través del desplazamiento del braza que a so le a  

da a casi 180". Sin embargo, cuando e l brazo 73 se aproxi­

ma a l fin a l de su carrera hacia atrás, la  tobara 74 pasa

— 12 —
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entra nn par da placas paralelas 87, la  distancia entre 

laa  coalas, aunque es su fic ien te para perm itir e l paso de 

la  tobera, as ta l que retiene la  placa de mica, cayos bor­

des se extienden más a llá  de la  tobera. ¿ fm  de perm itir 

esta depósito de la  placa de mica sobre la  plataforma cons­

titu id a  por la s  placas 87 &a disponen la s  cosas de modo que 

ana abortara del husillo  hueco 75 no representada, cdépere 

oon una abortara que conduce a la  atmósfera, con lo  cual se 

descarga la  aspiración en la  tobera 74. Además, la  lera  79

está conformada preferentemente de modo que, cuando la  to­
bara 74 pasa entre la s  placas 87, su velocidad da movimien­

to se reduce, da modo que se e v ite  cualquier tendencia a que 

rebote la  placa de mica depositada sobre las placas 87. se 

observará que la  su perfic ie  plateada de cada placa de mica 

está ahora hacia arriba.

Entonces se pone en funcionamiento e l meca­

nismo para lle v a r  las placas de mica sobre la  correa s in  

f in  71, comprendiendo este mecanismo una barra 88 cuyo ex­

tremo está hecho oomo garra 89 destinada, cuando la  barra 

88 se pone en movimiento da vaivén, a apoyarse sobre la  

extremidad trasera de la  placa de mica que descansa sobre 

la s  placas 87 y , en el movimiento da retroceso de la  barra, 

a deslizar la  placa de mica a le  largo da las placas 87 y, 

finalmente, a l le v a r la  a la  correa sin f in  71. 31 movimien­

to a ltern ativo  de la  barra 88 se efectúa por medio da una 

leva  90 dispuesta sobre un e je  91 accionado desda e l  árbol 

9 por un engranaje cónico 92, actuando asta leva , en con­

tra  da un resorte de tensión 93, sobre un ro d illo  94 mon-

-  13 -
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ta lo  aobre una palanca 95 pivotada en 96 y ranurada en sn 

extremidad superior para coger una espiga 97. Esta espiga 

esta anida a un carro 98 destinado a moverse a lte rn a tiva ­

mente a lo  largo de deslizaderas 99, extendiéndose la  espi- 

5 ga 97 a través del carro y sirviendo como p ivote para la  

"barra 88. ¿  f in  de que la  garra 89 de la  "barra 88 no se 

ponga en contacto con la  placa de mica que descansa sobre las  

placas 87 durante e l desplazamiento de la  placa 88 de dere 

cha a izquierda según se mira en la s  figu ras 2, 4 y 8, se 

10  dispone una rampa consistente en un corto trozo de acero 

de resorte 100 cuya extremidad izquierda está levantada, 

estando unida a un bloque 101, al pase que la  extremidad 
de la  derecha asta bajada en medida su fic ien te para asegu­

rar que una espiga 102 que sobresale de la  barra 88 cabal- 

15 gara sobre la  rama. Sin embargo, cuando la  barra 88 se mueve

de derecha a izqu ierda, una vez que la  espiga 102 se ha 

desplazado en la  longitud de la  rampa 100, oae por encima 
de su extremidad levantada, de modo que la  garra 89 descan­

sa sobre las  plaoas 87 y , en el movimiento de retorno de 

SO la  barra, s irve  para arrastrar la  plaoa de mica a lo  largo 

da la s  placas 87 y l le v a r la  a encima de la  correa s in  f in  

71, que está  en movimiento continuo hacia la  estufa 72 y 

oayo ro d illo  terminal 103 está situado, convenientemente 

cerca de la s  barras 87. Habiendo sido retirada la  placa de 

25 mica da estas barras, e l camino queda l ib re  para e l movi­

miento da retorno da la  tobera 74 a f in  de recoger la  pla­

ca de mica siguiente de la  t ir a  3, estando la  leva  79 con­

formada apropiadamente a f in  de efectuar este retreoeso en



e l memento requerido y restaurándose la  aspiración en la  
tobera.

Esta so lic itu d , que corresponde a la  pre­

sentada en Gran Bretaña e l  15 de mar so de 1943, bajo e l 

5 na 64B8, se acoge a los benefic ios del a rticu lo  51 del v i ­

gente Eatatnto sobre Propiedad Indu stria l, y a lo e  deri­

vados de lo e  Deoretos de Koratoria  del 7 da febrero y <4 

da Ja llo  da 1947.

- 0  -  N O T A  -  0-

10 tos pantos de invenoión propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta Patente de In­

vención en España, por VEINTE años, son los sigu ientes: 

l e .  -  Un método de depositar pelícu las de 

metal sobre una serle  de placas o láminas por medio de 

una operación de pintura por po lvorización , según e l  cual 

15 tina serie da p la n t illa s  se recorta en papel u otro mate­

r ia l  de escasa va lo r en comparación con e l metal, desechán­

dose cada p la n t i l la  en e l momento, o antes da é l ,  en que 

se ha depositado pintura sobra lo s  márgenes de la  abortara 

recortada en e l la  en ta l  medida que habría de requerir 

SO "v *  operación da lim pieza.

ge. -  Un método de depositar pelícu las de 

metal sobre una serie  de plaoas o láminas por medio de ana 

operación de pintura por pu lverización , según e l cual una

n 8 1 4 5 6
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seria de p la n t illa s  se recorta en papal u otro material de 

escaso va lor en comparación con e l  metal, desechándose 

cada p la n t illa  despuás de que se ha usado para una sola 

operación de pintura por pu lverización .

5 3C+ -  Un método según se reiv ind ica  sn cual­

quiera de lo s  puntos anteriores, en el cual la  serie de 

p la n t illa s  se recorta en una t ira  continua da papel o ma­

te r ia l equivalente.

42 . -  Un método según sa reiv ind ica  en cual- 

10 quiera da lo s  puntoe anteriores, an a l cual la s  operaciones 

de punzonar aberturas para formar las p la n t illa s , deposi­

tar las  placas a platear sobra dichas p la n t il la s , pulve­

r iza r  ana superfic ie de cada placa y re t ira r  la s  placas 

de las  p la n t illa s  se rea lizan  como una serie continua de 

15 operaciones.

5S. - Un método según se reiv ind ica  an cual­

quiera de los  puntos anteriores, según e l  cual cada placa 

o lámina se l le v a  a relación  operativa con una máscara co- 

'rraspondienta, y se separa da e l la  por razón da aspiración. 

20 &s. -  Un método según se re iv ind ica  en e l

yunto 3b, an a l cual a l movimiento de la  t ir a  se u t i l iz a  

para lle v a r  cada placa o lámina a la  posición de pu lveriza­

ción y/o para r e t ira r le  3a e l la .

7B. -  Un método para depositar pe lícu las de 

25 metal sobre una serie de placas o láminas por medio de 

una operación da pintura por pu lverización , en esencia 

como se ha descrito en esta Memoria con referencia  a lo s  

dibujos anejos.

!
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8R+ -  Un método para depositar pe lícu las de 

metal sobra ana serie 3e placas o láminas.

Tal y como sa ha descrito en la  Memoria que 

antecede, representa-do en les  dibujos que se acompañan y 

5 con 1c3 fin es qua sa hsn especificado.

Rata Memoria consta da d iec is ie te  hojas 

escritas por una aola oara,

Madrid, i  6ABR.1§4g
P.
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