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HSMORIA DES03IPTITA 
paya so lic ita r  

B A T R N T B DE I N V E N C I O N
en

R S B A $ A
por VEINTE años

a nombre le THE TB33G3áPR C0BD3IISER caiBAEY LIMITED, enti­
l a !  b ritán ica , establecida en Wales Farm Road, North Acton, 
K iddlesex, In g la terra , por:

"UNA MAQUINA PARA MONTAR CONDENSADORES TUBULARES". 

- O - O - O - C - O - O - C - O - O - O - O - C - C - O -

Hi presente invento se re fie ra  a medica 
para montar condensadores tubulares, es decir, condensa­
dores en lo s  cuales l a  unidad condensadora propiamente 
dicha, generalmente de forma enrollada, e stá  contenida 

6 dentro de un corto trozo de tubo abierto en uno o en am­
bos extremos, y unos medios, ta le s  como enalambre de co­
no xidn o terminal, se disponen en la  extremidad ab ierta 
o en cada extremidad ab ierta , según el caso, a f in  de es­
tablecer conexidn con un circu ito  externo. El objeto prin-



eipal del Invente es permitir que diversas operaciones re­
queridas en la  fabricación de condensadoras tubulares se 
realicen  en una forma uniforme y expeditiva.

De acuerdo con el invento,los medios para 
montar condensadores tubulares comprenden una cadena o 
correa de transporte, sobre la  cual lo s  condensadores sen 
llevados a intervalos espaciados, y medios destinados a 
moverla intermitentemente, alendo ta l  la  longitud de cada 

movimiento que cada condensador es retenido sucesivamente 
en una se rie  de puestos en algunos o en todos lo s  cuales 
se re a liza  una operación en la  fabricación  del condensador, 
ni invento es particularmente aplicable para re a liza r  la s  
operaciones de insertar y asegurar un alambre de conexión 
o terminal en la  extremidad abierta del recipiente tubular 
o en cada extremidad ab ierta , según e l  caso, y de rebordear 
e l correspondiente extremo o extremos, a f in  da asegurar la  
unidad de condensador propiamente dicha dentro de su cubier­
ta .

á. f in  de que el invento pueda comprenderse 
claramente y llev arse  con fac ilid ad  a l a  p rác tica , se des­
crib irá  ahora con más d eta lle  oon referencia a lo s  dibujos 
anejos, que muestran, a modo de ejemplo, una máquina de 
acuerdo con él para rebordear lo s  bordes de recip ientes tu­
bulares ab iertos en ambos extremos; en dichos dibujos:

l a s  figuras 1 , 2 y 3 son respectivamente a l­
zados fren ta les de porciones adyacentes de la  máquina, re­

presentando la s  tre s  figu ras, tomadas en conjunto, l a  má­

quina ocmpleta er. alzado longitudinal;
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la s  figuras 4 y 5 son yaspectívaaíante sec­
ciones dadas por la s  lin eas A-A y B-B de la s  figuras 1 y

2, y
l a s  figuras 6 y ? representan d e ta lle s ,
Ocn referencia a lo s  dibujos, l a  máquina com­

prenda una cadena transportadora s in  f in  1 que marcha sobre 
ruedas dentadas 2 y 3 situadas en extremos opuestos de leu 
máquina y dispuestas de modo que e l tramo superior de la  

cadena 1 e sté  virtualmente horizontal, como se  representa. 

Una de la s  ruedas dentadas, por ejemplo, la  rueda 3, es 
girada de modo intermitente desde un árbol de marcha con­
tinua 4 situado en la  parte posterior de l a  máquina y que 
sirve para accionar lo s  diversos: elementos, de funciona­

miento automático, en la  debida sucesión. La rotación es 
transmitida desda e l árbol 4 a l a  rueda dentada 3 por me­
dio de un engranaje adecuado y de un d ispo sitiv o , t a l  como 
un mecanismo de Ginebra, destinado a transm itir rotación 
intermitente desdo un árbol da marcha continua. Tal d is­
positivo y e l engranaje, por ser de construcción ordinaria, 
ni sa representan ni se describen con más detalle  por ser 
innecesario.

Como se representa en la  figura 6, a eslabo­
nes a ltérn ales do la  cadena 1 van fijad o s bloques 5 a tra ­
vés de cada uno de lo s cuales se extiende un h u sillo  6, que 
tiene en su extremidad delantera una grapa e lá st ic a  7 des­
tinada a acomodar un recipiente tubular 8. En la  parte 

trasera  del h usillo  va dispuesto un travesano 9 que lleva 

cerca de sus extremos opuestos h u sillo s  10 provistos de ro-
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A illos con brida 11 destínales a aboyaras sobre un ca rr il 
12 que se extiende, con una interrupción a Que se  hará 
luego referen cia, an toda la  longitud de l a  máquina entre 
l a s  ruedas dentadas 2 y 3 a lo  largo dal cual lo s  ro d illo s 
11 están destinados a rodar cuando la  cadena 1 es avanza­
da de modo intermitente, manteniéndola de este  modo en su 
posición horizontal, sin  flecha.

A f in  de entregar lo s recip ientes tubulares 
6 sobre lo s  que ha de operarse uno a a la s  grapas e lá s­

t ic a s  7, puede emplearse e l  aparato que constituye e l ob­
jeto  de l a  so lic itu d  de patente britán ica  ne 24601/46. gn 
este aparato, lo s  condensadores en su s recipientes son co­
locados a l azar en un tambor rotativo 13 desde e l  cual son 
entregados en sucesión hacia abajo da un vertedero 14 y 
un tubo 15 a un dispositivo de entrega, representado en 
la s  figuras 1, 4 y 7, montado frente a una sección dal tra­
mo horizontal de la  cadena 1 y destinado a moverse en ángu­
lo  recto con la  misma a lo  largo de un miembro f i jo  16 de 
forma adecuada de resbaladera. 31 dispositivo comprende 
un bloque 17 que tiene una porción vertícalmante ranurada
18 y un par de brazos 19 pivotados en 20 y mantenidos en 
contacto con lo s lados opuestos del bloque 17 mediante re­
sortes 21. j&si, -entra lo s extremos curvados de lo s  brazos
19 y la  porción ranarada 18 se deja un espacio dentro del 
cual lo s  recip ientes 8 pueden ser entregados uno a uno 
desde e l tubo 15. *  f in  de d eslizar el bloque 17 hacia 
adelante en el momento correcto, de modo que se  empuje e l 
recipiente 8 abrazado por los: brazos 19 dentro de una de la s
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grapas e lá s t ic a s  7 que, en ese momento, está enfrente, el 
árbol 4 está provisto de una leva 22 sobre la  cual se apo­
ya un rod illo  23 dispuesto en una palanca 24 pivotada sobre 
un husillo  25 y conectada con un soporte 26 por medio de 

5 un resorte de tensión 27. También f i je  sobre e l  husillo  
25 hay una palanca 28 bifurcada en su extremidad superior 
para coger un pasador 29 que se extiende lateralmente des­
da e l  bloque 17. gn la  posición del mecanismo representada 
en la s  figuras 1 y 4 , e l rod illo  23 e stá  situado sobre 

10 una porción levantada de la  leva y de este modo e l bloque 
17 está  en su posición retraída l i s t o  para recib ir un re­
cipiente 8 desde el tubo 18. ^1 g ira r  la  leva 22, sin  em­
bargo, por medio del resorte 27 e l  rod illo  23 es obligado 
a cabalgar sobre una porción rebajada 3o de la  lava, con 

15 lo  cual e l husillo  25 es oscilado y el bloque 17 es ob li­
gado a desplazarse hacia l a  cadena 1 en t a l  d istancia que 
deposite e l  recipiente. 8 abrazase entre e l miembro 18 y 
lo s  brazos 19 en la  grapa e lá st ic a  7 que, en esa momento, 
está fronte a l dispositivo de entrega 16.

20 ¿ f i n  de que la  cadena 1 pueda ofrecer su­
fic ien te  resisten c ia  para hacer que lo s brazos da la  grapa 
e lá st ic a  se abran por e ste  movimiento, e stá  situado inmedia­
tamente encima dal c a r r il  12 sobre e l  cual descansan lo s  
ro d illo s  11 un corto trozo de ca rr il 31 a l cual se aplican 

25 lo s  ro d illo s .̂ n virtud de sus bridas e impiden a s i  la  bas­
cula ción de la  cadena. ¿1 re tira r  el bloque 17 de l a  cadena, 
debido a que e l rod illo  23 vuelve a la  porción levantada 
de la  leva 22, lo s brazos 19 giran en torno de su pivote 20
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&e modo que permitan que e l recipiente 8 que se  ha in ser­
tado en una da l a s  grapas e lá s t ic a s  7 permanezca a l l í ,  
ajustándose la s  fuerzas re la tiv a s de l a  grapa e lá st ic a  y 
del resorte  81 de modo que hagan que ocurra esta  acción.

8 eadena 1 recibe entonces movimiento en t a l  medida ^ne
lle v a  la  grapa e lá stic a  siguiente 7 frente a l  mecanismo 
de entrega, y l a  acción arriba descrita  se  rep ite . Aai, 
l a s  grapas e lá s t ic a s  7 son ocupadas sucesivamente por re­
cipientes cada uno de loa cuales encierra un condensador 

10 suministrado desde e l tambor 13.

Cada recíp ients es llevado a s í  a una posi­
ción a la  derecha del mecanismo de entrega, según se ve 
en la  figura 1 , en la  cual un terminal pueda in sertarse  en 
su extremo superior que está  ab ierto . Tal terminal conais- 

18 te convenientemente un una e sp ira l de alambre cuya convo- 
lución más in terior se extiende en ángulo recto para sobre­
s a l ir  de la  extremidad del recipiente tubular y formar un 

medio para la  conexión ex terio r. Se comprueba que es s a t i s ­
factorio  s i  t a l  terminal se sumerge en soldadura y se in- 

20 serta  inmediatamente en l a  extremidad abierta del reci­

piente, c c n lo  cual l s  soldadura fundida sirve para esta­
blecer conexión e lé c tr ica  entra la  e sp ira l y e l  borde de 
uno de l e s  ro llo s  de hoja metálica que sobresale del cuer­
po principal del condensador arrollado situado dentro del 

28 corto trozo de tubo que forma el recipiente..
3&a siguiente operación requerida es la  de 

rebordear el extremo superior del recipiente tubular, de 
modo que <?1 condensador de dentro del recipiente quede ra-
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tenido en su posición. Papa e llo , cada une de lo s  reci­
pientes 8 , en eu avance intermitente a través de l a  má­

quina, es llevado a contacto coqttna mecha o sim ilar 32 
soportada por una t i r a  da metal 33 destinada a curvarse 

para permitir al paso de cada recipiente 8 , mientras ase­
gura que hace buen contacto con la  mecha. Rata mecha se 
mantiene saturada de aceite  por medio de un engrasador 

de goteo 34 y con e llo , inmediatamente antes da la  opera- 
cié n de rebordeado, la  extremidad superior de cada re c i­
piente 8 recibe una capa de lu b rifican te .

El mecanismo de rebordeado se representa, 
en la s  figuras 2 y 5 y comprende un cabezal 35 que es 
ajuetable en una columna v e r t ic a l 36, pero que, después 
de t a l  a ju ste  queda f i jo  en su posieion. Este cabezal 35 
sirve para soportar un h usillo  v ertica l 37 que es girado 
continuamente mediante un engranaje adecuado desde un mo­
tor 38, siendo también capaz el h u sillo  37 de movimiento 
en la  dirección v e r tic a l según l a  forma común en l a s  má­

quinas de taladrad . B1 husillo  37 esté  provisto de un' 

ú t i l  rebordeador 39 y es hueco, de modo que cuando, con 
e l f in  de rebordear e l borda el recipiente 8 ae baja en 
contacto con é s te , e l alambre salien te 40 del terminal 
previamente acoplado a l condensador puede acomodarse den­

tro del h u sillo . Este movimiento alternativo  del husillo  
37 se efectúa desde el árbol 4 por medio de una leva 41 
que coopeBa con un rod illo  42 sostenido por un brazo 43 
de una palanca de dos brazos pivetada sobre un e je  f i jo  
44 y que tiene su otro brazo 45 conectado por medio de un
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resorte de tensión 46 con el bastidor de la  máquina. A l a  
extremidad del brazo 45 va p ivotada una b ie la  47 conecta­
da con un pivote 46 a palancas acodadas 49, 50. l a  extre­
midad superior de la  palanca 49 e stá  pivotada en 51 a  un 

5 miembro de la  máquina que, en e l funcionamiento, está f i j o ,  

paro que as capaz de a ju ste  in ic ia l ,  siendo proporcionado 
este a ju ste  por medio de un c e lla r  52 en torno de l a  colum­
na 36 formada con una pata 53 a través de la  cual se extien­
de oq&iusillo 54, situado en la  pata por medio da oontra­

lo  tuercas 55 y que soporta un bloque 56 que llev a  e l pivote 
51. La palanca 5o está  pivotada en 57 a una rueda da cade­

na 58 soportada sobre un pivote f i jo  59 y conectada por 
una cadena 60 con una rueda dentada 61, que, por medio de 
un mecanismo adecuado de piñón y cremallera, no rapresen- 

15 tado, s irv e  para dar un movimiento alternativo al husillo  
37. A sí, cuando el rod illo  42 cabalga sobre una porción 
levantada de la  leva 41, el citado mecanismo s irv e , oon- 
tra  la  acción del recorte 46, para b a jar  e l ú t i l  rebordea­
dor 39 a su posición operativa desde l a  cual, a l  continuar 

20 la  rotación de la  leva, es levantado luego por la  acción 
del resorte 46.

Al mismo tiempo es necesario que e l  reci­
piente 8 sea soportado desde abajo a f in  de impedir que 
sea empujado a través de la  grapa e lá st ic a  7 , y para eH o,

25 se dispone un íniembro da yunque 62 que comprende un bloque 
destinado a deslizarse  verticalm ente, contra la  acción de 

un resorte 63, a través de ménsulas 64, estando e ste  yunque 
62 provisto en su extremidad in ferio r con un rod illo  65 des-
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tinado a cooperar con la  superficie  extrema inclinada 66 
da cha palanca 67 f i j a  sobre un husillo  68 destinado a 
ser basculado por una palanca 69 provista de un rod illo  
70 mantenido an contacto cor, una leva 71 sobre el h u sillo  

5 4 por medio de un resorte tensor 72. A sí, cuando al ú t i l
rebordeador 39 es obligado a descender, la  palanca 67 es 
basculada en el sentido de la s  agujaos del re lo j como se 
ve en la  figura 8 , sirviendo a s i  para empujar e l yunque 

62 hacia arriba  en contacte con la  extremidad in ferior 
10 del rsoip iente 8 y dotarlo de la  reacción necesaria cen­

tra  el empuje hacia abajo del ú t i l  rebordeador.

La palanca 67 está  también provista de un. 

espárrago 73 provisto en su extremidad exterior de un to­
pe 74 oue forma una su perfic ie  de apoyo para un resorte 

15 de compresión 75 cuyo extremo in terio r descansa sobre una 
palanca 76 lib re  sobra el husillo  68. Sn su extremidad 
superior esta palanca tiene la  forma de una horquilla 77 
cuyas ramas están separadas da modo oue, cuando, por me­
diación del resorte 75, la  palanca 76 es obligada a ae- 

20 guir de una manera e lá st ic a  el movimiento de la  palanca
67, la s  ramas abrazan la  grapa e lá stica  7 de modo que im­
piden la  posib ilidad  de cuo e l recipiente 8 sea expulsado 
da la  grapa por la  acción combinada del ú t i l  rebordeador 
39 y el yunque 62. Sn el lado opuesto de l a  cadena 1 a la  

25 horquilla 77, as creado un soporte por medio de un corta 

trozo de c a r r il  78 situado encima de lo s  ro d illo s  y con 
el cual están destinados a cooperar an una forma sim ilar 
a la  anteriormente d escrita .
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Una vez que ha sido aa i rebordeado un ex­

tremo da un recipiente tubular 8 y e l mecanismo ha vuelto 
a la  posición representada en la s  fig u ra s 2 y 8 , el u lte­
r io r  movimiento intermitente de la  cadena 1 sirva  para 11 e- 

5 var la s  grapas 7 que soportan lo s  recip ien tes 8 sucesiva­
mente a un rebajo 79 en e l c a r r il  12 dentro del cual, como
se indica en la  figura 2, e l más avanzado de lo s  ro d illo s 
11 cae o es definitivamente guiado por la  conformación ade­
cuada de lo s  lados del rebajo, siendo posible esta movi­

lo miento en virtud del hecho de que cada uno de lo s  pivotes 
6 que llevan  una barra 9 que soporta lo s  rod illo s 11 y l a s  
grapas e lá s t ic a s  7 e s tá  lib re  para g irar en su bloque S 
montado sn la  cadena 1 . ¿ s í ,  el movimiento del rod illo  11 

más avanzado es detenido en virtud de la  presencia del re- 
15 bajo 79 y la  barra 9, junto oen el pivote 6 y la  grapa 7,

debido a l movimiento progresivo de la  cadena 1 , son girados 
en la  dirección da la s  agujas del re lo j según se ve en l a  
figura 2. Rato llev a  e l rod illo  posterior 11 á contacto con 
el c a rr il 12 en ta l posición que as convierte en e l  rod illo  

20 anterior y en virtud de la forma de lo s  lados del rebajo 
79, el ro d illo  que ha caído dentro de él es levantado y el 
movimiento de lo s  ro d illo s  a lo largo del c a r r il 12 puede 
continuarse entonces con la  cadena 1 , habiendo sido inver­
tido , sin  embargo, a l recipiente tubular 8 , de modo que aa 

25 borde rebordeado está  hacia abajo y el borde opuesto, que 
todavía ha de rebordearse, sobresale hacia a rr ib a .

Dentro de este  extremo abierto del recipien­

te se in serta  por un operario un segundo terminal, después
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de lo  cual, el de aplazamiento continuado de la  cadena l l e ­
va cada recipiente tubular sucesivamente a contacto con 

una segunda mecha lubrifican te  8o, y luego es trabajado 
por otro mecanismo rebordeador 81 que an todoá loe  deta- 

5 l i e s  esenciales es precisamente sim ilar a l ya descrito .
Sin embargo, es necesario que e l yunque 62 en este  meca­
nismo rebordeador esté  formado con una ranura para el paso 
del alambre terminal 40 que, ahora, ocupa una posición 
hacia abajo. Gomo se  indios, e l h u sillo  68 se extiende 

10 para accionar ambas palancas que sírvan para levantar lo e  
yunques durante la  operación de rebordeado, y para e llo , 
una so la  leva 71 y palanca 69 sirven para amaos mecanis­
mo e rebordeadores.

Finalmente, una vez que ambos extramos de 
15 un recipiente tubular han sido rebordeados, e l movimien­

to continuado de l a  cadena lleva a l recipiente en contacto 

con una superficie  inclinada que puede tener la  forma de 
una t ir a  metálica en forma de D, 82, que se  ve en planta 
en la  figura 6. E sta t ira  se apoya sobre e l recipiente 

20 tanto encima come debajo de la  grapa e lá stica  7 y, en v ir ­

tud de su inclinación con la  dirección de desplazamiento 
de la  cadena, hace que la  grapa sea abierta y que e l  rec i­

piente 8 se.a expulsado dentro de un receptáculo adecuado.
Sera evidente que, en el caso de recipíen- 

25 te s  cerrados inicialmenta an un extremo, la  operación de 
' rebordeado se requerirá sn la  otra extremidad solamente 

y, por tanto, el montaje en pivote de la s  grapas e lá s t i ­
cas, e l d ispositivo  de inversión y un segundo mecanismo
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rebordeador son innecesarios, pasando lo s  recip ientes di** 
rectamente desde la  primera operación de rebordeado a l  dis­

positivo expulsor.
Esta so lic itu d , que corresponde a la  pre- 

5 sentada en Gran Bretaña al 19 de agosto da 1946, bajo el
na 24600/46, se acoge a lo s beneficios del articu lo  51 del 
vigente Estatuto sobre Propiedad In d u stria l, y a lo s  deri­

vados de los Decretos de Moratoria del ? de febrero y 4 de 
ju lio  de 1947.

10 - o - y o T ¿ - o -

LoS) puntos da invención propia y nueva que 
se presentan para que sean objeto de esta  patente de In­
vención en España, por VEINTE años, son lo s  sigu ien tes:

i s .  -  Una máquina para montar condensadores 
16 tubulares, que comprende una cadena o correa transporta**

dora, sobre la  cual lo s  condensadoras son llevados a in­
tervalos espaciados y medies, destinados a moverla de modo 

intermitente, siendo t a l  l a  longitud de cada movimiento 
que cada condensador es detenido sucesivamente en una se- 

20 r ie  de estaciones en algunas o en la  totalidad  de la s  cua­
le s  se llev a  a cabo una operación en la  fabricación del 
condensador.

2S. - Una máquina según se reivindica en
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el punto IR, en la  cu al la s  operaciones a re a liza r  compren­
den la  inserción da un alambre de conexión c terminal en 
l a  extremidad ab ierta del recipiente tubular, o en cada 
extremidad ab ierta , según e l caso, y el rebordeado del co­
rrespondiente extremo o extremos para asegurar e l condensa­
dor debidamente dentro de su recip iente*

33. - Una máquina según se  reivindica en 

cualquiera de lo s  puntos an teriores, en la  cual lo s  medios 
para soportar lo s  condensadores comprenden- una se r ie  de grar­
pas e lá st ic a s  sostenidas por la  correa o cadena transporta­
dora*

43. - Una máquina según se  reivindica en e l 

punto 33, que tiene medios para in sertar automáticamente 
un condensador an una de la s  grapas e lá s t ic a s  durante cada 
parada de la  cadena o correa transportadora*

53. -  Una máquina según se reivindica en el 
punto 33, en l a  cual cada grapa e lá st ic a  está montada am 
pivote sobre la  cadena c correa transportadora*

63. -  una máquina según se reivindica en e l 
punto 53, en la  cual hay unida a l pivote de la  grapa elásr- 
tica  una barra que se  extiende en la  dirección de despla­
zamiento de la  correa o cadena transportadora y provista 

de dos ro d illo s destinados a apoyarse sobre un c a rr il es­
tacionario situado paralelo a un tramo de la  cadena o 
correa.

73. -  Una máquina según se  reivindica en el 
punto 63, en l a  cual el c a rr il está formado con un rebajo 

destinado a rec ib ir  aquel rod illo  que está  más avanzado en

L
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la  dilección de desplszan:iento y hacer da este modo ene 
la  g r ^ a  e lá stic a  sea girada en 18os a l molerse la  cadena 
o correa.

8C, - Una máquina según se reivindica en 
5 cualquiera de lo s  puntos 2° a ?a , provista de un ú t i l  re­

bordeador de rotación continua, y medios ¿ara mover auto­
máticamente dicho ú t i l  en la  dirección del e je  en torno 
del cual g ira para hacerlo apoyarse sobre la  extremidad 
de un recipiente tubular durante una parada de l a  correa 

10 o cadena transportadora^

92. -  Una máquina según se  reivindica en 

e l punto 80, que tiene un yunque situado en el lado opues­
to del recipiente tubular a aquel sobre e l cual e l  ú t i l  

rebordeador se apoya y medios automáticos para llev ar  e l 
15 yunque a contacto con e l  recipiente tubular durante l a  

operación de rebordeado.

lo o . - Una máquina según se reivindica en 

le s  puntos 80 o 92, que tiene un miembro que se  apoya so­
bre lo s lados de l a  grapa e lá st ic a  mientras se encuentra 

20 en al puesto de rebordeado y medios automáticos para l l e ­
var dicho miembro a contacto con la  grapa durante l a  ope­
ración de rebordeado.

112. -  Una máquina según se reivindica en 
le s  puntos 72 y 8c, que tiene dos ú tile s  rebordeadores g i-  

25 ratorios automáticamente accionados, destinados a actuar
sobra cada recipiente tubular sucesivamente, estando e l  re­
baje del c a r r il  situado de modo que invierta cada rec i­

piente entre la s  dos operaciones de rebordeado realizad as
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sobre é l .

l&c. -  Una máquina según se reivindica en 
cualquiera de lo s  puntos 3e a l i e ,  que tien e , situada en 

la  trayectoria de le s  recip ientes tubulares según son l l e -  
5 vados por la  cadena o correa transportadora, un miembro

provisto de una superficie  inclinada con dicha trayectoria , 
con. lo  cual, a l  contacto con dicho miembro, resu ltante del 
movimiento intermitente de l a  cadena o correa, cada uno de 
loa  recip ientes es expulsado de su grapa e lá s t ic a .

10 1Z°* ** Una máquina para montar condensado­
res tubulares, en esencia como se ha descrito en sata  Memo­
r ia  con referencia a lo s  dibujos anejos.

14=a. - Una máquina para montar condensadores
tubulares.

15 Tal y como se ha descrito sn la  Memoria que
anteceda, representado en lo s  dibujos que ae acompañan y con 
lo s  finas que se han especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas e sc r ita s  
por una sola cara.
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