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NEICRIA DESCRIPTIVa
_ .para sollicltar
PHATENTESE DB INVENCION
an
BESPalfa
por VEINTH sfios -
4 nombre de BURNDEPT LIMITED, entidad britdnica, estable-

¢ida en 681, Salisbury House, Londres, Inglaterra, por:

"UK PROCEDIMISNTC DB iaGER HOJAS U RETISNSN ST
© BLECTROLITO Y aISLaDORAS DE LOS HLAMENTOS Tils
BATHRIAS DL TIPC DS CuPaS".

~-0-0-0-0-0-0=-0-0-0=0=0=0=0=0-=

Bste invento se reflere a la construceidén y

manufaotura de bater{as secas eléctricas del tipo de cspas,
v en parﬁicuiar a bater{as en las cuales los otros componens

tes ds una plla ss unen dentro de un elsctrodc negativo en
-5 forma de uns tawa metdlica revestida de carbono en upa cara,
El propdsito del pressnte invento es mejorar

el ailslamientc entre las tazas de @lsctrodo llenas y mds es-

.



1o

15

2b

pecialmente cerrarlas contra las fugas,

&n nuestressolicitudes de patentes Nos,

180,596 y 180,596, hemos descrito la separacidn de las ta-

zas llenas por medio de una capa de cartbén gue no solo forra
el fond6 de la taza del cinc, dcnde sirve, por ser absorben-
te, como portador de electrolito, sinoc que udemds sube por
las paredes laterales de la taza hasta mas alld del borde

de la taza, para eliminar toda posibilidad de contacto metd-
lico entre las tazas llenas; hacieéndose impermeabie al elec-
trolito por impregnacidn con parafina o por barniz, la parte
de 1ls hoja de cartén c¢ue forra las paredes de la tuza de
cinc, '

Segun el presente invento, las hojas de car-
ton se hacen impermeables cuando es rreciso por un procedi-
miento de impresicn o similar, ﬁa cinta de cartdén de que
8e han de estampar las plezas de forro se hace pasar por
una sencilla forma de maguina de imprimir usando una "tin-
ta" de betin ablandaio ¢ disuelto por un disolvente adecnado,

) La cinta se imprime en ambos lados, con pre-
ferencia medlsnte rodillos impresores separados espaciados
en la méquina, assegurdndose la coincidencia de las dos im-
presiones por aberturas de registro cortadass en la cinta
para cooperar con disntes del rodillo impresor,

El aislamiento suntre las pllas puede mejorar-
ge aun més imprimiendo de manera similar un borde aislador
de barniz eldstico sobre la cintglie cine de la cual ae
hacen las plezas da la taza, El borde tembién se puede im-

primir por los dos lados, El barnig debe ser lo bastante
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flexible para no ser deteriorado gravemente por el proce-
80 ulterior de conformacidn, revesiimiento de carbono,
etc., a que la pieza se sujeta al fabricar una pila,

Kstos detalles se sntenderdn msjor por la
sigulente deseripcidn detallada de la realizacidn del in-
vento, con referencia sl dibmjo adjunto que mmestra una
porcidén de una cinta impresa preparada segin el invento.

En el dibujo, 1 indica una porcidn de una
cinta de material absorbente usualmente un producto de
papel, tal como cartén delgado adecuado para absorber y
retenser una cantidad de electrolito. La hoju puede ser de
cualquisr anchura y longitud convenientes sfendo vnsualmen~
te esta dltima considerable.

mn la cinta se estampan primero perforacio-
nes 2, muescas y oiras marcas de regisiro por medio de las
cuales se puede colocar exactamente en relacidn con los
elementos de impresién. Luego se imprime con un dibujo
como el indicado usando una tinta aisladora, tal como un
produeto bituminoso ablandado o disuelto per cuvalguier di-
solvente adecunado, C bilen la tigta puede ser una suatancis
pldstica aisladora sintédtica adecuadamente plastificada
o disuelta. s importante escoger una tinta que permanez-
ca flexible despuéds de la desecacidn., Por este medio, vir=-
tualmente toda la superficie de la cinta se reviste en un
lado ds une pelicula aisladora formada por la tinta seca,
sa2lvo las reglones no impresas espacladas 3 del tamafio y
forma de las &reas activas del electrodo de la pila, es

decir, del fondo del electrodo en forma de taza en gme se
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‘han de montar los restantes slsmentos de la pila. Como se

entenderd por las operaciones del procedimiento que des-
puds se describe, las areas no impresas 3 deben eatar es-
pacliadas entre s{ por areas impresas de anchura no menor de
dos veces la profundidad del electrodo en forma de taza,
va gue estas &reas viensn s formar el forro de un lado de
cada una de dos pilas; y deben estar espaciadas de las
perforaciones 2 por una Hrea impresa'de anchura por 1lo
meno8 igpmal a la rrofundidad del electrode en forma de
taza,

wsta operacidn puede hacerss con una for-
ma sencillf{sima de mdquina de imprimir., Todo lo que se
necesita es un bando de rodillos ds contacto, uno de los
cusles se sumerge en una artesa que contiene la tinta pu-
ra distribuir €sta en un cilindro impresor que gira en
comtacto con el dltimo de los rodillos entintadores, #1
dibujo & imprimir puede formarse en &l cilindro impresor
de cualquier manera bien conocida. Ks suficiente, usar un
cilindro impresor hueco y cortar aberturas en su pared del
tamafio y espaclamiento de las dreas no impresas deseadas.
Bl cilindro impresor debe tener dientss o chaveias que
sobresalgan radialmente para entrar en las absrturas de
registro 2 y mantener asi una relacidn definida entre las
posicionss ds las sXeas no impresas 3 y las aberturas de
reglstro,

Despnés de imprimirla, la cinta se hace
pasar por un horno que evapora los componaentes voldtiles

de la tinta y fonde el betdn o sustancia pldstica para
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que penstre en aquéllé. Luego la cinta se hace pasar por
una méquinae impresora similar o Se hace pasar por segunda
vez por la mdquina impresora para imprimir el mismo dibue
Jo en el otro lado de 1la cinta y:8l subsiguiente calenta=-
miento completa la impregnacién de la cinta, 8l encaje de
las aberturas de registro 2 con los medios de registro

del cilindro impresor, asegura que los espacios en blance
3 de un lado de la cinta estardn enfrente que los del otro
lado, Luego se punzonan o e cortan de otro modo de la cin-
ta hojas como la indicada por el contorno de trazos 4, oca-
da una de las cuales incluye un espacio no impresc ooloca-
do en el centro rodeado por un margen impreso lec bastante
ancho pare forrar las paredes de unza taza de electrodo,

Ia mdquina punzonadora debe tener medios de registro coloca-
dos en relacidn con el punzén de igual msnera gque las aber-
turas de registro 2 estdn colocadas en relacidn con &1 mo-
delo impreso, y estos medios de regisiro encajan en las
aberturas de registro,

Ia mdquina punzonadora puede también arru~
ger laes esquinas de la hoja punzonada, también en li{ineas
radiales, por ejemplo, como ae indica en 5., Cuando la
hoJa punzonada se moldea a la forma de la taza doblando
sus porciones marginsles en gngulo recto con su centro
no impreso, por ejemplo introduciendo la hoja en el elec=-
trodo de taéa como se explica en nuestra solicitud nume~
ro 181,274, el arrugamiento hace que las esquinas de la
hoja se doblen en pliegues de caja adelguzados, recogien-

do as{ el material en exceso de la esquina doblada. alter—
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nativamehte, el punzdén de la mdquina deserito en la soli-
citud que se acaba de mencionar puede configurarse para
gue forme un plliegue mienxras se oncaja la hoja de forre
en un electrodo de taza,

in lugar de arrugar ls hoja, el punzén pue-
de cortar del todo la esquina, Los bordes cortados se jun-
tan cuando la hojs se dobla al meterla por fuerzé en la
taza y el betin que la impregna fluye lo bastante para
cerrar herméticamente la juata,

£]1 aislamiento entre las celdas de uns pi-
la puede mejorarge aun més imprimiendo similarmente las -
Juntas de cine de que se hacen las piezas de taza, Ia
tinta en este caso debe ser de la naturaleza de un bar-
nlz que se adhiera firmemsnte al metal, pero que sea &idn
lo bastante flexible en estado zece para no ser deterio-
rade gravemente por las ulteriores operaciones de moldear
la pleza de cinc en forma de taza, revestir su superfioie'
exterior de carbono y montarla con otros elsmentos de la
rila segin se describe en nuestras solicitudes ne 181,164,
181,274 y 181,462,

La cinta metdlica debe imprimirse en el lado
que ha de formar la superficie exterior de la taza y gue
subsiguientemente se reviste de carbono; peroc pueds im-
vrimirse en lcs dos lados,

Esta solicitud, quse corresponds a l&a rre~-
gentada en Gran Bretafia el 18 de enero de 1946, bajo el
ne 1810/46, se acoge a los beneficics del artfoulo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Indunstrial, y « los
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der ivados de los Decretos de Moratoria de 7 de febrero y
4 de jullio de 1947,

-0~ HOTa =0 =

Los puntos de invencidn propis y nueva yue

8e presentan para que sean objeto de esta Patente de In~

vencidn en Espafia, por VEINTE sfios, son los Siguientes:

12, - Un procedimiento de hacer hojas quse
retienen electrdlito y aisladoras de pilas para baterfas
dél tipo de capas, aue tiensn electrodos en fomma de taza
en los cuales estdn unidos los restantes slementos de la
pila, y que estsn agrupadas; procedimiento que incluye
las operaciones de imprimir continumamente en una cinta
de material sbsorbente ur dibujo de sustancia aisladora
que presenta éress no impresas espaciadas del tamafio y
forma del fondo de un electrodo de taza rodeado por mdr-
genss impresos de una anchura qgue rebasa la profundidad
de la taza de electirodo y cortar de dicha cinta hojas
cada una de las cuales incluya dicho elsmento de dibujo
formado ceniralmente &en la hojJu.

22, = Un procedimienio segin se reivindica
en el puntc 12, en el cual las aberturas de registro se
cortan en la cinta de material absorbente para cooperar

con dientes del rodillo impresor, y la cinta se imprime
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& ambos lados estando en coincidencia las dos impresiones,

32, -~ Un procedimiento de hacer pilas secas
del tipo ds capas que incluye las opersciones de imprimir
ung cinta de hoja de ¢inc con un dibujo de tinta aisladora
que deja regiones no impresas espaciadas; cortar de dicha
cinta electrodos de alojamiento en forma de taza que tie-
nen un espacio no impreso en el fondoc y un margen aislador
en lag superficies internas de sus paredes, y forzar las
celdas con papel zbsorbente hecho impermeable en la parte
que forra las celdas del sleotrodes en forma de taza,

42, - Un procedimiento segun me reiviniica
en los puntos 22 o 32, en &l cual las esguinas de las hojas
cortadas se qultan por cortes radisles y los bordes corta~
dos se ponen Juntos doblando virtualmente en éngulc recte
las porciones marginales de las hojas.

59; - Un procedimiento de hacer hojas gne
retiensn el electrolito y aisladoras de loe elementos pa-
ra baterfas del tiyc as copas,

Tal y como se ha deserito en la Memoria que
antecede, representads en el didbujo que'ée acompafia y con

los fines que se han especificado.
Bata Memoria consta de ocho hojas escritss

por una sola ocara,

et 31DIC.1047
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