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EEMORIA DESCERIPTIVA

que se acompafia £ la solicitud &e una patente de invencién por
veinte afios en Espafia, por: "procedimiento pars le fabricacidn
de guarniciénes™ £ favor de D. Giulio Aymini, residente en Turin

(Italia)e.
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12 presente patebte de invencidn se refiere 4 un procedimiens
to pera la fabricacidn de guarniciénes, particularmente d aguellas
de material aglomerado, por ejemplo, corcho, asbesto, celuloss,
etce

Se sabe que, en general, €stes guarniciénes son recortaldas

§ troguel de uns hoja de material aglomerado, teniéndo un espe«

- sor corresponiiente al de la guarnicién,

Por éste procedimiento conceido, se tiene un porcentaje de
desperdicios muy elevado haste el punto que la ezntiZed de éstos
&esperiicios sobrepass casi siempre £ la eantidad de meteriales
utilizados, Por ejemplo, para fabriear guarnicidnes amulares te-
niéndo un didmetro de 10 cm. se parte &e uns hoja cusdrads de
10 cm. de lado (§ mdltiple de 10 cm.), és decir 100 oms cuadra-
dos de superficie, mientras que la sﬁpcrficie &el disco no és
mds que de 44 cm. cuadrados. El desperdicio s por tanto Ge
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56%, sin tener en cuenta el disco mfs peguefio que hf &e resortars
se del primero para darle ls forme anular; puliéndo éste &isco

interno, en general, ser utilizado £ su véz pera hacer otras
guarnicifnes més pequefias. No obstante, como ésta utilizacién ne
és completa, puede caloularse en suma total con un desperdicio del
60%e

Segin el presente invento, en lugar de partir de una hojs
y recortaria £ troquel, se parte de un blogue perfilslo reprodue-
eiéndo ls forma e la guarnieién sobre un espesor miitiple de &g
te,

Este blogue &8 rebanado en lonjas mediante una sierra de cin=
ta, uns sierra rotativa, 6 une mdquina &e cortar &el tipo de cor=
tar en lonchas el jamdn. Cada lonja constituird una guarnieidn
obtenide sin desperdicios 6 con un desperdicio mfnimo.

Ia produceién &e guarnicibnes por éste procedimiento és muy
intensive porque el recortado en lonjas &e los bloques és una
operacién bastante mfs rdpida que el recortalo £ troquel ordinas
rio de las hojJas; y la formacidn 8¢ los blogues exige un tiempo
comparsble sl exigido para 1a preparacidn &é las hojas segfn el
sistema eonocidoe ” o

~ Los blogues § barras perfilados pueden ser obienidos por vae
rios procedimientos: estampsdo, trefiledo, efieltrado, fusién,
extrusién, ete, "

Un sistema preferildo consiste en el estampado de bloques de
tamefio medio; éetog hlpqnes son reuniaog aegu;aamente cabeze eon«
tra cabeza por encolado 4 cualquier otro medio, pera formar ba=
eea o

~ Con el proceldimiento perfeceionsdo pars la obtencién e los
blogues destinados £ ser cortados en lonjes &ichos blogues; son
en definitiva unos sélidos de traslecidn que tienen como perfil
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gene:atriz el de la guarni§6n é%a‘brieoar y como &irecttiz uns lis
nea, prererentemente rectae.

4 Se ha observado que, en la estampacién de loa blogues, £ causa
de la gren reduscién de voldmen debils £ la compresién y el notes
ble rozemiento de las part{culas de corcho eontra las peredes de le
estampa, no és posible en una estampa de tipo conocido el obtener
'bloqnaS'suIieionﬁemente largos § suficientemente homogéneos en la
estruetura ael agiomorado.

33 né evitado éste inconveniente por un ruevo sistema &e
estampacidn eon auxilio de una nueva estampa sin fonlo, cuys figus
ra (perf{l del bloque) és pasante de parte 4 parte y los materias
les son com@rimi&oa eﬁtre dos punzones<pistones que avanzan uno
contrs el otro.

Bl invento estd ilustrado por los @ibujos ad:untoa‘que mues:s
tran ejemples, no limitativos, de realizaeidn préeticas
}La figura 1 muestra el blogue § barra perfilada en curso de
ser cortada eﬁ lonjas.

Ie figurs 2 muestra una guarnieidn cortadss

lag figuras 5—4a5-6~? muestran la estampa en éstas gosieiJa
nes de trabajo sucesivas.

En los &idbujos, la figura 1 muestra el blogue e materiales
aglomerados, por’ ejemplo, de corchos

Este bloque tiene el perfil de la guarnici6n.que debe fabrie
carse y una longitud cualquiera, en todo caso mﬁltigle del espe-
sor exigido € la guarniecidn.

Esta longituf no és limitada mds que por las posibilidades de
fabricacidn, és deeir, estampacidn, trefilado, extrusidn, etce y
puede ser obtenilda por reunidn, éitremo sontre extremo, dm varios
Bloques 1, 12, 1¥, 1'% i0cccvccss |

En todo easo £stos blogues § barraé, reunidos, § simplemente

acercedos, avanzan en la &ireccidn de su eje y son cortados en
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lonjas eon ayuda de uns cuchilla eircular 2, que tbrms parte de
una mﬁquina de cortar similar £ las dedicadas £ corter en lons
ehas lo8 Jamoness

BEste corte en lonjas, sin embargo, puede efectuarse por o-

troa medios, como por una sierra circular, una sierra de cinta

con una cinte gentada § una cinta cortante, hojas de movimientos
alternativos, etoa ‘

~ Los blogues £ rebanar pueden ser obtenidos por diferentes
procedimientos; se hd observado, sin embargo, que los mejores
resultados pueden ger obteni@os partiendo de bloques eat&mpa¢oa,
y& que por éste proeedimiento se llega £ una perfecta cohssidn
entre las partfculss aglomeradas.

~ Se hd observado ademds gue, dado el alto graco de reduc~
cidn del\volﬁmcn.&urénte la estampacién y el fuerte rozamiento
gue ge desarrolla entre los materiales y las paredes de la estam=
pe, en une estempe de tipo eonocido no se puede llegar £ una
longitud e los blogues conveniente, porqus, si se sobrepasa una
longitud determinada, ya no se tiene una homogeneidad suficiente
e la estructura del aglomerados

 Se nd solucionado ésta &ifienltad por un sistems nusvo de
estamps sin fonlo, en la que los materiales que hin de aglomerer-
se, son comprimidos entre dos punzones pistoness

Bl n2 1l designs el cuerpo e la estampa formado por un blo-
que metélico en el que estd tallada la tigura (perffl externo) &e
la guarnieidn pasdndo de un exiremo al otro. . »

En ésta cavidad penetran y pueden aesplagarse dos punzoneazy
pistones 18 y 13, y estd situalda, dado el oaso, un sima 14,
reproduciéndo el perffl interno de la guarnicidne

~ Cumnfo la gnarnieiﬁn debe ser perforada tambié; con orifi<
cioe de pequefio didmetro (que és la regla) y &sto%&&fificios es=
tén aispuestos en tal posocidén gue le pared de elios és bastante
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reducide en su espesor, se preven en lps*punzgnesepistonss 12-1%
unos punzones lb que funcionan &el modo gue se vd 4 desoribir,

Se monta sobre la plataforms de le mdquina de estampar (pren-
se hidrdulies ¢ mecdniea, volante, ete.] la parte inferior de la
estamps és decir, el punzdn-pistén 12, el cuerpo &e la estampa 1l
¥y el alma l4.

En la cavidad de la estampa se dispone la cantidad previstae
de los materiales aglomerables que se reparten lo més-regularmente
posible, finalmente se coloca el punzén-pistén 13 con los punzénes
1bs )

 Estos dltimos &on introducidos en la mass, que los mismos atra~
viesan de uns parte 4 ls otre, hasta embocer en los orificios corress
pondientes del punz@n-pistén 12. '

En éste momento, los punzdnes-pistines 12 y 13 estén apretados
de maners que eqmprimcnrlos meteriales encerraios en ls esismps,

~ El grado de £sta compresién és veriable segin la naturaleza de
los materiales y el género4deuguarnicién que heé de producirses

_ Se hd hallasdo que, cusnfio se trata de una guernicién de cor-
cho de flexibilidad media, puede considerarse muy ventajoss una
reduceién de voldmen de Los materiales, 4 partir del voldmen natursl,
¢ estampe abierta, (fig. 3) hasta 1/3 (fig. 6), és decir que, con
uns estempe de altura de Zd cemes se produecen blogues de 7 cm. de gle
to aprozimgdamentd. »

Cuando la estampa estd comprimifie (fige 6) se la eierrs con
ayués &e pesadores 16, § otro medio, y se aomgfe el conjunto £ las
operseiﬁneg eonocidas que tienen por f£in el c&cer, valcanizar, gea
car etc. los materiales encerradose.

Después de éstes operacidnes, la estampa és avierta y el blé&
que se reftira y corta en lenjas.
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Ia presente patente &e invencién eomprende lms signientes
reivinﬁicaci&nzs.

le= rroeeﬁimiento para la fabrieaei6n de guarnieiénes, carac-
tgrizaao porgue se producen blogues de material aglomerado y se les
cbrﬁa;en lbnjas; eade lonja obtenide és una guarnicidn liste para
el.uso§ _ h ‘

2s- Procedimiento, caracterizado alemds por las particularide-
des siguientes, tomadas en combinscidén § separsdamente:

a) el blogue £ cortar en lonjas, obtenido por estampacién,

fusién, exfrﬁsién, trefilado, & andlogo, tiene la forma &e un sdli-
&0 &e traslamcidn, cuye generatrfz €g la figura (perf{l externo £

. interno) de la guasrnieién, y la dirgétriz una linea, preferentemen-

te rect#* éste Bloque de cuslquier longituf, és sometido £ ser corta<
&0 en lonjas, p&ralelas al plano &e la figura, o

b) varios blogues segin a) pueden ser reuni&os extremo con-

tra extremo de modo que se_ forman barras &e unea, 1ongitn&Aarbitraria.
‘. e) éstos blogues 6 berras son cortados en lonjes con auxi=
lio de uns méquina &e cuchille § sierrs cireular, ) )

d) los bBloques § barras son cortados en lonjas con auxilio
e uns méquina de cinte dentada § eorténté, semejante £ une sierrs
e cinta. _ ‘

e) los bloquea 6 barras son cortados en lonJaa eon auxilio
de cushillss 6 léminas de sierra altérnative.

f) los bloqncs perfilados son obtenidos por estampaci&n en
uns, estampa sin fonflo, entre &os punzdnes-pisténes teniéndo un pers
£il corresponiiente al de la guarnicidn £ producir,

g) los orificios &e peguefio didmetro son obtenidos por pun26¢
nes pertyréntes £ los que se hace avanzer en la mase éntes de que §ga
ta .sea comprimida entre los punzdénes-pisténes.

k) cuando se ifata de fabricar blogues pare obtener guarniz

ci&nea de corcho del $ipo normsl, le compresi&n de los mgter{axeg £
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aglomersr é8 llevads hasia la reduccidn £ un tercio &el voldmen

inicials ) ] ) i
3.~ Procedimiento pars le fabricmcidn de guarniciénes, B
Segin se &escribg' ¥y reivindica en la presente memoria Zescriptis

va y se llustra con los d8ibujos que £ la mfsma se acompefian,

Coneta éste descripeidn de siete hojas foliadas y escritas &

mdquing por uns sole de sus caras.

Madrid, 4 31 de-Diciembre de 1947,

2
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