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M3M0RIA DESCRIPTIVA

que s e  p resen ta , p a r a  u n ir  a  l a  s o l i c i t u d

Re

P A T E N T E  D E  i n V E N C I O B  

N * 1 8 1 *4 4 4 , s o l i c i t a d a  e l  3 1  l e  d ic iem b re  l e  1947

en

E S P A L A

p o r V B I  N T E an o s

a  nombre Re E*V . PHILIPS ̂  GLOEIL^npENFALRiniEI, en t id a d  

h o la n d e sa , e s t a b le c id a  en ^ ¡m a s in g e l  2 9 , E indhcven , Roí a n la ,  

p o r :
"UN INTERRUPTOR DE DESCARGA POR EFLUVIOS

mi in v en to  s e  r e f i e r e  a  un in te r r u p to r  Re d e sc a r ­

ga. Re e f l u v i o s ,  con por l o  menos un e le c t r o d o  b im e tá l ic o  

que e s t á  d e s t in a d u , a l  a p a re c e r  l a  d e s c a r g a  Re e f l u v io s ,  & 

cerrar con c o n ta c to  con o tro  e le c t r o d o .

E s t o s  in te r r u p to r e s  se  em plean a  menudo como l a t a r r u p -5
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to te s  dé ign ición  p a ta  tubos de d escarga en g a s , en vapor 

o ambos. **i e s te  tubo de descarga e s t á  p ro v isto  de un e le c ­

trodo de e flu v io s  que en l a  p o sic ió n  cerrada d el in terrup­

tor es reco rrid o  por una corrien te  dé caíen t am iésto , es 

p e r ju d ic ia l  que e l in terru p tor tenga l a  ten den cia a  vo lver­

se  a  a b r ir  inmediatamente después d e l c ie r r e ,  e s to  e s ,  des­

pués de cesar l a  descarga de e f lu v io s , -ais deseab le que e l .. 
in terrup tor permanezca cerrado h asta  que e l  e lectro d o  de 

incandescencia naysalcanzado l a  tem peratura de em isión, 

también en o tra s ap licac io n es d e l in terru p tor puede se r  de­

seab le  determinar un re tra so  d e l proceso de apertu ra .

sil invento tren.. por ob jeto  o frecer medios por lo s  

cu ales e l  in terru p tor permanaes cerrado más la rg o  tiempo.

Según e l  invento, e l  electrodo  b im etálico  e s t á  pre­

v is to  por lo  menos de un tu b ito  m etálico que se dispone 

entre lo s  extremos d e l elemento b im etálico , en contacto 

m etálico con é l .  Hn l a  face  de descarga de e flu v io s  apa­

rece en e l  tu b ito  una-descarga in ten siv a  que lo  c a lie n ta  a 

temperatura más a l t a  que e l  elemento b im etá lico , de manera 

que e l  tu b ito , en l a  p osic ión  do c ie rre  d e l in terru p tor 

puede ceder ca lo r  a l  bimetañ y r e t r a s a r  a s i  su enfriam iento .

JSl tu b ito  puede ser c i l in d r ic o  y tener curso tra n s­

v e r sa l  a  l a  d irección  lo n g itu d in al dél elemento b im etálica  

'en forma de c in ta , n i tu b ito  puede también componerse de 

una c in ta  m etálica  d isp u e sta  alrededor d e l elemento bime­

t á l i c o  con un in te rv a lo .

S i  a  un gas ue re lle n o  dado del in terru p tor y a  una
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presión  duda d é l gas l a s  dimensiones, in te r io re s  del tu t i to  

ge haoen más pequeñas, r e s u l t a  que e l  borde de lu z  de e f lu ­

v io s  en l a  pared in terna pasa a una d escarga  que l le n a  toda, 

e l  t u t í t o ,  pero s i  l a s  dimensiones son aánaás pequeñas se  

5 r e t i r a  h asta  lo s  entremos d e l t a t i t o .  Se ha comprobado que 

loe. tiempos de c ie rre  más ven tajo so  en e s t a  comodaoión de 

l a s  dlnenciones del t a t i t o  a l  gas de re lle n o  y a su presión  

dan por re su ltad o  que e l  in te r io r  del t a t i t o  se  l le n e  por 

completo de lu z  de e f lu v io s .

iO E l invento se  rep resen ta  en e l  d ibu jo  eon r e fe ­

re n c ia  a  dos ejem plos de re a liz a c ió n  d e l in terru p tor según 

e l  invento.

B * ' f i g . l  muestra un in terru p tor de d escarga  de 

e f lu v io s , que en l a  foren- conocida e stá  conectado con lo s  

e lectro d o s de incandescencia, a ca len tar previam ente, 1 y % 

de tu to  de descarga en g a s , vapor o ambos tu to  que con 

in te rp o sic ió n  de una impedanala d e in te rca lac ió n  p rev ia  &

4 se puede conectar con una fuen te  de ten sión  adecuada 5 . 

¡Paralelamente a l  in terru p tor puede ponerse una capacidad  6, 

gQ en su caso interponiendo una r e s i s t e n c ia  de amortiguamiento.

E l in terru p tor tien e  un electrodo  f i j o  7 y un e le c ­

trodo b im etálico  8 que se  contiene en un re c ip ie n te  cerra­

do 9 lle n o  de g a s . Los e lectro d o s se  colocan en p iezas de 

apoyo que a tra v ie sa n  e l  re c ip ie n te  en forma herm ética a l  . . 

gg g a s . Loa extremen l ib r e s  de lo s  e lec tro d o s están  p ro v isto s  

de con tactos 10 y 11 respectivam ente.
Las capas ue forman e l  e lectrod o  Bim etálico 8 ge 

ca lcu lan  de manera que lo s  con tacto s 10 y 11 se toquen a l
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aparecer l a  descarga de e f lu v io s , momento en e l  cu a l l a  

descarga o.e e flu v io s  se  apaga# E l bim etal no rec ib e  ya en­

tonces ea!-g? ninguno, de m-mera que se  e n f r i a ^  lo s  contac­

to s  vuelven a sep ara rse . En l a  pb sic ió n  de c ie rre  d e l ín ter FC#^ 

to r  lo s  e lectro d o s de incandescencia 1 y g d e l tubo 3 son 

re c o rr id o s  por una fu e rte  co rrien te  de calentamd&nto. La 

po sic ión  de c ie rre  d e l conmutador, s in  embargo, e s  de dura­

ción especialm ente c o rta , con lo  cual en l a  prim era aper­

tu ra  del in terruptor no ex isten  aún la s  condiciones nece­

s a r i a s  para l a  ign ic ió n  d e l tubo 3 . a l  a b r ir se  e l  in terrup­

to r  aparece o tra  descarga de e f lu v io s , que determina de 

nueva e l  c ie rre  de lo s  con tacto s. E sta  juego se r e p ite  h as­

t a  que lo s  e lec tro d o s de in c a n d e sc e n c ia ! y 2 se  han calen­

tado lo  b astan te . E s ta  forma de ign ic ión  d e l tubo p er ju d i­

ca a su duración ; además, en cada proceso de ap ertu ra  ce­

lo s  contactos aparece un d e s te l lo  p e r ju d ic ia l  d e l tubo.

Para conseguir una posic ión  de c ie rre  de duración 

márt la r g a  de lo s  con tactos 10 y 11, según e l  invento se 

conecta con e l  electrodo  Dimetálico un tu b íto  de metal 12, 

por ejemplo por soldadura en e l  con tacto  m etálico , y e sto  

aproximadamente con l a  parte media d e l elemento bim etálico 

en forma re c in ta , y en sen tid o  perpendicular a su  d irecc ión  

lo n g itu d in a l, como pue.e verse en l a  f i g . 2, que rep resen ta  

un corte dado por lo s  e lectrod os 7 y 8*. Durante l a  fa se  de 

lu z  de e flu v io  d e l in terru p tor aparece la  descarga de e f lu ­

v io s  no só lo  a lo  la rg o  de l a  camisa del en d ito , sino  también 

en su in te r io r , por lo  menos en lo s  extremos del ánima d $ l tubi-- 

t e .  Ésto tien e j por consecuencia que e l  tu b ito  se c a lie n te  a  tem­

peratu ra  mas a l t a  que e l  elemento b im etálico . Errante la  fase
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da e flu v io s  la. mayor parte  d e l ca lo r d e sarro llad o  permanece 

anido a l  tu b ito , porque e l  in terru p tor se  c ie r r a  rápidamente.

La cantidad  de ca lo r qu.e flu y e  desde e l  tu b ito  a l  time tu l  an­

t e s  d e l c ie rre  de l e s  con tacto s, so lo  favorece l a  velocidad  

d e l proceso de c ie r r e . 3an pronto como se  c ie rran  lo s  contac­

to s ,  ce sa  l a  d escarga de e f lu v io s .  También e l  bim etal t ien e  

ahora l a  tendencia a  e n fr ia r se , pero rec ib e  calía? d e l tu b ito , 

de manera que e l  enfriam iento se r e a l i z a  mas len taa .en te .-Se  

barí ooaprobado que l a  maxima duración de l a  p o sic ió n  de c ie rre  

de lo s  con tactos se a lcan za  cuando e l  in te r io r  d e l tu b ito  e s t á  

completamente llen o  de l a  d escarga  de e f lu v io s , lo  cual se  pue­

de hacer p o sib le  aoomo&ando e l  diám etro d e l tu b ito  a l  ga s de 

descarga y  a  su  p resión . jgn un caco concreto, e l  re c ip ie n te  9 

e s t á  lle n o  de h e lio  a  presión  de 40 mm.; con e l  elemento bime­

t á l i c o  de 0 ,2  mm. de grueso , 2 mm. de ancho y 10 man de la rg o  

e stab a  soldado un tu b ito  de n íquel de 2 ,1  mm. de diám etro in­

te r io r  2 ,4  cm. de diám etro e x te r io r , y 2 ,5  mm. de lo n g itu d , 

en l a  forma indicada en l a s  f i g s .  1 y 2. Los contactos perma­

necieron cerrados durante unos dos segundas, a l  paso que e l  in ­

te rru p to r s in  e s te  tu b ito  so lo  permanecía en p o sic ió n  de c ie ­

rre  cosa de 0 ,1  de segundo.

e l  ejemplo de re a liz a c ió n  de l a s  f i g s -  1 y 2 se 

emplea un uubito cuyo e je  es perpendicular a  l a  d irecc ión  lon­

g itu d in a l d e l elemento b im etálico . JEn l a s  f i g s .  3 y 4 se  re ­

p resen ta  un ejemplo de r e a liz a c ió n  que tra b a jo  con dos t a t i t o s  

cuyos e je s  son p a ra le lo s  a l a  d irecc ió n  lo n g itu d in a l d e l  bime­

t a l .  Batos tubos se hacen de manera que una c in ta  m etáli­

ca 133 se  dispone tra n sv e rsa l a l  elemento b im etálico  3 

de modo que a  lo  la rg o  de lo s  cantos de e s te  elemen­

to  ge producen in te rv a lo s en forma de can al. Bn un
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so  concreto, e l  rec ip ien te  no representado en Ja r  í I g s .

3 y 4 e stab a  llen o  de neón 40 mm. de presión*, e l  elemento 

bise t á l  ico  8 , de 0 ,2  mm. de grueso , 3 mm. de ancho y 10 mm. 

de ^ a sg d 'e sta b a  p ro v isto  a  la  d is ta n c ia  de 2 mm. d e l extreme 

f i j o ,  de una c in ta  de h ierro  de 0 ,2  mm. de grueso y 2 mm. 

de ancho; l a s  dimensiones de l a s  can ales perpen dicu lares 

en l a  d irección  de anchura d e l elemento b im etálico  eran de 

0 ,5  mm. y en l a  d irección  d e l ganso de 0 ,2  y 0 ,4  mm. re sp e o * 

tivam ente. La duración d e .la  p o sic ió n  de c iern e  d e l  in terrup­

to r  fuá en e ste  caso también dé unos 2 segundos. Se ve que 

l a  pequeña c in ta  13 se  puede también reem plazar por un 

a n i l lo  ap la stad o  a l a  ancho. S i  se  desea un so lo  ta b ito , - 

só lo  es n e c e sa r ia  una c in ta  más c o rta  curvada en U d isp u se * 

t a  sobre un canto d e l elemento b im etálico .

E sta  so l ic i tu d  que corresponde a l a  presentada en 

Oran B retaña, con fech a 24 de a b r i l  de 1946, bajo e l  numero 

12356/46, y completo cuaya fecha de depósito  se descon oce 

se  acoge a lo s  b en efic io s d e l ar báculo 51 de v igen te jj&ta* 

tuto-Ley de Propiedad in d u stria l, y a  lo s  derivados de lo s  

D ecretos de M oratoria d el 7 de feb rero  y 4 de ju lio  de 1947.

— N O T A

Los puntos de invención prop ia  y nueva gae' se  pre

*6**
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sentan para. que sean  objeto de l a  presen te  Patente a.e In­

vención en Sgpa&a por VEINTE anos, son lo s  s ig u ie n te s *

i *  Un in terru p tor de úescmrga de e flu v io s  con por lo  

menos un e lectrod o  b im etálico , d e stín a lo  a c e rra r , a l  ápa^o- 

g eer l a  descarga fe  e f lu v io , contacto con otro e le c tro d o ,d e l 

in te rru p to r; carac terizad o  porque e l  e lectrod o  b im etá lico  

tien e  por lo  menos un tu b ito  de metal que se dispone en­

tre  lo s  extremos d e l elemento b im etálico  en contacto metá­

l ic o  con e l  mismo.

10 2^ Un in terru p tor de descarga de e flu v io s  según

se  re iv in d ic a  en e l  punto l f ,  c a rac te r iz ad o  porque e l  t a b i ­

to  es c i l in d r ic o  y tr a n sv e r sa l a  l a  d irecc ión  lo n g itu d in a l 

d e l elemento b im etálico  en forma de c in ta .

3^ Un in terru p tor -de descarga de e flu v io s  según 

15 se  re iv in d ic a  en e l  punto l \  carac terizad o  porque e l  tu b ito  

e s t á  formado por una c in  a m etálica  d isp u e sta  con in te rva lo  

alrededor d e l elemento b im etálico .

4 *  Un in terru p tor d e .d escarga  de e flu v io s  según 

se re iv in d ic a  en lo s  puntos 1* ,  2^ o 3 \  carac terizad o  por- 

gp que l a r  dimensiones d e l tu b ito  se a c anadan a l  g a s  de relleno 

y  a  su presión  de manera que e l  in te r io r  d e l tu b ito  e sta  
completamente lle n o  de lu z  de e flu v io s  durante e l  tiempo que 

en e l  in terru p tor e x is te  l a  ten sión  de funcionamiento*

< 5^ Un in terru p tor de descarga por e f lu v io s .

25 Tal y como se lia d e sc r ito  en la  Memoria que ante­

cede y con lo s  f in e s  que se  d&R e sp e c ific a d o .
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tta  Hamor i a  con sta de ocho h o jas e s c r i t a s  por aa&

so la  cara .

Madrid. &

Ajeria <fa Robara
Pa

PC. -8.
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