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iu&lORI^ DESCRIPTIVA, 

qua se presenta para unir a la  so lic itu d

de

T E T E N T E  DE I N V E N C I O N  

formulada e l 31 de Diciembre de 1947 con e l n.e 181436

en

E 3 P ^ á 

por VEINTE años

a nombre de SOLVaY Y 01^., entidad española, establecida 

en Torrelavega, Santander, por:

"UN PROCEDIMIENTO MRIO^R HIDROXIDO

DE MaGNESIO".

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o -

¿iste inyento se r e f ie re  a mejoras introduci­

das en la  fabricación  de hídróxido de m^nesio c r is ta l i ­

zado, gracias a la s  cuales se obtiene en forma de cris ta ­

le s  gruesos, de modo que se separa fácilmente de los  l íq u i-  

6 dos adheridos.

jgn la  extracción de hidróxido de magnesio
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de soluciones que contienen sales de magnesio, ta les como 

el agua de &ar de la  cual- se ha precip itado el bicarbona­

to de ca lc io , ae han propuesto muchos métodos para p rec i­

p ita r lo  en formas espaciales adecuadas para d iferen tes f i ­

nalidades. la  mayoría de dichos métodos se refieran  a su 

separación en una forma fácilmente eadimentable, pero to­

davía reactiva , para la cual es inadecuado un gran tamaño 

da los c r is ta le s , ¿sn la  mayoría de lo s  procedimientos co­

nocidos para la  precip itación  de hídróxido de magnesio, 

e l precipitado obtenido es coposo y, a f in  da ev ita r la  

fragmentación de copos grandes, la* agitación empl&ada es 

suave, lo s  precipitados obtenidos haciendo reaccionar do­

lomía calcinada y una solución de una sal de magnesio por 

métodos conocidos poseen una velocidad da sedimentación 

mayor que los obtenidos haciendo reaccionar cal y la  misma 

solución por los mismos métodos, debido a la  magnesia h i­

dratada residual procedente de la  dolomía, que as mucho 

más dense, que ?1 hidróxido de magnesio precip itado, dista 

es una razón por 1^ cual muchos da los  procedimientos co­

nocidos quedan restringidos al uso da dolomía calcinada. 

Otros métodos que se han descrito para hacer hidróxido de 

magnesio incluyen e l empleo de hidróxido de ca lc io  seco, 

e l recubrimiento previo de las partícu las de hidróxido de 

ca lcio con hidróxido de magnesio, la  rea liza c ión  de la  

precip itación  o hidratación en presencia da c iertas sus­

tancias solubles, y la  mezcla de los  reactivos con un movi­

miento de remolino o en anchas corrientes de poca profundi­

dad o a una elevada temperatura, ^ s í,  la  Memoria de la  pâ -



tente britán ica nc 462.339 describe un procedimiento ^ue 

puede lleva rse  a cabo de un modo continuo para hacer c r is ­

ta les  con un diámetro tan grande como de 5 -  25 miorones 

y que se separan de la mezcla de reacción para dar un lodo 

5 que contiene 125 -  175 g de hidróxido da magnesio por l i ­

tro , poniendo en contacto un lodo de dolomía calcinada cui­

dadosamente preparado con una solución acuosa de una sal 

de magnesio, sin aplicación de calor y a una velocidad de 

flu jo  justamente su fic ien te para determinar una mezcla 

10 e fe c tiva , preferentemente en presencia de hidróxido de 

magnesio cr is ta lizado  previamente formado.

R1 objeto del presente invento es e l de 

crear un procedimiento para producir hidróxido de magnesio 

a pa rtir  de solucionas de sales de magnesio en un tamaño 

15 de c r is ta les  y de agregados c r is ta lin os  mucho mayor de lo  

que ha sido posib le hasta ahora, fa c ilitan d o  de este modo 

la  separación y el secado dol precip itado. Otro objeto es 

el de crear un procedimiento perfeccionado para la  fabrica ­

ción de hidróxido de magnesio en c r is ta le s  gruesos, en e l 

20 cual no as necesario usar dolomía.

Hemos descubierto ahora que puede preparar­

se hidróxido de magnesio en c r is ta le s  y grupos de cr is ta ­

le s  qua son mucho más gruesos de los que han podido obtener­

se hasta ahora, realizando la  precip itac ión  en contacto ín- 

25 timo con un área su perfic ia l su fic ien te de c r is ta le s  ex is­

tentes da hidróxido de magnesio para que an esencia todo e l 

hidróxido de magnesio formado c r is ta lic e  sobre los c r is ta ­

le s  ex istentes. Tal proceso implica al mantener una gran
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cantidad de c r is ta le s  de hidróxido de magnesio con re la ­

ción a la  cantidad que se está precipitando en unidad de 

tiempo, en constante agitación en la  proximidad inmediata 

de todos los puntos de precip itac ión . Sabemos, desde luego, 

5 que e l uso de c r is ta les  "sem illa" es muy conocido y ha

sido propuesto para la  fabricación da hidróxido de magne­

s io . Nosotros, sin  embargo, empleamos ta les  c r is ta les  en 

condiciones particu lares que se describen a continuación.

De acuerdo con el presenta invento, por 

10 consiguiente, fabricamos hidróxido de magnesio en una fo r­

ma consistente principalmente en c r is ta le s  y agregados 

cr is ta lin os  que excedan de las  3o mieras de diámetro me­

diante un procedimiento que comprenda hacer reaccionar 

una solución acuosa de una sal de magnesio con una solu- 

15 ción o suspensión acuosas de un hidróxido, realizándose la  

reacción en una suspensión acuosa, vigorosamente agitada, 

de cr is ta les  de hidróxido de magnesio, siendo al peso de 

dichos c r is ta les , a l menos, de 20 veces y , con preferencia , 

entre 3o y 100 veces al peso de hidróxido de magnesio pre- 

20 cip itado por hora, y ajustándose e l volumen de la  zona da 

reacción y las proporciones de la  alimentación y la  salida 

de modo que e l  tiempo medio de agitación  de la  mezcla de 

reacción no sea menor de 1/2 horas, siendo, con preferen­

c ia , de entre 1 y lo  horas.

25 ' ás esencial que la  precip itac ión  rea l ocu­

rra con re la t iv a  len titu d  y en la  proximidad inmediata de 

un araa superficial.im portante de c r is ta les  ex istentes, a 

f in  de que la  supersatursción da la  solución con hidróxido
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de magnesio nunca sea lo  bastante a lta  para determinar la  

formación de un precipitado flocu len to . &si, preferimos 

añadir la s  soluciones o, quizás, la  suspensión en e l  oaso 

de un ñidróxido relativamente insoluble, per separado y s i ­

multáneamente a una suspensión acuosa agitada de c r is ta les  

de ñidróxido de magnesio, aunque podemos añadir un reactivo 

a una suspensión de cris ta laa  de ñidróxido da magnesio en 

e l otro reactivo . La agitación  es un deta lla  importante de 

este proceso de c r is ta liza c ión . Hasta chora ña sido desea­

b le res tr in g ir  la  agitación  usada en procedimientos para la  

precip itación  de ñidróxido da magnesio b una perturbación 

suave ds los  copos, justamente su fic ien te para mantenerlos 

en suspensión sin fragmentarlos, gn e l presente procedi­

miento requerimos la s  mejoras probabilidades de lle g a r  a 

los c r is ta les  existentes en todos lo s  puntos de p rec ip ita ­

ción. —e i ,  preferimos usar una agitación  que sea su fic ien ­

temente vigorosa pare dar una concentración virtualmente 

igual de c r is ta les  en todo e l recip ien te de reacción y esta 

magnitud de precip itación  ensancha también la  zona de pre­

c ip itac ión  a través de toda la  masa de' la  suspensión. La 

reacción pueda lle va rse  a cabo a temperaturas ordinarias 

o a temperaturas' sievadas, por ejemplo, de 5* -  9$a 5.

Las concentraciones de las soluciones usa­

das no son c r ít ic a s , pero preferimos usar soluciones d ilu i­

das que contengan por ejemplo 0.2 -  5% en peso do h idróxi­

do o sal de magnesio respectivamanta, ya que esto ayuda a 

ev ita r  la  formación de copos. Pueden usarse soluciones más 

concentradas, incluso hasta lo  ó, con proporciones de flu jo
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correspondientemente menores, siendo 

dad máxime de formación de hidróxido

controlada la  ve le  o í­

da magnesio en un

tamaño dado de rec ip ien te de reacción por e l peso máximo 

de c r is ta les -sem illa  ( ua, por agitación , pueden lleva rse  

a la  zona real de p recip itación , la  solución o suspensión 

acuosas de un hidrcxido puede, convenientemente, ser una 

solución dilu ida de hidróxido de sodio o una solución o 

suspensión de cal apegada o una suspensión de dolomía ca l­

cinada hidratada. Cuando se usa dolomía calcinada hidrata­

da, e l tamaño y las propiedades de los  c r is ta les  de hidró-

xido de magnesio son afectados por la  presencia de magne­

s ia  hidratada residual, la  solución acuosa de la  sal de 

magnesio puede ser cualquier solución que pueda obtenerse 

convenientemente, ta l  como agua de mar o salmueras natura­

le s .  Debe estar suficientemente l ib r e  de iones que deter­

minarían la  formación de otros precipitados durante la  reac­

ción, s i  se requiere un hidróxido magnésico puro, ¿.sí, deben 

tomarse la s  precauciones usuales para la  elim inación de3L

bicarbonato de ca lc io  y , s i  se desea, de otros compuestos 

del agua de mar. Pueden usarse cantidades equivalentes de 

lo s  reactivos o, s i  ea desee, un exceso de cualquiera de 

e l lo s , ¿*sí, a l usar agua de mar como origen de lo s  iones 

de magnesio, es p re fe r ib le  a veces usar una lig e ra  d e fi­

ciencia de hidróxido, de modo que solamente p rec ip ite  qui­

zás e l E0-90;4 de la. magnesia to ta l.

á l hidróxido de magnesio cr is ta liza d o  em­

pleado puede ser brucita de origen natural o puede haberse 

formado previamente en una operación an terior. La ve lo c i-
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dad de crecimiento ¿el hidréxido de magnesio sobre estos 

c r is ta les  es lim itada pc-r área su perfic ia l disponible 

para e l crecimiento y , a f in  de obtener un producto en 

cristales, gruesos, la  velocidad de precip itac ión  no debe 

5 exceder en modo apreciable a la  velocidad de c r is ta liz a ­

ción sobre la  su perfic ie  disponible, de modo que e l  numero 

de los  nuevos núcleos formados sea pequeño. ¿gL peso rea í 

de c r is ta les  de hidróxido de magnesio requeridos en la  zona 

de reacción depende del tamaño de los c r is ta les  que se están 

10 produciendo. Con cris ta les  grandes hay menos su perfic ie

para el crecimiento por unidad de peso, de modo que se re­

quiere un peso mayor. Rn general, para preparar c r is ta les  

y grupos cris ta linos de 30-60 micrones da diámetro se re­

quiere un peso de c r is ta les  presentes igual a aproximadamen- 

15 te tre in ta  veces la  proporción ponderal de la  precip itación  

de hidróxido da magnesio por hora, para agregados c r is ta l i ­

nos de 100 mieras da diámetro se requieren unas cuarenta 

veces de paso. Rstaa c ifra s  son afectadas también p-or las 

condiciones da la  precip itac ión , ^ s i,  al operar de modo ;

20 continuo en un gran recip ien te de reacoión en e l cual e l

tiempo medio de agitación  de la  mezcla de reacción es de varias 

horas, de modo que la  velocidad de prec ip itac ión  es len ta , 

son su fic ien tes  cantidades de o r is ta les  presantes ligeramen- 

te menores que la s  arriba indicadas.

25 Para fin es de comparación, cuando e l volu­

men del recip ien te de reacción as pequeño, de modo aue e l  

tiempo medio de agitación de la  mezcla de reacción es apre­

ciablemente menor de meáis hora, el crecimiento de cr is ta—
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le s  y agregados cris ta linos en exceso de 30 micronea de diá­

metro solo puede obtenerse cuando hay una cantidad de c r is ­

ta les  presentes tan grande que la  agitación  y la s  condicio­

nes de precip itación  son d i f íc i le s ,  ^ s í,  preferimos usar un 

5 peso de c r is ta le s  de hidróxido de magnesio entre 30 y 100 

veces el peso del hidróxido de magnesio precipitado por hoia 

de adición de reactivos. E l tiempo mínimo medio de agitación  

es controlado también por e l hecho de tue con tiempos más 

cortos la precip itación  es incompleta y la  precip itación  pos- 

10 te r io r  de hidróxido de magnesio ocurre entonces en condicio­

nes que son inadecuadas para e l crecimiento da c r is ta le s , 

lo  que puede contaminar e l producto con partícu las finas 

indeseables. El tiempo medio de agitación  pre ferido  está 

entre 1 y lo  horas. Por tiempo medio de agitación  denotá­

is  mos e l volumen de la  zona de reacción agitada dividido por 

e l volumen de las proporciones to ta les  de alimentación o 

salida por hora. En general sa p re fie ra  introducir ambos 

reactivos como alimentaciones continuas y separadas en 

puntos d iferen tes da la  suspensión y dejar que e l comple­

jo jo reaccionado salga de la  zona de reacción en la misma 

proporción; en ta las cases las proporciones de alimenta­

ción y de salida pueden f i ja r s e  fácilmente por referen­

cia  a l volumen de la  zona de reacción agitada. Sin embargo, 

uno de los reactivos puede ser alimentado por cargas, an 

25 cuyo caso e l volumen de ta les  cargas alimentadas por hora 

y la  proporción de alimentación del otro reactivo pueden 

f i ja r s e  da modo s im ila r. En un procaso de paso continuo, 

la  adición de las  alimentaciones a puntes d iferen tes da

-  & -
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la  suspensión impida la  mezcla directa ña los  reactivos 

hasta que se han diluido conaiderablem:-nt-e por mazcl& con 

la  suspensión, evitando a s í a ltas  proporciones loca les de 

precip itación  que hacen imposible el ero cimiento de loa

cristales, ¿e hidróxide de magnesio.

t o , una

do sosa

3n el mó 

solución diluida 

cáustica a l C .l '

todo preferido de operar al inven- 

de un hidróxido, 't a l  come solución 

- 1% se haca entrar continuamente

dentro de un lado de un rec ip ien te de reacción vigorosamen­

te agitado. Una solución dilu ida da une. sal de magnesio, 

ta l como agua de mar de la  cual ha sido previamente p reci­

pitado todo al bicarbonato de ca lc io , se haee entrar conti­

nuamente dentro del lado opuesto del rec ip ien te . comen­

zar, e l  recip ien te puede llenarse con una suspensión adecua­

da de brucita molida; o puedan hacerse correr proporciones 

de alimentación muy bajas dentro de una pequeña cantidad 

de suspensión, aumentándose gradualmente las proporciones 

a medida que se forma una suspensión adecuada. Luego la s  

proporciones se ajustan de modo que el.tiempo medio de ag i­

tación de la  mezcla sea de 1 — lo  horas aproximadamente en 

al recip ien te de reacción. Una vez que el recip ien te de reac­

ción está llen o , la  suspensión se deja f lu ir  continuamente

dentro de un sedimentador del cual la  mayor parte del s ó l i ­

do sedimentado se devuelve continuamente al rec ip ien te de 

reaoción a f in  do mantener en e l una masa espesa de cr is ta ­

le s ,  y el lrqn io -0 do.ro es descarga no. Una pequeña porción 

del só lido sedimentado, equivalente a la  cantidad p rec ip ita ­

da, se separa y se f i l t r a  y se seca.

9
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ni producto obtenido por e l presente proce­

dimiento esta en gruesos agregados cris ta lin os o es feru litas  

que, por lo  común, exceden da 30 mi orones de diámetro y es 

aproximadamente de la  mioma pureza que 3l hidróxido de mag- 

5 nesio obtenido por le s  procedimientos anteriores.. lo s  c r is ­

te les  individuales o lo s  cr is ta les  que componen los agrega­

dos pueden tener una longitud da 5-30 miorones o más. La 

d istribución  del tamaño de partículas del producto depende 

de las condiciones empleadas an la  p recip itac ión , pero 

10 puede ser de una gama de tamaños relativamente estrecha o 

de todos lo s  tamaños hasta de 150 micrones de diámetro, a 

incluso superiores. La ventaja de obtener agregados c r is ­

ta linos tan gruesos a d iferencia  de lo s  c r is ta les  finos o 

del precipitado coposo previamente obtenidos es que puedan 

15 separarse con más fa c ilid ad  del líqu ido adherente. Cuando 

se separa por f i l t r a c ió n  o centrifugación , el producto t i e ­

ne un contenido de agua mucho más bajo*que e l que podía 

obtenerse hasta ahora, y esto fa c i l i t a  e l secado subsi­

guiente del produoto. Por ejemplo, la  f i l t r a c ió n  en vacio 

20 da una torta  de f i l t r o  que contiene más de 50% de Mg(0H)%, 

y la  centrifugación da un producto que contiene 80-90% de 

Mg(0R)g, a l paso que las mismas condiciones de f i l t r a c ió n  

aplicadas a los  precipitados coposos hasta ahora obteni­

bles dan tortas de f i l t r o  que contienen solamente 15-25%

25 de Mg(0H)g. R1 material puede f i l t r a r s e  fácilmente en fr ío  

o en ca lien te , á l producto presente puede ser también s e - ' 

dimentado a una velocidad que excede de loe 18 metros por 

hora, en general de 24-30 metros por hora, o más, ni paso

10 -
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<̂ aa los  conocidos precipitados coposos obtenidos industria l- 

mente sedimentan usualmente sólo ^ una velocidad de 3-6 

metros por hora. Después de una sedimentación da 24 horas.

en peso y, en general, a l menos 40% da Mg(0H)g. El produc­

to ee eminentemente adecuado para la  fabricación de magne­

gido, por lo s  ejemplos siguientes en los  cuales las partes 

son en peso.

Ejempl o 1.

tanque c ilin d r ico  agitado mediante un gran agitador en 

forma de hé lice que g ira  & una velocidad p e r ifé r ica  de 21 

metros por minuto (su fic ien te  para crear un profundo remo­

lin o ) y provisto de un amplio tubo de salida llevado desde 

cerca del fondo del rec ip ien te y que conduce hacia arriba 

hasta cerca de la  parte superior del ex te rio r del recip ien­

te , de modo que actúa como sedimentador y como rebosadero. 

El tanque esta prácticamente llen o  con 400partes de agua 

a 20S3 y 10 partes de hidróxido de magnesio cris ta lizado 

previamente formado, l^inayor parte del cual tiene un ta­

maño de partícu las de 10-20 miorones.

Los dos reactivos empleados son solucio­

nes que contienen 0.4% de NaOH y 0.48% de MgCELg, respecti­

vamente. Estas soluciones se hacen entrar en lados opues­

tas del rec ip ien te en la  parte superior en la  proporción 

de 100 partes por hora de cada una, a 20^0. El líqu ido

el material sedimentado contiene a l menos 30% de Mg(0H)g

sio  metálico y de materiales re fra c ta r io s .

El invento será ilustrado, pero no res tr in ­

g í  rec ip ien te de reacción empleado es un

11 -



olaxo as retirado ¿el rebosadero, la  suspensión que con­

tiena algunos cr is ta les  de hidrcxido dí: magnesio es ex tra í­

da en un cubo de vez en cuando, y e l  reato del hidrónido 

de magnesio precipitado se acumula en e l  rec ip ien te de 

5 reacción. Después de lüü horas da trabajo, a l tamaño de 

lo s  cr is ta les  del producto en e l rec ip ien te de reacción 

es casi de todo de 3o-40 micrones de diámetro. Después de 

otras 100 horas de operación, la  proporción de la  adición 

de cada uno de lo s  reactivos se aumenta a 400 partes por 

10 hora. Después de otras 100 horas de trabajo e l tamaño de 

lo s  cr is ta les  del precipitado esta en su mayoría dentro 

de la  escala de 60-100 micrcnes. Parte del producto está 

en forma de cr is ta les  a islases,pero la  mayor proporción 

está en la  de ee íe rn lita s  c r is ta lin as , n i separar este 

15 producto de la  solución del recip ien te de reacción por 

f i l t r a c ió n  en vacío , se obtiene una torta de f i l t r o  que 

contiene 60% de IIg(0H)g.

Ejemplo 2.

dH rec ip ien te de reacción empleado es un 

20 tanque c ilin d r ico  de poca altura de una capacidad de 1000 

partes de agua, provisto de un agitador de paletas de la  

misma sección transversal que e l rec ip ien te , virtualmente, 

e l  cual g ira  a una velocidad p e r ifé r ica  de 7.5 metros por 

minuto. Bn la  parte in fe r io r  del recip ien te se dispone 

25 un tubo de salida aforado, que conduce a un sedimentador 

dal mismo tamaño que a l rec ip ien te de reacción, dispo­

niéndose una bomba para devolver ^ s a l i d a  in fe r io r  del 

sedimentador continuamente al rec ip ien te de reacción.

***



Dentro del recip ien te do reacción sa ponan 100 partea de 

agua y 10 partas de brucita de un tamaño de partículas de 

10-50 micrones. Luego se hace entrar continuamente en un 

lado del recip ien te de reacción agitado agua de mar de la  

5 cual se han separado los  bicarbonatos en una proporción de 

100 partes por hora, y una lechada da cal que contiene 3.3% 

de Ca(€H)g se hace entrar continuamente en e l otro lado en 

una proporción de 10 partes por hora. Una vez que se ha 

llenado e l rec ip ien te de reacción, e l volumen se mantiene 

10 en é l constante dejando que fluya suspensión a l sedimen­

tador. El rebose del sedimentador se lle v a  al vertedero, 

y la  salida in fe r io r  se eleva a bomba de nuevo a l recipien­

te de reacción continuamente en proporción t a l  que la  ma­

yor parte del só lido se mantenga en el rec ip ien te de reao- 

15 ción. Después de 30 horas de trabajo, las proporciones de 

alimentación del agua de mar y de la  lechada de cal se 

aumentan ó. 200 y 20, respectivamente; y después de 100 

horas de trabajo, la s  proporciones se aumentan a 400 y 40, 

respectivamente. La velocidad de sedimentación del só lido 

20 es ahora de 25.5 metros por hora. a. continuación, se deri­

va una parte de la  salida in fe r io r  del sedimentador hacia 

un f i l t r o  de vacio ro ta tivo , donde se separan 18 partes 

por hora de torta  de f i l t r e  que contiena 5% deMg(OH)g.

Estn so lic itu d , que corresponde a la  pre- 

25 sentada en Gran Bretaña e l 17 de Karao de 1943, bajo e l

número 4319/43, sa acoge a lo s  benefic ios del a rtícu lo  51 

del vigente Estatuto sobre Propiedad Indu stria l, y los  

derivados de los Decretos de Moratoria del 7 da Febrero y
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4 da Julio de 194?.
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Loa puntos de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de esta patente de Inve&- 

5 cion en áspana, por VRINTE años, son los  sigu ientes;

i s .  -  Un procedimiento para la  fabricación 

de hidroxido de magnesio en cr is ta les  gruesos, que cómpren­

os hacer reaccionar una solución acuosa de wnn sal de magne­

s io  con una suspensión o solución acuosa de un hidróxido, 

lO realizándose la  reacción en una suspensión acuosa, vigoro­

samente agitada, de cr is ta les  de hidróxido de magnesio, 

siendo e l peso de dichos c r is ta les  a l menos de 20 veces y, 

con preferencia , entre 30 y 100 veces e l peso de hidróxido 

de magnesio precipitado por hora, y ajustándose e l volumen 

15 de la  zona de reacción y las  proporciones de alimentación

y sa lida de modo que -&1 tiempo medio de agitación  de la  mez­

cla  de reacción no sea menor de media hora y siendo, con pre­

ferencia , entre 1 y 10 horas.

as. -  un procedimiento según se re iv ind ica  

20 en e l punto i s ,  en e l cual la  solución de una sal de magne­

s io  y la  solución o suspensión de un hidróxido, se añaden 

continuamente en puntos d iferen tes de una suspensión, v igo ­

rosamente agitada, de hidróxido de magnesio.

3 2 . -  Un procedimiento según se re iv ind ica

-  14  -



en cualquiera ¿a los  puntos anterioras, en e l cual la  sue- 

pensiono solución acuosa de unhidróxido usada y/o la  so­

lución acuosa de sal 3a magnesio usada contienan. o*2 -  5% 

en peso de reactivo .

5 43. -  Un procedimiento según se raivindicm

en cualquiera de lo s  puntos an teriores, an e l cual como so­

lución acuosa de una sal de magnesio se usa agua de mar de 

la  cual se ha precipitado todo e l bicarbonato de ca lc io .

53. -  un procedimiento para la  fabricación  

10 de hidróxido de magnesio en c r is ta les  gruesos, en esencia 

como a,a ha descrito en lo  que anta ceda co,n referencia  a 

cad.a uno de los  ejemplos an teriores.

63. -  un procedimiento para fabricar hidró­

xido de magnesio.

15 Tal y como se ha descrito en la  Memoria que

antecede y con los fines que se han especificado.

.Esta Memoria consta de quince hojas es c r i­

tas por una sola cara.

K3ó?id,_ g-- -r ,  <9¿g

1.

1
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