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A1 presente Invento en el cual ha colaborado Don

Iuis Boudin, hace referencia al mando de efectos mechnicos

‘6 cualesqulera otro simileres que, en el curso de operacipo

nes de diversa natufalaza, por ejemplo en le esfers indusé
trlal, enblos laboratorios, en las méquinas de locomocidn
etc., détﬁn reproducirée con 1ntervalos_determinados; por
ejemplo a intervalos de tlempo igusles. Bl invento se re-
fiere particularmente a los sltemas de mendo én los cuslas

la reproduccibn de una operacidn a intervalos pequefios es

10 - efectfiada por el paso, en un punto también determinado, de
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un {ndice o equivalente llevado por una corres sin fin euyo

movimiento 3 V4 unldo directa o indirectamente &l de un me-

canismo a cuya marcha la operacibdn considerada;ha de estar -
por ejemplo subordinads,

El procedimlento con arreglo el inventb tiene por -
objeto hacer variar .y regular, por un medio muy sencillo, los
intervalos que separan 105'sucesivoé desarrollos en pérticﬁ-
lar, segln las necesidades de la falricacidn.

Egte procedimiento consiste eh utllizer una correa
sin fin eléstica, es ta qlasticidad es tal que actuando sobre
la posicibn relativa de las poleas dalcondﬁccién de las co=
rreas, se puede, en la medlda deseable, modificar la longl-
tud de ésta, y hacer varlar por consigulente y para una mis -
ma velocidad_de‘arfastre de la correa el intefvalo del tlem-
po que separa dos pasos consecutlivos del Indice o equivalén—
te, en el mismo punto.del espaclo, Se puede as{ hacer varilar
el perfiodo de los sucesivos desarrollos de la operacidn a rea-
lizar, |

Por otra parte dado que la modificacibn de,longi?
tud de la correa puede ser tan progresiva ¢ omo se>desee, la
regulacibdn es susceptible de obtenerse con una gran precisién.

Este procedimliento pueds ser aplicado con arreglo‘a

modos de realizacldn muy diversos de los cuales se detallarén

* & continuacién varios ejemplos no limitativos. De igual modo,

entre las aplicaciocnes sumemente numerosas que puede reclbir y
para hacer resaltar les ventajgs‘que el invento es suscepti-
ble de procurar, a continuacibn se describiré, siempre a ti-
tulo de ejemplo, una instalecldn que aplica la caradteristi-

ce de este procedimlento dentro de la esfera del vidrio y par-

tlcularmente para ol corte de hojas de vidrio en una fabrica-
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cibn continua.

Le figurs l,‘es una vists esquemltlca que 1lustra
solre la éaracteristica del invento. |

La figuras 2, representa el maﬁdo de un circuito eléc-.
trico por el iIndice que lleva la correa eléstica.

La figura 3, es una vista en perspectlva qus musestra
otro modo de cierre.de un circulto eléctrico por el Indice.

La filgure 4, s un corte #ertical longltudinal ésque-
mético y 1a figura 5, una transversel correspondliente de un =~
aparato que sirve para la fabﬁicacién continua de una hoja de
vidrio ondulado, con prepaerecibn del corte de diche hoja.

Las(figuras 6 y 7, son viétas 8imilares respectiva-
mente & las figuras 4 y 5, puestes con relacibn a otro apera-
to gue hace refsrencia a la misme fahricacidn.

| En la figura 1, la polea (L}, represente el_éﬁgaho -
arras tredo directe.. 6 indirectamente por la mhquina & la ins-
telacibn a cuya marcha ha-de supeditérse la operacibn gue de~
bé reproducirse por ejemplo a Intervalos determiqados. En B1
primer caso, le polea(l), podré ir unida mecénlcamente a este
1nstalaciéh, en el segundo caso, serd mantenida & unavveloéi-
dad constaﬁte, un movimiento seme jante al de relojeria, sin
wnidn mechnica con la instelacibn; el fin perseguldo es espe-
claelmente el de regular los‘intervalos de tiempo dqus separan
dos operaclones consecutlvas. Lg poléa (1) arraétra une ¢ o=-
rrea eléstica sin fin (2) pasando sobre una polea loca (3) sus=-
ceptlible de ser desplazeda. La posicibdn de esta;segunda polea
dqtermina le longitud de la corres, Bsta lleve un Indice (4)
del cuai se utiliza el péso en un punto deterﬁinado del espa-
clo pare disparar el mecenlsmo que se'quiere mandar 6 dirigir.

Pare una velocidad dade en la polea (1),la frecusncie del pa-
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go del indice (4) depende de la longitud de_la'correa, es de-
cir, précticamente, dé la de le distencla que sépara los e jes
de las polesas (3) y (1). Bs asi que al.alejar o distanciar la
polea (3) se disminuye la frecuencle del paso del indice.
Pricticdmnte, podré constituirse.la correa por me-

dio de hilos de tipo eléstico, tel como el ceuchfi, o por me-

. dios de hileos methlicos arfollados oen espiral, o por cuales-
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gqulers otros dlspositivos que puedan prestafse 8 grande va-
rieciones de longitud y permitan realilzar, entre las posiciobnes
extremas (3a) y (3b) de le polea mbvil, una geme muy emplia de
valores, .

Por otra parte, ¢l sistema podréd ser realizado de ma-
nersa ventaj@sa de tai formwa que le correa no sufra una defor-

macibn apreciable en el momento de le intervencidn del indice

en el desarrollo del mecanismo. # este efecto, el Iindice deve-

‘ré sctusr sin tener préctlcemente que realizar esfuerzo algu-

no. #ste resultado podfé obteﬁérse, por.ejenplo, heclendo cé-
rrar por el Indlce un circuito eléctrico. v

Un& realizacibn de esta clase vé& reﬁresentada en la
figura'z en la cual el {ndice es realizado por ¢ jemplo, revis-
tloendo de una manera conductorsa una par te de la correa, o blen
conétituyehdo la correa en el lugar considerado por wmedlo ds
un elemento metélico (5) en forma de espiral, El peso del in-
dice (5) es suficiente pera estabiecar'un contacto momenténeo
entre los dos indices (6) y (7) y pera cerrar ua circuito eléc~-
trico de mando (8) que desarrolla la’operaoiéﬁ deseadsa.

Otro ejemplo de realizacibdn representado en la figu-
ra 3, conslste en‘dar al {ndice 1é forma de una tusrca (9) y
8 hacer interceptar por este un haz de rayos luminosos (10) -

gque normelmente vienen e chocar con una celula fotosléctrica
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(11) alimentando un circuito de desarrollo (12). El paso de

la pantalle tiene por efecto Interrumplir la corrilente sn es-
te clrceculto; se hace -disparar por ssta imtefrupciém el meca-
niswmo de mando. Bien entendido, la correa y el‘indioe podrén
ir dlspuestos de tal forwa que el paso de ia pantalla, en lu-
gar de interceptar el haz luminoso proyectedo sobre la célula
fotoeléctfica, provoecae por el contrario la admlsibdn de ia luz
en ssta y el establecimiento de una cprriente en el circulto
(12). ' |

Unos {ndices ligeros hacen poslble la utilizacibdn -
de correas de débil reslistencia mecénica y por tanto muy fi-
nas 'y sgsceptibles de grandes variaclonss de longitud, que =~
permiten, por consigulente, reallzar grandes modiflcaciones
de frecusndia en el mendo de operaciones industriales estu-
diadas.

En les flgures 4 y 5, relativas a le& aplicacidn del

invento en la fabricacibn continua de una hoja de vidrio on-

dulado segin un procedimiento en si conocido, se ha represen=-
tado con elynﬁmero (13) una mesa de vidrio a 1a'salida de un
horno (14). &1 vidrio, por su paso entre los rodlllos lami-
nedores (15) y L16) es transformado en una hoja (l7) que es
llevads por medio de los rodillos portedores (16) hacla un -
conf ormador (195; éate pfesenta unas onduiaciones 2 las cua-
les se adapta la hoja de vidrio todavia pléstica. 4 la sall-
da de este conformador, le hoja ya ondulada y suflclentemen-
te riglde, pasa por uﬁos rodillos (26) que la conducen hacla
el tubo de recocido (nc representados), Pars faciliter el tra-
bejo de cortado del vidrlo ondulado, efectuado & la salida de

este tubo, se practica una especie de surco en la hoja toda-

via pléstica, antes de su paso por el conformador (19). Con
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aate 1. un rodillo (21) que lleva un=a cuchilla'lzz) va dis—v
puesto encima de ésta hoja, &l plomo de uno de los rodlllos
portadores (18); cuando c¢s pﬁosto en movimiento sigulendo -
l1a flecha (25); este rodillo imprime un surco en la hoja. Le
velocided periférica del rodillo (21) debe ser preferentemen-
te 1lgual a la velocidad de desplazemlente de la hoja y el mo=-
vimlento de este rodille és, con este fin, conjugado con el -
de los rodillos portadores. Sy pone puss en marcha el rodillo
(21) a. cads momento deseado, hgciéndole solidario por medio -
de un embrague, del mecanismo que arrastra los rodillos porta-
dores (18) y los rodillos leminadores (15) y (16).

Le disposicibdn podré ser por ejemplo la represeﬁtada
en la figure 5,. Con el nlmero (24) se indica el motor que arras
tra los rodillos laminadores (15) y (16) asi como los roaillos
de arrastre (18), Lste mismo motor puedse igualmente arrastrar
el rodillo (21) por Intermedio de un reductor de velocidad -
(25) que transmite la rotacidn del motor al &rbol secundario
(26) y de un embrague magnético (27) interpuesto entre el &r-
bol (26) y o1 Arbol (28) que manda directamente la rotacidn -
del rodillo (21)., Sobre el Arbol (28) v& dispuesto un disco
(29) destinado a inmovilizar el rodlllo (R1l) sntre dos ope-
raclones, en une posicidn bien determinada, nor ejemplo, la
posicidn clevada representada en las flguras 4 y 5. El disco
(29) lleva, con este objeto, una muesca en la cual pusde pe-
ne trar une espiga (30) que viene a inmobillizarla. La persra-
cibn de la esplge es dirigida en unibdn del funcionamiento de
embrague, Le esplga (30) sale y deja libre el disco (29) cuan-
do el emlrague (27) hace al &rbol (28) solidario del &rbol' -
(26) v le inmobillza cuando estos dos arboles no tieﬁen ¢ on-

tacto,.
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Seghn el invento, se podré mandar o dirigir el movi-

miento del rodillo (21) por medio de un dispositivo del géne-

ro del representado en la figura 1., En un dispositivo seme jan-

te le polea de arrastre (1) se hace solidaria del mecanismo de

- arrastre de los rodillos portadores (18) 6 de los rodillos la-

minadores_kl5) y (18) y el indice (4) dirigiré, por su paso en
un punto dado, la manlobra del embrague magnético (27).
 La instalscibn funciona como sigue:

&1 indice (4) fijo a la correa glfstica (2) clerra el
paso por intermedlo de'un contacto, por ejemplo el de las figu
ras 2 y 3, la corriente s.obre el acoplamiento megnbético que -
arrastré el rodillo cortador (21 ). Al mismo tiempo el electro-
imés (31) colocado en el circulto de mando, abre el dlsco (29)
que lnmobilizaba por la espliga (30) el rodillo (21) en su po=-
sicibn de parada. Cuando este ha dado exactemente une vuelta,
dispues ta sobre ¢l dlsco con muescas (29) o ranuradb; corta -
la corrisnte sobre el acoplamiento magnético, a pesar de que
el electroimén (21) es retenido por un brgeno, por ejemplo -
un resorte, e inmobllize el rodillo (21) en su pos;cién de pa-
rada. '

Las figures 6 y 7, concisrnen lguslmente a la fehri-
cecidn del vidrio ondulado; Se pusde ver en ella le masa de -
vidrio (13) que sale de un horno (14) y se transforma en una

hoja de vidrio (17) por peso entre los rodillos laminadoreé -

. (18) v (18). 31 gurco es realizado en este caso por el paso -

de la hoja solre el conformador con ayudsa de una cuchilla .
(32) que tiene sensiblomente una lonéitud lgual a la longltud
de la hoja (17) de cortar y como perfil de hoja la seccibdn de

la hoja (17). Lgte*tuchilla v& suspendida verticalmente a tra-

30 - vés de le hoja, 1o més cerca posible de los rodillos laminado-
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res (15) y (16). Va fijado a dos varillas que se deslizan por

los cilindrosV(54); en el interior se mueven, blen sea por me-
dio de aire comprimido, o bien por medio de electroimén. Como
la hoja de vidrio debe continuar su movimiento de traslacibn -
durante la corte duraclén de la operacldn, los ciliﬁdros (34)

estén suspendldos por unos ejes (35) que permiten al conjunto

‘oscilar y a la cuchilla (32) segulr durante ciertos instantes

el avance de la hoja.

, Le calda de la.cuchilla es provoéada‘por un disposi-~
tivo del género gl representado en la flgura l; el indice (4)v~
f1jo sowe la correa eléstica (2) desencadena, en el momento
deseado, el movimiento dé la céida de 1le cuchil;a, cortando -
¢l alre comprimido en los cillindros o en la corriente en los

electrolmanes. &1 ailre comprimido o la corriente son restable-

. .cidos por la cuchilla misma al fin defa carrera, de donde re-

sulte la elevacidn de éste a su posicidn intcial.

En los= dos ejemplos de aplicaoién qﬁe secaban de ser des-
eritos, el invento permite hacer varlar ficilmente y regular
con precisién; graclas a la eldstlicidad de la cofrea (2) La -
frecusncle del desarrollo del rodillo (21) é de la cuchilla
(32) con vistas, blen a modificar la longitud de las hojes cor=-
tadas, o blen de compensar clertas irregularidades accidenta=
les que pueden efsctar o varlar esta longltud durante e; cur-
so de la fahricacibdn. .

. NOTA
En resumen; la patente recaeré sobre las sigulentes
relvindicaclones : |
12 .- Procedimiento para el mando de operaclones' pe-

riédicas,'del tipo en el cual cada paso, en un punto determi~

nado de un Indice o équivalente llevado por una correea sin fin



provoca el desarrollo de la operacidn considéfada; dicho pro-
cedimiento consiste en ﬁtilizar una correa sin fiﬁ eléstica -
¥y cuya elagticidad sea tal que ge puéda‘modificar, an la me-~
dlda deseable la longitud de esta correa.y hacor vgriar asi
5 - Dare una misma veiocidad de‘arrastré de ésta, el intervalo
de tlempo que separa dos- pesos consecutivos del indice & e;
qulvalente en el mismo punto del espacio.
28 ,~ Procedimiento, caracterizado por la regulecibn
. de la frecuencie de las operaciones cualesqulera, dirigldas
10 - 6 mendadas vor dicho {ndice. |
32 .- Procedimiento, segln la reivindicacién 2, ca-
racterlizado por un modo ds rea%izacibn de esta regulacidn con-‘g
sils tente en hacér variar la posicidn relativa de las poleas -
que soportan la correa,
15 - 48 - Prodedim;enfo, caracterizado por la aplicaciédn
al mando o direccidn de Srganos impresores'en la fahmicacién
4 continua‘de hojas de vidrlo y especlalmente de hojas‘de vi-
dfio oﬁdulado.
58 ,- "PROCEDIMIE;NTO PARA EL NANDO DE OPERACIONES -
20 _PERIODIGAS" | |
Seglin se describe en la presente memoria que cons-.l

- ta de nueve hojas escritas a méquina por una sola cera y di-

> bujos .

Medrida, 31 de dic, e de 1947
P.P. i .
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