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MEMORTIAM DPESCRIPTIVA

para una patente de Invenoidn, por veinte afios, por: = Aparato pare
prensar mesas plédsticas = a favor de la r.s. Soc. per Az, Lavorazione
Materie Plastiche, residente en Turin /Itelia/ 72, Via Nicomede Bien,
chi. =

Este 1n§ento se refiere a un aparato para la compresidn de
meseas plédsticas, mds partiocularmente en prensas de extrusidn.

' Es bien conoeildo gque muchas resinas sintéticas, antes de que
puedan ser reducidas a artfculos de manufactura, se encuentran en une
condicién pulverulenta y tienen un peso especifico aperente muy bajo.
Con el fin de utilizarles, bien sea en la forma de polvos de presién
o pare la manufactura de artf{culos perfilsdos, es necesario previamen
te incorporar en los mismos, agentes reblandecedores plastificantes,

0 pigmentos, sustancias de relleno, etc. Por lo tanto es necesario
mezclar cuidadosamente estas resinas sintéticas, generalmente a una
temperatura superior a 1002 C, y bajo una elevada presién, con el fin
de mezclar las primeras materias con los ingredientes auxiliares. lLos
métodos empleados haste shors para este tratamiento preliminar de ma -
sas pldsticas estdn basados en el uso de disolventes, mezclaiores y
finalmente prensas de extrusién.

Este invento se refiere a un dispositivo de la dltima clase
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que permite obtener las sigulentes ventajes sobre los empleados hasta
ahors !

1/ Mezcla total de los ingredientes.

2/ Fuerte poder de reduceidn del volumen espec{fico desde el
estado inioial pulverulento al estado final compacto.

3/ Producoidn de‘presiones muy elevadas & la salida del ma -
terial.

4/ Extrema simplicided del eparato que es fuerte y poco cos -
toso, féoilmente limpiable, lo que es importente cuando se pase de unm
color de tipo de material bajo tratamiento a otro.

5/ Gran produccién con medios poco costosos.

Es esencial cumplir todos estos requisitos para obtener ar .
t{culos de manufactura de una calidad constente ¥y que tengan las mejo-
res propliedades,

El aparato comprende un cuerpo central de forma de espiral
cdnica,.qne es movido exoéntricamente y paralelamente a s{ mismo den -
tro de una cémera con la forme de un tornillo cdnico. E1 movimiento
ejecutado por el cuerpo centrel es s0lo un movimiento circular de su
e)e paralelo a sf mismo para desplazar las espiras de la espiral cénica
del elemento interior dentro de las espiras de la espiral cdnica del
elemento exterior estacionario desplazando por ello gradualmente lea
1fnee de contacto de las diferentes espires sobre el cuadrante comple -
to. Como el didmetro de cada espira del elemento interior es menor que
el didmetro en le espira sorrespondiente del elemento exterior, se for-
ma una cdmara entre las dos espiras en le que, por efecto del movimien
to arriba desorito, el material es rdpidamente empujado hecia delante
siendo fuertemente eomprimido por la correspondiente répida reduceién
en volumén de la cdmera confinede por una espire con respecto al volu.-
men de la cédmare limitada por la espira precedente. El paso de ambas

espirales, la interior y la exterior, es naturalmente el mismo. Ademéds,
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la diferencia arriba mencionada de didmetro entre las espires cooperan_

tes deilos dos elementos interior y exterior he de ser dos veces la ex
centricidad del movimiento ejecutado por el elemento interior. El mate
rial que ha sido admitido en unas condicidn pﬁlverulenta & través de la
entrade situada cerca del mayor didmetro del elemento exterior, desem_
bocard en una condicidén cuidasdosamente mezclada y considerablemente
comprimida a través de la salida cerca del extremo frontal en el gue
desembocenlas espireles interior y exterior. La compresidén deseada es
naturalmente determinada por la altura de los escalones de las h€lices
y le produccidn de la mdquina por el paso de la espiral. Un retroceso
del material desde la salide hacia la entrada es imposible, ya gue las
espiras de.1la hélice interior cénica estédn constantemente engrenadas
con las de la hélice exterior odénica. Cuando se desee comprimir el ma_
terial en un grado todevfa mds elevado, se df a les espirales interior
y exterior cénicas un paso gradusalmente decreciente desde la entrada
hacle el extremo de salida. |

Cuanio no sea requerida alta compresidén, pero es deseable
transportar une gran cantidad de material a una presién relativemente
baja, elbpaso de le espirsl puede sumentar desde la entrada hacia ls
salida, incrementando por ello gradualmente la seccidén de la cémara
entre los dos tornillos.

El aparato es calentado o refrigerado, dependiendo de la na
turaleza del material tratedo.

El dibujo edjunto muestra, & modc de ejemplo, uns construc -
ciédn particular del aparato segin el invento.

La figura 1 es una vista axial de la hélice e¢dnica interior:

Le figura 2 es una seccidn axial de la helice exterior edéni -

Le figura 3 es una vista seccional del aparato reunido con
los miémbros adaptados para conferir el movimiento arriba descritec al

elemento interior y exterior respectivamente.
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Con referencia & estos dibujos, 1 indiea la hélice cénica in_

terior y 2 la caja exterior del aparato en la que estd formada le héli-

" @e 3 ednica exterior, teniendo en cada vuelta el mismo paso que le héli

ce interior 1, pero de un diametro mayor, siendo la diferencie entre lm
dos didmetros dos veces la excentrieidad del movimiento del elemento 1
con respecto al elemento 2. En la figura 3, la nélice 1 estf en la Po_
sicidén en la que sus espiras estédn en contacto con las de la hélice
exterior 2 & lo larzo de la 1fnea escalonads (mostrada debajo del eje
en el plano de seccidn en que estd dibujeda le figura), mientras gque
en la posicién diemetralmente opuesta estd la mayor seccidn de la od_
mare C formade entre las vueltas de los dos elementos 1 y 2; el ele_
mento interior 1 tiene un fuerte pivote 4 cuyo eje esté indicsdo por
x-X, y sobre el cual estd monteda la ruede 6 helicoidel con un eje ex_
eéntrico Y-y mediante un menguito coaxial 5, y recibe movimiento me -
diente un tornillo sinfin 7. El tornillo helicoidel 6 es guiado medien_
te la interposicidn de poleas 8 sobre los anillos 9 y el empuje axial
es soported o por el disco 10 con lea 1nterposioi€n de bolas 11. Poﬁ
efecto de la excentricidad de la rueda helicoidal 6 y sus sopoftes anu _
lares 11 con respecto al pivote 4 sobre el cuel estéd montada dicha rue_ |
da, se confilere el pivote un movimiento paralelo a sf mismo consisten-
te en el desplazamiento de su eje x.x slrededor del eje y-y que oocasio
na un movimiento similar de ls hdlice c¢dnice interior 1 con respecto
el elemento 2. Ed materisl es alimentado dentro de la entrade 12 y es
descargado a través de unea estampa perforads 13 formade en lea caja 2
en su porcidn frontal, fuertemente comprimido por efecto de la rdpida
reduceidn de la ocdmara helicoidal a través de la cuel es slimentado.
El aparato es de extrema sencillez, ya gue consiste en s0lo tres pear -
tes que son de construccién simple y fédcilmente desmontable,

Los detalles de construccidn del aparato pueden ser variados

con respecto sl ejemplo mostredo y descrito, sin separarse del marco

de este invento.
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La presente patente, conste de las siguientes reivindicacio
nes: |

1. - Aparato para prensar mases plésticas, cerscterizado per
une héliee odnica 1ntérior y una exterior ceon vueltes de paso eorrespon_
dientemente igual pero de diferente didmetro, efectuendo la h€lice inte
rior oon respecto a la hélice exterior un movimiento excéntrico parale _
lo a 8f mismo, es deci:, sin girar slrededor de su ejle, de manera'qng
sus vueltas gradualmente entran en contacto con las de la hélice exte -
rior empujendo hacia delante ¥y comprimiend§ el materiel gue entre en
la periferia en ia base de la hélice exterior ecénieca y saliendo central
mente en el extremo frontal de la dltime.

2. - Aparato segidn la reivindicacidn 1, caracterizado porque

el paso de la hdlice oénioca interior, y correspondientemente, el paso

‘de la héltee exterior anica, decrece graduslmente desde el extremo de

entreds hacia el de salida con el fin de aumentar la ocompresidn del ma_
teriel, ' |

5. - Aparato segin las reiviniiceaciones 1 4 2, caracterizedo
porgue el paso de la hélice_cén;oa interna, y correspondientemente, el
de 1a hélice exterior cénioa graduelmente aumente desde el extremo de
entrade al de salida, con el fin de reducir la compresién ddl materiel.

4. - Aperato gsegin las reivindicaciones 1, 2 ¢ 3, caracteri-
zedo porque la hélice cénica interna estéd provista de un eje sobre el
que estd monteda excéntricamente una rueds helieoidal ¥y recibe movi -
miento de un tornillo sinfin, girando en anillos de soporte, correspon_
diendo la excentricided de la rueds helicoidel & la de la hélice inter
ne cdnice en su hélice exterior asocisade.

5. - Aperato para prenser mesas pldstices -

. Segdn se describe y reivindica en esta memoria descriptiva y

se 1lustra con los planos reglamentarios gue se acompsaflan,
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Ly gusl consta de seis hojas, foliadas y escritas a mé -

guine por une scla de sus cares.

Medrid, 3 e Diciembre de 1947,
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