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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de Invención, por veinte años, por: c Aparato para 

prensar masas p lásticas * a favor de la  r .s .  Soo. per Az. Lavorazione 

Materie B lastiche, residente en Turin / Ita lia /  72, Via Nicomede Bian, 

chi. =

Este invento se r e f ie r e  a un aparato para la  compresión de 

masas p lásticas , más particularmente en prensas de extrusión.

Es bien conocido que muchas resinas s in té ticas , antes de que 

puedan ser reducidas a artícu los de manufactura, se encuentran en una 

* 6 condición pulverulenta y tienen un peso espec ifico  aparente muy bajo.

Con e l f in  de u t i l iz a r le s ,  bien sea en la  forma de polvos de presión 

o para la  manufactura de artícu los perfilados , es necesario prevlamen 

te incorporar en lo s  mismos, agentes reblandecedores p la s tifican tes , 

o pigmentos, sustancias de re llen o , e tc . Por lo  tanto es necesario 

10 mezclar cuidadosamente estas resinas s in te tioas , generalmente a una

temperatura superior a 100^ C, y bajo una elevada presión, con e l f in  

de mezclar las primeras materias con los  ingredientes auxiliares. Los 

métodos empleados hasta ahora para este tratamiento preliminar de ma - 

sas p lásticas están basados en e l uso de disolventes, mezcladores y 

finalmente prensas de extrusión.

Este invento se r e f ie r e  a un d isp os itivo  de l a  dltima clase
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que permite obtener lae siguientes ventajas sobre los  empleados hasta 

ahora t

l/  Mezcla to ta l de los  ingredientes.

2/ Fuerte poder de reducción del volumen específico  desde e l  

estado in io ia l pulverulento a l estado f in a l compacto.

3/ Producción de presiones muy elevadas a la  sa lida del ma -

te r ia l.

4/ Extrema simplicidad del aparato que es fuerte y poco eos - 

toso, fácilmente lim piable, lo  que es importante cuando se pasa de un 

color de tipo de material bajo tratamiento a otro.

5/ Gran producción con medios poco costosos.

Es esencial cumplir todos estos requ isitos para obtener ar - 

tícu los de manufactura de una calidad constante y que tengan las mejo­

res propiedades.

El aparato comprende un cuerpo central de forma de esp ira l 

cónica, que es movido excéntricamente y paralelamente a s í mismo den - 

tro  de una cámara con la  forma de un to rn illo  cónico. El movimiento 

ejecutado por e l  cuerpo central es solo un movimiento circu lar de su 

eje paralelo a s í mismo para desplazar las espiras de la  esp ira l cónica 

del elemento in te r io r  dentro de las espiras de la  esp ira l cónica del 

elemento ex terio r estacionario desplazando por e l lo  gradualmente la  

lín ea  de contacto de las d iferen tes espiras sobre el cuadrante comple - 

to. Como e l diámetro de cada espira del elemento in te r io r  es menor que 

e l diámetro en la  esp ira  correspondiente del elemento ex te r io r, se fo r ­

ma una cámara entre las dos espiras en la  que, por efecto del movimien_ 

to arriba  descrito , e l  material es rápidamente empujado hacia delante 

siendo fuertemente comprimido por la  correspondiente rápida reducción 

en volumán de la  cámara confinada por una espira con respecto al volu­

men de la  cámara lim itada por la  espira  precedente. El paso de ambas 

esp ira les , la  in te r io r  y la  ex te r io r, es naturalmente e l  mismo. Además,



la  d iferen cia  arriba mencionada de diámetro entre las espiras cooperan 

tes de los  dos elementos in te r io r  y ex te rio r ha de ser dos veces la  ex_ 

centricidad del movimiento ejecutado por e l  elemento in te r io r . El mate  ̂

r ia l  que ha sido admitido en una condición pulverulenta a través de la  

entrada situada cerca del mayor diámetro del elemento ex te r io r , desem_ 

booará en una condición cuidadosamente mezclada y considerablemente 

comprimida a través de la  sa lida cerca de l extremo fron ta l en e l  que 

desembócenlas esp ira les in te r io r  y ex te r io r. La compresión deseada es 

naturalmente determinada por la  a ltu ra  de los escalones de las hállces 

y la  producción de la  máquina por e l paso de la  esp ira l. En retroceso 

del material desde la  salida hacia la  entrada es imposible, ya que las 

espiras de la  helice in te r io r  cónica están constantemente engranadas 

con las de la  hálice ex te rio r cónica. Cuando se desee comprimir e l ma 

te r ia l en un grado todavía más elevado, se dá a la s  esp ira les in te r io r  

y ex te r io r  cónicas un paso gradualmente decreciente desde la  entrada 

hacia e l extremo de salida.

Cuando no sea requerida a lta  compresión, pero es deseable 

transportar una gran cantidad de material a una presión relativamente 

baja, e l paso de la  esp ira l puede aumentar desde la  entrada hacia la  

salida, incrementando por e l lo  gradualmente la  sección de la  cámara 

entre los dos to rn illo s .

El aparato es calentado o re frigerado , dependiendo de la  na_ 

turaleza del m aterial tratado.

El dibujo adjunto muestra, a modo de ejemplo, una construc - 

ción particu lar del aparato segdn e l invento.

La figu ra  1 es una v is ta  ax ia l de la  helice cónica in te r io r :

La figu ra  2 es una sección ax ia l de la  hélice ex te r io r  cóni - 

ca:

La figu ra  3 es una vista  seccional del aparato reunido con 

lo s  miembros adaptados para con ferir  e l movimiento arriba descrito a l 

elemento in te r io r  y ex terio r respectivamente.
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Con referencia  a estos dibujos, 1 indica la  h é lice cónioa in_ 

te r io r  y 2 la  caja ex terio r del aparato en la  que está formada la  h é li ' 

ce 3 cónica ex te r io r, teniendo en cada vuelta  e l mismo paso que la  héli^ 

ce in te r io r  1, pero de un diámetro mayor, siendo la  d iferen cia  entre loa 

dos diámetros dos veces la  excentricidad del movimiento del elemento 1 

con respecto a l elemento 2. En la  figu ra  3, l a  h é lice  1 está en la  po_ 

sic ión  en la  que sus espiras están en contacto con las de la  hélice 

ex te r io r  2 a lo  largo de la  lín ea  escalonada (mostrada debajo d e l eje 

en e l plano de sección en que está dibujada la  f ig u ra ), mientras que 

en la  posición diametralmente opuesta está la  mayor sección de la  oá 

mara C formada entre las vueltas de los  dos elementos 1 y 2; e l e le  

mentó in te r io r  1 tiene un fuerte pivote 4 cuyo eje está indicado por 

x-x, y sobre e l cual está montada la  rueda 6 h e lico id a l con un eje ex 

céntrico y-y mediante un manguito coaxial 5, y recibe movimiento me - 

diante un to rn il lo  s in fin  7. El to rn illo  h e lico id a l 6 as guiado median_ 

te la  in terposición  de poleas 8 sobre los  an illos  9 y e l empuje ax ia l 

es soportado por e l  disco 10 con la  in terposición  de bolas 11. Por 

efecto de la  excentricidad de la  rueda h e lico id a l 6 y sus soportes anu 

lares 11 con respecto a l pivote 4 sobre e l cual está montada dicha rue_ 

da, se confiere a l  pivote un movimiento paralelo a s í mismo consisten­

te  en e l  desplazamiento de su eje x-x alrededor del e je  y-y que ocasio 

na un movimiento sim ilar de la  hélice cónica in te r io r  1 con respecto 

a l elemento 2. E l material es alimentado dentro de la  entrada 12 y es 

descargado a través de una estampa perforada 13 formada en la  caja 2 

en su porción fron ta l, fuertemente comprimido por e fecto  de la  rápida 

reducción de la  cámara h e lico id a l a través de la  cual es alimentado.

El aparato es de extrema sen c ille z , ya que consiste en solo tres par - 

tes que son de construcción simple y fácilmente desmontable.

Los deta lles  de construcción de l aparato pueden ser variados 

con respecto al ejemplo mostrado y descrito , sin separarse del marco

de este invento
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La presente patente, consta de las  siguientes reivin& ieaeio"

nes:

1. - Aparato para prensar masas p lásticas, caracterizado per 

una h é lice  cénioa in te r io r  y una ex te rio r con vueltas de paso eorreepon^ 

dientemente igual pero de d iferen te diámetro, efectuando la  h é lice  inte 

r io r  con respecto a la  hélice ex terio r un movimiento excéntrico para le_  

lo  a s í mismo, es d ec ir , sin g ir a r  alrededor de su e je ,  de manera que 

sus vueltas gradualmente entran en contacto o en las  de la  h é lice  exte - 

r io r  empujando hacia delante y comprimiendo e l m aterial que entra en

la  p e r ife r ia  en la  base de la  hélice ex te r io r  céniea y saliendo central^ 

mente en e l extremo fron ta l de la  ditima.

2. - Aparato segdn la  re iv ind icac ién  1, caracterizado porque 

e l paso de la  hélice cénioa in te r io r , y correspondientemente, e l  paso 

de la  h é lice ex terio r oénica, decrece gradualmente desde e l extremo de 

entrada hacia e l de sa lida con e l f in  de aumentar la  compresién de l ma_ 

t e r ia l.

3. - Aparato segdn las reivindicaciones 1 é 2, caracterizado 

porque e l paso de la  h é lice  cdnioa interna, y correspondientemente, e l 

de la  h é lice ex te r io r  cénioa gradualmente aumenta desde e l  extremo de 

entrada a l de sa lida , con e l  f in  de reducir la  compresién del m aterial.

4. - Aparato segdn las reivindicaciones 1, 2 ó 3, caracteri­

zado porque la  h é lice cdnioa interna está provista  de un e je  sobre e l 

que está montada excéntricamente una rueda h e lico id a l y recibe moví - 

miento de un to rn illo  s in fín , girando en an illo s  de soporte, correepen_ 

diendo la  excentricidad de la  rueda h e lico id a l a la  de la  hélice Ín ter 

na oénica en su hélice ex te r io r  asociada.

5. - Aparato para prensar masas p lásticas -

Segdn se describe y re iv ind ica  en esta memoria descrip tiva  y

So se ilu s tra  con los  planes reglamentarios que se acompaSan.
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-í*a cual consta de seis hojas, fo lladas y escritas  a m¿ - 

quina por una sola de sus caras.
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