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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

qo.e ae acompañe a la solicitud da ana patente de invención por "vein­
te años en España, por: * Procedimiento para la obtención Ae adhesi- 
vcs Ae area-aldehido fórmico a favor Ae la r.s. Aero Research Li­
mited, residente en naxford fCoanty of Cambridge) -eran Bretaña-.

Este Invento se refiere a adhesivos comprendiendo prodaetos de 
condensación de aldehido fórmico con urea, thio-nrea o mezclas de 
estos.

Las solnciones obtenidas condensando conjuntamente orea y alde­
hido fórmico en solación aonosa son may conocidas eomo adhesivos. 
También es conocido el condensar nrea con aldehido fórmico sin la 
adición de ningan agente condensador^ ntilizando el ¿oido fórmico 
normalmente presente en el aldehido fórmico para predecir ana eom-? 
posición cae fragas por calor y para formar sn adhesivo mezclando 
on ester de óeimioea con ana resina sintética preparada de dieiandi- 
andde^ area, thio-area, aldehido fórmico y alrededor de 1 %  por pese 
$e óeido fórmico.

Se ha encontrado qne la jRierza de las aniones hasta ahora obts-
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nidas con adhesivos de orea y thio-orea-aldehido-fórmico ha aido 
solo satisfsotoria eaando laa aaperficiee qae habían de aer anidas 
B9 llevaban a ana proximidad mt^ estrecha éntre ai, como en el oaao 
de la fabrioaoión dé madera oontrachapada, en chapear soperfioiee y 

6 en operaciones similares. En casos qne no fas posible llevar a las 
aoperfioiea a qne ae unieran en proximidad estrecha por presión^ ae 
ha encentrado qoe laa aniones obtenidas eran poco satisfactorias en 
faerza despaée de an lapso de tiempo aanqas faesen inicialmente fhsr- 
tesé

10 Esta, deterioración de la faerza se debe aparentemente a lentos
cambies en el prodaete de condensación despaes de fragaar, qae en 
ana masa de grosor apreciable se manifiestan por la aparición y mal- 
tiplicacien de raptaras y fisaras de manera qae ana masa original- 

 ̂ mente faerte y homogénea eventaalmente resalta tan rota y desinte-
? 16 grada qae no posee ningana faerza mscónioa# Tales rotaras no apare-
4 oen caande el adhesivo fragaa en ana pelícnla safio!entemente del­

gada del orden de (por ejemplo) ana milésima de palgada^ Mi coyas " - -
circane tandas, es decir en baenas condiciones de encolado^ no se 
experimenta ningana diflealtad#

^  dnteriorcmnte se ha hallado posible el retrasar dicha rotara o
* ¿agrietamiento en capas mas grassas incorporando el prodaoto da con­

densación santidades relativamente grandes de cargas, ds manera qae 
el prodaete de oondMisación esta eolo presente como ana delgada eapa 
comentadora entre las partíanlas de carga. Donde, sin embargo^ la 

25 cantidad de carga incorporada ha sido safioiente para retrasar el 
sabsigniente agrietamiento, se ha encentrado qae la faerza de la 
anión empeoraba con el tiempo^ aanqae inicialmente los resaltados 
eran satisfactorios#

dhora se ha encontrado qae la* diflcaltád arriba indicada con rea- 
80 pacto a las aniones "espaciadas" donde es imposible aplioar ningana 

presión de ajaste; paede ser venolda obteniéndose resaltados grande-^
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manto mejoradoe, incorporando acide fórmico en exceso da 2 % per 
poao al prodnoto de condensación.

dsí, segán el intento ona composición adhesiva comprende an 
prodnoto de condensación de aldehido fórmico con orea, thio-nrea, o 
mazóla de éstos y acido fórmico en exceso de 8 % por paso* por ejem­
plo, alrededor de 10 % por peso#

ademas, se ha hallado ahora qne, cnando se inoorporan también 
almidón o polvo silíceo de Trípoli en cantidades relativamente paqae- 
Cas como carga, se obtiene ana oomposiolón qne dá aniones permanen­
temente faertes, oaando el grosor de la capa ds adhesivo se censida- 
rabie y también cnando las saperfioiea son llevadas mny próximas 
entre sí*

Paede ntilizarse material de cargad tal como salfato cálcico^ in- 
olnyendo snlfato calcico anhidro y yeso, y materiales oelalósicos 
tales cómo serrín de madera y palpa de papel^ separadamente o mes^ 
ciados, paré si polvo de Trípoli y el almidón son partió alármente 
adeeaados*

Pnede obtenerse ana eompoeicien adhesiva segán el invente^ por 
ajearlo, incorporando 10 partes por peso de ácido fórmico (peso sepe- 
oíflee 1*2) con 100 partes por pese de ana mezcla adhesiva consistan^ 
te en 10 partes por peso de polvo de Trípoli y 100 partee por peso 
de sn predaste de oondensaeióa de nrea-aldehido-fórmico de alrede­
dor de 6 6 %  de contenido de resina, con esta composición se sapera 
la variabilidad ds la resistenoia a la retara con los diferentes gro­
sores de palíenla y la fnerza siempre excede de las exigenoias de la 
especificación D.T*D. 686 (Director de Desarrollo técnico)*

Similarmente, la incorporación da 10 a 16 partea de almidón, enl­
isto cáloioo o material celalóeioo con 100 partee del prodacto de 
condensad^ en presencia de ácido fórmico en exceso de 8 %  por peeo^
no eelo da bnena resistencia bajo condiciones normales de encolado

oaando se aplica presión a las aniones^ sino dá cifras de praeba mas
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consistentes tajo todas las condiciones y estas cifras de prueba 
tiendes mas hacia an talar medie*

El acide fóradoo deberá ser añadido inmedi atinente antes de te­
ner qne hacer ana anión. Por aonsecaenoia, el prodaoto de eondenma- 

5 cien y el material de carga son almacenados preferentemente en for­
ma de ana mezcla,, por ejemplo, en la proporción de ICC partee por 
peso de prodaoto de condensación por 10 a 16 partes por peso de al- 

 ̂ midón o 10 partee por peso de polvo de Trípoli* Entes da hacer ana
anión, el acido fórmico es añadido de ana manera conocida, per ejma­

lo pío, antande ana de las saperficies qne han de ser anidas con el mis­
mo, por ejemplo en las proporciones de 100 partes por peso de la mes­
óla adhesiva por 10 partes por peso de acido fórmico^ teniendo nn 
peso específico de 1*8 como se ha indicado anteriormente* 

r El prodaoto de condensación puede ser obtenido hirviendo ana mo-
16 lócala de area Con 8 a 2 1/2 Boléenlas de aldehido fórmico.

F .
En el caso de jarabes qae fraguan rápidamente de ana nataraleza 

inestable, puede añadirse an agente retardador tal como hexametile- 
no-tetramina (heramina), 0 amoniaco al ácido fórmico la propor­
ción de alrededor de 0*1 a 8 % por peso del jarabe de resina.

^  E O T E -
* S M S & := := s : := 3 E s :—

La presente patente de invención comprende las sigaientsa rei- 
vindioaciones;

1.- Procedimiento para la obtención de {^hesivos caracterismo 
por comprender la composición adhesiva ah prodaoto da condensación 

86 de aldehido fórmico con orea, thio-nrea o mesóla de estos, y ácido 
fórmioo an cocoaao da 8 % por pese*

2*- Procedimiento^ caraeterizado por comprendar la composición 
adhesita nn prodneto de oonaensaoión da aldehido fórmico con orea, 
thlo-nrsa o mezcla da estoa^ nn material de carga, y ácido fórmico 

60 anemceso*de2 %porpeae.
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8*- Procedimiento, segán las reivindicaciones anteriores, caracú 
terizado por comprender la composición adhesiva alrededor de 10 par­
tes por peso de ácido fórmico por 100 partas por pese de prodncto de 
condensación o mezcla de prodncto de condensación y carga.

4.- Procedimiento segán las reivindicaciones 8 y 8̂' caracteri­
zado porqae el smterial de carga es polvo silíceo de Trípoli.

8.- Procedimiento segán las reivindicaciones 8 y 8, caracteri­
zado porqne al material de carga es almidón.

6.- Procedimiento segán las reivindicaciones 8 y 8¿ caracteriza^ 
de porqne el material de carga es salíate de calcio^ por ejemplo 
salíate de oalolo anhidro de yesoj¡ o material celnlósioo tal como 
serrín de madera o palpa de papel.

Procedimiento segán la reivindicación 4^ oaracterizade per 
comprender la composición adhesiva alrededor de 10 partes por peso 
%e polvo de Trípoli por 100 partes por peso del prodncto de conden­
sación#

8. ^ Procedimiento segán las reivindicaciones 6 y 6, caraeteri^ 
zade por comprender la composición adhesiva 10 a 15 partes por pe­
so do material de carga por 100 partes por peso del prodncto ds 
condensación.

9. - Pwcedimiento segán las reivindicaciones 1 a 6^ earaotsrlJ 
zado per compreMer la composición adhesiva ana mezcla de 100 partes 
por peso de prodaoto de condensación conteniendo 85 %  de reslnaj y 
30 partes por peso de almidón o polvo de Trípoli, y ácido íórmieo
de peso espeoííico de 1.8 en la proporción de 100 partes per peso 
de dicha mezcla por 10 partes por peso de dicho ácido.

10. - Procedimiento segán las reivindicaciones anteriores^ ea-̂  
raoterizado porqne el prodncto de condensación es obtenido hirviendo 
ana molecala de arca con 8 a 8 1/2 molócalae de aldehido fórmico en 
solución aonosa.

Hé- Procedimiento segán las reivindicaciones anteriores^ carao-
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terizado porqne se aSade nn agenta retardador, tal como haxamatileño- 
tetramina e amoniaco, al ácido fórmico an la proporción da 0.1 a 2 %  
por peao del jarabe de condensación.

12.- Procedimiento para la obtención de adhesivos da nrea-alde^
6 hido fórmicos

Segán ae describe y reitindica mi la prasmite memoria descrip^ 
tita, la cual consta da seis hojas foliadas y aserias a má^Bima 

. por ana sola de sns caras.

!
Madrid^

!
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