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Memoria Descriptiva

para una patente de invencidn por veinte afios en «sspafia, por:

" Aparato para ls fabricacidn de perfilsdos con materisles fundi-

dos ¢ vastosos particulsrmente termoplasticos " , a favor de la

r.s. Soc. per Az, Lavorazione Materie Plastiche, residente en

Turin (Italia) 72, Via Nicomede Bianchi.-

La primera materis & la entrada en el aparato tiene un
volumen especifico bastante mayor que el del rwroducto fipnal a 1la
gslida ds la hilers, despues de su compresidn, por 10 que no pue-
de rellenar completamente el vacio sntre las hdlices, lo gue pro-
vocaria una descarga lrregular e intermitente del material de la
hilers.

Segdn el presente invento se svita este inconveuiente
haciendo lg rosca de las hdlices de didmetro gradualmente decre~
ciente, naturalmente lg parte de didmetro mayor se halla del lado
de la sberture de alimentacidn.

Bara poder comprimir ulteriormente el material eun el es-~
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vacio existente entre las roscas de lgs hdlices, puede varisrse
el paso de las hdlices de modo que et la primera perte se tengsa
ug paso, por & jemplo apfoximadamente de 25 mm; en la segunda parts
un paso de cerca de 17,5 mm, y asf seguido, 10 que permite obtener
una compresidn gradual.

g1 meterial psrmaenece generalmsute en la caja& yue countie-
ne 1las hélices.rsolo durante el tiempo estrictamente necesario
pare su avance a lo largo de las roscas de las hdlices, estando
calculado este tiempo de modo que sSe obteuga la fusidu complets
del msterial. Algunss veces es sin enbargo necesario que este me-
terial no solo ses fuudi%o en el interior de la caja, para ser
transportado & presido a la hilers, sino tambien que sea sometido
a una coccidn prolongada. En este caso, segun el invento, estd
prevista en 1arcaja una cémara'de cierta ceapmcidad; en la que la
materis avanza lentamente, para poder asi ser sometida s la coc-
cidn necesarie.

En el dibujo asdjunto se ilustrs, a tftulo de e jemplo Aim-
plemente, unm modo de funcionamiento del aparato ssgin el invento.

La figura 1 es una seccidn axial parcisl del avarato con

'héliees compuestas de partes gue tisnen didmetros diversos.

La figure 2 es una vista andloga a la figura 1, de un ape-
rato, en ei que eutre las partes de las hélices teniendo didmetros
diversos estd interpuesta una c#mara de coccida.

Con referemcia &1 dibujo, la cavidad de la caja 1 estd 4
vidida en seccliones o partes de dimensiones decrecientes 2, 3....

a partir del lado de admisidn. 8n dicha cavidad estdn dispuestas
las dos hélices con roscas compenetrdndose, divididaes en seccilo-
nes 4,4' y 6,6'... y cuyos didmetros varian correspondientemente &
la dimensidn de las partes 2,3... de la cavidad. Si fuers necesa-
8l peso de las roscas podrd tambidnm variar corrsspondientemen-
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te al didmetro.

Con 1la disposicidn arriba.descrita las primeras materiss
entran en la seccidn 2 de dimensiones mayores y de paso mds rdpi-
do, coun un volumen especifico muy elevado, mientras son introdu-
cidas en la segunds seccidn 3 ya ligeramenta comprimidas y as?
geguido en las seccionss sigulentes, sumentando gradusimente 1s
presidu.

Se obtiene de tal modo un avance a presidn elevada y,
como ha resultado en la prdctica, una mezcls homogenee y perfac-
ta que es forzada de modo continuo & travds de la hilera.

Cuando la materias a tratar dehe ser sometids & una coc-
cidn prolongada para obtener su endurecimiento, se recurre a lg
disposicidn segdn la figura 2, et la que entre 1la seccidn 4-4' de
gran didmetro y paso répido Y la seceidn 5-5' de didmetro menor
¥y paso reducido de las hdlices estd intérpuesta una seccidn 6,6" sin.
roscas. Sa.forma asf{ una cdmera 6, cuyo volumen os notablemente
superior al de una seccidn roscesda de la misﬁa longitud. La mate~
ria, empujada en dicha cdmara desde la que avsnza a la seccidn 2,
se mueve lentamente y asf puede ser sometida a la coceidn necesa-
ria antes de ser forzada en la seccidn sucesiva y finalmente en l&

hilera,

La presente patente de invencion comprende las sigulen-
tes reivindicaciones:

l.~ dparato pars lu fabriocacidn de perfilados con mate-
riaeles fundidos o pastosos particularmente termoplasticos, carac-
terizado porque 1las hdlices estdn formsdss por secciones y cuycs.

filetesdos tienen didmetros gradualmente decrecientes desde la
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boca de admisidén hasta la hilersa.

2.~ Aparato, segdn lo reivindicedo en el punto 1, carac-
terizado vorgue ol paso de lss hdlices es graduslmente decrecien-
te desde la boce de sdmisidn hasta la hilera.

3.~ Aparato segdn lo reivivndicado en los puntos 1 y 2,
carecterizado por@ue entre dos secciones fileteadas de las hdli-
ces estd interpuesta una seceidn no fileteada, de modo gque se
forme unsa cémafa, eo ls cual ls materias avanza lentamente Y pue-
de ser asf somstide a una coccidn prolongada.

4,~- " Aparato parae ls fabricacidn de perfilados con ma-
teriales fundidos o pastosos particularmente termoplasticos ".

Segin se describe y reivindica en la presente memoris
descriptiva y se ilustra com lcs planos quﬁta ls misma se acom-
vafisg.

Consta esta memoria de cuatro hojas foliadas y escritas

a mdquine por una sols de sus caras.

Madrid, 31 de Piciembre de 1.947.
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