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LEMORTIA DESCRIPIIVA
sobre:
"Procedimiento para auwsentar la resistencia de loa

"metales ligeros y sus alsacionecg,

Solicitante: Société Anonyme PAUMARCO, domiciliada en

104 Rue d'aAnglaterre, TAKGER, ilarruecos.

La presente invencidén, de la que es autor
M. Pierre Guenet, se refiere a un procedimiento para sumentar
la resistencia de los metales ligeros y sus aleaciones y
abarca asimismo los productos a los gue se aplica este
procedimiento.

Las cualidades de los metales ligeros y de sus
aleaciones, o de las aleaciones que llevan estos metales
ligeros, son universalmente conocidas, sin que por ello sea
preciso que no:z detengamos en su explicaecidn, pero para
clertos ewmpleos o utilizaciones de lasgs expresadas mezclas, 0
aleaciones, éstas no presentan ni la flexibilidad ni la
resistencia necesarias.

La presente invencidén tiene por objeto permitir
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de estos metales, o de aleaciones que comprendan estos
metales ligeros, unos productos que presentan una resistencia
novablemente superior a la que tenian hasta ahorsa.

La invencién se caracteriza principalmente por el
hecho de que se lanza en fusidén , o se inyecta en los
productos en los que se desea aumentar la resistencia, el
metal elegido para dotar a los citados productos de
caracteristicas que no hubieran podido tener si hubieran
estado constituidos por metal ligero o aleaciones ae
metales ligeros o ﬁor una aleacidn compuesta de metales
ligeros,

Se caracteriza la invencidn, ademds de esta
disposicidn principel, por otras diéposiciones que se descrivi-
rédn detalladamente a continuacidn,

La descripcidn siguiente, permitird comprender
con facilidad el invento,.

Supeniendo que se deseej aumentar la resistencia
de un cilindro, en aluminio, de un motor de explosidn
segun el invento,se procederd como sigue:

Primeramente se efectia el hueco del cilindro
a una cota ligeramente inferior a la cota definitiva.

Degpues se practica en dicio hueco una serie de ranuraes
circulares de reducida profundidad.

Despuds se proyecta gpresidn,por cualguier medio
apropiado en le ranura un metal en fusidn,por ejemplo acero.

El acero asi proyectado cuya temperatura de fusidn es
marcadamente superior & la del metal de que estd hecho el
cilindro, se pone en contacto con el metal de este Wltimo, y
se produece,segun los casos, un revestimiento, una interposi-
cién o una aleacidnf

Se trabaja despudés el cilindro & su cota definitiva
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de hueco y ¢ste presenta una pared compuesta de bandas
alternadas de acero y aluminio.

Se sobrentiende gque se pueden practicar en el
cilindro, en lugar de las cisuras o ranurass circulares,
una ranure helicoidal o unas ranuras segun las generatrices
del hueco o tambien estas ranuras coriadas por unas ranuras
circulares,siendo el resultado una especie de cuadriculado o
tambien trazar unas ranuras gue formen una especie de
filete de mallas en forma de losange.

Se gobrentiende tambien que el procedimiento pexrmite
revestir completamente la superficie interna del cilindro

para ejecutar un camino gue forme con el resto del cilindro
un conjunto perfectamente homogeneo,

La invencidn se aplica como fdcilmenie se comprendersd
a otros articulos que los cilindros de los motores.

Es svidente que se puede dar a una placa de meital
ligero una resistencia g la roture que no hubiera podido
tener, segun la experiencia ha demostrado, sin la aplicacidn
del invento; para ejecutar esto se pueden practicar en
egta placa unas ranuras en las gque se eche el metal en
fusidén con el cual se la guere reforzar; tambien se puede
practicar en la misma unos canales en los gue se inyecte el
metal en fusidn ,constituyendo de este modo un verdadero
refuerzo de esta Pplaca,

Se sobrentiende gque la invencidn permite modificar
les caracteristicas de las piezas mecénicas, como son, partes
de maguinas, bastidores, ruedas, elementios de motores, tales
como por ejemplo los aviones, los vehiculos a motor o
ferroviarios, en los que los drganos tales como los largueros,
Yy las traviesas, pueden llevar convenientemente la aplicacidn

del lnvento, puesto que no solamente serd la resistencia de
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estos drganos la gue se encuentre considerablemente aumentade
mediante la aplicacién del invento, sino que, ademds, la
resonancia de las dos partes que constituyen estos drganos,
dureluninilo y acero por ejemplo, no siendo del mismo orden,
le resistencia a los fenomenosg vibratorios de los expresados
drgenos, quedard firmemente asegurada.

El invento abarca asimismo los productos industriales
nuevos constituidos por la aplicacidn del invento,

N_O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asf como la meneras de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no
altere éu principic fundamental. Tambien se hace constar
que dicho invento correspondé a una patente présentada en
Francia con fecha 14 de noviembre-de 1946, acogiéndose, por
lo tanto, & los beneficios que conceden los Convenios Inter-
nacionales en vigor y siendo lo que constituye le esencia del
referido invento ¥y por lo que se solicita patente de

Invencidn,por 20 afios en Espafia: " Procedimiento para

" aumentar la resisténcia de los metales lgeros y sus aleacio-

nes"; caracterizdndose por lo siguiente: ,
le¢,= Procedimiento pera aumentar la resistencia de los
metales ligeros y sus aleaciones, caracterizdndose porque,
con el fin de armar planchas, cilindros y objetos similares
de metal ligero d de aleaciones del mismo, con obJeto de
gque estos adquieran une mayor resistencia mecdnica, se
practican en la superficie de dichos objetos cenales,
lanzendo en ellos a presidn la fusidn de otro metal elegido
para asi armer y reforzar_el objeto dé metal ligero.
2¢.= Procedimiento segun reivindicacidn 182,

caracterizado porque, con obJjeto de asegurar la
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adherencia del metal adicionado en fusidn, dentro de las

ranuras o canales, se prevén a distancias adecuadas ademds

ranuras poco hondas y transversales, como costillares de

agarre del metal de refuerzo.

32.= Procedimiento segun reivindicacidén 12, carac-
terizado porque se practican en las paredes de los objetos
de metal ligero o de sus aleaciones, ceanales interiores, en
las cuales =e inyecta a presidn una fusién éel metal de
refuerzo. '

’49.= Procedimiento segun reivindicaciones anteriores,
caracterizdndose porque dichas ranuras o canales pueden
tambien tener forma helicoidal, o de cualguier otra
figura geométrica adecua&a.

52.= Procedimiento para aumentar la resistencia de

los metales ligeros y sus aleaciones; tal y como queda

- substancialmente descrito en la presente memorja, que

constg de cinco hojas escritas por ungbole carya.
| Madrid, 31 de diciempre de
Socidété Anonym;\:t

<Sor Pader de
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