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M E M O R  I A D E S  O R I P  J I VA

sobre :

"Procedim iento p ara  autnentar l a  r e s i s t e n c ia  de lo a  

"m etales l ig e r o s  y su s a le a c io n e s " .

S o l ic i t a n t e : S o c ié té  Anonyme PAUMARCO, d o m ic iliad a  en 

104 Rué d 'A n g la te rre , TANGER, M arruecos.

La p resen te  invención , de l a  que es au tor 

M. P ie rre  Guenet, se  r e f ie r e  a u n  procedim iento p ara  aumentar 

l a  r e s i s t e n c ia  de lo s  m etales l ig e r o s  y su s  a le ac io n e s  y 

ab arca  asimismo lo s  productos a  lo s  que se  a p l i c a  e ste  

5. procedim iento.

Las cu a lid ad es de lo s  m etales l ig e r o s  y de sus 

a le a c io n e s , o de l a s  a le ac io n e s  que lle v a n  e s to s  m etales 

l i g e r o s ,  son universalm ente con ocid as, s in  que por e l lo  se a  

p re c iso  que nos detengamos en su  e x p lic a c ió n , pero para  

10. c ie r to s  empleos o u t i l iz a c io n e s  de l a s  expresadas m ezclas, o 

a le a c io n e s , é s t a s  no presen tan  n i l a  f l e x ib i l id a d  n i l a  

r e s i s t e n c ia  n e c e sa r ia s .

La p resen te  invención t ie n e  por ob jeto  p e rm itir
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l a  e jecu ció n  con ayuda de m etales l ig e r o s  o de areacion es 

de e s to s  m eta le s, o de a le a c io n e s  que comprendan e s to s  

m etales l i g e r o s ,  unos productos que p resen tan  una r e s i s t e n c ia  

notablem ente su p e r io r  a l a q u e  ten ían  h a s ta  ahora.

La invención se  c a r a c te r iz a  principalm en te por e l  

hecho de que se  lan za  en fu sió n  , o se  in y e c ta  en lo s  

productos en lo s  que se  d esea aumentar l a  r e s i s t e n c ia ,  e l  

m etal e leg id o  p ara  d o tar a  lo s  c ita d o s  productos de 

c a r a c t e r í s t i c a s  que no hubieran podido ten er s i  hubieran 

estado  c o n stitu id o s  por m etal l ig e r o  o a le a c io n e s  de 

m etales l ig e r o s  o por una a le a c ió n  compuesta de m etales 

l ig e r o s .

Se c a r a c te r iz a  l a  invención , además de e s t a  

d isp o s ic ió n  p r in c ip a l ,  por o tr a s  d ié p o s ic io n e s  que se  d e sc r ib i­

rán  detalladam ente a con tin uación .

La d e scr ip c ió n  s ig u ie n te , p e rm itirá  comprender 

con f a c i l id a d  e l  in ven to .

Suponiendo que se  desee aumentar l a  r e s i s t e n c ia  

de un c i l in d r o ,  en alum in io , de un mooor de exp losión  

según e l  in v e n to ,se  procederá como s ig u e :

Primeramente se  e fe c tú a  e l  hueco d e l c ilin d ro  

a  una co ta  ligeram ente in fe r io r  a l a  co ta  d e f in i t iv a .

Lespues se  p r a c t ic a  en dicho hueco una s e r ie  de ran u ras 

c ir c u la r e s  de red u cid a profundidad .

Después se  p royecta  p r e s ió n ,p o r  cu a lq u ier  medio 

apropiado en l a  ran ura un m etal en fu s ió n ,p o r  ejemplo acero .

E l acero a s í  proyectado cuya tem peratura de fu s ió n  es 

marcadamente su p e r io r  a. l a  d e l m etal de que e s t á  hecho e l  

c i l in d r o , se  pone en contacto con e l  m etal de e s te  ú ltim o , y 

se  produce,según  lo s  c a s o s ,  un rev e stim ien to , una in te r p o s i­

ción  o una a le a c ió n .

Se t r a b a ja  después e l  c il in d ro  a  su co ta  d e f in i t iv a
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de hueco y é s te  p resen ta  una pared compuesta de bandas 

a lte rn a d a s  de acero y alum inio.

Se sobrentiende que se  pueden p r a c t ic a r  en e l  

c i l in d r o ,  en lu gar  de la s  c is u r a s  o ran u ras c ir c u la r e s ,  

una ran ura h e l ic o id a l  o unas ran u ras según l a s  g e n e ra tr ic e s  

d e l hueco o también e s t a s  ran u ras co rtad as por unas ran uras 

c ir c u la r e s ,s ie n d o  e l  re su lta d o  una e sp ec ie  de cuadricu lado o 

también t r a z a r  unas ran uras que formen una e sp e c ie  de 

f i l e t e  de m allas en forma de lo san g e .

Se sobren tiende también que e l  procedim iento perm ite 

r e v e s t i r  completamente l a  s u p e r f ic ie  in te rn a  d e l c il in d ro  

p a ra  e je c u ta r  un camino que forme con e l  r e s to  d e l c ilin d ro  

un conjunto perfectam ente homogéneo.

La invención se  a p l ic a  como fác ilm en te  se  comprenderá 

a  o tro s  a r t íc u lo s  que lo s  c il in d ro s  de lo s  m otores.

Es evidente que se  puede dar a  una p la c a  de m etal 

l ig e ro  una r e s i s t e n c ia  a  l a  ro tu ra  que no hubiera podido 

te n e r , según l a  exp erien c ia  ha &emmstrado, s in  l a  a p lic a c ió n  

d e l in ven to ; p ara  e je c u ta r  esto  se  pueden p r a c t ic a r  en 

e s t a  p la c a  unas ran uras en l a s  que se  eche e l  m etal en 

fu s ió n  con e l  cu al se  l a  quiere re fo rz a r^  también se  puede 

p r a c t ic a r  en l a  misma unos can ales en lo s  que se  in yecte e l 

m etal en fu s ió n  co n stitu y en d o  de e ste  modo un verdadero 

re fu erzo  de e s t a  p la c a .

Se sobren tiende que l a  invención perm ite m od ificar 

l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de l a s  p ie z a s  m ecánicas, como son, p a r te s  

de m áquinas, b a s t id o r e s ,  ru ed as, elem entos de m otores, t a l e s  

como por ejemplo lo s  a v io n e s , lo s  v eh ícu lo s a  motor o 

f e r r o v ia r io s ,  en lo s  que lo s  órganos t a l e s  como lo s  la rg u e ro s , 

y l a s  t r a v ie s a s ,  pueden l le v a r  convenientemente l a  a p lic a c ió n  

d e l in ven to , puesto  que no solam ente se r á  l a  r e s i s t e n c ia  de
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e s to s  órganos l a  que se  encuentre considerablem ente aumentada 

mediante l a  a p lic a c ió n  d e l in v en to , sino  que, además, l a  

re so n an cia  de l a s  dos p a r te s  que con stitu y en  e s to s  órganos, 

duralum inio y acero por ejem plo, no siendo d e l mismo orden, 

l a  r e s i s t e n c ia  a  lo s  fenómenos v ib r a to r io s  de lo s  expresados 

órgan os, quedará firmemente a segu rad a .

E l invento abarca  asimismo lo s  productos in d u s tr ia le s  

nuevos c o n stitu id o s  por l a  a p lic a c ió n  d e l in ven to .

N O T A
D e sc r ita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  d e l invento , 

a s i  como l a  manera de r e a l iz a r lo  en l a  p r á c t ic a ,  debe h acerse  

co n star  que l a s  d isp o s ic io n e s  anteriorm ente in d icad as son 

su sc e p t ib le s  de m od ificac io n es de d e t a l l e ,  en cuanto no 

a l t e r e  su  p r in c ip io  fundam ental. También se  hace co n star  

que dicho invento corresponde a una p aten te  p resen tad a  en 

F ran cia  con fech a  14 de noviembre-de 1946, acogién dose, por 

lo ta n to , a  lo s  b e n e f ic io s  que conceden lo s  Convenios In te r­

n ac io n a le s en v ig o r  y siendo lo  que co n stitu y e  l a  e sen c ia  del 

r e fe r id o  invento y por lo  que se  s o l i c i t a  p aten te  de 

Invención ,por 20 años en España: " Procedim iento p ara

aumentar l a  r e s i s t e n c ia  de lo s  m etales üigeros y su s a le a c io ­

n e s " ; carac terizán d o se  por lo  s ig u ie n te :

12 .=  Procedim iento p a ra  aumentar l a  r e s i s t e n c ia  de lo s  

m etales l ig e r o s  y su s a le a c io n e s , c a rac te r iz án d o se  porque, 

con e l  f in  de armar p lan ch as, c i l in d r o s  y o b je to s  s im ila re s  

de m etal l ig e r o  o de a le a c io n e s  d e l mismo, con ob je to  de 

que e sto s  adquieran  una mayor r e s i s t e n c ia  m ecánica, se  

p ra c t ic a n  en l a  su p e r f ic ie  de d ichos o b je to s  c a n a le s , 

lanzando en e l lo s  a p re sió n  l a  fu s ió n  de o tro  m etal e leg id o  

p ara  a s i  armar y r e fo r z a r  e l  ob je to  de m etal l i g e r o .

22 .=  Procedim iento según re iv in d ic a c ió n  i s ,  

c a rac te r iz ad o  porque, con o b je to  de a se g u ra r  l a
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adherencia d e l m etal ad icionado en fu s ió n , dentro de l a s  

ran uras o c a n a le s , se  prevén a d is ta n c ia s  adecuadas además 

ran u ras poco hondas y t r a n s v e r s a le s ,  como c o s t i l l a r e s  de 

ag a rre  del m etal de re fu e rz o .

3 a .= Procedim iento según re iv in d ic a c ió n  18 , carac­

te r iz a d o  porque se p ra c t ic a n  en l a s  paredes de lo s  o b je to s  

de m etal l ig e ro  o de su s a le a c io n e s , c an a le s  in t e r io r e s ,  en 

las c u a le s  s e  in y ecta  a p re sió n  una fu s ió n  d e l m etal de 

re fu e rz o .

48 .=  Procedim iento según re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s , 

c arac ter izán d o se  porque d ich as ran u ras o can a le s pueden 

también ten er forma h e l ic o id a l ,  o de cu a lq u ie r  o tr a  

f ig u r a  geom étrica adecuada.

58 .=  Procedim iento p a ra  aumentar l a  r e s i s t e n c ia  de 

lo s  m etales l ig e r o s  y su s a le a c io n e s ; t a l  y como queda
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