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MN&ORIA DESCRIPTIVA
para solicitar

p™4 SNTE DE INVENCION

3 S P A RA

por VEINTE afios

a nombre Se DCPALD FRAMCIS BUCBINGEAN, de nacionalidad norte-
americana, residente en 320 South Scoville Avenue,, Oak park,

Illinois, Estados Unidos de América, por;

"UN PROCI'DILI"TO iARA COVPONER LIT”S DE TIPOS PARA IA
RBPRODUOCIEN B'aTOGRAFICA".-

Este invento se refiere a la composicion o forma-
cion de lineas de caracteres impresos que luego se fotogra-

fian para so reproduccion en tantas copias o positivas como

se desee.
A -

El procedimiento puede emplearse comercialt&ante

para muohos fines, como composiciones de anuncios, titulos,



subtitulos, etc, que por razones practicas no se pueden pro-
ducir a méaquina. Por ejemplo, muchas publicaciones consis-
ten ahora an reproducciones fotograficas de paginas mecano-
grafiadas, pero cono se necesita que varios titulos, cabece-
ras, subtitulos y similares sean de tipos diferentes del que
tienen una mauina de escribir, ha sido costumbre, antes del
invento, imcar ios diversos titulos, cabeceras, subtitulos
etc, con letras a mano, esto es que cada linea era cuidadosa-
u trabajosamente hecha a mano por un dibujante o se

hacia por composicion a mano del tipo, con pruebas fotogra-
ficas, lo cual era también un método lento y costoso.

HL objeto primario de mi invento es eliminar la
tediosa y costosa roturacion o composicion a mano de titulos
y similares que no pueden hacerse con la maquina de escribir.
Con este proposito, mi invento versa sobre la formacién de
lineas da tipo para la reproduccion fotografica, partiendo
de unidades individuales de papel cada una da las cuales tie-
ne una sola letra o caréacter impreso, de las cuales se ha de
componer ¢a linea. vistas unidades de caracteres se disponen
en la serie deseada en un soporte de linea recta y se sujetan
entre si en una tira por una tira de cinta adherente u otro
material an&logo sujeto a las caras traseras de las tiras de
unidades ordenadas.

rara presentar un bello aspecto, los caracteres a
fotografiar deben disponerse en. linea recta. para oonseguir
este resultado, segun mi procedimiento el borde de oada letra
0 caracter debe espaciarse e-uactamente en una distancia pre-

determinada de un emtremo de la unidad de papel an que aparece



el caracter y que ah juntar aidias unidades, ios extremos de-
ban tener cano tope un borde reoto, asegurando asi una preaec-
tacion de linea recta de los caracteres para la reproduccién
fot ografica.

Otro objeto del invento es ofrecer un procedimien-
to por el cual las lineas de tipos para fines fotograficos
pueden componerse econdmica y exactamente, y que permite a
los reproductores fotograficos comprar los caracteres y letras
impresas que necesitan en convenientes surtidos en una fuente
oentrai de producciéon y suministro. las letras y caracteres
contenidos en dichos surtidos pueden quitarse de ellos indivi-
dualmente y ser montados por el usuario en la disposicién de-
seada para fotografiarse.

Otro propésito y muchas de las ventajas de mi pro-
cedimiento perfeccionado seran prontamente apreciados oonforme
se comprenda mejor el mismo con referencia a la siguiente des-
cripcion, en relacion con los dibujos adjuntos, que muestran
un tanto diagramaticamante varias operaciones que intervienen
en la realizacién de 'ni nuevo procedimiento.

lis 1os di bujos :

ha figura 1 es una vista de frente de una hoja de
papel que se ha i preso, trepado y cortado en una sola opera-
cion.

ha figura 2 es una vista por el dorso de la hoja
repre9<Kitada en la figura 1, que se ha impreso con caracteres
invertidos de tinta no fotogréafica.

ha figura 3 es una vista esquematica de un aparato
para .reducir bloques espaciadores cuya anchura se amolda a la gel

las letras que aparecen en la hoja de las figuras ly 2.
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Ta fipuras 4 @8 vre viets frermenteria de un monte-

j® de ést_&fnpa compuesto de uns pluralided de hileres de ocuohi-

‘

1le® y blogues espacindorss upnidos,

18 firnre 5 €8 tpa vistas frecmantsaria en GoPte dadp

¢

‘ror la 1{rea 5.5 da lu firure 4,

e firurs 6 €8 una Vists & DPSrspective de pague-
te8 suporpusstios de 10jaB cortedas epive 16tras contigues por
s estaure de las fiurss 4 y b,

la figure 7 representa ls 96paracion de 108 marge-
Le8 de los paquetss de hojae de la figurse 6.

La figora 8 muestra cno de 1c® blogues de letras
roduliate® de la pperscidn rapresatuda en la figura 7,

a8 fi;ura 9 represanta le apiiOGCi(’m de vn adhesive
& boa piuralidad de 1cs bloguee de 1etree ds la figura 8,
peTa unir e Un tepoo las tirse individodéles,

Le fi,ure 10 represeta ¢isereniticamerte 12 menera
de corter uno de dichos tacos en seoccicnes de vridedes de oa-
racieres esimil ares;

Te fpure 11 mrestra dichaes Secciones montadas en
un surtido pere sy o so‘,

I8 fimpe 12 es up ajemplo 46 la dis:psicion de
ane cisraiidad daz op.idadas guitadas del Suriido ; moriadas
au 1o Tel 8010k desugia, .

i flure 128 s una vista po¥ delante dsl coujunto
de 1a flgura 1% disrussyg rare sar fovogrefiade.

i8 Priaera oparacitn ai realizar wi noevo 18t odo
88 lurriuidr @ Upg cara, gorter y perforaT un rumers iaportan-

te de nojas icdividusles ge pupel o sisilares, 1Ia impresidn

&
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ge hace & ticta Lesre SuLTE LEp8l hizndo, © coo otros colorss

que coptresten de papel y tiuta que pueden Ser clarenents

fotoorafiaﬂoio 108 cevacteres, gue en 61 resente caso ¥
t=)

pers fiues iluetrativos oo lstras, se dispocen en yuxtasposi-

cidn ep 1inoes rectas al trevée ¢35 1a hoja. Tae liveas se
monten cot sepavecion en lo bass de re jrensa 86 imprimir
convenies tena:ia dsi tire de pletine,  Jobre este rlatine
v ep raluciln Qe ssreelc rredet erainade de un borde ds cada
1fn 28 @2 car&eteias iaprv8ce, Se aouta & raia0ion ‘parelela
cor 1& 11168 upa cudhilla o oortador dsstinado bajs la pre-
sidp de ie latina conira 18 hoja de papel, & cortar ostae
hoja pere ofrscer vra raLure transversal gue 8¢ sxtleids pe-
relolanenic & caca 1inea de caractoeres a &isvancia preciss-
weLte doteniinada de dicna 1ivea, I propdsito de esta pre-
cigijn de espacianiento ensre cade cortz Yy 8a i{vea da carace
terss 96 Vers oclars.wie conforme avsuce la Gescripeidn del
procedimieslo.

' dn la fipure 1 de 1os dibujom, el nimero 18 indice
&, geperal ura de la8 hojsas ecpleadsasd en la primers operacion
de mi procedimiente, ®iendo lsa Loja ilupresa como se represen=
ta & 50 anverso o cers dslapters oon 1{reas de carmcteres

16, y siexdo simnltaneasscte proviste de las rasures trans-

e

versales 17, oades uca eBpuciade ou disiancia predetermninada
dei horde superior de su linea de caracteres contigna, sunque
el espaciemito 42 1&8 diversas lineas y ranuras no tiae
que ser nacesarismeaite ol mismo;

n €l 1ado o;&-:eé;o da cada i{nea de caracteres 16

desds 18 ranuda sdpuaciadse 17, ceda hoje, ul cropic tiempo que
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se,impr.li;len 108 carzeteres y se forman las raiuras, se perfo-
ve a 10 larzo de una lines parelela & la® rauures pura ofre-
cer .uﬁa 1{sea de trepado 18 distancisda de cada iinea de ca-
racteres, a.uQue o necssrisnente cot exactitud predetermina-
da,; 188 1{neas ds trepado se formen ;or cucktillas perfora-
dors® montada® en la platine de la prenca de wsners similar a
1a moutura de las cuchilles hresdidoras cue »roducen luS ranu-
ras 17‘. Cal;u hoja, pues, ocuendo es8 forzsdas por la ~latina
contrs 18 bpse de 1 prence se provee de tna sarie de lineas
(ocho en el presa.te caso) de oarcoteres imprssos y de un nd-
mero correspondieite de ranuras 17 y lineas de rajudo perfo-
radas 18,

e véz que uo rd .ero suficlente de hojas 15 se
hén impreso en sn cara delantera, cortado ; trepado como arri-
ba se describe, cads utna de slles se iuprime de uensra analoga
en Su Qurso o cars  osterior cou linseas similares 19 de lo®
mismo® ocaracteres dispuestos iunversamente, de wunera que la
bhoja que tiene un caracter eu Su anvVerso tiene el mismo en
posicion inveriida ey 8u dorso o reverso. Tare que el anver-
$0 y el reverso de lae hojas puedan distinguirse facilmeante
lo® caracteres del reverso 86 lmpri.en preferentemente de dis=
tinto color gue 108 d6l =overso. Heta iupresidn e huce
tewbidn en una prensa de platina, cuya base pars esta opera-
0idn estd rrovista de un par de ouchilla® colocadas para ax;
tender la rasvra ceniral 17 de 1a hoja 2l través de l1as nar-
ge: o8 de 108 bordes de la misma como se indioca en 21 eu la
figers 2. 1e hoja 15 queds ss{ dividide eo dos hojas 28 y
23,

i PR e e A EREDRT

by
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aasgue loe cavacleres lupresce en el anversg y
TOverso o caras anteriocr y posterior de las hojas an 1z forma
descrita sstan espaciados on distercius iguanles on 14 1ic ess,
Boré svideute gue la distancia de cuntro a cenlro de los car‘é_g
teres contiguos varisrs de mmpera importapie nor razén de ias
diferencias de achura de los misnos caracteres, Por 6jen~
plo, a8l ocaract sr o 1'&;;1'3, "% @s S0l0 una fracolidn de le anchu~
ra de 18 lotra MM o da 1stra "W, V Xst a diferercia de a.nohu-.}
ra de lo8 oaractei'-ea 89 ve biew en 1g figura 3, douds, pers
fices ilustratives, uua poreién da las ] etrad® ce repreéentan
en ordern al;f'abetico_; For tento, pars mer!ener 1 €spacims
miento ur iforme eutre caracteres contiguos, cualescuiera gque
eean las diferencias de anchura de los mismos, es necesaris
4ividir vne 1{res ds 108 wiemos en unidades individusles, cor-
ta’ndol B8 exactemente por lireas iwmaginarias dispuestas a 13-
mitad de distancie enire caracteres contisu os; l“ai'a Con8 6=
gnir este objeto mi irvento Propone Volver & operar Sobre
cads vna de 1as hojas 28 v €3, que 8w dupiicados unﬁ da otra,
eon uha. prensa Ge platina rrovista de cuchilles cortadorss o
handidoras eépaciadas péra cwtar ceda linea de caracteres en
unidades ogye an churs correveronde a la de 1as letras® iundivie-
dusales, = ;epaciamiasto de estas cuchilla® hedidores con
arreglo s 18 anchuras de 108 caracterss icdividual es de cada

1inea se reaiize empiesndo blognes espacisdores cuyy: anahurae.

corregpopnde a 108 caracteres irdividuales y gue Ba dis;ponéﬂ

e 18 est aups 6 18 prenss alt ernundo. con las cuchillas hendi=
doras, de¢ merera que ceds cochilla gueda colocada para cortar
la hoja exsctaaente a la mitad entre dos ceractsres contiguo#

de tna 14 ea.
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la figura 3 he representado asquenaticanente,
la practica a seguir en le produccién de bloques espaciado-
res de la anchura exacta requerida para el propésito descri-
to. Ho dicha figura el numero 34 indica un soporta sobre
el cual puede montarse cualquier linea seleccionada 16, de
caracteres i opre”os "producida en la manera descrita. Un
método practico y econémico de montar as separar una tira
de caracteres de una hoja y sujetarla al soporte 24 por
trozos pequenios de una cinta adhesiva 25 a otro medio co-
rriente de sujeoidn. M soporte 24 va montado fijamente
en un lecho o b&se (no representado) que lleva montados
también fijamente un motor 26 cayo arbol sostiaia una peque-
Ra sierra circular giratoria 27. 1-na mesa 28 que puede
hacer vaivén en angelo recto con el plano de la sierra 27
esta provista del mecanismo corriente para, sujetar fuerte-
mente a la mesa una barra 29 de madera. In dede levantado
31l sujeto a la mesa 28 tiene la .oroion superior de vidrio
u otro material transparente, y esta provisto de una linea
indicadora central 32 dispuesta s tal altura que coinoida
con la linea montada de caracteres. Si ahora 4a mesa se
mueve a una posicién eo la cual la linea indicadora esta
exactamente a medro oamibo *ntre dos caracteres contiguos de
la linea, y la barra ¢3 se corta por la sierra 6u tal posidén,
y la tabla sa mueve luego a la derecha (mirando la figura 3)
lo bastante par* disponer la linea indicadora 32 a la mitad
del camino entre ¢o0os dos caracteres siguientes, el movimiento
de la b”-ra 29 n dicha r'-Siciéc al taavés de la sierra 27

producira un bloque espaciador de una anchura exaotama”te
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igual ala del caracter mie alla del cual se ha raovido la
linea 32. Los tacvi.tientos sucesivos de la mesa eegui3os
a. cada caso per una operaciéon de serrado, producirdn por
oonsigoierte ur.a seri™ de bloques espaciadores 33 correspon-
dientes exacta-ient e e. arel-tira a la de los oaracteres de
la l.'nea 16.

los bloquea ciifor-te se producen se van colocan-
do en un bastidor 34 alternando con las cuchillas 35, y pro-
duciendo asi una seccién de estampa compuesta de ouchillaa
hendido ras distan ciadas en trechos variables por bloquea
espaciadores que corresponden en anchura y posicién a la an-
chura y posicion de las letras o caracteres de la linea par-
ti cular empleada. liste procedimiento se signhe con cada
linea de caracteres de una hoja, de manera que para cada hoja
de cuatro lineas de caracteres ge pry-duce una eat gura desti-
nada a atontarse en la basa de una prensa de platina y consis-
tente en secciones de estampa cimpuestas i armadas ror dos
ouohillas que alternen con los bltques espaciadores de en chu-
ra igual o la'do -ies caracteres en una linea correspondient e.

Cuchillas utas larcas 36 prolletas da una prolonga-
cion con muesca se amilaen para iiraier una hendidura inievrum
pida desde la lin-a da trepado a la het didura contigua 17 en
loe puntos ir; qui mas tard? los tacos se han de dividir' en
secciones.

Itas ranuras sirven ps.ra .marcar los puntos da
d¢.vision, usuarment e entre caracu erg-a dist mt os tales cono
Ay B de la linea, y para facilitar la entrada de la sierra

separadora en michos puntos.

—
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Tia viete o corte dal cox,jr.mto.(ie #2L glina PEplee
ge.iado on i1a fiore 4 se ve en la fissra 5, en 12 cual se
observard que {¢s vlogues st sviniares 52 gue alternan con
las éuci:-ilias 55 0 86 van gujebus a8l bastidor &4 ror torpie
lios sigrapsiores O cus topar ca'vs bloQues eenpsciadores
40; Fara de.preand #r 1f¢ cecviones ocovriadas de p&pel de 1#
‘0ara 42 estaupa i.i7idiendo gue e adhisran & la aiene, la

estmupe S& czbre Cou Lns uata de gous #spor josa 38 ced rnor-

N

xzmlsiant 8 82 axt ianda licarana e nae ai’a de 158 bordes deo
filo d» lee cuchil:as, paro Sars co nrimide bajo 18 presicn
de la -iatira oopire lg euteups pura dejar al descubiqarto
ios fliss deo cuclii:a pares &l corte, después e 1o cual,
ai Peiiiarss 1& Jjatita, 18 dil abacidn de le .muta de_ gong
aspon josa dejars iibre de la estawya la hoja corisda, . De
@8t a aen wra luas hojas 88 corven e widades provietias de oca~
recteres irdividuales Q.o pevuznecen 8ujstad & la joha a lo
larpgs de la linea da trapaﬁo; Pero graciss al trepsdop, lae
pcnidader punedep dosgarvarsae irdividualaaste ocon grar fécilie
dad cianfo s$e necesita pera el uso, 6ouc 86 explicaerd des-
pués, ias hojas asi corisdas se suoutoran, cuando se cui-
tan de la prensa, e paquetes inrdicafo® por 29, r se geparan
entrs 8 por sepsradores 41, como se indica en la figurs 6'.
Tuego 1a8 paguei 68 29 se (ividen en Dbloguss indi-
vidi ales coartestos de 'n monton de tives cada tne de las
cusl»s ilisne una linse de carzcteres. Ia division se reali-
za carteando ’Zas nsroames 428 eon los evtrémos de las rasuras
17 que eb aste 2s8iafy A2l rroceadimientd har 26rvido pars man-

n

teau o irtactas las hojas,

T T i
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los margéaes 42 pueden quitarse con cualquier cu-
chilla adecuada, per-o en la figura 6 he representado para
este objeto una ouohillao™ hoja 43 debajo de la cual pueden
colocarse sucesivamente los paquetes en cualquier mesa u
otro soporte 44, de marera que al manejar la cuchilla se
recorten los margenes 42 mas alla de los extremos de las
ranuras 17. Asi el taco 39 se divide en cuatro bloquea
alargados 46 (figura 9) cada uno compuesto de un monton de
tiras impresas sujetas en la proximidad de un borde longitu-
dinal como se indica por 18, y cortadas da la linea de tre-
pado al otro borde a la mitad del camino entre caracteres
sucesivos que aparecen en la tira.

Para mirar las tiras individual™ de que se com
pone el bloque, de manera que éste pueda mac ajarse sin sapa-
rar o desplazar.las tiras, mi invento ofrece la aplicacién
de un adhesivo, por ejemplo cola, al borde longitudinal del
bloque mas proximo a su linea de trepado 18. Una manera
practica de aplicar este adhesivo se muestra an la figura 9
del dibujo, donde se representa un numero de bloques 46 dis-
puestos en un soporta 46 de figura acanalada. los bordes su
pariorea descubiertos de una pluralidad de estos bloquea
puedan luego revestirse simultan samante de un adhesivo 47
medraate una brocha 48 u otro tipo de aplicad or. Una vez
que el adhesivo se ha sacado uniendo entra si las tiras in-
dividuales da cada bloque 46 en un taco 49, les tacos se di-
vidan en secciones. para mayor comodidad, oada secciéon ten-
drd sdélo un tipo de caracter da imprimir por ejemplo una sec-

cion tendra soélo la letra'tA" otra sdélo la letra "B", etc.

-1 -
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La divisiéon de los tacos B secciones en los pontos indica-
dos por las ranuras previaaa.te formadas, resoltante del oso
de las cuchillas largas 36 se realiza por el oso de en divi-
sor o cortador adecuado qua con preferencia tiene la forma
da una sierra de cinta 51 montada , movida de la manera
conocida. Un tace se mueve contra la sierra en tal posi-
oi6n que la misma entre en una ranura prodecida por le pro-
longacion de una cuchilla 35 entre las diferentes letras o
caracteres impresos, Yy por sucesivas operaciones de sierra
al taco queda dividido en antas facciones como oar”cteres
diferentes iiay en la linea que aparece en el taco. Estas
secciones se designar uwn la figura 11 de los dibujos per los
numeros a 53, 54, 55, 56 y 57 respactivam”te. Hi esta vista
las secciones se han montado en un soporte consistente en ua
miembro sujetador 58 en foima de canal de metal elastico que
coge firmemente las secoiones a lo largo del margen entre la
linea de trepado 18 y el borde revestido de adhesivo de la
seccion, 1 mantiene estas secciones en posicion separada y
accesible para la pronta separacion de las unidades indivi-
duales por el usuario. 1l soporte esta cor. preferencia monta
do en una caja o estuche 59 oon una tapa 61 que protege las
secciones durante el transporte y el almacenaje. I& esta
*forma es como las unidades que tiaoan los caracteres se venden
al consumidor para usarlas con fines fotograficos.

Al componer una linea da caracteres a fotografiar
el usuario arranca de las dive-rses secciones de tacos del
surtido, a lo largo de la linea trepada, las sucesivas unida-

des provistas de los caracteres que se desea emplear. Estas

- 12 -
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unidades se colcha en relacion sucesiva por el orden da su
separacién en un soporte 62 que tiaae una cara de frente aca-
nalada destinada a recibir estas unidades en posicién levan-
tada como se ve en la figura 12* Debe decirse que las sec-
dones de unidades se disponen en el soporte oon las caras
posteriores o el dorso hacia arriba, esto es, oon fas caras
que se representan en la figura 2 de. los dibujos. Las uni-
dades oue se designan en la figura 13 con al numero 63 se
colocan en sucesion en la canal del soporta 62, para formar
la palabra o palabras que han da aparecer en la linee, com-
puesta. Cuando lalin”~a se ha formado o durante su composi-
cién, los caracteres se ponen en alineacién apretaD&o los
extremos inferiores de las unidades mirando la figura 12,
esto es, los extremos que ueron definidos per las ranuras
17 en la hoja primit v&, contra la pared inferior de la

canal da soporte, que sirve como borda recto a los efectos
déla al ineacion.

IEsto alinea no solo los bordes inferiores, sino tam-
bién los mismos caracteres por el anverso, frente o cara ocul
ta de las unidades representadas figura 13., porque es
ios carf. teres en la impresion original de la figura 1 del
dibujo se cotccaron a una distancia fija y constante da la
ranura contigua 17.

Cuando so ha co.npuasnc y alineado una linea de
caracteres compuesta de unidades individuales en la forma
descrito., las unidades individuales de la linea se sujetan
todas entre si en -'na iira apretando una tira da aglutinante

64, tal cc.np una cinta adi esiva, a las caras descubiertas de
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lac unidades en & soporte 62. La tira de unidades asi for-
mada se quita luepo del soporte y se invierte para descubrir
el anverso o cara delantera de la unidad, en el cual aparecen
en debido orden p en alineacién lo& caracteres de las lineas
erigir al es 16. 3etos caracteres, como ya se ha explicado,
se imprimen cor: rreferencia en nafro y cuando se componen co-
no se r¢oresenta en la figora 13 estan prontos para icopra-
fdarlos para su uso coio titulos, cabeceras, subtitulos o si-
milares,

Si v-ra por lo anterior que imprimiendo en las
dos caras de las hojas ¢rifit ales cortando dichas hojas en
paralelismo con las lineas de caracteres impresos, formando
de las hojas paquetes que se dividen en bloques, se rednen
en tacos y lueyo se cortan an secciones da unidades, cada una
correspondiente en anchura ala letra o al caracter que con-
tiene, puede producir o componer lineas para, fines fotogra-
ficos mas facil, mads sencilla, mas rapida p mas exactamente
dele que pueden producirse por formaciéon de letras a maro,
las unidades de caracteres pueden producirse a maquina en can
tidades y distribuirse a usuarios ir dividiales, que puedan asi
disponer rolletes comnuo-stos de cualquier caracter o numero de
carascteree de cual quier tipo preferido y :amafio seleccionado
que *1 fabricarte poad” . -jner en exiar encia, U sumir istrar se
raoidai t te.

las ven ajas da jti jé.odo ™ velocidad y economia
d3 produccion, enactit d y belleza del producto final pueda
ap-raerarse por lo a-. ericr, como también por el hecho de que
las varrac.j.Unes eu el o6rden del procedita! ento y en las opera-
ciones iiddividial es pueden realizarse a limites considerables
siij salir de ¢a finalidad de mi invento segun se define en las

reivindicaciones aiyaiot. es.

- 14 -
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-del vija .o JsiLatuto

orresponde a 18 preeagﬁa en |

. Tste soiiciiid 8 O

108 “Stalos ridoge d@ suscica, €1 10 de mavzo de 1945, bajo

o1 1iaevo 582.08g, so aC0se & 108 baericios del srvicule. Bl
2 oA ik > ? M N
ds rropiedad Yu:.usyrial 'y & 108 deriva-

dos ds los Decreios 4% isrstorie del 7 de febrero ¥y 4 de Jua

dio ds 194%.

¢ W Az

o8 pantiod d: Lt"LCLuh rrepis [ nueva que se

rson e ave que si8i ObIElo G sSia yBLGLD de Inveweidn

- ; .t as
xur Vs a8, Sou log gigunietas;

an Tepaisa, B

le.. U procesdimiento ds ocumpored ‘1ireas de tia
o8 para la rvfraduoal«u fotonrafica que couprende lurrimir

ar 'na hoja ds pagel © gimiiares ura pirralidad ds hileres
ds caracterss, corter 18 hoja yarsiels s dichss hileras'y a
disiaLcias rsdetamireda de cada rna de ellas, corter la hoja
par la mitad enire los caracteres de caaavhilera, dividir ona
pila de diches hojams en biogues, cada nco coupuesto de nca
hilers de csrecteres, m.ir 188 tires de vn blogue entrs 8f
para formar nr taco, saioceioner ; seperer cridades de. dicho
taco que ti-pe los caracterss deseados, arreglar diches uni-
dades para disrover 1 8 caracleres salacolousdcs su dicha
rects r sujatar a.irs sl las unidades arveslades dispuest as
sr drden seieccicnade rara Loramer uia 108 do caractaves
alinpados para foloarafin rlos.

°.~ Un procsdimisn:oc de comprier licess de ti-
JoB parae le reéradﬁcciéb'fotcgraﬂ4ca que ooupreuden formar
ur tace de Liras ds papel cada sra con uns licea a6 caract e

reos8 improsod®, eslacdo dichas liress cortadas irarsversalmente
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296

por la mitad 9. tra caracteres ocntigucs, y rayadas en loa
extremes ir.arioraB de 3na cortas para facilitar 3a separa-
cion individual del taco de 3as unidades provistas de carac-
teres asi formadas, disponer unidades separadas selecciona-
das en la relacién deseada, y s..jetar las unidades preparadas
errre si con | s caracteres en alineacién para formar una
linea recta.

Ss.- Tn procedimiant o de componer lineas de
tipos para la reproducciéon fotografica que comprende impri-
mir en la cara de una hoja una 1 ralidad de hileras de ca-
racteres, imprimir en el dorso de dicha hoja nn ndmero corres
pendiente da hileras dispuesta similarmente de loa mismos
caracteres, cortar dichas hojas parala! elamente a cada Mia-
ra de caracteres y a distancia fija de cada una de ellas,
rayar la hoja paralelamente, a dichos cortes, cortar la hoja
por la mitad entre caracteres contiguos desde los cortes pre-
viamente cortados hasta dicha linea de rayado, dividir un
taco de dichas hojas en bloques cada uno da los cuales inclu-
ya una de las hilaras de caracteres, sujetar emtre si las
hojas del bloque para f rrar n taco, separar unidades de
caracteres seleccionados de cada taco arrancandolas del
cuerpo del mismo alo largo de la linea de rayado, y disponer
las unidades seleccionadas en e orden deseado, y con sus
caracteres dispuestos an alineacién para presentar una licsa
de caracteres impresos jara fotografiarlos.

4c,- hn procedimiento de oomponer lineas ge
tipos para 3a reproduccion, fotografica, que comprende impri-

mir una pluralidad de hileras de caracteres en una hoja,cortar

16
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la hojls neraleismarte & dichaes hilerass 7 ertre hileras céati-
gues, corter la hoja or 'a mitad entre caractsres cortigunos
er. cada hilera, dividir ur paquete de estes hojas cxrtadas
en bloques, caﬂ# o dw ollos comnuesto do tires que tienen
ara iires ds caract erss, separar del blogue las upifadaes dal
mismo gu9 tisnen caractares ss=lecocionados, 7 disjoner estas
upidades seleccicradas 3n el orden dessado pare preéemtar
.ung 1inea recta dc caractares para fotografiarlos.

59‘.-_ Uin procadiniente de componel 1ineas de
tipos para la reproduceidn fotografica que comprends impri-
mir una ploralided de hil eras de caracteres en el anverug
¥y reverso de una hojs, corta.r la hoja transversalme:ts eulre
hiieras sdyacenies, corter la hoja longitudireimente entre
caraoteras® adyacertes, dividir us naqueéte de estgs hojas en
blogques, cada uno cbmpnesto de tirss de dicha hoja, tenierdo
cadsa ﬁiia ut.a de dichas hileras d=z carecteres, dividir sl bleo-
que er seccione® y disyonor nridades seleccionadas de les sec-
cicnes o 18 relacicc deseads para preseunier, para fines
fotogréficos una 1{rea recta de caracterss cslsccionados.

69;- Tr procedimiento de componer lineas de tipos
pare la reproduccidc foro-rédfica que couprende iuprimir une
piuralidéd de 1{ir2as de caractarss »; una hoja, coriar la ho ja
paralclacent2 & dichas 1ineas ; suire ellas, ofrscer una es-
tamre rpara cortar 1a hoja ror ia nited sntre letras contiguas
ds cada 1inea movisrdo ar, indicador conectado cou uua barrs
do madare de ceniro 8 cenlre euirs caracticres a lo largo de
dicha 1{nea, y empujar aicha barra couire uia 8lerra fija

desppés de cada uro ds estos movimisrtos sars rroducir asf

A T A
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Lea sei-ia do bloques espaciadores que corrascsmpnden et altuAra
g la Qistaicia 2uire lus certros de caracterse sue~8ivos de .
didra 1{rea, diBpcner los biocques op mlterracién con cuchi-
;1aa cortadoras on Lra esigmpa, poLs® la hojm sn ral a_.ciéa da
cooperacior CoL la esisampa para corfarls tor ls nited entre
caractarss contiguos, dividir un p8quete d» dicheas hojas
cortarias so bloques cads uno de llo8 compuesto de tiras
que tisnen e lines d2 dichcs caracteres, separar ocaracte-
rod gsleccionados ds dicho bloque, y disponerlos an la rolas~
0idéu deseads s8ra prodneir, con fines fotogréficoa una 1inea

&

reocta impress ds caractares,

2.~ Bn el procedimiento de componsr lineams de
tipos pars la reprnduceidn fotografica la operacidn que oo
preunde luprimir oaracteres reproducibles fotografioamente en
el auversp de una hoja de ualerial tal como papel, e imrrimir |
caracteres de forma y significecion 8imilares en el reversc
de dicha hoja dexﬁatefial, oon lcs oaracteres de un lado en
coinoidencia virteal cor loc corresrordientes caracteres del
otro 1ado y con los ceracteres de un le8do an lea misma rela-
eién y érden rero oabeza sbajo con rospecto & 1cs del otro :

.

lado .

i ﬁ:- T a1 nrocadimiento ds aompoper lirems de
tisos para la reproducoidn fotosrafica las operacicres que
comrranden imorimir une pluraiidad de hilerew virtualma:te
peralelas de oaracteres reproducibles fotogfaiicamsnto en el
anverso de una hoja de matarial tal Como pepel, imprimir hi-

leras correspordiaies de oaracteres de forma y sigpificeciidn

8inilares on ol dorso de dicha hoja, cou 1as hileras y oaracs
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torea del dorso virtualmente en coincidencia con las corres-

pondientes hileras y caracteres del anverso, y oon los carao-

teres da en lado en la misma relacién y orden pero cabeza

abajo oon respecto a 1 s caracteres del otro lado de dioha

hoja, cortar las h jas paralelamente a las partes superiores

da los caracteres reprodaoibles de cada hilera y a distancia

predeterminada de ellos, cortar lahojavirtualmanta por la

mitad entra caracteres de oada hilera, rayar, la hoja en li-

neas paralelas con las bases de los caracteres en el dorso
y entre los, caracteres y ana linea cortada y a distancia
predeterminada de las bases de los caracteres, y anir ana
pluralidad de caracteres igaales dispuestos en ooicoidenoia
aaperpuest* por los ultimos bordes de diohg linea cortada.

93.- Un procedimiento para componer lineas de
tipos para la reprodnccién fotogréafica.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que acta
cede representado en el dibojo que se aoompaha y con los
fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecinueve hojas escritas

por una sola oara.
2,9 ABR.1948

BA.
Amorfo ~s Asaban!

Madrid,

19
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