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MN&ORIA DESCRIPTIVA

para s o l i c i t a r

p ^  -jj S N T E DE I N V E N C I O N

en

3  S P A R A

por VEINTE años

a nombre Se DCPALD FRÂ ^CIS BUCBINGEAN, de nacionalidad norte­

americana, residente en 320 South Scoville Avenue,, Oak park, 

I l l in o is ,  Estados Unidos de América, por;

"UN PROCI'DILI^TO i  ARA COMPONER L IT ^S  DE TIPOS PARA IA 

RBPRODU0CI6N B'aTOGRAFICA".-

Este invento se r e f i e r e  a la  composición o forma­

ción de l íneas de caracteres impresos que luego se fo tog ra ­

f ían  para so reproducción en tantas copias o pos i t ivas  como 

se desee.
A -

El procedimiento puede emplearse comercialt&ante 

para muohos f in es ,  como composiciones de anuncios, t í tu lo s ,
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subt ítu los ,  e tc ,  que por razones pract icas no se pueden pro­

ducir a máquina. Por ejemplo, muchas publicaciones consis­

ten ahora an reproducciones fo tog rá f i ca s  de páginas mecano­

grafiadas, pero como se necesita que var ios  t í t u l o s ,  cabece­

ras, subtítulos y similares sean de t ipos d i ferentes  del que 

tienen una máuina de e s c r ib i r ,  ha sido costumbre, antes del 

invento, imcar ios diversos t í t u l o s ,  cabeceras, subtítulos 

etc, con le t ras  a mano, esto es que cada l ín ea  era cuidadosa- 

u trabajosamente hecha a mano por un dibujante o se 

hacía por composición a mano del t ip o ,  con pruebas fo tográ­

f i c a s ,  lo cual era también un método lento  y costoso.

H1 objeto primario de mi invento es eliminar la  

ted iosa y costosa roturación o composición a mano de t í t u lo s  

y s imilares que no pueden hacerse con l a  máquina de e s c r ib i r .  

Con este proposito, mi invento versa sobre la formación de 

l íneas da t ipo  para la  reproducción fo t o g rá f i c a ,  partiendo 

de unidades indiv iduales de papel cada una da las cuales t i e ­

ne una so la  le t ra  o carácter impreso, de las  cuales se ha de 

componer ¿a l ín e a .  vistas unidades de caracteres se disponen 

en la  ser ie  deseada en un soporte de l ínea  recta  y se sujetan 

entre s í  en una t i r a  por una t i r a  de c inta adherente u otro 

material análogo sujeto a las caras traseras de las t i ra s  de 

unidades ordenadas.

rara presentar un be l lo  aspecto, los caracteres a 

f o t o g ra f ia r  deben disponerse en. l ínea  r e c ta .  para oonseguir 

este resultado, según mi procedimiento el  borde de oada le t ra  

o carácter debe espaciarse e-uactamente en una distancia pre­

determinada de un emtremo de la  unidad de papel an que aparece



el carácter y que ah juntar á id ias unidades, ios extremos de­

ban tener cano tope un borde reoto ,  asegurando así una preaec- 

tación de l inea  recta  de los  caracteres para la  reproducción 

fo t  ográ f ica .

Otro objeto del invento es o frecer un procedimien­

to por el cual las l íneas  de t ipos para f in es  fo tog rá f i c o s  

pueden componerse económica y exactamente, y que permite a 

lo s  reproductores fo tog rá f i c o s  comprar los  caracteres y le t ras  

impresas que necesitan en convenientes surt idos en una fuente 

oentrai de producción y suministro. la s  l e t ras  y caracteres 

contenidos en dichos surtidos pueden quitarse de e l lo s  i n d i v i ­

dualmente y ser montados por el  usuario en l a  disposición de­

seada para fo t o g ra f ia r s e .

Otro propósito y muchas de las  ventajas de mi pro­

cedimiento perfeccionado serán prontamente apreciados oonforme 

se comprenda mejor el mismo con re fe renc ia  a la s iguiente  des­

cr ipción, en re lac ión  con los  dibujos adjuntos, que muestran 

un tanto diagramaticamante varias operaciones que intervienen 

en l a  rea l izac ión  de 'ni nuevo procedimiento.

lis 1 os di bu jos :

ha f igura  1 es una v i s t a  de f r en te  de una hoja de 

papel que se ha i  preso,  trepado y cortado en una sola opera­

ción.

ha f igura  2 es una v i s t a  por e l  dorso de la  hoja 

repre9<Kitada en la  f igu ra  1, que se ha impreso con caracteres 

invert idos  de t in ta  no fo t o g rá f i c a .

ha f igura  3 es una v i s ta  esquemática de un aparato 

para .reducir bloques espaciadores cuya anchura se amolda a la  

las  l e t ras  que aparecen en la  hoja de las f iguras 1 y 2 .
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I-a figura 4 es une vista fragmentaria de un monta­

je de estampa compuesto de uc: * pluralidad de h ileras de cuchi­

l la s  y bloques espaciadores unidos.

la  figura 5 ee una vista fragmentaria en Serte dado 

por la línea 5-5 da la figura 4 .

La figura 6 es una vista  *a perspectiva de paqpe- 

tes superpuestos da hojas cortadas entre letras oontiguas por 

la  est&npa de las figuras 4 y 5.

La. figura 7 representa la  separación de los marge­

nes de ios paquetes de hojas d é l a  figura 6 .

La figura 8 muestra uno de los bloques de letras 

result-ta^tes de la, operación representada so la  figura 7.

La figura 9 representa la  aplicación de un adhesivo 

a una pluralidad de lo s  bloques de letras de la  figura 8 , 

pera unir % un tace las t iras individuales.

La figura 10 representa diagramáticamente la  manera 

de cortar uno da dichos tacoe en secciones de unidades de oa-
í

rásteres similares.

Le- f igura  11 muestra dichas secciones montadas en 

un surtido para.su uso.

La figura 12 es un ejemplo de la  disposición de 

una pluralidad da unidades quitadas del surtido y montadas

dn la relación desdada, v

La f igura  13 as uaa vista por delante del conjunto 

de la  figura 12 dispuesto para ser fotografiado.

La primera operación al rea lizar  mi nuevo método 

es imprimir en une cara, cortar y perforar un numero importan­

te de hojas indiYigttaiea da papel c s ig i la re s .  La impresión
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hace ^  t in ta  nugra sobre papel blando, o coa otros c l o r o ,  

q . .  ooctraatM de papel y t in ta  qoe puedan ser olarament. 

f o t o g ra f ia d o . .  l o s  caracteres, que en el presen- o caso y 

para f in es  i lu s t r a t i v o s  son l e t ra s ,  se disponen en ycxtaposi- 

ción en l íneas rectas al través o -3 la  hoja. tas  l íneas se 

montan con separación <* la  base de ra  prensa de imprimir 

c o n v e n í r t e m e  e del t ipo  da p la t ina .  Sobre esta platina 

y po r a c i ó n  de espacie predeterminada de oo borde de cada 

l íuaa de caracteres impresos, ee monta r  ra laoión 'parale la 

con la l ín ea  una cuch i l la  o cortador destinado bajo l a 'p r e ­

sión de la  .latina contra l a  hoja de papel, a cortar esta 

hoja para o frecer una ranura transversal que se ex t ig iáa  pa- 

raielaftente a cada l ín ea  de caracteres a d istancia  prec isa­

mente determinada da dicha l ín ea .  IR propósito de esta pre­

cisión de aspaciamiento entre cada corte y so l ín ea  da carac­

teres se verá clara.unte conforme avance l a  descripción del 

procedimiento.

3h la  f igura  1 de los dibujoa, e l  numero 1N icd loa  

en Ret^eral una de las hojas empleada, en l a  primera operación 

de mi orccedimiento, siendo l a  hoja impresa como se represen­

ta en su anverso o oara delantera con l íneas de caracteres 

16, y siendo simultaneábante prov is ta  da las  ranuras trans­

versa les  1?. °a<3a una espaciada en distancia predeterminada 

del borde superior de su l ín ea  de caracteres contigua, aunque 

e l  espacia'ai%to de la s  diversas l ineas y ranuras no t i g r e  

que ser necesariamente el miaño.

h el lado opuesto de cada l ín ea  de caracteres 16 

deuda l a  ranura asptauiada 17, cada hoja ,  ai propio tiempo que

o -
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se imprimen los caí-aoteres y se formáis las  ranuras, se perfo­

ra a lo  largo de una línea paralela a lao ranuras para ofre­

cer una línea de trepado 18 distanciada de cada línea de ca­

racteres, aunque no necesriamente con exactitud predetermina- 

5 da. Las líneas de trepado se forman ;or cuchillas perfora­

doras montadas en la platina de l a  prensa de manara similar a 

la  montura de las cuchillas hgjáidoras que producen las ranu­

ras 17. Cada hoja, pues, cuando es forzada por l a  Platina 

oontra la base de la prensa se provee de una serie de líneas 

10 ' (ocho en el presente caso) de oara otares impresos y de un nú­

mero correspondiste de ranuras 17 y líneas de rayado perfo­

radas 18.

l-na vez que un nú ero suficiente de hojas 15 se 

* han i  mures o en su cara delantera, oortado y trepado como a r r i -

15 ba se describa, cada una de ellas se imprime de manera análoga

en su dorso o oara posterior coa líneas similares 19 da los  

mismos caracteres dispuestos inveruaaieste, de manera que la  

hoja que tiene un carácter aa su anverso tiesa el mismo en 

posición invertida en su dorso o reverso. Tara que el anver- 

2$ so y el reverso de las hojas puedan distinguirse fácilmente

los caracteres del reverso se imprimen preferentemente de dis­

tinto oolor que los del anverso. Esta impresión se hace 

también en una prensa de platina, cuya base para esta opera­

ción está provista de un par de ouohillaa colocadas para ex- 

25 tender la  ranura central 17 de la  hoja al través de las mar­

gases de los bordes de la  misma oomo se indioa en 31 en la  

figura 2. ha hoja 15 queda así dividida en dos hojas 28 y 

23.

181296
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.aunque los caracteres impresos ah al aovarse y 

reverso o caras anterior y posterior da las  hojas en la  forma 

descrita están espaciados en distancias igu&les en las  líneas, 

será evidente que la  distancia de centro a centro de los carao 

teres contiguos variará de manera importante por razón de las 

diferencias de anchura de loa miemos caracteres, por ejem­

plo, el carácter o le t ra  " I "  es solo una fracción de la  anchu­

ra de la  le tra  "11" o la  le tra  "W". Esta diferencia de anchu­

ra de lo s  caracteres se ve bien en la figura  3, donde, para 

fines ilustrativos, una porción de las letras  se representan 

en orden alfabético. Por tanto, para mantener el eapacis- 

miento uniforma entra caracteres contiguos, cualesquiera que 

sean las diferencias de anchura de los mismos, as necesario 

div id ir  una línea d a l o s  mismos en unidades individúalas, cor­

tándolas exactamente por líneas imaginarias dispuestas a la  

mitad de distancia entre caracteres contiguos. rara conse­

guir este objeto mi invento propone volver a operar sobra 

cada una de las hojas 22 y 23, que seo duplicados ana da otra, 

con una prensa de platina provista de cuchillas cortadoras o 

handidoras espaciadas para cortar cada línea de caracteres en 

unidades oay* anchura corresponda a l a  da la s  letras indivi-  

duales. 31 eepaciamianto de estas cuchillas heodidorae 000 

arreglo a l a  anchura de los caracteres individuales de cada 

línea se rea liza  empleando bloques espaciadores cuy§  ̂anohura 

corresponde a los caracteres individuales y que se disponen 

an l á  estampa de la  prensa alt ernando con las cuchillas hendi- 

doras, de manera que cada cuchilla queda colocada para oortar 

la  hoja exactamente a l a  mitad entre dos caracteres contiguos 

de un a 1 ín ea.

7



í 84296
l a  f igura  3 he representado as quenáti canente, 

l a  p rác t ica  a seguir en l e  producción de bloques espaciado­

res de l a  anchura exacta requerida para el propósito descri- 

t o . Hb dicha f igura  el número 34 indica un soporta sobre 

5 el cual puede montarse cualquier l ín ea  seleccionada 16, de 

caracteres i  opre^os "producida en la manera descr i ta .  Un 

método práctico y económico de montar as separar una t i r a  

de caracteres de una hoja y su je tar la  al soporte 24 por 

trozos pequeños de una cinta adhesiva 25 a otro medio co- 

10. r r i e n t e  de sujeoión. 111 soporte 24 va montado f i jamente 

en un lecho o b&se (no representado) que l l e v a  montados 

también fijamente un motor 26 cayo árbol sos t ia ia  una peque- 

Ra s i e r ra  c ircu lar  g i r a t o r i a  27. 1-na mesa 28 que puede 

hacer vaivén en angelo recto con el plano de l a  s ie r ra  27 

está provista  del mecanismo corr iente  para, sujetar fu e r te ­

mente a l a  mesa una barra 29 de madera. ln  dede levantado 

31 sujeto a la  mesa 28 t iene la  .oroion superior de v idr io  

u otro material transparente, y está provisto de una l inea  

indicadora central 32 dispuesta s ta l  a ltura que coinoida 

20 con la  l ín ea  montada de caracteres.  Si ahora 4a mesa se

mueve a una posición eo la  cual la  l ínea  indicadora está 

exactamente a medro oamibo *n tre  dos caracteres contiguos de 

l a  l ínea ,  y l a  barra ¿3 se corta por la  s ie r ra  6u tal posidón, 

y l a  tabla sa mueve luego a la derecha (mirando l a  f igura  3)

25 lo  bastante par* disponer l a  l ínea indicadora 32 a la  mitad

del camino entre ¿os dos caracteres s iguientes,  el movimiento 

de l a  b^-ra 29 n dicha r'-Sicióc al táavés de l a  sierra 27 

producirá un bloque espaciador de una anchura exaotama^te

8
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igual a l a  del carácter míe a l lá  del cual se ha raovido la  

l ín ea  32. Los tacvi.tientos sucesivos de la  mesa eegui3os 

ar. cada caso per una operación de serrado, producirán por 

oonsigo ier te  ur.a seri^ de bloques espaciadores 33 correspon­

dientes exacta-ient e er. arel-tira a la  de los  oaracteres de 

l a  l.'nea 16.

los bloquea ci í for-te se producen se van colocan­

do en un bast idor 34 alternando con las cuchil las 35, y pro­

duciendo así una sección de estampa compuesta de ouchil laa 

hendido ras distan ciadas en trechos var iab les  por bloquea 

espaciadores que corresponden en anchura y posición a la  an­

chura y posición de la s  le t ras  o caracteres de la l ín ea  par­

t í  cular empleada. liste procedimiento se signe con cada 

l inea  de caracteres de una hoja, de manera que para cada hoja 

de cuatro l íneas  de caracteres ge pry-duce una eat ajuma d es t i ­

nada a atontarse en l a  basa de una prensa de platina y consis­

tente en secciones de estampa c impuestas í  armad as ror dos 

ouohil las que alternen con los bltques espaciadores de en chu­

ra igual o l a 'd o  -íes caracteres en una l ínea correspondient e.

Cuchillas utas larcas 36 pro l le tas  da una prolonga­

ción con muesca se amilaen para i iraier una hendidura iníevrum 

pida desde la l in -a  da trepado a l a  het di dura contigua 17 en 

loe puntos ir.; qu i más tard? los tacos se han de dividir '  en 

secciones.

I t a s  ranuras sirven ps.ra .marcar los  puntos da 

d ¿.visión, u su a r man t e entre caracú erq-a dist mt os ta l e s  como 

A y B de la  l inea,  y para f a c i l i t a r  la  entrada de la  s ie r ra

separadora en michos puntos.

í
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l-i,a víate c-jrie del conjunto ce estaupa repre­

sen). ado en l a  f igu ra  4 se ve en la  figura  5, .en la  ocal ' se 

observará que les oloqoee en pa cía ó or es 32- qu a alternan ooo 

las  cuchillas 35 ó 36 v. n̂ sujetos al bastidor 34 por torni­

llo s  et.gr ag Mores 3? cae topar, ccr.'re bloques sepa ciad ores 

40. y ara desprender n-e a acciones oo riadas de p&pel da la 

<oara de estampa i . ' l id ia r  do que se adhieran a l a  misma, la  

estampa se cubre cor una manía de gema esponjosa 38 que nor­

malmente se eg?. i-sKda lirerama^ t e más a l lá  de los  bordes de 

f i l o  de las cu chlll as, paro será comprimida bajo la presión 

de la la t ina  contra la estampa para dejar al descubierto 

los f i l o s  de coch ina  para al corte,  después de lo cual,

Si retirarse la ratina., la  dilatación de la  ..¡anta de goma 

esponjosa dejará l ib re  de la rstampa la  hoja cortada. De 

esta meterá las hojas se cortan en unidades provistas de ca­

racteres individuales que permanecen sujetas a la  joha a lo 

largo de la  linea de trepado. pero gracias al trepado, les  

unidades pueden desgarrarse individualmente con gran f a c i l i ­

dad cuando se necesita para, el uso, come- se explicará des­

pués. has hojas así cortadas se amontonan, cuando se cui­

tan de la  prensa, en paquetes indicados por 39, p se separan 

entre s i por separadores 41, como se indica en l a  figura 6 .

fuego las paquetes 39 se dividen so bloques indi- 

vid;. ales compuestos de un montón de t iras  oada una da las 

cuales tiene una línea de caracteres. la  división se re a l i ­

za cortando las mb-rmgies 42 en lo s  entremos de las ranuras 

17 que an esta aseado del ¡rocedi miento bar. servido para man­

tener intactas las hojas.

y
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los margéa es 42 pueden quitarse con cualquier cu­

c h i l la  adecuada, per-o en la f igura  6 he representado para 

este objeto una ouohillao^ hoja 43 debajo de la  cual pueden 

colocarse sucesivamente los  paquetes en cualquier mesa u 

5 otro soporte 44, de marera que al manejar la cuch i l la  se 

recorten l o s  márgenes 42 más a l l á  de los extremos de las 

ranuras 17. Así el taco 39 se d iv ide  en cuatro bloquea 

alargados 46 ( f igu ra  9) cada uno compuesto de un montón de 

t i ra s  impresas sujetas en l a  proximidad de un borde longitu- 

10 dinal como se indica por 18, y cortadas da la  l ínea  de t r e ­

pado al otro borde a l a  mitad del camino entre caracteres 

sucesivos que aparecen en la t i r a .

Para mirar las t i r a s  in d i v id u a l^  de que se com­

pone el bloque, de manera que éste pueda mac ajarse sin sapa- 

15 rar o desp lazar . las  t i r a s ,  mi invento ofrece l a  aplicación 

de un adhesivo, por ejemplo cola, al borde longitudinal del 

bloque más próximo a su l ínea  de trepado 18. Una manera 

práct ica  de ap l ica r  este adhesivo se muestra an la f igura  9 

del dibujo, donde se representa un numero de bloques 46 dis-  

20 puestos en un soporta 46 de f igura  acanalada. lo s  bordes su 

pariorea descubiertos de una plural idad de estos bloquea 

puedan luego r e ves t i r s e  simultán samante de un adhesivo 47 

medraate una brocha 48 u otro t ipo  de aplicad or.  Una vez 

que el adhesivo se ha sacado uniendo entra s i  las  t i r a s  in-  

26 dividuales da cada bloque 46 en un taco 49, l e s  tacos se d i ­

vidan en secciones. para mayor comodidad, oada sección ten­

drá sólo un t ipo  de carácter da imprimir por ejemplo una sec­

ción tendrá sólo la  letra 'tA" otra sólo la l e t r a  "B", e tc .

-  11 -
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La d iv is ión  de los  tacos ¡33 secciones en los pontos indica­

dos por las ranuras prev iaaa. te  formadas, reso l tante  del oso 

de las cuchil las largas 36 se r e a l i z a  por el oso de en d i v i ­

sor o cortador adecuado qua con pre ferenc ia  t iene la forma 

da una s ierra  de c inta 51 montada „ movida de la manera 

conocida. Un tace se mueve contra l a  s ie r ra  en ta l  posi- 

oión que la misma entre en una ranura pro decida por l e  pro­

longación de una cuch i l la  35 entre las  d i ferentes  le tras  o 

caracteres impresos, y por sucesivas operaciones de s ierra  

al taco queda d iv id ido  en antas facciones como oar^cteres 

d i ferentes  iiay en l a  l ínea  que aparece en el taco .  Estas 

secciones se designar un la  f igura  11 de los dibujos per los  

números a 53, 54, 55, 56 y 57 respac t ivam ^te .  Hi esta v is ta  

las secciones se han montado en un soporte consistente en ua 

miembro sujetador 58 en foima de canal de metal e lás t ico  que 

coge firmemente las secoiones a lo largo del margen entre l a  

l ínea  de trepado 18 y el borde revest ido de adhesivo de l a  

sección, 1 mantiene estas secciones en posición separada y 

acces ib le  para la  pronta separación de las  unidades in d i v i ­

duales por el  usuario. 11 soporte está cor. pre ferenc ia  monta 

do en una caja o estuche 59 oon una tapa 61 que protege las  

secciones durante el transporte y el almacenaje. l&t esta 

*forma es como las  unidades que tiaoan lo s  caracteres se venden 

al consumidor para usarlas con f ines  f o t o g rá f i c o s .

Al componer una l ín e a  da caracteres a f o t o g ra f ia r  

el usuario arranca de las dive-rses secciones de tacos del 

surt ido,  a l o  la rgo  de l a  l ín ea  trepada, las sucesivas unida­

des provistas de los caracteres que se desea emplear. Estas

-  12 -
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unidades se colcha en re lac ión sucesiva por el orden da su 

separación en un soporte 62 que t iaae  una cara de f r en te  aca­

nalada destinada a r e c ib i r  estas unidades en posición levan­

tada como se ve  en l a  f igu ra  12* Debe decirse que las sec- 

5 dones de unidades se disponen en el soporte oon la s  caras 

poster iores o el dorso hacia arr iba,  esto es, oon fas caras 

que se representan en la  f igura  2 de. los dibujos. Las uni­

dades oue se designan en l a  f igura  13 con al número 63 se 

colocan en sucesión en l a  canal del soporta 62, para formar 

10 la  palabra o palabras que han da aparecer en la linee, com­

puesta. Cuando l a l i n ^ a  se ha formado o durante su composi­

ción, los caracteres se ponen en alineación apretaD&o los 

extremos in fe r io re s  de las unidades mirando la  f i g u ra  12, 

esto es, los extremos que ueron def inidos per las  ranuras 

15 17 en l a  hoja primit v&, contra la  pared i n f e r i o r  de la

canal da soporte, que s i r v e  como borda recto a los efectos 

d é l a  al in eac ion .

lEsto a l inea no solo los  bordes in f e r io r e s ,  sino tam­

bién los mismos caracteres por el anverso, f r en te  o cara ocul

20 ta de las unidades representadas ^  f igura  13., porque es

ios  carf. te res  en la  impresión or ig ina l  de la  f igura  1 del 

dibujo se cotccaron a una distancia f i j a  y constante da la 

ranura contigua 17.

Cuando so ha co.npuasnc y alineado una l ínea  de 

25 caracteres compuesta de unidades individuales en la  forma

descrito., las unidades indiv iduales de la  l ínea  se sujetan 

todas entre s i  en -'na i i r a  apretando una t i r a  da aglutinante 

64, ta l  cc.mo una c inta adi esiva, a las  caras descubiertas de
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lac  unidades en &l soporte 62. La t i r a  de unidades as í  fo r ­

mada se quita luepo del soporte y se in v ie r t e  para descubrir 

el anverso o cara delantera de la unidad, en el cual aparecen 

en debido orden p en alineación lo& caracteres de las lineas 

er ig ir  al es 16. 3etos caracteres, corno ya se ha explicado, 

se imprimen cor: r r e fe ren c ia  en nafro y cuando se componen co­

mo se r  ¿-o r es ent a en 1 a f i g o  ra 13 están prontos para í c o p r a -  

f  darlos para su uso coio t í t u l o s ,  cabeceras, subtítulos o s i ­

milares,

Si v-rá por lo  anter ior  que imprimiendo en las 

dos caras de las hojas ¿ r i f i t  ales cortando dichas hojas en 

paralelismo con las l ineas de caracteres impresos, formando 

de las hojas paquetes que se dividen en bloques, se reúnen 

en tacos y lueyo se cortan an secciones da unidades, cada una 

correspondiente en anchura a l a  l e t r a  o al carácter que con­

t iene ,  puede producir o compon er l íneas para, f ines  fo tog rá ­

f icos  mas f á c i l , más s en c i l la ,  más rapida p más exactamente 

d e l e  que pueden producirse por formación de l e t ra s  a maro, 

la s  unidades de caracteres pueden producirse a máquina en can 

tidades y d is t r ib u i rs e  a usuarios ir d iv id ía le s ,  que puedan así 

.di s poner r o l l e t e s  comnuo-stos de cualquier carácter o numero de 

caráscteree de cual quier t ipo pre fer ido  y : amafio seleccionado 

que -*1 fa b r ica r t e  poad  ̂ . -¡ner en exíar en c i a , ú sumir is t ra r  se 

r á o id a i  -t t e .

las ven ajas d.a ¡ti ¡é.odo ^  velocidad y economía 

d-3 producción, enactit d y be l leza  del producto f in a l  pueda 

ap-raerarse por lo a.-.. e r i c r ,  como también por el hecho de que 

las varrac.¡.ünes eu el órden del procedita! en to y en las opera­

ciones ii4 d iv id í  al es pueden r e a l i z a rs e  a. l im i tes  considerables 

siíj s a l i r  de ¿a f ina l idad  de mi invento según se de f ine  en las 

re iv ind icac iones aiyaiot. es.

- 14 -
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9 a la  presentada enEsta Bolici-^'  ̂ que oorre.ponda a la  presen

t . .  3 .t .& ..  ¡'ni(k,. d< * «  * "  ^.! 562.089,  ̂**°C* "
ge yropi.dad Industr ia l  y a loa der iva-den vi.,,ttj .,.á ¿¡su, atato ^

.  -  .  i ^ i^ ra - t o r i e  del 7 de febrero y 4 da j a .dos de los Decreuos c-̂

l i o  da 1947.

X N ^ T A__

d i invención propia y nueva que se

í..a¡*. objeto da asía yatnnte de Invenoion
LOS püí

prasa.'.a:..; para que s

a., s e iíu ... I.,r  V3K9S W .  K .
1 ° -  Uf procediniaito da oomponw líneas de t i ­

po. p ^ a  la  reprodHOOiÓL fotográfica qce emprende imprimir 

en -ioa hoja de papel o aimilarea una pluralidad de h ile ra ,  

de caracteres, cortad ls. ^oja paralela a dichas h i le ra ,  y a 

distancia predeteím.inada de cada nna. de e l la . ,  cortar l a  hoja 

por la  mitad entre los caracteres de cada h ile ra , d ividir coa 

pila  de dichas hoja, bloques, cada uno compuesto de ana 

h ile ra  de caracteres, unir las t i r a ,  de -'O bloque entra ai 

para formar un taco, seleccionar y separar unidad., de. dicho 

taco que ti*oe les caracteres deseados, arreglar dichas uni­

dades para disponer 1 - s caracteres sel eccionados en dicha 

recta y sujetar erg re sí las unidades arregladas dispuestas 

- eo orden seleccionado rara formar una lí--aa de caracteres 

alineados para fotografiarlos .

23.- Un procedimiento de componer l íneas  de t i ­

po .  para l a  reproducción f o t o g rá f i c a  que comprenden formar 

un taco de Liras de p&p̂ Q cada una con una l ínea  de caracte­

res  im preso., estando dichas l in e a ,  cortadas trarsversalmeote

-  15 -
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por l a  mitad SL t ra  caracteres ocntigucs, y rayadas en loa 

extremes ir .a r ioraB  de 3 na cortas para f a c i l i t a r  3 a separa­

ción individual del taco de 3 as unidades prov is tas de ca rac ­

teres as i  formadas, disponer unidades separadas selecciona­

das en la re lac ión  deseada, y s . . je tar las  unidades preparadas 

errre  s í  con l s caracteres en alineación para formar una 

l ínea  re c ta .

Ss.- Tn procedimiant o de componer l ineas de 

t ipos para l a  reproducción fo t o g rá f i c a  que comprende impri­

mir en l a  cara de una hoja una 1 ral  idad de h i le ras  de ca­

racteres ,  imprimir en el dorso de dicha hoja nn número corres 

pendiente da h i le ras  dispuesta similarmente de loa mismos 

caracteres, cortar dichas hojas parala! el amente a cada M i a ­

ra de caracteres y a d istancia f i j a  de cada una de e l la s ,  

rayar la  hoja paralelamente, a dichos cortes, cortar l a  hoja 

por la  mitad entre caracteres contiguos desde los cortes pre­

viamente cortados hasta dicha l inea  de rayado, d i v i d i r  un 

taco de dichas hojas en bloques cada uno da los cuales inclu­

ya una de las h i laras  de caracteres, sujetar emtre s í  las 

hojas del bloque para f  r ra r  n taco, separar unidades de 

caracteres seleccionados de cada taco arrancándolas del 

cuerpo del mismo a l o  largo de la l ín ea  de rayado, y disponer 

las unidades seleccionadas en e*¡ orden deseado, y con sus 

caracteres dispuestos an alineación para presentar una l i c sa  

de caracteres impresos j ara f o t o g r a f i a r l o s .

4 c , -  hn procedimiento de oomponer l íneas ge 

t ipos  para 3a reproducción, fo to g rá f i c a ,  que comprende impri­

mir una pluralidad de h i le ras  de caracteres en una ho ja ,cortar

16
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la  hoja paralelamente a dichas h ilaras y entre hileras coatí, 

gtias, cortar la  hoja por la mitad entre caraotares contiguos 

en cada h ilera , d ividir tic paquete de estas hojas cortadas 

en bloques, cada ¡tío de ellos compuesto de t iras  que tienen 

ana línea da caract eres, separar del bloque las r.nirades del 

mismo que tienen oaractares seleccionados, y disponer estas 

anidados seleccionadas en el orden deseado para presentar 

,na linea reota de caracteres para fotografiarlos .

5^.- Un procedimiento de componer líneas de

tipos para la reproducción fotográfica que comprende impri­

mir ana pluralidad de h ilaras de caracteres en el enverno 

y reverso de ana hoja, cortar la  hoja transversaimame entre 

hileras adyacentes, cortar la  hoja longitudinalmente entra 

carao teres adyacentes, d iv id ir  un yaqctta de estas hojas en 

bloques, cada uno compuesto de tiras de dicha hoja, teniendo 

cada t i r a  una de dichas h ileras de caracteres, d iv id ir  el blo­

que en secciones y disponer unidades seleccionadas de las seo- P 

clones en l a  relación deseada para presentar, para fines h

fotográficos una línea recta de caracteres seleccionados. í

6$.- Tn procedimiento de oomponer líneas de tipos

para la  reproducción fotográfica que comprende imprimir una R
R.

pluralidad de líneas de caracteres en una hoja, cortar la  hoja . 

paralelamente a dichas líneas y entre e llas , ofrecer una es­

tampa para cortar la  hoja por la  mitad entre le tras  contiguas 1 

da cada línea moviendo un indicador conectado con una barra !: 

de madera de centro a centro entre caracteres a lo largo de 

dicha línea, y empujar dicha barra contra una sierra f i j a  

desppáe de cada uno de estos movimientos para producir así

17
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una serie 3a bloquea espaciadores que corresponden en altura 

a l a  distancia entre los centros de caracteres a ce salvos da - 

dicha línea, disponer los bloquea en alternación con cuehi- 

l la a  cortadoras en tna estampa, poner la  hoja en relación da 

g cooperación con 3a estampa para cortarla por la  mitad entra 

caracteres contiguos, d iv id ir un paquete de dichas hojas 

cortarlas en bloques cada uno da ellos compuesto de t iras  

que tienen una línea de dichos caracteres, separar caracte­

res seleccionados de dicho bloque, y disponerlos en la  re la ­

jo  oióu deseada cara producir, can fines fotográficos una linea  

recta impresa de caracteres.

7 9 .- al procedimiento da componer líneas de

tipos para la  reproducción fotográfica la  operación que com­

prenda imprimir caracteres reprodocibles fotográficamente en 

^5 el anverso de una hoja 3e material tal como papel, e imprimir 

oaracteres de forma y significación similares en el reverso 

de dicha hoja de material, con les caracteres de un lado en 

coincidencia virtual con los correspondientes oaraoteres del 

otro lado y con loa caracteres de un lado en la  misma re la -  

20 oión y orden pero cabeza abajo con respecto a lea del otro 

lado .

89.- 3n el procedimiento de componer líneas de 

tipos para la  reproducción fotográfica las operaciones que 

comprenden imprimir una plaralidad de H i e r a s  virtaalmente 

g6 paralelas da oaracteres reprodocibles fotográficamente en el 

anverso de una hoja de material tal como papel, imprimir h i ­

leras correspondientes de oaracteres de forma y significación  

similares en el dorso de dicha hoja, con las hilaras y oarao-

18
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torea del dorso vírtualmente en coincidencia con las corres­

pondientes h i le ras  y caracteres del anverso, y oon los carao- p 

teres da en lado en la  misma relación y orden pero cabeza 

abajo oon respecto a 1 s caracteres del otro lado de dioha 

hoja ,  cortar las h jas paralelamente a las partes superiores 

da los caracteres reprodaoibles de cada h i l e ra  y a distancia 

predeterminada de e l l o s ,  cortar l a h o ja v i r tu a lm a n ta  por la  

mitad entra caracteres de oada h i l e ra ,  rayar, l a  ho ja  en l i ­

neas parale las con las  bases de los  caracteres en el dorso 

y entre los ,  caracteres y ana l in ea  cortada y a distancia 

predeterminada de las  bases de los caracteres, y anir  ana 

pluralidad de caracteres igaa les  dispuestos en ooicoidenoia 

aaperpuest* por los últimos bordes de diohg l ín ea  cortada.

93.- Un procedimiento para componer l íneas de ¡i

t ipos para l a  reprodncción f o t o g rá f i c a .

Tal y como se ha descr i to  en l a  Memoria que acta 

cede representado en el di boj o que se aoompaha y con los  í

f in es  que se han espec i f icado.  [

Esta Memoria consta de diecinueve hojas escr itas  ¡r

por una so la  oara.

í
¡ UCC-OM

___ .— — -----------

2 9 ABR.1948
Madrid, * -

BA.
Amorfo ^s Asaban!
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