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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE f NVENCION
No 181,292 formulada el 30 de Diciembre de 1.947
en
ESPARKNA
por VEINTE.aﬁos
a nombfe de DONA MARIA LOPEZ, de nacionalidad espafiola,
residente en Madrid, calle de Vallehermoso, por:
" UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
' PARTES SINTERIZADAS ".-

En la industria metaltdgica se ha generalizadoy
en los dltimos afios la fabricacién de cuerpos metilicos
mediante el prensado y sinterizado de metalpolvo. Es de
gran imgcitancia para las condiciones de caiidad de las
plezas fabricadas la acertada eleccién de las condicio-
nes de la sinterizacién, Esta se realiza con temperatu-

ras que se encuentran hasta 4002 por debajo del punto
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de fusién. En el hierro, por ejemplo, se calientan las
partes prensadas de hierro-polvo durante varias horas
hasta 1100-13002. Este tratamiento debe verificarse,

naturalmente, bajo condiciones, en las que no se produz-

ca la combustién del material en forma de yesca. Es por

lo tanto de uso general el realizar la sinterizacibn en
una atmdésfera de hidrdégeno. |

Si se hace as{ resultéh una serie de desventajas
notablesy. es, por‘ejemplo, imposible secar por completo
el hidrdbgeno. Debido al escaso contenido de éxido de los
metales-polvo se origina mas bien en la sinterizacidén
siempre de nuevo cierta cantidad de agua que se mezcla
en prensa de vapor con el hidréseno. En el enfriamiento
de los cuerpos a prensar, terminada la sinterizacibén, se
presenta entonces en la zona de refrigeracidén de los hor-
nos de sinterizacién una,reaccién entre el vapor de agua
¥ los cuerpos a prensar, desuniendose el vapor de agua ¥y
oxidandose las partes de hierro., Debido a la gran porosi-
dad de los cuerpos sinterizados esta oxidacién, que se
manifiesta en un empaﬁamientb de color azul, no solo se
limita a la superficie de los objetos, sino que penetra
tambien profundamente en el interior de la pieza, con lo
gque quedan disminuidas las cualidades de solidez.

Se precisa, por lo tanto, tomar medidas para
evitar la oxidacidn; para ello se empaguetan las piezas

en cajas de hojalata, cubriendolas ademé&s con dxidos de

“metal con un grado alto de fusibén, como A1205 o Mg0, 1lo
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gue, desde luegzo, significa un notable encarecimiento de

la sinterizacién. Las cajas de hoJjalata solo tienen una
breve duracidbn, puesto que con la temperatura alta de la
sinterizacidn se retuercen ¥ resquebrajan muy fuertemente,
debiendo ser repuestas, por lo tanto, a menudo., ¥l apro-
vechamiento del espacio del horno es malo, porque el em-
balamiento requiere hasta un 40% del espacio dtil del
mismo.

Bl hidrégeﬁo es por completo inadecuado como
gas protector en la sinterizacidn de acero Sinter con
contenido de carbono. Da luger a una descarburacién tan
desizual é incontrolable que no es posible conservar to-
lerancias muy estrechas en el.contenido de cafbono.

Se han practicado, por lo tanto, numerosos
ensayos para reemplazar el hidrdgeno por otros gases de
proteccibén. Se ha intentado, por ejemplo, trabajar con
mezclas de nitrbgeno é hidrééeno o com nitrbgeno puroc,
pero con»ello no se han conseguido ventajas algunas fren-
te a la sinterizacién con hidrdégeno.

También ha sido utilizado un gas protector pro-
Vinente de los centros productores de gases protectores
corrientes en.el mercado, cuyo gas estaba fabricado, por
ejemplo, mediante combustidn incompleta de propano, gas
de alumbrado o cosa parecida, consiguiendose tampcco asi
resultados satisfactorios, debido a la humedad del gzas

vy a la presencia de imayores cantidades de CO,.

El presente invento se refiere ahora a un pro-
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éedimiento,»en el que la sinterizacibén de partes de hie-
rro y acero a sinterizar se hace posible sin oxidacién
posterior en la»refrigeracidn v sin descarburacidén o re-
carburado. Se ha visto gque pueden ger evitadas todas las
desventajas de la sinterizacién con hidrégeno, si se tra-
baja con un gas protector que consiste preferentemente

de CO y Ny, con una escasa cantidad de CO, ajustada en
todo caso a la concentracidén de CO. Tal gas protector
ﬁuede producirse, pre-gquemando gas de generador, por ejem-
plo, gas de generador de carbén vegetal, con cierta can-
tidad regulable de aire en un catalizador apropiado. Se
produce entonces una mezcla de gases que consiste en CO,
GO0z, N, & hidrégeno, de la cual se eliﬁina la cantidad
principal del COp mediante un lavado, por ejemplo, con
una colada de alcacita, secandose entonces el gas res-
tante v utilizandolo como gas protector.

Con la variacidén de la cantidad de aire en la
pre~combustibn se hace posible la conversién amplia de la
conceﬁtracién de CO en gaé protector, pudiendo, por ejem-
plo, fijarse sin dificultad una composicidn de gas del 4%
de CO y 96 % de Np, asi como una tal del 20 % de CO y del
80 % de Np. El contenido de CO puede igualmehte sufrir
amplia variacidn para ser ajustado a eventuales necesi-
dades. Estas variantes posibles son de especial impor-
tancia para la_fabriCacién de acero sinterizado con es-
trechas tolerancias de contenido en C. Con cualquier

temperatura se forma cierto equilibrio entre el carbono
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en el cuerpo Sinter y la concentracién CO y CO, en el es-
pacio del gas. Si ha de evitarse toda re- o descarburacién
del objeto a fabricar durante la sinterizagién, la cdmpo-
sicién del gas debe estir fijada desde un pirincipio sobre
el estado de equilibrio.

La presente solicitud que corresponde a la pre-
sentada en Suecia con fecha 2 de Abril de 1.946, bajo el
nimero %.011/46, se acoge a los beneficios del articulo
51 del vigente HEstatuto-Ley sobre Fropiedad Industrial y
a los derivados de los Becrefios de Moratoria del 7 de

Febrero y 4 de Julio de 1,947.
- N 0T A -

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se
presentan para que sean objeto de la presente Patente de
Invencién por VEINTE afios en HBspafia son los\siguientes:

l.- Prbcedimiento en la fabricacién de cuerpos
sinterizados que se distinguen, porque lasinterizaciébn
se efectia en una atmbésfera de gas protector que se com-—
pone principalmente de éxido de carbono y nitrdgeno mas
una peyuefia canﬁidad de anhfdrido carbdnico, fijindose el
equilibrio CO/CO, de forma que la presién de carburacién
de los zases se halle en equilfbrio con la presibn del
carbono del cuerpo Que se sinteriza.

2.~ Procedimiento seglin reivindicacidn 1, gque se
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distingue porque el gas protector, se produce mediante
la combustidn incompleta de gases con contenido de car-
bonc y la concentracidn del gas se regula mediante la
rezulacién del aire de combustidn.

3.-Procedimiento segin reivindicacién 2, que se
caracteriza porque COo es eliminado completa o parcial-
mente del gas de combustidn, y porque mediante regula-
cibn de la concentracidn del 002, el zas es regulado
hasta que su accidbn sea neutré frente al contenido de
carbono del cuerpo que se sinteriza.

4 ,- Procedimiento sezfin una de las reivindicacio-
nes 1 a 3, que se distinsue porque el gas es secado antes
de ser empleado.

5.- Un procedimiento para la fabricacién de partes
sinterizadas.

Tal y como se ha descrifo en la HMemoria que ante-
cede y para los fines que se han especificado.

La presente iemoria comba de seils hojas escritas
a miquina-por una sola de sus caras,

Madrid. 3 0 MAR1948
P, A. '
Alberts de E'>abury

I, .
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