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MiMORIA DBESCRIPTIVA
gue 86 presenta para unir a la soclicitund
de
PLATENTS D8 INVENCION
formnlada el 30 de Dicliembre 1947, N2 181,290
en
E3SPAKA
For VxINTE' afios
a nombre de MARIA LOPEZ CiSALE, de nacionalidad espafiola,
residente en Madrid, calle de Vallehermoso, por:

WU PROCEDIMIENTO PAR. La FIJACION D3 PINZaS
"BNCaJiDaS EN CUSRPO0S SINPERIZLDOSY,
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¥ediante prensado y sinterizacidn de metales-
polvo pueden fabricarse piezas directamente terminadas por
el sistema metaldrgico en polvo. La industria metaldrgica
en polvo se parecs en oste aspecto a la tdanica empleada
en el prensado y en la fundicidn prensada de masas pldsti=- -

cas como metales etc, También en la tdcnica metaldrgica en
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polvo existe la necesidad de unir ya durante la febricacidn
de uns pieza prensada un trozo, por ejemplo, uns caja enros-
cada 0 una clavija a aquella o de anclarla en la misma, #n
la fundicién prensada y en procedimientos parecidos esto no
ofrece dificultad, pero sl es el caso en la fabricacién per
el sistema metaldrgico en polvo. Como es sabido, los metales-
Polvo no fluyen de igual manera gue el metal fundide o una
materia termopldstica. S8 por lo tanto tan sole excepcional~
mente posible en lu fabricacién por el sistema metaldrgico
en polvo, prensar un metal-polvo alrededor de una pieza en-
calada, y es, por lo tanto, en dicha fabricacidn necesario
el valerse de otros métodos. Segin el presente invento se
procede de forma gue la pieza a encajar no se coloca durante
el prensado, aino solo durante la sinterizacidn, procedién-
dose de manera gue primero se tabrica un cuerpo prensado

de metal-polvo, el cual estd provisto en el lugar, em gue

ha de ser introducida la parte & encajar, de un espacio
vac{o o de uns hendidura algo mayor que la pleza a encajar,
la oual es introducida en dicha hendidura, rellendndose el
espacio intermedio entre dicha pieza.y el cuerpo prensado
con un metal-polvo gue tenga un grado de reblandeocimiento
menor o forme una fase fliida con temperatura menor gque el
polvo, del que se compone el cuerpo prensado. Después se
procede a la sinterizacién = una temperatura més alta, por
ejemplo, gue ss reblandezca el polvo del relleno, perc no

el cﬁerpo prensado, De esta forma se consigne uns unidn

tan estrecha entre el cusrpo sinterizado y la parte encaja~

da, gque ésta ya no puede ser separada del cuerpo sinteri~
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zado sin destruir o deformar una n otra parte, s& conve-
niente conservar la temperatura de sinterizacidén por de-
bajo del punto de fusidn del polvo del relleno, puesto
que de lo contrario dste pueds ser sbsorbide en los poros
del cuerpo sinterizado, ssto, sin embargo, puede evitarse,
8l se mezcla un polvo de rellenc gue se derrita a la tem=
peratura de sinterizacidn con un polve yue no se derrita
a diocha temperatura y gue no &s ligue o tan solo lentamen-
te con el metal-polvo que se derrite a una temperatura
menor, xl prooedimientp ruede ser empleasdo, naturalmente,
también si se practica por repetida vez el prensado y la
ginterizacién, pudiéndose entonces colocar la pieza a en-
cajar antes de la primera o de la segunda sinterizacién,

#n todo -caso, 6l cuerpo prensado pnede ser pre-sinteri-

/zado antes de ser instalada la pleza & encajar,

tomo explicacién del invento sirven los
siguientes ejemplos de ejecucién;

giemple 1)

&n un pomo de mueble ha de colccarse una
clavi)ja enrogocada de hierro, Primeramente se fabrica un
euerpo prensado de hiserro-polve con una hendidura, Se
coloca la clavija en la hendidura, rellensgndose el espa~
cio intermedio con hierro fundido en polveo con un conte=~
nido de carbono del 4%, miendo despuéds sinterizadc el
cuerpo prensado con la clavija a 125020, Después de en~
friada la clavija estaba fuertemente unidea al cuerpo sin-
terizado. sn lugar de hierro fundido en polve puede em=

plearse también ferrc-mangsnesoc, ferro-silicioc 0 una mez-
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cla de hierro-y silicio-polvo, o unz mezcla de hierro=
¥ manganeso-polvo,

De decisiva importanciz es tan solo la di-
ferencia entre las temperaturas de reblandecimiento.

sjemplo g0:

#n un picaporte de hierro sinterizado habfa
que instalar una clavija ouadrada. Se construyd un cuexrpo
prengado .won una hendidura, siendo la clavija metida en
le misma y rellenado el espacio intermedio con una mezola
de 704 de hierro-polvo y 30% &e cobre-polve, realiziéndose
la sinterizacidn a 10502C, s&ntonces el cuerpo prensado
vnelve a gufrir un segundo prensado verticalmente a la
primitiva direccidén del prensado, termindnicse la sinte-
rizacién & 120098,

‘Ejamplo 393

En una caja de cerradnra de una psendo-~
aleacidn de cobre y hierro hab{a que colocar una tuerca
de tornillo de cobre. Primero se elabordé um cusrpo prensa=
do de una mezocla de cobre- y hierro-polvo, provisto de
una hendidura, en la gque fué introdwcida ls tnerca, ¥l es-
pacic intermedio fué rellenado de br;nce-polvo ¥ la sine
terizecidn realizada a 9502C, con lo gue la tuerca guedd
firmemente unida al cuerpo sinterizade,

msta solicltud, gue corresponde a la presen-
tada en suecia el 16 de Mayo de 1946, bajo el nimero 4447/46,
ge acoge a loa beneficios del articulo 51 del vigente gzta~
tuto sobre Propledad Industrial, y &« los derivados de los
Deoretos de Moratoria del 7 de Febrero y 4 de Julio ds 1947,
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Los puntos de invencidn propia y nueva gue
88 prasentan paré gque =ean obJeto de estu Patente de Invepne
eidn en mspafia, por VBINTE &fios, son los sigulentes:

12, - Procedimiento para la fabricacidn de
un cuerpo sinterizado provisto de una pleza de encaje y
que se distingne porgue esta pleza dé encaje es introduneci-~
da en unz hendidura del cuerpo a g&er sinter izado, siende
rellensdo el espacio intermedio entre lu pisza de encaje
y el cuerpo prensado con un metal-polvo que se reblandece
a una temperatura menor gue el material del cuerpo prensa-
do o forma una fase fliida, siendo a continuacidén sinteri-
zado el cuerpo prensado & una temperatura superior & aque=-
lla temperatura,

£2, - Procedimiento segin la reivindidécién
1, gue se distingne porgue la sinterizacidén me realiza a
una temperatura en la gue no se derrite el metal-polvo,

32, - Procedimiento segin reivindiocacién 1
0 2, gque se distingue porque un metal=-polve gue se derrite
a la temperatura de sinterizaocién del cmerpc premsado, es
mezclado pare evitar su absorcién en los poros del cuerpo
prensado, con un polvo, gue no se derrits & le temperatu-
ra de la sinterizacidén y no se liga o tan =o0lo muy lenta-
mente con el metal-polvo;

42, = Procedimiento eegin una de las reivin-
dicaciones 1-3, gque se distingue porque al emplearse un
prensado de varias escalas, ls sinterizacidén de la pleza

metdlica se efectda en la primera sinterizacién y el pren-
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sado posterior verticalmentes & la direccidn del prensado
del primer prensade,
B2, - Un procsedimiento para la fijacidén de

Plezas encajadss en cusrpos sinterizados,
Tal y como 86 hu desorito en la Memorlia gque

entecede y con loa fines gue se han especificado.
®sta memoria consta de seis hoJas escritas

POT una sola caru. - 2FVMR 1948
' padrid,
P. &

Alberte de Eizabiitu

DG/ .
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Caso 13.

Los mminios e invencién prople ¥ HLEYaE que se pre-

- N . 7
sentan parma gue £ A0 ot jeio da una latente G2 Iuvencion gon

.

1ns sifuientas 3
Ae-Dragadimicnin pares 1 falricecion de un cuerpou

sinterizado provisto de una v

i

za. encajada, que se distingue,

' porgue la plazo de enenje agf iparoducidgeny’ e hievdidura del

cu2rpo a 827 sinterizado, asifacfin ycl%ﬁﬁadé elé‘spacio intezie=-
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dio 2ntre la piezn d» a2ncaje elﬂfheryb prengado, con un pesol-
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polvo, qu2 se rotlupdezca o {prme une Tase 1liquida & une Verypera-
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tura menor gue el nat=z el cuerpo prensato, sienco & ceo
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mircicn finterizado, el cu-cmio prepeado a Lerparastura stperior.
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22 - Procgdiniento sefurn reiviuticécion.l, cue ee

ciulerizacion se realiss a une tenperstiura
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distingue porgye\la
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@2 distingue{po:qre un rezvgl-polvo aue e ceirite 4 Lo Leneples
N

turs d2 siaiprizacicn del eusrpo preusado, €ON Un pelve Gue Lo
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49 - rocadimiento segun unn ce.lee reivincicecicnes

1 a3 que ao distingue porque &1 utilizer un prenseédeo en veiiis

- egenlss, 1o sinverizeeidn ce la pieze metdlica Liene IugEY en
. . E -
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la primers sinterizécion, y el yrentado posiericl ge ¢Teclua
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normalments a la diteccidn del primero.

~52 = 1In procedimiento pars la fjjacién de pieves en-

cajadés.en QUATPOS siﬁtﬁrizadeﬁ;
: o | rmdrid, 3 00101 iy
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