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¿ÍEMORIA DES C RIPT IVA 

que se presenta, para unir a ia  so lic itu d

- ae

P A T E N T E  D E  I N V E N C - I O N  

181.289, s o l ic í t a la  e l ^0 le  diciembre de 1947

en

E S  P A n A 

por V E I N T E  años

a nombre de DOÑA MARIA LOPEZ CASALE, le  nacionalidad, espadóla, 

resálente en nadrid, ca lle  ae Vallehermoso, por*

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE CUERPOS SINTERIZADOS 

vCMPAOTOS POR PRESION Y sDJTERIZACION DE POLVOS METALICOS*

Por métodos polvo-metalúrgicos pueden fab rica rse  ob­

jetos moldeados mediante compresión y sia te rizac ión  de metales- 

polvo. En e ta fabricación , la s  condiciones en la s  cuales se 

re a liz a  la  compresión son de gran importancia para la  res isten ­

cia de lo s  cuerpos moldeados. Cuanto mayor sea la  compacidad 

del cuerpo moldeado, tunco mayor será su res isten c ia  después 

de la  sín terizaciou . Las p resi nes que deten emplearse en la  

compresión aei metal-polvo son muy elevadas, para conseguir 

nriA compacidad suficientemente elevada, deten u t iliz a rs e  pre-
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18i  289
sienes espec íficas  de 6- l o  toneladas/cm . ¡̂n ta les  condicio­

nes l a  duración de lo s  ú t ile s  empléanos es, naturalmente, muy 

reducida, y lo s  gastos de u t i l la je  encarecen notablemente la  

fabricación .

5 ¿ 1  comprimir masas en la  industria  cerámica y masas

p lá st ica s  en l a  industria  de la s  resinas a r t i f i c ia le s ,  son su­

fic ien te s  p resi.n es considerablemente más re incidas. Por con­

sigu iente, la  circunstancia de que a l prensar metales-polvo, 

se originen mayores d ificu ltad es , debe achacarse a i  carácter 

10  metálico. Los d istin tos  granos metálicos se sueldan entre s i  

bajo l a  acción de l a  presión y por la s  fuerzas metálicas de 

adherencia y cohesión se producen en e l  in te rio r del cuerpo 

en compresión resistenc ias  de rozamiento y formación de puen­

tes que sólo pue en ser vencidas empleando elevadas presiones 

1 5  de compresión.

Se ha intentado vencer estas d ificu ltad es  y determi­

nar una especie de p la s t if ic a c ió n  de metales-polvo. Asi, se 

ha propuesto traba ja r e l polvo hasta ootener una masa pastosa 

por la  adición de engrudo de almidón, aextrina y otras materias 

20 sim ilares, y comprimir luego esta masa, pero la  cantidad de

agentes de p lastificaci-ón  necesaria es tan grande que, después 

de id  s ín terlaac ion , solamente se obtiene un cuerpo prensado 

de gran porosidad y propiedades de res isten c ia  in su fic ien tes, 

una cosa análoga ocurre cuando se trabaja  con adiciones de re -  

25 sinas s in téticas .

#1 presente invento se propone ev its f estas d if ic u lta ­

des y hacer posible la  fabricación  de cuerpos sin tenzados com­

pactos, es decir, cuerpos con una compacidad de, a i monos, 8o¿),
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por compresión y s ínter iz a en n  de metales-polvo. Según e l  in­

vengo se procele de modo qu.e, p a n  f a c i l i t a r  la  compresión, 

se ahaden a l metal-polvo sustancias no metálicas o semimetáli­

cas de ta l naturaleza que disminuyan e l rozamiento entre lo s  

g d istin tos granos metálicos durante e i  prensado, sustancias que 

en la  s in ten zac ion  suosiguiente se llevan  a l estado metalice 

por reacción química o metalúrgica, quedando empotradas en la  

estructura, mn generar se tra ta  de adiciones muy reducidas. 

Todas estas adiciones poseen un efecto técnico común, -fismi- 

10 nuyen la  p - de c^nt-..c¿o entre lo s  granos ¿el metal-

polvo y evitan por e l lo  la  soldadura en f r ío  y la  formación 

de puentes. Son, además, de ta l condición que por medio de l a  

sín terizac ión  subsiguiente se llevan  a l estado metálico y que­

dan empotradas en la  estructura.

15 Gome ejemplo de adiciones de la  clase indicada pue­

den c itarse  lo s  óxidos metálicos. Por ejemplo, e l metal-polvo 

puede recubrirse con una delgada p e lícu la  de óxido metálico, 

lo  cual pue e nacerse con fa c ilid a d  mediante un tratamiento 

posterior químico o térmico del polvo.

20 Bambién puede auauirse ¿ ierro  colado en polvo en mayo­

res cantidades. En este caso, asimismo, e l contacte metálico 

entre ios d istin tos granos se reduce por la s  sustancias semi­

metálicas que los separan.

Puede mencionarse como ejemplo que la  presión de com- 

25 presión necesaria para la  obtención de un cuerpo prensado hecho 

de polvo de h ierro  con una densidad de 6.8 puede disminuirse 

en 20-25,j por adiciones de la  clase indicada a l polvo de hierro.
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Sata solicitud que corresponde a la  presentada en 

Sa*ci&, con fecha 10 de mayo de 1946, bajo e l número 4222/46, 

ae acoge a lo s  beneficios del a rt icu lo  51 del vigente Estatu­

to-Ley de Propiedad Industria l y a io s  derivados de los  de­

cretos de moratoria del 7 de febrero  y 4 de ju lio  de 1947.

- B O T A -

'  10

15

20

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­

tan para que sean objeto de la  presente Patente de Invención 

en España por VEINTE anos son lo s  sigu ien tes;

1* Un procedimiento en la  obtención de cuerpos sin te­

rizados compactos, es decir cuerpos con una compacidad de, a i  

menos, 85yá, por compresión y s ln te r iz a c iín  de metales-polvo, 

caracterizado parque a l  metal-polvo, para f a c i l i t a r  la  compre­

sión, se le  añaden materias no metálicas o semimetálicas de ta l  

naturaleza que disminuyan e l rodamiento entre lo s  d istin tos  

granos de metal durante la  compresión, materias que, en l a  aín ­

ter ización subsiguiente, son llevadas a l estado metálico por 

reacción química o metalúrgica y quedan empotradas en la  es­

tructura.

2^ Un procedimiento según se re iv in d ica  en e l punto 

1", caracterizado porque se emplean óxidos metálicos.

3^ Un procedimiento según se re iv in d ica  en e l  punto ' 

1^, caracterizado pirque se mplean substancias semimetálicas, 

como h ierro  fundido o substancias m term etálicas.
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4^ Un procedimiento según se re iv ind ica  en e l  punto 

1^, caracterizado porque e l  polvo se recubre con una pe lícu la  

de óxido.

5^ Un procedimiento para la  obtención de cuerpos s in - 

terizados compactos por presión y sin terización  de polvos me­

tá lic o s .

Tal y como se ha "e sc rito  en l a  mam r i a  que antecede, 

y con lo s  riñes que se nan especificado.

^sta memoria consta de cinco nejas e sc rita s  por nrta 

so la  cara.

& 3 0 MAR .1948
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CasoB,

1 O'? A .

Los puntos de invención propia y nueva que. se presen­

tan para que sean objeto de una la t e n t e  de Invención, son los 

S igu ientes  :

18 - Un p^qc-dimiento en la  obtención do cuerpo?

gados coMpft.ctos,\a d e c i r ,  cuar^^4 con una com ic idad  de, 

a l  Menos, 'B5'  ̂ por compresio^ y  s in t e r i l a c i ó n  de polvos Metá l icos ,

sin t e n

c a r a c t e r i z a d o  p o r q u e  a l  p o lv o  l ^ e t a l i c p ,  p a r a  f a c i l i t a r  l a  com­

p r a s  io-n, s e  l e  añaden M a t e r i a s  ^ m e t á l i c a s  o c e n í - m e t á l i c a s  de 

t a l  n a t u r a l e z a  que d ism in u y a n  e l  rb^s^imieu to e n t r e  lo ?  c j ? t i n t o s  

givunos de m e t a l ,  d u r a n t e  l a  oom pre s ió n 'xm atcr iae  q u e ,  en l a  a i n t e -  

r i z a c í o n -  s u b s i g u i e n t e ,  son l l e v a d a s  a l  castado m e t á l i c o  p o r   ̂

r e a c c i ó n  q u ím i c a  o n a t n . l i l r g i c á  y  quedan eni^\t r a d a s  en l a  es t r u c  tura .

23 -  Un p r o c e d i r i^ e n t ó  se g ú n  so  r e i v i n d i c a  en e l  * punto 

1 8 ,  c a r a c t e r i z a d o  p o r q u e  s ĉ emplean ó x i d o s  m e t á l i c o s .

30 -  un p r o c e d i m i e n t o  se g u n  s e  r e i v i n d i c a  en e l  punte  

18 , c a r a c t e r i z a d o  po rq u é  s e  emplean s u b s t a n c i a s  s e t i i S q p e t ó l i c *<s ,

cono h i e r r o  fu n d id o  o / s u b s t a n c i s s  i n t e m . e t á l i c a s  . \
/  . . \

4a -  U n w o c  odii  l e n t e  segú n  s e  r e i v i n d i c a  en (P

punto 18 car - ic tei- iz^uto porque  e l  p o l v o  s e  r e c u b r e  con una, p e í  í c u l i  

. de ó x i d o .

58 -  Un p r o c e d i m i e n t o  p a r a  l a  o b t e n c i ó n  de cu e r p o s

s i n t e r i z a d o s  com pactos  p o r  p r e s i ó n . y  ^ i n t e r i r e c i o n  de p o l v o s

me t a l i c o s .

l a d r id ,  ^  0 D ! C . ^ 3 ^

^Mbayío de Eüaburo



P  -  6 3 5 5 .  
Caso 1 2 .

1 . 0 T A

Los p u n to s  .de. Cuvenc ión  p r o p i a  y  ntrev'K*'que. se  pnescut í-n  

p a r a  que s e a n  o b j e t o  de una. P a t e n t e  de I r v e n c i ó r n ^ o n  l o s  s i g u i e n t e s  

13  -  P r o c e d i m i e n t o  ^ r a  l a  e l a t o r a c j ^ n  d é - - a l e a c i o n e s  üe 

h i e r r o  y  a n t i m o n i o ,  t a l e s  cono ^ q r  e j e n p l / f ,  con c o n t e n i d o  de a n t i ­

monio h a s t a  e l  1 4 ' í ,  que se  d i s t i n g u e  "porque s e  p r e n s í n  uns. m e z c la  

de h i e r r o - p o l v o  y e n t i n o n i t m - p o lv o ,  ^ ( t h - h i e r r c - q ) o l v o  y p o l v o  de 

una a l e a c i ó n  r ê h i e r r o  y  e n t i n o c u o ,  has*tk f o r m a r  c u e r p o s  prensados ,  

que son s o m e t id o s  a l a  t e m p ev & tu ra  de incans^eE c e n c í a  s i n  l l e g a r  a. 

l a  f u s i ó n .

35 -  p ro ce d im i^ h tq  según r e i v i n d i c o c i c n ^ l ,  que s e  <..!&- 

t i n v u e  porque l o s  cuerpos  m e t á l i c o s  son euplef .dos drrect& i ien nc ,  o 

son p o s te r io r a  -en t<ytrnba ' jedos mediante  . p r e n f s s , .  lamina coree , f o r j a ,  

e t c . ,

30 -  Un proce d im ie n to  p a r a  l a  f a b r i c a c i ó n  de a l e a c i o n e s  

de h i e r r o  y  ant im onio .

"ad r id


	Bibliographic data
	Description
	Claims



