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mEMOitlA juRS CRIPT IVA 

que se presenta para unir a la  aolic ieua

3.6

F A T E N r n DE I N V E N C I O N  

N  ̂ 181.28^, so lic itad a  e l  30 de diciembre de 1947

en

.a S 3? A i . A 

por V E I N T E  anos

a nomore de n ^ A  MARIA LOPEZ CASALE, de nacionalidad española, 

residente en Madrid, ca lle  de Vallehermoso, por i

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE BRONCE S ¡¡ETERIZADO"

Leus aleaciones de aluminio y cobre, con a lto  conte­

nido de cobre se distinguen por su gran res istenc ia  a la  corro­

sión, su res istencia  a los  gases de combustión de gran poder 

de ataque, as i como por su color parecido a l del oro. Por tan-

* 5 te , se emplean bajo la  denominación de bronce de aluminio y con

composiciones del 90 a 96¡o de cobre a l 4 a 10;o de aluminio, en
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tanto su fabricación  ofrece serias d ificu ltades . 3e ha intenta­

do fabricarlas por v ia  metalurgia en polvo, sin que, sin em­

bargo hasta la  rocha so naya podido conseguir.

El aluminio tiene tan gran afinidad para e l oxigeno, 

que los granos de aluminio están siempre recuoiertos de una 

fin a  capa de óxido, que no puede ser eliminada por hidrógeno 

durante lo, s in terización , con lo  que se hace tan d i f í c i l  la  fo r ­

mación de la  aleación en forma compacta, que no es posible 

conseguir cuerpos sólidos homogéneos. Por e l  contrario, los  

cuerpos prensados se recubren durante la  sintonización con 

Otra capa de óxido de aluminio.

El presente invento elimina esta d ificu lta d , median­

te una combinación de dos procesos, uno de los cuales posib i­

l i t a  la  formación de la  aleación mientras que e l otro reduce 

e l óxido de aluminio, pudiéndose por canto elaborar bronce de 

aluminio de la  manera sigu ien te;

Se mezcla cobre-polvo y aluminio-polvo, en ia  propor­

ción que corresponda a la  composición de la  aleación a e la ­

borar, anadienuo un 0,5- de titan io -p o lvo , sometiendo esta 

mezcla en un tambor g ira to r io  al e fec to  de cuerpos prensantes 

que rápidamente cambian de dirección. Se forma entonces una 

aleación en polvo de los tres metales que fácilmente deja pren­

sarse en rema de cuerpos. Estos reciben ene anees un tratamien­

to previa en hidrogeno—gas a una temperatura en que e l  t ita n io  

se transforma por la  adición de hidrógeno, en hidruro de t i ­

tanio. Después se procede a la  s ín terización  a a lta  tempera­

tura, descomponiéndose e l hidruro de t ita n io , quedando e l h i­

drógeno atómicamence lib re . A causa de e l l e  posee tan gran 

actividad que reduce a l óxido de aluminio y p o s ib ilita  la  fo r ­

mación de un cuerpo sín ter izado de a lta  consistencia.

í;

g$
í
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Es singularmente ventajoso e l proceder después del 

sín terizado a *un prensado posterior y repetir entonces e l tra ­

tamiento.

En vez del t ita n io , pueden ser empleados también otros 

metales que forman hidruros, como por ejemplo, moii&deno, zinc 

y l i t i o .

Esta so lic ita d  que corresponde a la  presentada en 

Snscia con fecha 82 de mayo dé 1.946, bajo e l número 4609/46, 

se acoge a ios beneficios del a rtícu lo  a l del vigente Estatuto- 

Ley de Propiedad industria l y a los derivados de I t s  decretos 

de Moratoria, del ? de febrero y 4 de ju lio  de 1.94?.

' -  n 0 T á -

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­

tan para que sean objeto de la  presente Patente de Invención 

1 5  en España por VEINTE años son ios sigu ientes;

1. procedimiento para la  elaboración de bronce de 

aluminio, mediante sm ten zación , que se distingue, porque 3e 

elabora una pre-aleación en forma de polvo, non los polvos de 

los componentes de la  aleación y los de un metal adicional que 

2 0  forma a una temperatura menor de la  temperatura de s ín te riza - 

ción, nidruros con e l hidrógeno, se prensa e l  polvo de la  pre- 

aleaclón en forma de cuerpos y se tratan estos con hidrógeno, 

de forma que este forma hidruros con e l  neta! ad icional; a con-
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tinuación las piezas son siuterizadas a una temperatura en que 

e l  hidruro se descompone cediendo hidrógeno gas.

2. Procedimiento según reivindicación.,.!, que se d is ­

tingue porque se ligan  cobre y aluminio, con t ita n io , moiib- 

deno, l i c i o  o zinc, como metal adicional.

3. procedimiento según reiv ind icación  1 6. 2, quesee 

distingue nsrque los cuerpos formados vuelven a prensarse &as- 

pués ue i^  sm tor iz&cion y porque a continuación se rep ite  e l  

tratamiento escalonado de ca lor.

.4. Brocedimiento según una de las reivindicaciones 

1-3, que se distingue porque la  forme,clin de aleación se hace 

bajo e l  e fec to  de cuerpos prensantes que rápidamente cambian 

de dirección.

0. un procedimiento para la  fabricación  de bronce 

sín ter izado.

íg&l y como se na descrito  en la  Memoria que &nteoeae

y con los  fie e s  que se nan especificado.

-^sta iiemoria consta de cuatro hojas escritas por una

sola cara.

MadfUa i 1343

P. A.

AíbBFto de Etzaburu
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Los puntos ¿e invención propify y nueva Que se- - presentan

p8.ra.dno pean ob jeto  <-\n una in ten te  a 

po - p-roc^di^sdonto par 

m in io , mediante s inter izac%nn, que

nivencj'cn, son los. s i f u i e q t s s : 

-.toracicH ce t ronce  de a lu ­

c ia  üir.gue, porque re elabora

.noción en fo mía d e ' Q̂Olvo , WT n ]. 0 s polvos

.clon y lo-S dn un no ta.l\í d.wi ionai. cue í'ori.

te 1?). t <oriaera tura no s j nt^y i za.ci ó n, h io.ru1ya ijenor

.geno, ee pr ?noa, e l  po lvo  de la  pr 

tratan ¿ston con hidrogeno, de 

e 1 1.1 e t a l  adic io  na l ; a contiñus-c n l f  

una teuperatura en que ir idrt^o so

gas

¿cien en forma ue cuerpos y 

e é s u e f  o r i.a. h i  o. im re s con 

e s on sdnu o t i  za. cas a 

cediendo luicingcno

I 'roced in iento  / eegu-n reivi-ndíce c ión 1,, cue s e c i s t i n -  

gue-porque- so l i g an  cobre y Aluminio, con t i t a n i o ,  nolibc.enc, l i t i o  

o z inc ,  corin : io ta !  adiciona]

50 - Procediniet^to según r e i v in a i c a e i e n  i  ó a, que s e d i s ­

tingue porque lo s  cu cipos foriiudos vuelven pre-nsu-se deepu.es de 

la. e in t  i r i s a c i ó n  y porque /a conti imoción s e r e p i t e  e l  tre tarden te

oscrlonado de c a l o r .

40 - J 'rocodiníento según une c e l f  s re-ivi udic aciones' l - b ,  

que se dio tingue porque la f o rn fe ion  de a leac ión  s o hace t a j o  e l  

e f e c to  de cuerpos prensantes que rápidamente cambia do d i r e c c ión .

50 - Un procedimiento paro l a - f a b r i c a c i ó n  ao bronce
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