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a favor de S.A.C.M.I. -~ COOPERATIVA MECCANICI IMOLA - SOCIE-
TA COOPERATIVA A RESPONSABILITA LIMiTATA, entidad italiana,

domiciliada en Imola (Bolonia, Italia), Via Selice, 17a, por
"MAQUINA PARA LA APLICACION DE UNA JUNTA DE MATERIAL PLASTI—

CO EN TAPONES",.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién tiene por objeto ﬁna maqui-
na para aplicar una junta de material plastico particular-
mente en tapones corona.

Las maquinas del tipo mencionado ya son conocidas
en el mercado. Las mismas son, todavia, fuente de graves in-
conveniéntes cuando en la méquina entra un tapén defectuoso
o cuando uno de ellos falta sin més, o finalmente, cuando
es necesario parar la méquina por cualquier motivo. De he-
cho, tales miquinas estan completamente desprovistas de 6r-

ganos de control que den via libre a2 la inyeccién fGnicamen-
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te cuando éi tapén se manifieste como integro y presente

de hecho, ya que ocurre que la expulsién de dosis de ma-
terial plAstico a falta de un tapé4n o en el caso de presen-
tarse un tapén defectuoso, provoca ensuciamientos que com-
prometen el perfecto funcionamiento de toda la maquina,

A estas desventajas se ha de atiadir el hecho de
que s6lo una méquina del tipo en cuestién se encuentra in-
terpuesta entre el aparato para la estampaciédn de las cube-
tas metdlicas y un aparato para el secado de las juntas.

De ello se deduce que una tal detencibdn, aunque momentéanea,
repercute desfavorablemente sobre dichos aparatos, reducien-
do sensiblemente el rendimiento global de toda la instala-
cibn. |

El objeto de la presente invencién es , por tan-
to, poner a diéposicién un;'maQuiha paré la aplicacién de
ﬁna Jjunta de material pléstico en tapones, disefiada de ma-
nera que no presente 1los mencionédos inconvenientes.

Otro objefo importante dé la presente invencién
consiste en realizar una'méquina que, ademés de ser perfec-
tamente funcional en sus partes, sea estructuralmente sen-
cilla y, por tanto, de fabricacién econdmica,

Estos y otros objetos, que apareceran méjor a
continuaciédn son obtenidos con una méquina para la aplica-
cién de una junta de material pléstico en tapones, particu-
larmente en tapones corona, la cual se caracteriza por el
hecho de comprender una tolva para contener tapones, una
guia que se extiende inferiormente de dicha tolva para aca-

nalar una fila de tapones que tienen el borde vuelto hacia
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un mismo lado; una primera rueda, giratoria en un plano ver-

tical y provista de una serie de punzones, distribuidos ra-
dialmente sobre su periferia y aptos para penetrar, a tra-
vés de una abertura de dicha guia, en los tapones y presen-—
tarlos entre los dientes de una primera estrella de trans-
ferencia, Jgiratoria en un plano horizonta;; un carrusel de
inyectores dispuesto é la salida de la primera estrella de
transferencia, estando estos inyectores subordinados a 6r-
ganos de mando que determinan la deposicién en los tapones,
de una dosis predeterminada de material plastico fluido; una
seguﬁda estrella de transferencia giratoria en un plano hd;

rizontal y apta para transferir los tapones con la dosis de

material pléstico'de carrusel de inyectores a umasegunda
rueda que presenta, distribuidos periféricamente sobre ella,
una pluralidad de punzones suborainadbs a los 6rgého§ de
mando que,:en correspondencia de dicha segunda e#trella:,
determinan la pénetracién en los tapones para el moldeo de
la junta y, en el momento de abandonar la rueda, la salida

de los mismos, habiéndose previsto asimismo una tercera es-

trella de transferencia de los tapones de la segunda rueda
a 6rganos de transporte que los conducen a un aparato de

secado, estando las estrellas de transferencia, el carrusel

de inyectores y ruedas de punzones, conectados cinemltica-
mente entre si para presentar la misma velocidad periférica.

Otras ventajas y caracteristicas de la presente
invencién resultarin mis evidentes de la descripcibén detalla-
da que sigue, de una forma de ejecucién preferida pero no

exclusiva, ilustrada a titulo indicatico y no limitativo en




10.

15.

20.

25.

*
«
e LU vre
®

"~

los dibujos adjuntos, ‘en los cuales:
La figura 1 muestra una vista en planta, parcial-
mente seccionada en alguna de sus partes, de la miquina en

cuestidn; la figura 2 muestra una vista en perspectiva de

la méquina, observada oblicuamente desde arriba; la figura

3 muestra, de acuerdo con un plano de seccidbdn vertical, el
detalle relativo a la rueda de punzones gque toma loé tapo-
nes de la guia que se encuentra debajo de la tolva; la fi-
gura 4 muestra una vista del carrusel de inyectores, seccio-
nado de acuerdo con un plano vertical; la figura 5 muestra
los 6rganos de control destinados a activar los inyectores;
la figura 6 muestra una vista en seccién de acuerdo con un
plano vertical, de la estrella de transferencia que transfie-

re los tapbnes del carrusel de inyectores a la rueda de punzo-

nes; la figura 7 ﬁuestra una vista segtn la linea de seccibn
VII-VII de la figura 6; la figura 8 muestra una vista en sec-
cibén de acuerdo con un plano vertical de la rueda de punzones,
y, finalmente, la figura 9 muestra una vista en perspectiva

de la maquina, tomada desde un punto de observacién diago-

- nalmente opuesto en relacibén con el de la figura 2.

Haciendo referencia a las citadas figuras, en las
cuales los mismos elementos o partes constitutivas estén
indicados con iguales ntmeros de referencia, y en parficu—
lar a las figuras 1 y 2, con -1- se ha indicado la tolva don-
de se encuentran contenidos a granel los tapones corona -T-
o, m4s precisamente, las cubetas metdlicas en las que se ha
de aplicar la junta de material pléstico. Los tapones son

acanalados a través de un dispositivo adecuado, de tipo co-
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nocido, en una guia vertical -2- que se extiende hacia aba-
jo desde 1a tolva -1-, de donde son retirados mediante una
rueda -3-, giratoria de modo continué en el sentido indica-
do por la flecha -fl- y que forma parte de una instalacién
de alimentacién, indicada globalmente con la referencia —4-.

La guia -2- continta por debajo de la rueda -3-,
donde forma una especie de pendiente -5- y posee una aber-
tura frontal —6—, en la que penetran punzones -7-, distri-
buidos angularmente en la periferia de la rueda -3- y des-
lizantes radialmente.

Como se puede apreciar en la figura 3, los punzo-—
nes -7- estén solicitados hacia fuera mediante resortes -8-
alojados en los correspondientes cuellos huecos, y sus ca-
bezas -9- presentan una forma bombada_cilfndficamente y de
contorno circuiér, achatado en ﬁn pﬁnto due facilita la pe-
netracién en los tapones y el abandono de estos A4l1timos en
la estrella -10- de la estacién alimentadora -4- (Fig. 2).

La rueda -3- es llevada en voladizo por un &rbol
-11- que se encuentra sostenido en la caja -12- y recibe el
movimiento, a través de una pareja de pifiones cénicos -13-
y =14-, desde un &rbol conductor -15-, sostenido en la ban-
cada -16~ de la méquina. A los fines de sencillez de la des-
cripcién, se definen en lo que sigue como "bancada" todas:
aquellas partes que sirven de soporte para los 6rgdanos ac-
tivos de la méquina.

La estrella -10- se encuentra en un plano horizon-
tal, perpendicular al de la rueda -3-, y estéd fijada en el

extremo superior de un &rbol soportado giratorio en la ban-
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cada -16- deaia

mé&uing j“conectado con el arbol -15- a tra-
vés de un engranaje no ilustrado. La estrella -10- presenta,
ademds, una serie de dientes -17-~ que determinan entrantes,
de perfil semicircular de radio igual al de los tapones -T-.
Bn el borde superior de tales entrantes se encuentra forma-
do un rebajo o escalén -18-.

Alrededor de la estrella -10- se extiende una guia
-19-, asegurada a la bancada -16- mediante tornillos y que
presenta, a lo largo del borde interno, un escalén -20- que
se encuentra a la misma cota que el escaldén -18-, La guia
-19- define, con el perfil de la estrella -10-, ﬁn paso -21-
que desemboca en una cavidad inferior. |

Los escalones -18-~ y -20- sirven de asientos de
apoyo para los tapohes tomados mediante la rueda -3- de 1a
guia o canal -2-. De hecho los bordes de los tapones ;T;;
replegados hacia fuera como es conocido, se apoyan con un
arco de su periferia sobre el escalbn semicircular -18-, y
por un punto opuesto a este arco sobre el escalén -20- que-

dando suspendidos sobre la abertura -21-. Esta medida permi-

‘te descartar inmediatamente los tapones defectuosos o los

eventuales recortes que podrian interferir, o bien compreme-
ter el buen funcionamiento de la maquina. Con la estrella
~10- coopera el carrusel -22- de los inyectores que se cui-
dan de introducir en cada tapén la dosis de material plés-
tico fluido que dara lugar a la junta. Este carrusel es des-
crito a continuacién con referencia particular a las figuras

4y 5.

En tales figuras se ha designado con -23- un ele-
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mento tubular:p}ovi§£o£c5ﬁ un collar -24- en el que se ha
formado orificios para el paso de pernos de fijacidén de
dicho elemento tubular -23- a la bancada -16-. En el ele-
mento -23- se encuentra sopoftado giratorio, mediante co-
jinetes -~25- y -25a-, un 4rbol -26- en cuyo extremo infe-
rior se encuentra fijada una rueda dentada -27- que engra-
na con una rueda dentada totalmente anéloga, dispuesta so-
bre el &rbol gque comprende la estrella -10- y con otra rue-
da dentada -63-, de la que se tratard con mayor detalle
mas adelante,

En el extremb superior del &rbol -26- se encuen-
tra asegurado un bloque o cabeza -28-, en la periferia de
la cual estén distribuidas uniformemente unas boquillas ~29-
de eje paralelo al arbol -26- y bloqueadas por anillos -30-.
Las boquillas -29-~ sirven de guias para los vastagos -31-
que llevan, cada uno de ellos y en su parte alta, un platillo
—-32-, mientras que en la parte baja tienen una escuadra ;33—
en la que estl sostenido loco un rodillo -34-. En las escua-
dras -33- se encuentran fijadas unas varillas.—35-, guiadés
en la cabeza -28- paralelamente a los vastagos -31-.

El rodillo -34- se acopla con una leva axial =36-
que se extiénde concéntricamente élrededor del arbbl -26-—
y comunica a los vAstagos -31- un movimiento alternativo
en contraposicibédn a la accibédn de los resortes -37-. Cuando
los vastagos -31- se encuentran en posicién baja, los pla-
tillos -32- son internos respecto a sus asientos de desliza-
miento en el collar -38- de la cabeza -28-, y su superficié

superior se encuentra enrasada con el fondo de los tapones,
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que son llevados hasta ella por la estrella -10-~. Cuando,
por el contrario, los vastagos -31- han llegado al punto
muerto superior, cada platillo -32-, con el tapdén corres-
pondiente, vendrd a encontrarse bajo el orificio del inyec-
tor alineado con el mismo.

En la figura 4 los inyectores estén indicados
globalmente con -39- y pueden ser de varios tipos. Asimis-— |
mo en el ejemplo de ejecucibn ilustrado, los mismos son
del tipo que ha constituido el objeto de la solicitud de
patente italiana N¢ 3391 A/71 depositada el 10.4.71 por la
propia solicitante (correspondiente a la solicitud espafio-

la 1.946 del 29.1.72). Tales inyectores comprenden un cuer-

po -40-, fijado en un asiento respectivo de una placa -41-,
solidaria de la cabeza -28- y que tiene interiormente un
cilindro en el que es admitido el matefial.plaético fluido
y en el cual es movible un piétén que, a cada.carrera de
descenso, expele por el orificio inferior, sobre el tapén
que se encuentra debajo, una dosis de material pléstico
fluido suficiente'para determinar la formacién de la Jjunta
que cubriré él fondo del tap6én. Cada inyector -39- tiene
asociado inferiormente, por otra parte, un sensor -42- que
tnicamente permite la expulsién de la dosis cuando el tapébn,
elevadd por el platillo -32-, se aplica contra é1 y 1o em-
puja contra el cuerpo -40- de los inyectores.

Los inyectores -39- estén conectados con la ali-
mentacién del material pléstico fluido a través de respecti-
vos conductos -43- que desembocan en un conducto/central 0-

nico -44-, definido por un miembro tubular -45-, fijado coa-
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xlalmente aila placa —41—. Dado que el miembro tubular -45-
gira con el carrusel -22-, para permitir su conexién con la
parte fija de la alimentacién de material pléstico, sobré el
miembrq tubular -45- se encuentra soportado, con interposi-
cién de cojinetes —-46- y -46a-, un manguito -47- al que se
aplica superiormente la conexibn -48- de la alimentacién.

Entre la superficie exterior del miembro tubular
-45- y la interna del manguito -47- se encuentra dispuesta
una empaquetadura de juntas -49-, provista de prensaestopa-
das, que darantiza el cierre hermético entre el racor -49-

y el miembro -45-.

La inyecci6én de la dosis de material pléstico flui;
do en el tapbén -T- se produce durante la rotacién del carru-
sel -22-\que lleva en acoplamiento, con el perfil oblicuo
de una 1evé -50-, un perno —51-'qué'écfﬁa contra el pistédn

guiado en el interior del cuerpo —-40-. Oportunamente, la in-

.yeccién tiene lugar Gnicamente en el caso de que el sensor

-42- haya detectado la presencia del tapén -T-.

Si esto no tiene lugar, la accibén de la leva -50-
no produce ningtn efecto, ya que el inyector -39- esté dis-
puesto de manera que el descenso del pistén deslizante en
é1 no hace otra cosa que empujar el material plastico flui-
do hacia el conducto -43-. Es importante que a cada puesta
en marcha de la méquina, el material pléastico contenido en
los inyectores, que eventualmente.ha quedado en ellos de un
ciclo de trabajo precedente, tenga tiempo de alcanzar la tem-
peratura deseada, y por tanto el grado de fluidez necesario,

sin que se tenga accionamiento de los érganos movibles- de




10.

15. .

20.

25.

los inyectores, concrétaménte los pistones. La temperatura
justa es obtenida haciendo converger sobre los inyectores
-39- un chorro de aire caliente, procedente de un conducto
~124~, conectado con un ventilador apropiado (ver la figu-
ra 4), haciendo girar simulténeamente el carrusel -22- de
manera que todos los inyectores sean barridos por el chorro.
Naturalmente, durante esta fase de rotacibédn del carrusel,
los pernos -51- y la leva -50-~ no han de entrar en acopla-
miento para no dar lugar al accionamiento de 1los pistones
de los inyectores.

Para este fin (ver la figura 5) la leva -50- es-
t4 articulada en un bloque ~52—, asegurado en una ménsula
-53- que se halla fijada a la bancada -16- de la maquina y

que, asimismo, lleva el mencionado acoplamiento -48- y el

-miembré tubular -45-.

La leva -50- tiene superiormente un rebajo sobre
el que actfia un patin -54-, guiado en el bloque -52- y ac-
cionado por un cilindro.neumatico -55—,subordinado al sen-
sor -42-, Este patin -54- se encuentra normalmente en la
posicién indicada en la figura 5. Si se desea anular el a-
coplamiento de la leva -50- con 1los pernos -5l1-,.se activa
el cilindro -55- que acciona el patin -54- hacia la derecha
y provoca la elevacién de la leva a través del resorte -56-.
El carrusel gira en el sentido de la flecha -f3- (Fig. 1)

y con &1 coopera una estrella -57- (Fig. 6) que proporciona
la transferencia de los tapones sobre los que ha sido in-
yectada una dosis de material pléstico, a una ruveda -58- de

punzones donde esta dosis es aplastada en el fondo del ta-
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pén y, dracias a la partiCular forma de los punzones, perfi-
lada de manera que presente relieves que se adaptarén al
borde del recipiente al que el tapbn seré asociado para ase-
gurar un cierre hermético. La estre11a>—57- estd montada en
la parte alta de un &rbol vertical -59- que esté sostenido
giratorio en un manguito -61- mediante manguitos -60- y -60a-.
Este manguito -61- posee una platina -62-, atravesada por
tornillos que la fijan a la bancada -16- de la méquina.

El &rbol -59- lleva calada inferiormente una rue-
da dentada -63- que engrana con la rueda dentada -27-, re-
lativa al &rbol -26- del carrusel -22-, al cual transmite
el movimiento. El accionamiento del &rbol -59- tiene lugar,
a su vez, porintermedio de la rueda dentada -64-, que reci-
be el movimiento de la rueda dentada -65-, relativa al ar-
bol de la rueda -58-~ de los punzones. o

Como resultard de la siguiente descripcién, duran-
te el funcionamiento de la méquina puede présentarse la pe-
cesidad de detener la estrella -57-, el carrusel -22- y la
estrella -4-, mientras que la rueda -58- ha de continuar gi-
rando para despachar los tapones que se encuentran sobre ella
¥y que, en una detencién demasiado prolongada de la maquina,
por el calor transmitido a ellos por quemadores esﬁeciales,
podrian comprometer la eficacia de los punzones, por éuanto
que el material pléstico de las juntas quedaria pegado a es-
tos filtimos.. Para evitar este inconvenienfe, la conexibn ci-
nemidtica entre la rueda dentada -64- v el &rbol -59- es co-
mandado por una especie de cerrojo o trinquete subordinado

a un.cilindro neumético —-66-,.
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Ei”cilindroifumatico -66- estéd sostenido por una
ménsula -67- que sobresale hacia abajo de la bancada -16-,
y el vastago -68- del pistén -69-, deslizante en este ci-
lindro, se extiende coaxialmente respecto al Arbol -59-. El
cerrojo estd indicado con la referencia numérica -70- y se
encuentra alojado giratorio dentro de un miembro tubular
-71-, fijado a la porcién inferior del &rbol -59-~. E1 cerro-
jo =70~ estéd formado por un pequefio cilindro en el que.se
halla practicado, a 1a.a1tura de la rueda -64-, un rebajo
-72-~ por el que pasa un manguito -73-, fijo en rotacibén con
la rueda -64-. El manguito -73- presenta una acanalédura
~74— en la que puede penetrar un borde del rebajo -72- del
cerrojo -70- cuando este Gltimo es hecho girar alrededor de
su propio eje. La rotacién del cerrojo -70- es determinada
por el resorte -76- que se encuentra vinculado, POY un ek-
tremo con el miembro tubular -71-, y por el opuesto con un
sector -75-, aproximadamente circular y fijo al cerrojo =70-.

EvidentementeH en las condiciones de funcionémien—
to normal de la mé&quina, el acoplamiento rotatorio entre el
&rbol =59~ y la rueda -64- o sea enfre el cerrojo ~70- y el
manguito -73-, es continub ya que el resorte -76- mantiene
el canto del rebajo -72- en acoplamiento constantebdentro
de la acanaladura de dicho manguito. Cuando, por el contra-
rio $e desea interrumpir este acoplamiento, se acciona el ci-
lindro -66- que, con su punta cbdnica -68a- que actfia contra
el sector -75-, solicita éste en rotacién contra el efecto
del resorte -76-.

Tal como se ha indicado antes en relacibdbn con-1la
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estrella -57- que gira'en.el sentido -f4-, los tapones son
transferidos a la rueda -58- de los punzones que confieren
el perfil deseado al material pléstico introducido en ellos.
La rueda -58- comprende un elemento tubular verti-

cal -77- al que se halla sostenido mediante cojinetes -78-
y -78a- un cuerpo tubular -79-, a su vez sostenido mediante
cojinetes-80- y -80a- en un buje -81-, fijado a la bancada
-16- de la maquina, en la que se apoya mediante una porcién
de valona -8la-. E1 elemento tubular -77- lleva en su parte
superior la cubierta, no ilustrada por motivos de claridad
de 1los dibujos, que serviré para cerrar superiormente la rue-
da -58- de los punzones,

| El cuerpo tubular -79- lleva fijada inferiormente
la rueda dentada -65- precedentemente indicada, la cual en-
grana con la rueda dentada -64-, y superiormente un plato
-82~ en cuya periferia se encuentra formado un asiento para
el apoyo y fijacibn de uﬁ tambor -83-. Este se halla dotadq
periféricamente de dos expansiones anulares -84- y -85- en
las cuales estén guiados, paralelamente al elemento -77-, u-
nos véstagos -86-, regularmente distribuidos a lo largo de
la periferia del tambor -83-. En las porciohes de estos véas-
tagos -86- que se encuentran por debajo de la expansibén -84-
se encuentran loeos respectivos rodillos -87- que giraﬁ de
acuerdo con un plano tangencial al tambor -83- y que, aco-
pléndose con una leva fija -88-, concéntrica con el elemento
tubular -77-, confieren a los vastagos -86- una carrera de
ascenso contra la accién de los resortes helicoidales cilin-

dricos -89-, que actla entre la expansién anular -85- y un
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anillo elé&stico -90- montado sobre el propio vastago y que
los solicitan hacia abajo.

Sobre el tambor -83- se encuentra fijado, por o-
tra parte, un anillo aplanado -91- en el que se halla for-
mado, en correspondencia de cada vastago -86-, un asiento
para un culote -92-, sobre el cual vendrén a disponerse 1los
tapones procedentes de la estrella -57-. Alineados con estos
culotes esté&n dispuestos unos punzones -93-, asegurados a
brazos respectivos -94- que se encuentran fijados radialmen-
te a los vastagos -865 y esté&n guiados en ojales -95-, atra-
vesados por dichos véstagds y bloqueados sobre el anillo -91-.

Airededor del tambor -83- y por debajo del anillo
-91- se encuentra un tubo -96- para la conduccién de un!gas
combustible, del cual se derivan una plﬁralidad de orificios
dirigidos hacia'arriba, indicados en -97-—. La llama que sale
de tales orificios dncide contra la cara subyacente del dis-
co =91~ y la calienta, llevando a la temperatura deseada los
tapones dispuestos sobre los culotes -92- y dentro de los cua-
les han penetrado los respectivos punzones -93- para el mol;
deo de la junta.

Los punzones -93-, una vez elevados por la leva
-88-, penetran en el tapén -T- en correspondencia con el
punto de tangencia de la estrella -57- con la rueda —58—,
dado que precisamente en correspondencia de este punto de
tangencia, la leva -88- presenta un rebajo, y la estrella
-57- v la rueda -58- tienen velocidades periféricas iguales,
La presibén con que los punzones se aplican contra el fondo

del tap6én es determinada por el resorte -89-. No obstante,
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fiuido es determinado pr el rodillo fijo -98-, sostenido

en voladizo a fin de poder girar sobre las cabezas -99-,
fijadas a los brazos -94-. Empujados por el rodillo -98-,
los punzones -93- estiran el material plastico inyectado
en los tapones hasta cubrir completamente el fondo de es-~
tos Gltimos, mientras que la accibdn de los resortes -89-,
manteniendo apretados los punzones, permite conservar el
perfil de la junta hasta que el material se ha solidifica-
do parcialmente.

Es de observar que al verificarse la condicién -
de fuera de servicio anteé indicada (para &a cual es hece—
sario detener la estrella -57-, mientras la rueda -58— ha
de proseguir su rotacién para alejar 1os taponés y evitar
gue una excesiva permanencia de éstos bajo los punzones lle-
vé a un ensuciamiento de éstos ﬁltimOS); el desacbplo cine-
matico entre la rueda dentada -64- y el &rbol -59- no es
guficiente para separar completamente la rueda -58- de la
estrella -57-. De hecho, como gue 10s punzones -93- que se
encuentran en el punto de tangencia de ambas se mantienen
acoplados entre los dientes de la estrella -57-, al coﬁti-
nuar la rueda -58- su rotacién-podria provocar o sufrir da-
fios. |

Para evitar esto se ha previsto que en el momento
en que tiene lugar el desacoplo entre la rueda -64- y el
4rbol -59- por efecto del cilindro -66-, los punzones -93-
de este punto de tangencia queden elevados para poder pasar
por encima de la estrella -57-. Para obtener esta elevacibn

el tramo terminal de la leva -88- (ver la figura 1) esté
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constituido por un patin -100- sobre el que actGa el véastago
un pistén guiado en un cilindro neumético -101- que, activa-
do simulténeamente con el cilindro -66- en el sentido —f6-,
alarga el perfil de la leva -88- en un tramo suficiente pa-
ra que los vastagos -86- conserven su posicién elevada has-
ta pasado el punto de tangencia de la rueda -58- con la es-
trella -57-, permitiendo a los punzones -93- pasar por enci-
ma de los dientes de dicha estrella -57-.

La rueda -58- también comprende un dispositivo
para retener los punzones -93- a méquina parada. Este dispo-
sitivo se halla dispuesto por una leva -102- que se extien-
de circunferencialmente alrededor del é;emento =77- bajb
los vastagos —-86-, y estd montada en una palanca angular
-103- que presenta una porcién a modo de dado fileteado -lo3a-
giratorio alrededor de un eje tangencial y en qﬁe se'acopla
un husillo fileteado -104-, provisto de un botén -105- de
accionamiento. E1 extremo de este husillo fileteado éﬁta'uni-_
do, pofihtermedio de un aro -106—, fijado mediante pasador,

a una traviesa -107- que se halla sostenida giratoria y per-
pendicularmente al perné ~104-, por las alas -108- de una
ménsula fijada a la bancada de la mAquina.

Cuando la rueda —58— ha recorrido cerca de 330°
de rotacibén tomando comb referencia de partida la estfella
-57-, los tapones llegan a correspondencia con la estrella
-109- que, girando en el sentido -f7-, los levanta de la rue-
da -58—~ v los transfiere a una cinta horizontal -110- que
los conduciré hasta la telera de alimentacién 122- del se-

cador. Naturalmente, antes de que los tapones -T-,sigan, una
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vez abandonada la trayectoria de la rueda -58-, la trayec-
toria de la estrella -109-, los punzones -93- se encontra-
rin en-posicibén elevada, ya que los rodillos -87- recorre-
rén el tramo més elevado de la leva -88-. La estrella -109-
es de forma en todo similar a la figura de las estrelias -10-
Y -57—, y como éstas -se halla fijada en un &rbol sobre el
cual esté calada una rueda dentada que, por un lado engrana
con la rueda dentada -65-, y por el otro esté& unida con un.
6érgano motor, por 1o que el movimiento se transmite,. partien-
do de esta rueda,. a través de 1os engranajes -65-, -6-, -63-
y -27-, hasta las ruedas dentadas relativas a los &rboles

de 1la eétrella -10- y de la rueda -3-. La cinta -110- se
enrolla sobre un par de poleas, uha de las cuales, indicada
en -111-, es visible en la figura 1 y se halla fijada en ro-
tacién sobre un 4rbol -112- que es motorizado por ios 6rga-
nos motores de la miquina a través de un par cénico -113-.

_ Encima de la cinta -110- y paralelamente a ella
(ver la figura 8) se extiende un cilindro -114- sobre el que
estén formadas dos acanaladuras cruzadas -115-, una a izquier-
da y la otra a derecha, y ambas cerradaé entre si. En un ex-
tremo de este cilindro se encuentra montado un engranaje que
es accionado, a través de una cadena, por el piﬁén.-116-
fijado en rotacién sobre el &rbol -112-,

Sobre el cilindro -114- se encuentra acoplado un
miembro -117- guiado en una barra -118-, situada posterior-
mente y paralela al cilindro -114-. E1 miembro -117- lleva
inferiormente un desviador -119- que, al girar el cilindro

~114—, lleva a cabo excursiones hacia delante y hacia atrés
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encima de la cinta -110-. E1 desviador -119- tiene su bor-
de inferior aflorando la superficie de la cinta -110- y es-
t4 orientado oblicuamente respecto a la direccibn de su des-
piazamiento a fin de poder desviar hacia una rampa -120-,
definida por barandillas laterales -121-, los tapones trans-
portados por la cinta -110-, y distribuirlos uniformemente
sobre una telera -122- que los conduce a un horno de secado
conocido y, por tanto, no ilustrado en detalle. Oportunamen-
te, con el desviador -119- coopera una boquilla -123-, co-
nectada con una fuente de aire comprimido mediante un tubo
flexible, y fijada al miembro -117-. La boquilla -123- esté&
orientada de manera que el chorro que sale de ella tenga un
&ngulo de incidencia muy reducido con la superficie de 1la
rampa -120-, para coadyuvar al descenso de los tapones hacia
la telera -122-. |

E1l funcionamiento de la méquina descrita es el si-
guiente, Los tapones -T- procedentes de la tolva receptora
-1- yacanalados en la guia -2-, son apretados por los:pun-
zones -7- que, inserté&ndose por su cabeza en hongo en ellos,
los acompafian a lo largo de la rampa -5- hasta la estrella
-10-, donde quedan apoyados por su borde entre el escalébdn
-18- de la misma y el escalé4n -20- de la guia -19-, Los ta-
pones imperfectos o recortes pueden pasar a través de la a-
bertura -21- de la cavidad subyacente, y ser eliminados de
esta manera.

Los tapones -T- transferidos por la estrella -10-
llegan al carrusel -22- de los inyectores, en correspondencia

del cual se disponen sobre los platillos -32-. Por la acciébn
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de la leva -34- que actfia sobre los vastagos -31- a los qué
dichos platillos se encuentran asociados, los' tapones ~T-~
son acercados a 1los orificios de los inyectores alineados
con ellos hasta acoplarse con el sensor -42- que, una vez
elevado, hace posible 1la inyecciédn en dichos tapones de una
dosis de material pléstico, cosa que tiene lugar por el ac-
cionamiento del perno -51- a cargo de la leva -50-. Si en
uno de los platillos -32- falta el tapén correspondiente,
el sensor -42- asociado conserva su posicién baja e impide
la inyeccién de material pléstico por el inyector relativo,
de acuerdo con lo descrito precedentemente. Los tapones, con
la dosis de producto, abandonado el carrusel -22- son toma-
dos por la estrella =57~y transferidosla la rueda -58-,
donde se disponen sobre 10s culbtes -92~, Inmédiatamente
después de este paso 1los puhzones -93- qﬁe se encuentran en-
cima de los mismos, al recorrer ios rodillos -87- el tramo
mé&s alto de la leva -88-, descienden y penetran al interior
de los tapones, donde producen un parcial aplastamiento del
matérial plastico contenido en ellos. Este aplastamiento es
completado por el rodillo -98-,

| Durante la rotacibén de la rueda -58- las juntas,
sometidas a un tratamiento térmico, adquieren la cbnforma—
cién definitiva, que les es conferida por la huella pérti—
cular de los punzones. A proximidad de la estrella -109- los
punzones -93- son elevados nuevamente, y los tapones pueden
pasar por medio de la estrella -109- a la cinta -110- que
los transporta hacia la telera -122-.

La invencién descrita alcanza perfectamente los
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objetos propuestos. En particular, ya no se producen ensu-
ciamientos debidos a la expulsién de material pléstico so-
bre tapones defectuosos o a falta de tapones. Ademéas, la
detencién de los 6rganos dispuestos curso arriba de la rue-
da de punzones no perjudica en modo alguno la fase de for-
macién de las juntas dispuestas sobre la rueda -58-.

La invencién asi concebida es susceptible de nu-
merosas modificaciones y variantes que quedan comprendidas,
todas ellas, dentro del &mbito del concepto inventivo.

En la realizacién préctica de la invenciébdn los
materiales empleados, asi como las formas y las dimenﬁio-
nes, podréan ser cualesquiera, de acuerdo con las necesida-

des particulares.

NOTA

Se reivindica cbmo objeto de este modelo de uti-
lidad:

1. MAquina para la aplicacién de una junta de ma-
terial pléstico en tapones, particularmente tapones corona,
caracterizada por el hecho de comprender una tolva recepto-
ra de los tapones,una guia que se extiende inferiormente
desde dicha tolva para el acanalado de una fila de tapones
con el borde vuelto hacia el mismo lado; una primera rueda,
giratoria en un plano vertical y provista de una pluralidad

de punzones, distribuidos radialmente sobre su periferia y
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aptos para penetrar, a través de una abertura de dicha guia,
en los tapones y depositarlos entre los dientes de una pri-
mera estrella de transferencia, giratoria en un plano hori-
zontal; un carrusel de inyectores dispuesto a la salida de
dicha primera esfrella de transferencia, estando los inyec-
tores subordinados a érganos de mando que determinan el de-
pbésito de los tapones de una dosis predeterminada de mate-
rial plastico fluido; una segunda estrella de transferencia
Qiratoria en un plano horizontal y apta para transferir los
tapones con la dosis.de-material plastico, del carrusel de
inyeétores a una segunda rueda que presenta, distribuidos
periféricamente sobre ella, una pluralidad de punzones su-
bordinados a 6rganos de mando que determinan, en correspon-

dencia de la segunda estrella, la penetraciédn de los. punzo-

'neévfw en los tapones para el moldeo de las juntas y, en el

momento de abandonar la rueda, la expulsién de dichos tapo-
nes, habiéndose previsto asimismo una tercera estrella de
transferencia de los tapones desde la segunda rueda hasta
6rganos de transporte que los conducen a un aparato secador,
estando dicha estrella de transferencia, el carrusel de in-
yectores y la rueda de punzones, conectados cinemiticamente
entre si para presentar la misma velocidad periférica.

2. Miquina para la aplicacibébn de una junta.de ma-—
terial pléstico en tapones, de acuerdo con la reivindicacién
1, caracterizadapor el hecho de que los punzones radiales
previstos en la primera rueda giratoria en un plano vertical,
presentan una cabeza a modo de hongo y un cuello hueéo, guia-

do radialmente en la rueda y que aloja un resorte de retro-
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ceso.

3. M&quina para la aplicacién de una junta de mate-
rial pl4stico en tapones, segtn la reivindicacién 1 6 2, ca-
racterizada por el hecho de que los dientes de la primera es—
trella definen cavidades de perfil semicircular con radio subs
tancialmente igual al de los tapones, y porque alrededor de
dicha primera estrellaAse extiende una guia concéntrica que
delimita, con el perfil de los dientes, una abertura que de-
semboca en una cavidad subyacente, habiéndose previsto en el
borde interno de la guia y en el borde de las cavidades semi-
circulares, escalones para el apoyo de los bordes deibstapones

4. M&quina para la aplicaciédn de una junta de mate-
rial pl&stico en tapones, segGn una o varias de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizada por el hecho de que'el
carrusel de inyectores comprende una pluralidad de véastagos
cuyos extremos superiores llevan platillos para ellmontaje,
de 1los tapones.procedentes de la primera estrella de transfe-
rencia, alineados con los inyectores relativos, estando co-

mandados estos vastagos en oposicién a medios elasticos de

. retroceso, por 6rganos de leva que se extienden concentrica-

mente al eje de rotacién del carrusel.

5. Mé&quina para la aplicaciébn de uné junfa de mate-
rial pléstico en tapones, segtn una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizada por el hecho de que la segunda es-
trella de transferencia estéd asegurada al eje de un &rbol ver-
tical con el cual es asociable, por medio de un mecanismo de
acoplamiento, una rueda dentada y unida con los 6érganos motore:

comprendiendo el mecanismo de acoplamiento, un cilindro alo-
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jado giratorio y paralelamente allérbol, a un miembro aco-
plado a este Gltimo; un rebajo formado en el cilindro y con
el que se acopla la rueda dentada; una expansiédn en forma
de sector circular y solidaria de dicho cilindro; un resor-
te que acttia entre la expansién y el miembro a fin de lle-
var un canto definido'por dicho rebajo hasta acoplamiento
con una acanaladura de la rueda dentada, actuando sobre es-
ta expansién un pistédn de cilindro neumético subordinado a
6rganos de mando que determinan la rotaciédn de dicho cilin-
dro alrededor de su eje y. el desacoplo del canto respecto
de la acanaladura de dicha rueda.

6. MAaquina para la aplicacién de una junta de ma-
terial pléstico en tapones, segtn una de 1&5 reivindicacio-
nes precedentes, caracterizada por el hecho de que la segun-
da rueda de punzdnes eéta formada por un tambor giratorio,
en la periferia del cual se hallan distribuidos vastagos cu-
yOos extremos superiores 11evan brazos radiales para sostener
punzones, y guiados paralelamente al eje de rotacién del
tambor, estando provistos dichos vastagos de rodillos infe-
riores que ruedan sobre una leva fija que se extiende concén-
tricamente a dicho tambor y determina el desplazamiento a-
xial de 165 vastagos citados en contraposicién a la accién
de.resortes de retroceso

7. M&quina para la aplicacién de una junta de ma-
terial pléstico en tapones, segtin una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizada por el hecho de que el extremo
de la leva fija que manda los vastados de 1os punzones, €S-

t&4 constituido por un tramo deslizante tangencialmente a di-
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cha leva y accionado por un cilindro neumético para dargar
el perfil de la leva hasta mis allé del punto de tangencia.
8. M&quina para la aplicacién de una junta de ma-
terial pléastico en tapones, segtin una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizada por el hecho de -que los 6r—.
ganos de transferencia esté&n constituidos por una cinta ho-

rizontal, enrollada en anillo sobre un par de poleas y que

. se extiende transversalmente respecto a una telera de con-

ducciédn de los tapones a un horno secador, por encima y pa-

ralelamente a cuya cinta se encuentra sostenido un c¢ilindro,

conectado con los érganos de motorizacién, sobre el cual se

-hallan formadas dos ranuras cruzadas, una a derecha y la o-

tra a izquierda, cerradas entre si y sobre el cual se halla
guiado de modo alternativo un miembrq qﬁe lleva inferiormen-
te un desviador que, aflorando 1la peréién superior de la
cinta, desvia los tapones transportados por esta Gltima ha-
cia la telera conductora.

9. MAquina para la aplicacién de una junta de ma-
terial pléstico en tapones, segfin una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizada por el hecho de que ¢Con el
desviador coopera una boquilla conectada con ﬁna fuente de
aire comprimido, cuyo chorro estéd orientado transvérsalmen—
te respecto a la direccibébn de avance de la cinta.

10. Maquina para la aplicacién de una junta de ma-
terial pléstico en tapones, segtn una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizada por el hecho de que los in--
yectores del carrusel son accionados por una leva articula-

da a la bancada de la m&quina y sometida a la accibn de 6r-




ganos de mando que la mantienen en posicién de accionamien-
to de 1los inyectores contra la acciédn de resortes de retro-
ceso,

11. M&quina para la aplicaciébn de un junta de ma-
terial pléstico en tapones. .

La presente memoria descriptiva consta de veinti-
cinco hojas foliadas escritas a méquina por una sola cara.

Barcelona, 29 de mayo de 1.972

S.A,C.M,I. - COOPERATIVA MECCANICI
IMOLA - ETA COOPERATIVA A RES-
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