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Las masas cerámicas concrecionadas de oxi­

do de estaño y bióxido titanio, se han descrito ya con 

mención de sus propiedades dieléctricas (Zeitschrift idr 

technische Physik, 12, 1935, p .640-642). Especialmente 

5 se ha mencionado ya la  circunstancia da que el oxido de 

estaño es un coeficiente de temperatura positivo de la  

constante dieléctrica, y el bióxido de titanio lo  es na-
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Con astas mezclas es de este modo posib le 

regular e l coe fic ien te  da temperatura a determinados va lo ­

res deseables. Por la  s ita  téraparatura da concreción del 

óxido de estaño, no era, s in  embargo, posib le , ni aun aña­

diendo un agenta concrecionante, concrecionar dicha mezcla 

con la  su fic ien te densidad, lo  cual se oponía evidentemen­

ta a su . empleo en la. práctica*

31 invento consiste en un aislador cerámico 

especialmente adecuado come d ie lé c tr ico  de condensador ha­

cho de una masa densamente concrecionada, que en lo  esencial 

as compone de c r is ta les  mixtos di óxido de estaño y "bióxi­

do de t ita n io .

B1 invento se basa en s i conocimiento de 

que a l preparar lo s  mencionados m ateriales conocidos se 

partía  de un oxido de estaño demasiado fuertemente concre­

cionado y por tanto demasiado poco reactivo .

Según e l invento se suprime este inconvenien­

te , y loa. mane 1 o nudos productos densamente concrecionados 

se obtienen partiendo de mezclas da óxido de estaño reactivo* 

Correspondiendo a su composición, estas mezclas pueden con­

crecionarse densamente a temperaturas in fer io res  a unce 

1.500SC. Bn su caso, la  temperatura de concreción puede re­

ducirse aun algo más añadiendo un agente concrecionante 

que no menoscabe la s  propiedades d ie lé c tr ica s , por ejemplo 

Mg?2  o Pbo.

Bl óxido da estaño reactivo ae puede obte­

ner por ejemplo por p rec ip itac ión  con amoniaco de una aelu-
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clon 5.6 su lfato estannico. Para imy..edir un encogimiento 

fuerte a l concrecionar les  objetes producidos, se desea 

que e l oxide da estaño concrecione previamente, ¿hora se 

ha comprobado que, para conservar la  reactividad dáL óxido 

de estaño no se deben emplear temperataras más a ltas de 

unos 1000ag. Si se ca lien ta mas. fuertemente, la s  mezclas 

que oo atienen óxido de estaño solo pueden concrecionarse 

densamente a temperaturas que d ifíc ilm en te se pueden con­

seguir en la  fabricación  en sería . El óxido de estaño reac­

t ivo  puede también obtenerse, por ejemplo, calentando a l 

a ire  óxido astannose hasta unos 700^0. En general e l óxido 

de estaño obtenido por v ía  química y que no ha estado ex­

puesto a temperaturas más altas, que unos 1.000^0, sa tis ­

face la s  exigencias que se formulan.

E l óxido de estaño reactivo se mezcla con 

bióxido de t ita n io  calentado a , por ejemplo, 1.000SC, y 

se tr itu ra  con é l .  Luego la  masa recibe la  forma deseada 

de la  manara habitual en la  técnica cerámica, y se concre­

ciona densamente. Se logran excelentes resultados s i e l 

óxido de' estaño y al bióxido de t ita n io  se precip itan  jana­

tos, se concrecionan a unes l.oooeg  y se tritu ran  para a l 

tratamiento u lte r io r .

¿demás se'ha comprobado, que en la  concre­

ción densa no es preciso tomar, para las masas del invento 

medidas especiales para precaver la  formación de óxidos 

mas bajos, como la s  que son precisas a l concrecionar masas 

de bióxido de t ita n io  y a vocee, hasta para la s  mezclas que 

contienen bióxido <3.6 t ita n io . . *
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Para d iferentes aplicaciones, especialmente 

como d ie léc tr ico  de condensador son más importantes especial­

mente los aisladores con un coefic ien te  de temperatura de 

la  constante d ie lé c tr ic a  poco d is tin ta  de cero. Les mismos 

pueden obtenerse de la  manera descrita por concreción a unos 

1 . 50 0SC con una composición de unas ?0 mol por ciento de 

óxido de estaño por 30 mol por ciento da bióxido de t ita n io . 

La constante d ie lé c tr ica  de esta mezcla es de unos 253.

El invento se describ irá más detalladamente 

a continuación con referencia  a l dibujo adjunto.

En la  figura 1  se indica por la  curra 1  el 
curso de la  constante d ie léc tr ica  de la s  mencionadas 

masas concrecionadas conocidas da Sn02 y TÍ02 en función de su 

composición. Para lo s  productos según e l invento se midieron 

como se índica en la  curva I I  a igualdad de composición va­

lores más a ltos de la  constante d ie lé c tr ica  lo  Que índica 

que lo s  productos antes descritos no estaban densamente con­

crecionados en contraste con los del invento.

En la  figu ra  2 se representa correspondiente­

mente e l cursa del coe fic ien te  de temperatura de .la constan­

te d ie lé c tr ica  de 1/6* d^, /dt en función de la  composición.

De las figuras resalta  además que e l  m aterial 

del invento densamente concrecionado tiene un coefic ien te  

de temperatura de aproximadamente caro á una constante die­

lé c tr ic a  de unos 25 a l paso que ésto solo se podía alcanzar 

por los productos conocidos no densamente concrecionados 

a una constante d ie léc tr ica  de soleónos 10.

. Ademas indicaremos que los m ateriales cera—
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miaos no concrecionados, por su sensib ilidad a la  humedad 

son a menudo in ú tile s  en e lectrotecn ia . Esto se m ánifiesta, 

entre otras cosas, en al factor de perdidas d ie lé c tr ic o , 

que solo puede sar muy bajo para productos densamente con­

crecionados. E l factor de pérdidas del producto de óxido da 

estaño y bióxido de t ita n io  según e l  invento es en general 

más bajo da lo  que pueda conseguirse con mezclas de b ió x i­

do da titan io  y óxido de cario , tg  </ñLo^, en e fecto , está 

aquí entre 1 y 2.

Para in flu ir  en la  constante d ie léc tr ica  
pueden también emplearse adicionas de óxido de cario oue 

lo  mismo que e l óxido da estaño tiene un coefic ien te  de tem­

peratura positivo  pero una constante d ie lé c tr ica  mayor. Son 

ta les mezclas es, por ejemplo, posib le , s i  se desea un coe­

f ic ie n te  de temperatura de la  constante d ie léc tr ica  poco 

d is tin to  de cero, obtener una constante d ie lé c tr ica  oue co­

rrespondiendo a su contenido en óxido de estaño y óxido de 

cario osc ilo  entre unos 25 y 35. Puede obtenerse, por ejem­

p lo , según al invento, por concreción dsnaa, de una mezcla 

de 17 mol por ciento de bióxido de t ita n io , 6o mol por cien­

to de óxido de cario y 23 mol por ciento de óxido de estaño 

a 1.290RC en una corriente de a ire , un producto con una cons­

tante d ie lé c tr ica  de 33, y un coefic ien te  de temperatura de 

dicha constante de menos 69. 10"^ . 3 1  factor de pérdidas de 

estos materiales está en general algo más a lto  tg^.^Q-d del 

producto mencionado es 3.9.

Esta so lic itu d , que corresponde a la  presen­

tada en Holanda e l 11 do marzo de 1944, bajo el nc 1 1 5 . 7 0 1 ,

L.
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se acoge a los  beneficios del artículo 51 del vigente Bá- 

tatuto sobre propiedad Industrial, y a los derivados de 

los Decretos de Moratoria del 7 de febrero y 4 de ju lio  de 

1947.
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Los pontos de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de esta Patente de In­

vención en España, por VEINTE años, son los siguientes: 

ic . -  Mejoras introducidas en la  manufac- 

10 tura de aisladores cerámicos, especialmente dieléctricos 

de condensador, caracterizadas porque dicho aislador está 

compuesto de una masa densamente concrecionada que esen­

cialmente se compone de cristales mixtos de óxido de esta­

ño y bióxido de titanio.

18 3S. -  Mejoras según se reivindican en el

punto i s ,  caracterizadas porque el aislador se compone de 

unas 7o mol por ciento de óxido de estaño y 3o mol por 

ciento de bióxido de titanio.

33 . -  Mejoras según se reivindican en los  

20 puntos 13 o 2 3 , caracterizadas porque el bióxido de tita­

nio es reemplazado en parte por óxido de cerio.

43. -  Mejoras según se reivindican en cual­

quiera de los puntos anteriores, caracterizadas porque se
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parte de una mezcla de óxido de estaño reactive con las  

demás sustancias necesarias, mezcla que se concreciona 

densamente después de darle forma,

ge. -  Mejoras según se reivindican en el 

punto 4e, caracterizadas porque el óxido de estaño se ob­

tiene por vía química y no esté expuesto a temperaturas 

mayores de unos 1 .000^0.

6%. -  Hejoras según se reivindican en al 

punto 4 S, caracterizadas porque el óxido de estaño y el 

bióxido de titanio se precipitan juntamente de una solu­

ción y para su ulterior elaboración se calientan a unos 

1.000SC.

7 3 . -  Mejoras introducidas en la  manufac­

tura de aisladores cerámicos.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que 

antecede, representado en el dibuje que se acompaña y con 

los fines que se han especificado.

Reta Memoria consta de siete hojas escritas 

por una sola cara.

Madrid,
2 9 MAR. 19%

AMKMte de Etzaburt

DG/. -  7




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



