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PATENTE H3 INVENCION

Do s si e r 645/47.

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

sobre:

' 'Procedimiento perfecciono do para la construcción de 

" ca ja s  de cartón p le gab le s " .

So 1 i c i t  antes; SOCIETE DE CERTON&GE ,D'ECH&NTILLONNAGR ET DE 

HELIUBE D'AUPERVILLIERS (C .C .E .R .A )  Sté.Anme.

La presente invención t i e n e  w r  ob je to  un 

procedimiento perfecc ionado para la construcción de ca jas  de 

cartón o legab les ,  ( fondo ,  tapa, o lo s  dos elementos o ¡cartes 

de a ju s te )  construidas de cartón prácticamente indeformable

o. cuyas c a r a c t e r í s t i c a s  son las  s igu ien tes :  '

1 .  -  Su confección no neces ita  n i  encolado, n i  

costura , n i  e ngre pa do.

2 .  - Puede co r ta r s e ,  t razarse ,  doblarse,

empulgar se , en una sola operación.

10. 3 . -  Un nuevo sistema de c i e r r e  de dos lados
uno

contiguos cualesquiera/con o t ro  , permite montar, en casa de l  

usuario,  esta caja previamente plegada según e l  trazado del



invento,  sin ningún encolado,  costara n i  engrapado, r e s i s ­

tiendo este c i e r r e  a l  es t irado  de los  lados .gasta la  rotura 

del  car tón ,

4 .  -  Todos l o s  lados de la caja son dobles  

sobre toda su su per f i c i e  sin in terrupción , de modo que e l  

Invento permite emplear parala f a b r ica c ión  de la  caja

cartón dos veces más l i g e r o  que e l  que habitualmente se emplea 

sin d ism inu ir  por esto en nada la r e s i s t e n c ia  al* combado o 

hundimiento. .

5 .  - Los lados de la  caja se unen de p re fe renc ia  

poruñas  esqu i fas  que permanecen su je tas ,  lo cual garant iza  la 

hermetic idad absoluta la ca ía ;  además estas esquinas como 

van replegadas sobre s i  mismas c o n t r ib u ye ra  r e fo r za r

aun más 1c re s is tenc ia  a l  comiado y teniendo en cuenta la 

ore je  de c i e r r e ,  la caja presentará oor sus cuatro esquinas 

cinco espesores de cartón.

Cada lado de la ca ja  se ob t iene  por e l  plegado 

de una prolongación del fondo que l l e v a  sucesivamente una 

parte que se ha de le van ta r  para formar la su p e r f i c i e  

e x t e r i o r  , una par te  que se ha de doblar  interio3^mente pare 

formar l a  su pe r f i c i e  i n t e r i o r  y por últ imo, un reborde 

de reducida anchura que se ap l ica  sobre e l  fondo de la ca ja .

La c a ra c t e r í s t i c a  esenc ia l  de la invención consiste  en 

e jecu tar  un c ie r r e  rec iproco  de dos lados contiguos cuales­

quiera uno con otro  y con es te  ob je to  las  oartes que se han 

áe do'-'la r de los dos lados o pue st os (de p re fe renc ia  los  lados 

más la rgos )  se prolongan por sus extremos oor unas' o r e j e t a s  

que se enganchan en el i n t e r i o r  de los lados contiguos, 

mientras que los rebordes de. estos se enganchan en los
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rebordes ge lo s  primeros ledos ;  de e l l o  resulta que

caga lado se opone a l  desplegado de los dos lados contiguos.

además, según una fo rc^  de e jecuc ión  pre ferente  

de la invención . las  partes a le v a n ta r  de los lados c o n t i ­

guos se mantienen unidas a cada ángulo por una esquina 

no contada que vá so lantén te plegada hacia el i n t e r i o r  según 

una diagonal  y se ap l ica  entre las  dos s u p e r f i c i e s  de uno 

de los lados del  ángulo. El  sostenimiento de esta esquina 

contribuye a r e f o r z a r  la caja y dá un mejor aspecto 

e x t e r i o r  a la misma, v is ta  desde eljángulo; puesto que se 

ven dos Pliegues , pero ninguna a r i s t a  v i v a .

Sin embargo, pa is e v i t a r  el p l iegue en 

d iagonal ,  país cuyo traza  do necesita pasar l a  ho ja  por 

una máquina p rev is ta  especialmente con e s t e  o b je to ,  se puede, 

dejando s u b s is t i r  ls esquina, disponer un corte entre é l  

y e l  lado que no l l e v a  o r e je ta  y e s ta  esquina se ap l icará  

entonces sin p legarse a l  i n t e r i o r  de este lado.  También se 

podrá suprimir por completo la esquina, pero esta última 

solución no es apa rente siente recomendable,pues la res is tenc ia  

que se obtuviera ser ia  francamente menor y e l  aspecto 

e x t e r i o r  de la ca ja  menos s a t i s f a c t o r i o ,  puesto que e l  

plegado de jar ía  v e r  e l  e x t e r i o r  en cada ángulo dos a r i s t a s  

v iva s .

La caja obtenida de es te  modo se c i e r r a  por 

medio de una tapa fabr icada por un procedimiento cualquiera,  

pero nre f  e ve nc ia ,  por e l  mismo que se ha empicado para

la confección de la c a ja .

A continuación se descr ib irán  , a t i t u l o  de 

ejemplo, algunas formas de e jecución de la invención ,con
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re fe re n cía a ios dibujos;., d juntos, en los  cus le

L a  f  i g  . 1 e s  un:,  v i s t a de l a  n o  j a  d e c a r t ó n  c o r -

t e d a  c o n l a s l í n e a s de p l e g a d o  i n d i c a d a s  en t r a z o s  i n t e r r u m p i ­

d o s  . L a  f i g . 2 e s  u n a  v i s t a e n pe r s p e c t  i v a d a  l a  c a j a

o b t e n  i d a de s p u  é s de o l e  g a d o  .

L a  f i g . 0 e s  u n a  v i s t a e n pe r s p e c t  i v a q u e  m u e s t r a

l a  u n i ó n de u n a  t s  0:3 e m p u l g s d a , y

L a  f i g . 4 u n a  v i s t a  e n pe r s pe c t  i v a  d e u n a  v a r i a n t e

de ejecución que comprende una tapo y su c e ja  obtenidas por 

simóle l legado nortiendo de una sola forme de cartón.

Rn la f i g .  1 se vé el de so r ro l lo  de la caja 

construida por la hoja de cartón cortada,trazada y empulgsds 

que s i rv e  para la confección de esta co ja,, obtenida por simple 

plegado. En 1 vá indicado el fondo rectangular  de la caja y los 

pe que.-os lacios de este  fondo se indican en 2*mien t i e  s que los 

lados g a n d e s  van indicados en 5.  El fondo se' prolonga más a l l á  

de cada uno de los lados 2-5 por unas oartes destinadas a cons­

t i t u i r  los lados de la c a ja .  Por ios lados pequeños,cada pro­

longación comprende sucesivamente una super f ic ie  4 a le van tar  

en sentido perpendicu lar  a l  fondo a lrededor  de la recta 2 una 

s u p e r f i c i e  8 que se p l iega  hacia e l  i n t e r i o r  en sentido per­

pendicu lar  a l  fondo, a l rededor  de la recta 8 y un reborde 10

que se rep l iega  hacía  e l  e x t e r i o r  a l r ed edo r  de la recta 12 

y destinado a ap l ica  -̂se con 1 16 el  fondo 1; pa re los lados 

grandes, coda prolongación comp-ende también una su p e r f i c i e  

5 que se levanta en sentido perpendicular  a l  fondo a lrededor  

de la recta 3, una su pe r f i c i e  7 que se vuelve hacia el 

i n t e r i o r  a lrededor  de la recta 9 y un rehoide 11 que se 

rep l iega  hacia  e l  e x t e r i o r  a lrededor  de le r e c ta  13 y destinado 

s. ap l ica rse  contra e l  fondo 1; pero la su p e r f i c i e  7 1 leva en10o



cada uno ó sus extremos una o r e j e t a  14 que se rep l iega  

lar-ia el e x t e r i o r  a l rededor  de la recta 15 de modo que se in t r o ­

duzca du -cante e l  plegado entre l a s  su pe r f i c i e s  4-6 del pequeño

la do c o n t i g u o , v in i  en do a a l i n e a r s e  su b o rd e  20 so r e  la l í n e a

105. O*-* w La s su pe r f  1c le p 4 * 6 son unos r e c t á n g u l o s que t i e n e n

m r  l o n g i t u d  la de 1 1a do pequeño de la c a ja y po r  an ch u ra

la e l  tu a de l a ?a ja Y L:: s s u p e r f i c i e s 5 -7  son unos

rectángulo s de la aisrsa anchura cuya longitud es la del la do

grande de la ca ja ;  lo s  rebordes 10-11 tienen la fiisma lon g i -  

110. tud que los  lados co rresoondicn tes, pero su anchura es de 

pre f  e rea c ie b asta n te reducida .

jhn la forma de ejecución p re fe ren te  , las  

su p e r f i c i e s  4-5 de dos lados contiguos se unen entre s i  

en cada ángulo de la caja por una esquina cuadrada no cortada 

115. 16 plegable  de pre ferenc ia  an tx  las  su p e r f i c i e s  4-6, a l r e d e ­

dor de la s rectas 17-18 y plegable en dos sobre s i  misma 

hacia e l  i n t e r i o r  a lrededor  de la d iagonal  19. Las esquinas 

pueden i r  plegadas igualmente entre las  s u p e r f i c i e s  5-7 

pero e l  montaje presenta entonces c i e r ta  d i f i c u l t a d , p o r  lo  

120. le solución precedente es la p re fe r ida .

E l  plegado de la hoja de cartón para la 

obtención de le caja puede e fectuarse de l  modo (pe se indica

125

a continuación. Colocándose de f r en te  a uno de los pequemos

lados se levantan las  dos parte s 5 

después se vuelven inter iormente 1 es 

gan después l a s  o r e j e t a s  14 contigua 

del cual se t raba ja ,  de modo Que se 

a lo largo de le recta 2 y a l  mismo

de lo?, lado s grandes , 

partee internas 7; se p l i e -  

s a l  lado pequeño enfrente 

pongan estas o r e je ta s  

tiempo se p l iega  en dos

l a s  esquinas 16 l o  l a r go  de su d i a gona l ,  l evantando la
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1KC. parte 4 del lado pe que ño, cié e :gués se vuelven la parte G de

este  lado pequeiío aprisionando las esquinas 16 y las  o r e j e t a s  

14; por ú lt imo,  se levantan los rebordes 11 paia a p l i c a r  contra 

e l  fondo el reborde 10 de l  lado pequeño y se t rabaja  después 

vo lv iendo  los  rebordes 11 so*'re este  reborde 10; Después 

135. se -nel* e la es j* de codo que se tenga en f r en te  el lado

pequeño oouesto que se puede p lega r  exactamente de la misma 

manera. E l  plegado - ueda entonces terminado y se obtiene 

la caja re presentada en la f igu ra  2.

140. aprisionando la s  o r e j e t a s  14 de los la do s glandes contiguos,

impide e 1 desplegado de és tos ,  mientras que recíprocamente cada 

reborde 11 de l  lado grande, aplicándose sobre los iebordes 

10 de los lados pequeños impide e l  desplegado de estos últ imos. 

Este doble c ierne rec iproco es e l  que const i tuye  la carac- 

l i ó .  t e r l s t i c a  e sen c ia l  de la invención. For otra parte, e l  

mantenimiento de las  esquinas 16 refuerza notablemente 

la  res is tenc ia  de la caja por sus ángulos al  mismo tiempo que 

asegura un aspecto e x t e r i o r  s a t i s f a c t o r i o .

Se puede sin s a l i r s e  del área de la invención, 

150. cambiar e l  papel que juegan los  lados pequeños y los  lados 

grandes y preve r entonces las o r e j e t a s  14 en los extremos 

de los lados pequeños; en ton'ces/ée engancharían los rebordes 

de los  lados pequeños y e l  resultado obtenido seria el mismo.

En lugar de mantener las esquinas 13 no cortadas 

155. se podría co rta r  capa una de e l l a s  a lo  largo de la recta ip 

y su p Piral r d e l e g a d o  en diagonal ,  enganchándose entonces cada 

una de estas 'esquinas en e l  i n t e r i o r  del lado contiguo a l  

mismo tiempo que la o r e j e ta  14 cont 2& la cual  seria ap l icada .

Se verá fác i lmente  que cada ledo pequeño,
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-^sta d ispos ic ión  pe rm it i r ía  e v i t a r  e l  plegado en diagonal 

pero la construcción obtenida parece que ha de ser menos 

re s is ten te  y hace aparecer en e l  e x t e r i o r  del ángulo de la 

caja una a r i s t a  v iva  a lo  largo  de la l inea 17 limitando la 

su pe r f  ic ie exte ma de 1 lado re queíio .

Se nodrien ru p ^ i r l -  to ta lmente  la s  esquinas 

18 corta  según las l ín eas  17-18, pero esta solución no 

es aconse jab le ,  pues la. r e s i s t en c ia  de la cuja quedaría  

disminuida y e l  aspecto e x t e r i o r  de la misma en caca uno 

de sus ángulos s e r ia  menos sa t is  f a c t o r !  o, puesto que e l  

plegado d e ja r la  aparecer  la a dos a r i s ta s  v i v a s  17-18, dejando 

entre s i  -un juego delante del plegado 15 de la  o r e j e t a  14.

La tapa de la c a j a  es de p re fe renc ia  cortada,  

trazada, encajada y montada según el mismo procedimiento.

Sin embargo, se 'podrá disponer una caja de t i p o ' d i f e r e n t e  y 

v iceversa  la tapa podría es tab lecerse  según la invención, 

mientras que la caja  podría ser de o tm clase .

También se podría combinadla tapa y la ca ja  en 

conjunto insena rab ie ,  A s i ,  pues, por ejemplo, se podría 

según la forma de e jecución representada en la f i g .  3 

enco lar  un lado cualquiera 81 de la tapa 22 sobre una de las  

su p e r f i c i e s  que se han de v o l v e r  6 o 7 de la  caja estab lec ida  

según la invención.

En lugar de "emplear una'tapa vuelta  mediante 

encolado, se puede obtener  también la caja y la tapa partiendo 

de una sola forma de cartón sin pegado n i  engrapado* con este 

ob je to  es su f i c i en te  reemplazar las partes 7-11 que forman 

la super f ic ie  interna de uno de los  lados y su reborde po r uns 

prolongación más larga 25 que f o m a  la tapa, yendo reemplazadas
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las  o r e j e t a s  14 del mismo lado ñor unas partes 24 que forman

los  lados de la tapa ( f i g .  4 ) .  Las dos esquinas opuestas

a la tapa se montan entonces como en e l  caso de ls f i g .  2,

m ie n t a s  que e l  lado 5 de la caja contiguo a la tapa \?é

simplemente levantado y n o , l l e v a  máá que un simóle espesor 

de cartón, yendo la s  esquinas contiguas a es tr iado  5 reba ja ­

das entre la s  su p e r f i c i e s  4-6 de los  lados contiguos.

El  c i e r r e  es menos completo puesto que, del lado de la tapa, 

e l  reborde 11 no e x i s t e  y no mantiene los  rebordes 10, 

pero es sin embargo su f i c i en te  pa ia que la  caja se sostenga 

cuando está l lena , tanto más cu unto que el c i e r r e  de la  

caja efectúa un c i e r r e  a u x i l i a r  g rac ias  a ls acción de los 

bordee l i b r e s  25 de los lados 24 que se apoyan sobre los reborde 

10.
También se podría, u t i l i z a n d o  una tapa se peía da 

u n i r  la tapa a la caja, no mediamte encolado como en el caso 

de la f ie : .  3 ,s ino  jTorp^gsdo introduciendo unas o r e j e t a s  

en te r i za s  de la tapa en e l  interior de lo s  lados de la c a ja ,  

durante e l  montaje de esta ú lt ima. Con este  ob je to ,  uno 

de los  lados 21 de la caja se a p l i c a r ía  contra una de las 

s u p e r f i c i e s  a reba ja r  6 o 7 de la caja como en e l  caso de la 

f i g .  3 y este  lado se prolongaría  por sus extremos mediante 

unas o r e j e t a s  sobrepuestas en las o r e j e t a s  14 de la super f ic ie  

6 o 7 de modo que puedan replegarse a l  mismo tiempo que éstas 

o r e j e t a s  14 en e l  i n t e r i o r  de los lados contiguos de la ca ja ;  

e l  l&do 21 podría también en este caso prolongarse por un 

reborde que se sobrepondría en e l  reborde 11 de la super­

f i c i e  a reba ja r  de la ca ja .
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N 0 T A . ­

Descr ita  sufic ientemente la naturaleza del invento 

a s i  como la manera de r e a l i z a r l o  en la práct ica ,  debe hacerse 

constar que las  d ispos ic iones  anteriormente indicadas son 

suscept ib les  de m od i f icac iones  de deta l le  , en cuanto no 

a l t e ren  su p r in c ip io  fundamental. También se hace constar que 

e l  invento corresponde a una patente presentada en Francia 

con fecha 20 de noviembre de 1944, nS 907889, acogiéndose,  por 

lo  tanto,  a los b e n e f i c i o s  que conceden lo s  Convenios I n t e r ­

nacionales  en v i g o r  y siendo lo que const i tuye la esencia del 

r e f e r id o  invento y por lo que se s o l i c i t a  patente de Invención 

per ve inte  unos en España: "Procedimiento perfecciona (b para 

la construcción de cajas de cartón p le ga b le s " ;  caracter izándose

ñor lo  s igu ien te ;

13.-  Procedimiento perfeccionado para la  cons­

trucción de ca jas  de cartón p legab les ,  caracter izándose  rorque 

la caja que ruede ser rectangu lar  o cuadrada t iene  un simple 

fondo v lados de doble espesor obtenidos por unas prolonga­

ciones del fondo levantadas y después rebajadas in ter iormente 

caracter izándose además porque las s u p e r f i c i e s  a rebajar de los  

dos lados opuestos l levan en sus extremos unas o r e j e t a s  p l e ­

gab les  destinadas a inser tarse  en e l  i n t e r i o r  de lo s  lados 

cóntiguos mientras que estos l levan unos rebordes que van 

enganchados contra e l  fondo de la  caja bajo l o s  rebordes 

análogos de los  ledos p rov is tos  de o r e j e t a s .

23 . -  procedimiento perfeccionado según lo 

espec i f icado  en la r e iv ind icac ión  1% caracter izado  porque las 

o r e j e t a s  ván dispuestas de p re ferenc ia  ac los extremos de las 

su p e r f i c i e s  a rebajar que pertenecen a los  lados grandes y
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245. e l  plegado se efectúa actuando sucesiva neo te  sobre los 

dos lados pe que tíos.

o3. — Pro ce d imi e uto pe i f  se c lona do ser*un re i v in ­

d icac iones an te r io  íes, caracter izado porque las partes a 

l e van ta r  de los lagos cont iguos se unen ai cada ángulo por 

25o. una esquina p legable  con re lac ión  a estas dos oartes y

plegable sobre s i  misma inter iormente a lo la rgo  de la diago­

nal  que abronca del ángulo del fondo de la ca ja .

4**. — p ro cedí mi e uto oe r f e c c ion 'd o  ser un *̂ e iv  índica** 

c lones a n te r io r e s ,  oara e te r i zado  porque la s  esquinas según la 

tt35. r e iv in d ica c ión  3a, no son p legab les  sobre s i  mismas y ván 

separadas por un ce rce delgado que no l leva  la o r e j e t a .

5S.- Procedimiento perfecc ionado según r e i v in ­

d icac iones  a n te r i o r  s, caía e ter izado porque las  esquinas según 

re iv ind icac ión  3&, se cu o Amen tota lmente .

26o. 63 . -  Procedimiento per fecc ionado,  según

re iv in d ic a c io n e s  an te r io res ,  caracter izado norque se í p l i c a  

a la fab r ica c ión  de una caja propiamente dicha prov is ta  de una

tapa cu al qu le ra , o b i  e n a la fsh ric ación de una caja de

t ino cualqu iera ,  o hien a 1- vez 8 la f  f ' r i cac ión  de la

caja y de la tapa encajad as una en o tra .

73 . -  Procedimiento perfección*-do según r e i v i n ­

d icac iones  a n te r i o r e s ,  caracter izado  porque a dicha caj^a vá 

unida una tapa pega da por uno de sus bordes a la su p e r f i c i e  

i n t e r i o r  a reba jar  de uno de los lados de la c a ja .

27o. 83 .-  Procedimiento perfeccionado según r e i v i n ­

d icac iones precedente s, caracter izado  porque sobre uno de los 

lados de la caja la su pe r f i c i e  a reba jar  y las  o r e j e ta s  

de c ie r -e  quedan suprimidas y reemplazadas por una prolonga­

ción que forma una tapa cuyos lados pueden apoyarse en
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posic ión de c i e r r e  so'.-re lo s rebordes que subsisten,  

efectúen do a s i  un c ie r r e  s u f i c i e n t e .

9 9 . -  Procedimiento perfeccionado pare la 

construcción de caj as  de cartón p legab les ;  t a l  y como queda 

substanci rimen te d esc r i to  en la presente memoria, e 

i lustrado en los  d ibu jos  que se a comunican.

Esta memoria conste de once hojas e s c r i t a s  por 

una sola cara. ;

t".
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