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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente o lo solicitud de registro de una patéate de invención que 

se solicita para BspaBa y  sus Colonias,a favor de la razón social "SOMBa—  

HISTROS FRIGORIFICOS HABA.',residente en Bilbao (Vizcaya),Avenida Princi­
pal de Iralabarrí número 3,... .... -

p o r

"PBaFECCIímMIBN'ms íH s .  HKXHMKMIENTO BE OBTENCION BEL MONOCLQROMEIAM)"

Esta patente se refiere a la obtención del monoclorometa!M,quími- 

camemte puro,de especial aplicación en la industria frigorífica*

El objeto esencial de esta patenta es la elaboración industrial del 

CICH^ sn condiciones de la máxima ec<momía;y,práctieamente^on un rendi­

miento casi cuantitativo,en una misma fase de producción y  depuración sin 

necesidad de posteriores rectificaciones.

El procedimiento objeto de esta patenta presenta la gran ventaja, 

sobre los ya conocidos,de simpli^nr al mínimo el tiempo en que transcu­

rre la reacción logrando,sin nuevas operaciones,un grado de pureza que le 

hacen apto para una inmediata aplicación en máquinas frigoríficas,uso pa­

ra el que son indispensables unas caraeterietieas de depurada calidad

Aparte del ahorro que supone en la jornada laboral y  en el desgas­

te de loe materiales,permite un mayor lapso de enfriamiento a la caldera 

esmaltada contribuyendo a su conservación. Este hecho reviste urna mayor
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icqportanoia que le que,aparentemente,parece entrañar; una elaboración 

industrial con garvuEtías de continuidad,^ la que interviene el BC1 a 

^ a  ^alliciín,no puede efectuarse ein disponer de materiales antiácidos 

a base de esmaltes adecuados.Pero los esmaltes son vidrios de determina­

da composición,de precio elevado,que están expuestos a las mismas even­

tualidades de rotura por percusión o por cambios bruscos de temperatura, 

de tal forma que, un procedimiento que empleando tales materiales inal­

terables por el BC1 podrás ser remunerarivo,resulta a la postre anti—  

económico ai no se adoptan las previsiones que tienden a su sntreténi-

Nu ccnsscuencia,si el proceso sa prolongase mucho tiempo por len­

titud en la estorificación, el margen que podría quedar para lograr un 

enfriamiento adecuado para la descarga del líquido residual y  reposi­

ción de nueva mezcla reaccionante,pudiera ser insuficiente y  al verter 

el líquido frío, se corre el albur dé ocasionarse resquebrajaduras que 

inutilizarían en breve plbzo al reactor.

De acuerdo con le que precede interesa,ante todo,acelerar la ve­

locidad de reacción rebajando,simultáneamente,la temperatura normal de 

desprendimiento del CICHg que contribuirá apreciablemeate a que las con­

diciones generales de desenvolvimiento del proceso transcurran con más 

suavidad y  menor coste.

Para aclarar suficientemente el propósito y  alcance de esta pa­

tente, describirnos el procedimiento operatorio que corresponde al esque­

ma de la instalación que se adjunta.

En la caldera esmaltada (1 ) se visten $4 partes en volumen de 

alcohol metílico de más de 9% .  A  continuación se añaden 19$ partes en 

volumen de ácido clorhídrico comercial de 22° Bá y  una pequeña canti­

dad de eilieiuro de cobalto en presencia de cloruro de zinc,que aetóa 

de catalizador,representando áete el 3% en peso de la masa reaceionan- 

te.BE estas condiciones se cierra la boca de carga del reactor y  se le 

suministra calefacción a vapor de agua recalentado,mediante una salde-
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M  auxiliar,que no figura en el esquena. A Yes ÓQP comienza el des­

prendimiento de CICHg, mientras que los vapores de metanol y  ácido 

clorhídrico que aún no han reacciona do, retoman a la caldera por con­

densación en el refrigerante de reflujo (2) dispuesto sobre ^üla.la 

temperatura de reaeeiónirá aummtando gradualmente,a medida que die- 

minuye la concentración de alcohol y  en wneonancia con lae sucesivas 

mezclas azeotr&picas con el agua .Alrededor de 100° ae estabiliza la 

temperatura,alcanzando la presi&i a lo largo del sistema 2 Kgs./ea^ 

que se mantime eeneiblemsnte constante hasta las postrimerías ds la 

pperaeign.

Bn sets primer periodo radica lo que pudiéramos llamar fase ds 

de producción,para distinguirlo del tratamiento subsiguiente que com­

prende lae operaciones de purificación a fondo. Henos podido compro­

bar que con el empleo del ailieiuro de cobalto en presencia del clo­

ruro de zinc,como catalizador,en la relación lt3,se termina el proce­

so,íntegramente en dos horas treinta minutoa,ein que la temperatura 

máxima exceda de 12$** C,rebajando eeneiblemente el tiempo requerido 

en otros procedimientos y  alcanzando un rendimiento prácticamente 

cuantitativo,que ninguno de ellos pernd.tía obtmeer.

El ClSHp que se va produciendo se elimina constantemente por 

succión del compresor (7) que comienza a actuar cuando el manómetro 

de la caldera eeaaltada indica una lectura de 1,5 Kge,/cm^ mantenien­

do de esta forma una corriente continua de gas que,al aumentar luego 

la temperatura del agente calefactor,alcanza una presión de 2 kgs./ca^ 

El eiCHg separado inicialmente del HCl,CHgCH y  del reno- - 

tor por la acción del refrigerante de reflujo (2) contiene como ir*—  

purezas mínimas cantidades de dichos cuerpos que lleva el gas per 

arrastre y  disolución y  que es imprescindible separar .Con tal objeto 

ee le hace pasar primero por un lavador (3) conteniendo una solución 

alcalina concentrada que retiene el HC1 dejándolo en porcentaje homeo­

pático,al mismo tienpo que lae trazas de CH3OH .Aunque no figuran en
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A  esquema se disponen varios lavadores análogos.

Sin embargo, este primer lavado, que el imina el metanol y  el 

ácido clorhídrico,por efectuarse con ana solución acuosa de álcali, 

hace aumentar el contenido en humedad del gaa OlCH^, imponiéndose una 

deshidrataeiÓn progresiva con HgSO^ de 668 Bé colocado en varios dese­

cadores del tipo (4) refrigerados por bajo de 10° C,que predisponen 

al SICHg para una final neutralización de humedad y acidez,oon arre­

glo a la bonica que ha de ser objeto de reivindicación .Eatos deseca- 

doresanálogamente que los lavadores alcalinos,son esmaltados, se cie­

rran herméticamente con juntas de plomo y  puente de acero y  tienen un 

orificio inferior para descarga de líquido agotado.

Loe tubos de unida entre ellos y  el que enlaza el refrigerante 

de reflujo con el primer lavado# puedan ser de plomo o de hierro, her­

méticamente adaptado# por medio de prensa-estopas,que facilitan el des 

montaje y  reposición.

Antee de someterse el gaa monodorometano a la acción del com­

presor de un sólo grado que utilizamos,ee le expone a una Ultima y  

completa depuración por paso a través de la torre purificadera ($) 

en la que ae ha colocado, convenientemente,una mezcla de gal de síli­

ce e Mdráxido sádico anhidro,haciendo aeguir al gas una trayectoria 

en zlg-zag para aumentar la superficie de contacto y  manteniendo la 

masa a una temperatura baja que facilitará la separación de humedad 

por condensación y  luego con el refrigerante de agua(6) rebajamos su 

tensión de vapor antee de comprimirlo!

Bn este periodo hemos podido constatar que el grado de bondad 

adquirido por el producto puede compararse al que se lograría,en otros 

métodos,con varias rectificaciones independientes.

Considerada- ,sin mayores tratamientos,apto para las aplicacio­

nes que nos proponemos,sólo nos queda el problema de su conservación 

y  manipulación industrial,llcuándo!o a la presión de 4 Kga./cm? y
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1$° C en el compreBor (7 ) acciMmdo por un motor de 2 HP. Mediante 

el tubo (6) sallamos el CICH^ a los colectores de almacenamiento e 

Instalaciones de distribución- que no figuran en el esquema - para en 

alojamiento definitivo en las botellas de acero propias para el mane­

jo de esta clase de productos#

JL..P.R - A „
Se reivindica como objeto de esta patente!

1 ) -  Procedimiento perfeccionado para la elaboración del monedero—

metano, en forma discontinua, que consiste en el empleo del eili- 

d u r o  de cobalto en presencia del cloruro de cinc en la relación 

lt3*c°mo catalizador,inmergí do en la mezcla reaccionante de mo- 

tanel y  ácido clorhídrico comercial,a t espera turas conprendidas 

entre 60° 0 y  130° C y  presión basta 2 Kgs./cmF.

2) - Procedimiento segón la reivindicación 1 ), caracterizado per que

el catalizador de zilieiuro de cobalto en presencia de cloruro 

de zinc,representa el %  en peso de la masa reaccionante de me­

tano! y  ácido clorhídrico comercial.

3) -Procedimiento segÓn la reivindicación 1 ),caracterizado por que

el deshidratante acidez, con doble efecto *i-

moltáneo,ce una mezcla de gel de sílice e hidróxido eÓdieo an­

hidro ,mantenida a temperaturas inferiores a 10° C y  presiones 

cosprsndidas entre 0^750 Kgs*/ca& y  2,$ Kgs./cm^.

4) -  Pmcodimiente segdn la reivindicación 1 ),caracterizado por qne

la reacción y  purificación se verifica en un aparato construido 

totalmente o en parte de esmalte antiácido coloreado per óxido 

de cobalto#

$)- Por áltimo se reivindica como objete sobre el que ha de recaer 

la patente dt invención que se solicita paca España y  sus Celo—

nias— — ..— ....................

p o r

" PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCEDIMIENTO^ ÍBTaKHON BB2. M^OCLO- 
HOMETANO " .

Todo conforme queda expresado en la presente Memoria des—

13$
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eriptira qae coacta de cois paginas escritas a maquina per una sí- 

la cara y plañe qae se acompaña.
Madrid 36 de MLeieahre de 1947

.t̂  M A Ñ A  , M  ¡ya
/  v  #  ^

PEDRO FEttU  
P. a. ' /

/ /
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