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. MELORIA DESCRIPTIVA
, ' DE
UNA PATENTE DE INVENGION, PR VEINTE ANOS EN ESPANA, A FA-
VOR DE L& SOGIETE ANONYME DES 1 ANUFAC TURES DES GLACES ET -
PRODUITS GHIMIQUES DE SAINT-GOBAIN, CHAUNY & CIREY, RESI-
DENTE EXN PARIS (Francia), Place des Saussaies,.l bis, |
8 obhre

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PRODUCTOS REFRACTARIOS PO

Rosos" .

La presente invencidn en la cual han colaborado los
sefiores Robert Jﬁles Tatincloux y Roger Ceorges Guy, se re-
flere a la fabtricacibn de refractarios porosos.

Le invencibn consiste en falricar dichos refracta-

5 -« rios a partir de un producto para refractario puesto en .forms
de suspensién cololdal  por ejemplo, una arcilla'pueéta'en -
forma de barbatina y en producir simulténeamente la formact én
de~bur£ujas gaseosas en 61 seno de 1a suspensibn y la toma -

en mase de éste por floculecidn. E1 producto asi obtenido: ade

10 - aomete & continuacibén a un proceso de secado y coccibn.
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herced & la simulteneidad de la formacibn de burtujas
¥ de la tome én mase de la suspensidn, simuitaneidad‘que cona-_‘
tltuye una de las cargcter{sticas esencisles de la invencidn -
pusde obtenerse una distribucibn muy regular de las burbujas

5 -en la masa, y a partir de los vroductos refractarios poros os

de estructura notablemente uniforme. -

La formacibn de las burbujas podrf conseguirse pof -
o Jemplo, por sdicidn de productos espumosos 6 de sustancias -
capaces de producir desprendiﬁiento gaseoso, P por la intro-

10 - duceidn directa en la masa de gases o vapores, pudiendo em~
plearse dichos medios distintos aisladamente,éﬁen diversas -
comblnaciones.

La floculacidén podréd obtenerse por los mismos medios
quse producen 1és burbujaes, por ejemplo, por la acéién de pro-
15 -ductos espumosos o de sustancias capeces de producir % provo-
car desprendlimlentos gaseosos, junto con la suspensidn coloi-
dal, o por la accibn de gases: o vapores 1ntroducidos direc ta-
‘mente en la mesa, fambién podré obtenerse la floculacidn por

la acecibn de proéuétos ;ntroducidos especialmente sn la sus-

‘20 -« pensibn coloidal; con el fin de producir la floculacidn & -
blen por la accibn de agentes tales como, por ejemplo, el ca-
lor, el paso de una corrlente eléctrice por la suspensibdn, -
etc. Dichos medios distintos podrén ser empleadoé eonjunta b

slsledamnte.

25 - E1 procedimiento seghn la invencidn, permite reali-
zar refractarios gque presentan una gran ligereza ¥-una resis-
tencia mecénica relativemente elevada para productos porosos.
Dichos refractarios resultan vents josos en particular en todos

los casos en que se requiere un buen sislemento térmico.

3V - : A continuacidn se describvird, a titulo de ejemplo,
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tivo, le falricacibn de objetos de refrectarios sili-

co-aluminicos,porosos, realizados por un procedimiento confor-

"me a la invencibn, En este ajemplo el mlismo agente asegura g -~

la vez, la produccidn de burbujes y la floculacibdn de la sus=

pensibh,

menos.,

de une ar

sigulente

1o que acarrea la perfecta simultaneidad de los fend

En primer luger, se preperarf une barbatina & partir

cllle, cuya composicidn quimica sea, por e jemplo lsa

-
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v se deflocula féclilmente sin mﬁs.requisito de une pequefia -

cantidad

de @efloculante y ura débil proporcibn de agua.

Podré utilizarse la sigulente férmula :

APCL118 o o 4 4o o s s e s s o o o 100 kga,

aAguea . i‘i‘-.ootttoo.o 53,511’51’0‘3
Defloculant€. « o« o o o « o o o o 8,2 litros

El defloculante es uns solucibn de $o0sa que contie-

ne aproximadamente 40 grs/lt. de NaOH; en este solucibn re-

sulta ventajoso efiadir 60 cmS/lt. de silicato de sodio a 362

Beaume.

Le barbatine as{ obtenida & una débil viscosidad "se

moldea bien" se introduce en este berbvatina 1 kg. aproximada-

mente de

polvo de aluminio. E1l polve de aluminio podfé intro-

dusirse en estado seco, o bien en estado hmedo, en forma de




une papllla preparada con ayuda de una psquefia cantidad de
ague. El segundo modo de introducir, hace més fécil la incor-
poracidn del aluminio, después de su previo remojo, Bl alumi-
nio es culdadosamente distrivuido en la barbetina de forma -
5 - que se obtenga un producto bastante homogéneo y se procede -
‘ a verter dicho oroducto en un molde ablerto por su parte su-
' perlor o provisto de una tapadera gque permita el paso de los
gases.
®g ha comprobado gue se producen desprendimientos -
10 - gaseosos en la barbatina cusndo ésta se va coagulahdo. 41 ca-
bo de un perfodo relativamente corto, que es de 15 a 40 minu-
tos para un ladrillo de las dimenslones corrientes 6 x 11 -
22 ems,, efectuéndose la overacidn a la temperaturs ordina-
. rie, es decir, & unos 209C la pleza tendrd la suficiente cohe-
15 - 316n para que pueda menipularse-le a extraerla del molde, Se
‘5 _ la deja entonces secar lentamsnte al airae, y después se cue-
ce & una temperatura del orden de 1.,000¢C,, durante aproxi-
madamente une hore., En aquellos casos en que.se deseen obte-
ner productos dotedos de una mayor resistencila mecénica, po-
! 20 - dré efectuarse la coccidn a temperaturas que oscilen entre -
1300 y 14008 G, '

Los desprendimlentos gaseosos ovbservados provienen
del hidrbgeno producido por la reaccibdn de la sosa soitre el
. aluminlo. “ste reaccibn transforma, por otra parte, la so-

25 - sa en aluminato sbédico. Como 1a barbatine se empébrece on =
s§Sa como consecuencla de tal ataque, flocula, Por consigulen~-
te se coagula a medlde que lss burbujas de gas van producién-

dose y opone resistencia sl desprendimiento en. le barbatina,
Las burbujas de gas solamente, por ser de un difmetro sufi-

30 - cientemente grande y a consecuencias de una fuerza ascensional
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suficlente, que haya podlde originarse, consiguen vencer la
resis tencla del medlo ambiente y se eliminan Qstallando en la
parte superior de la pleza.
| Fragmentendo le pieza ée comorobard que contiene un

grén nimero de porog2, de escaso diémetro, distrituldos nmuy re-
gulgrmente por 1a!masa.

llediciones preclsas han demostrado que la mayorfa de
tales poros domunican entre si. Cuando las paredes del molde -
utilizado estén constituidas por une materia cuya sccidn soure
la berbatina 6s nula, cowmo ?or 8 jemplo por un metal o aleacibn
lz superflcle de las paredes es granulosa, ya que los poros -
desembocan en el exterior. P,r el contrario, sl las paredes
del molde se donstruyen con ayuda de una materia absorbente -
del agua, como sl yeso, la superficle de las paredes de la ple-~
za 63 llsa, ya que los poros no desembocan en el exterlor.

En las condiciones anteriormente precisadas, es ne-
cesarlo quellé barbétina permenezce de 15 a 40 minutos en el
molde operendo a la tempqratura ordlnaria, es decir, aproxima-

damente a 200C,, para que se obtenga une pleze dotade de la -

“suficiente cohesidn para que se la pueda extraser del molde ¥y

20 -

25 =~

50—

menipuler. ©ste duracibn podré veriarse obrando sobre la na-
turaleza de la materla refractaria empleada, sobre las canti-
dades de agua y de defloculante utlilizados para dar a ls ar-
cllla forwma de berbvatins, sobre la cantidad de polvo ds alu-
minio y sobre la temperatura a la que se efectla la operacibn.
La elevagibn de la temperatura actia. a ﬁn tiempo como factor -
de aceleracidn de la reaccidn que da lugar = la formacibdn de
burbujas y como factor de flocilacidtn de la barbatina.

Tos ladrillos realizados por el procedimiento ante-

rior pueden utilizarse en la préctica a tempsraturas que lle-

guen a 1450%C, es decir, a temperaturas muy superiores s las

i



A
t
que resisten los ladrillos alslantes comunmente empleadcs, que

son del orden de 11002 C, aproximedamente.
Podrén introducirse en el producto para refractario
dastinad6 a tomar la forma de barbatlne cargad tales como cha-
5 - mota, silice, feldespato, etc.
a ' § 0T A
in resumen; la patente recaerf sobre les siguientes
reivindicaclones :

| 1% .~ Procedimliento de fabfioacién de productoa re-

- 10 - fractarios porosos, caracterizado porque se perte dé un produc-
to para refrectario puesto en forma de suspensidn coloidal, co-
mo por ejemplo;Auna arcllla pueste en forme de barbatina ¥ por-
que simulténegmente se produce la forﬁacibn de bafbujas gaseosas
en el senp de la suspen$16n ¥y la toma en masa de esta por flo-

| -15 - culacibn.

Q - 4 2e .- Procedimiento, segﬁn'la reivindicacién le, ca-

¥ racterizado porque se utiliza el mismo agente para la forma-

¢ibén de wurbujas y para producir la floéulaciﬁn della suspen~ -
. sibn. |
20 = - 3.~ Procedimiento, segin la reivindicacién _e, ca-
racterizado porque se afladen & la ;uspensi6n cololdal produd-'
tos sspumosss © sustancias capaces de producir O provocer dés-

. , prendimlentos. gaseosos, provocando dichos productos o s us tan-

| cias al mismo tiempo la floculacibn de la suSpensiﬁn;

256 - 42 ,- Procgdimiento, éegﬁn le reivindicacidn 2, por
el cual la producciéh de burbujas y la floculacidn de la sus-
pensibn se obtlenen por introduccidn directs de gases o vapo-
res en la masa. ' |

&8 .~ Procedimiento, segin las relvindicacliones an-

30 = teriores; caracterizado por un ejemplo de ajecucibdn que com-
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prende los slgulentes puntos tomados en conjunto o aisiadamen-
te: - |
&) se parte de una ercilla de la sigulente c¢omposi-
cibn quimica:
pérdida al fuego « o « . . o . 10 & 12%
S10° v 4 v v 4 v 4 v e e e .. BOa 58
AZP 4 MO® o h e e e e . 30 a 36%
Fe20% . . . . . e h e v e e. lac2g
&lealls expresados
en K20 . . .. . ... ... ... 0,5a 1,5%
CBO o o+ 4 o o« « s+ s o o o o o o indicios
y que se deflocula fécilmente con solo une pequefia cantided
de defloculante Yy une débil proporcibn de agua:-
b) se transforme esta éroilla en barbatina por me-
dio de un defloculante constituldo por una soluclbn de sosal-
6) la solucibn de sose contiene silicato sbdico:-
.d) se introduce en la barbatina polvo de aluminio
que por efecto de 1la sosa origina sl desprendimlento gaseoso

generador de burbujas y provece la coagulacidn de la barbati-

nas -

e) se vierte la barbatina en un molde, se extrae la
pleze obtenlde que se seca ¥y cuece.'

62 ,~ Procedimiento caracterizado porque se utllizan
moldes cuyas paredses estén constituidas por materies sin efeoc-
to sobre le barbetina, como por ejemplo, un metal o aleacibn
de mepera que se obtienen pilezas con paredes grenulosas por -
el hecho de que los poros desembocan en el exterior.

78 - Procedimiento, carsacterlzado porque se utllizap

moldes cuyas paredes estén constituidas por materias que ab-

30 =« gorben el agua, como por e jemplo yesoc, con lo que pueden ob-
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tenerse plezas de paredes lisas’ sln que los poros desemboquen
en el exterior., | '

82 .- Procedimlento, baracterizado por el empleo del
calor pars disminuir la duracibn de la operacidn.

_' 9¢ .~ "PROCEDILIENTO DE FABRICACION DE PRODUCTOS RE-

FRACTARIOS POROSOS"

Segfin se descrite en la presente memoria que cons-
o te de ocho hojes escritas a miquina por una sola cara. . ‘-

. kadrld, 27 7e‘diciembre de 1947
PIP‘.H
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