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MEMORIA DBESCRIPTIVA

wmsz:=s===z============;m====g
Para una patente de invencion por veinte afios POr *"MEJORAS EN LA
FABRICACION DE UN RODILLO NUMERADOR- GON GIFRAS LAS QUE PLASTICAMEN~
TE SE DESTACAN DE L& SUPERFICIE DEL RODILLO", a fevor de LANDIS &
GYR A.~G., entidad suiza, residente en ZUG (Buiza), gubelstrasse s/n.’
S e :

El preeente invento tieme por objeto la eonfoo;ién de un ro-
d4illd numerador que con ligero peso muestre cifras bien legibles.
Como bien legibles pueden considerarse agquelles cifras gue se deg~
taguen plasticemente de la superficie del rodillo, y ello de modo
elevado § profundo, mientras que la disposicion profundizada ha
de considerarse prdcticamente otras ves como la mas‘vantajosa, por-
que aun en casc de formacion de sombras permite hacer aparscer
slempre intensamente 108 contornos de las cifras.

Tales cifras que,pldsticamente, permiten destacarse ds la su-
perficis del rodillo pueden confeocionerse fécilmente sobre rodi~
1los, ouya parte en forma de tambor tenga un corte transversal .
variable relativamente fuerté, por ejemplo en aquelloe que estén
febricados segfn el sistema de fgndicidn inyactada; Pesro talee
rodillos son de pucho peso, 1o que para el montaje de mecanismos

contadores,tal ocomo se empléan especiaslmente en instrumentos elec~
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tricos de¢ medicion, e8 indonveniente, ye que en aguellos han de
evitarse en 1lo posible ls friccién y la aparicion ds un. efecto de
fuerza oentrifuga. La cuantia del material y el mismo material
son el caso de tales rodillos otro momento inconveniente, ya gue
por ello &e encarece el rodillo.

El metal ligero, especialmente en forma de chapa, results
bien adecusdo para la,confeccion de rodillos numeradores, espe-
cislmente pars aparatos electricos de medicion. Tales rodillos
pueden construirse en lo esencial con arreglo al procedimiento
del estirado y resultan asf, tanto en lo referente a matérial,
como & la propia confeocion, bastante econdmicos.

Estos rodillos numeradorss tienen @olo,el inconveniente de
que leas cifras, destacandose plésticanente do la snﬁerﬁon del
rodillo, no pueden reproducirse, sino gue tiemen gue marcarse
con pintura sobre la superficie lisa del rodillo.Tales cifras,
comparadas con las eifras' plésticas, son de un aspecto menos vis-
toso, no acussn contorns tau intenso, y estdn expuestas edemas
a borrarse, Tambien requiere su reproducoion una disposicion me-
canica complicada, asi como une inversion ds tiempo nads despre-
clable.

El invento s8¢ refiere, pues, & un procedimiento y una dispo-
sioic;n para la confeccién de un rodillo numerador, a8i como un
rodillo ntmerador propismente dioho, en los gue g€ conservan las
ventajae resultantes del rodillo de fundicion inyectada de una
parte y del rodillo de chepa de metal 1ligero de otra, mientras
que los inconvenientes de ambas clases de rodillos hen sido con~-
trariamente evitados.

Con arreglo al procedimiento segin el invento, se estira
para la confeccién de un rodillo numerador con cifras que pldeti-
camente me destaguen de la superfiocie del rodillo mediante un ocufio
en una fase de trabajo gue discurre en sentido axial, Ja parte
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exterior de un disco de metal ligero en una parte de rodillo, que
nmest:f'e la superficie,y en otra fase de t:abajo‘ se. reproducen en
el miemo punto mediante partes, que actuan en sentido radial, las
cifras en la parte de ’mdillo.de forma de tambor. El procedimiemtc
puede ser tal, que las partes que actusmn en eentido redisl por
continuidad ae mc;viiiento del oufio de traccion reproducsn las
cifras dursnte la segunda fase de trabajo en sentido aiial, aunque
tembien pudiera ser gue les partes actuantes en sentido radial,
deepues de la primera fese de tz-éba.jo » ¥ por ejecucién d un
movimiento de rotacion de une articulacién gque la gufe, reprodﬁz-»
can las cifras en un plano tranave':rsal al eje del dufio de traccidn.
Para,la realigacion del procedimiento puede servir una disposi-
cion en la,que un cufio de traccion posea una brids para tirar
en sentido axial y en la que haya previstas unas articulaciones
movibles en sentido radial que lleven tipos de cifres, para la
reproduccion de lae cifras eobre la parte de rodillo en .forma de
tambor, attaids por, la brida y muestra le parte superior del
rodillos. Las articulaciopes que llevan loe tipos de cifras pueden
estar reguladas en combinecidén con la brids de traccion, de tal
modo que despues de tirar e 'ia parte de rodillo en forme de tam~-

| ~ bor, sctuen automaticamente en ésta, La brida de traccion puede

estar bajo la &ccion de un resorte en confbmﬁcian gon un cono,
gue forma por rannracidz_z de un mangﬁito wea articulacion de tipos
de cifras, representands las partes del cufic ds traccion, de tsal
forma que, cuands la brida de a’ciaccion, despues de tirar de la
parte de rodiilo en forme ds tambor llegue a para.lizérse mediante
un tope, el cono que sigue moviemdose baa‘é,—u'.inﬂuencia del
resorte haga actuér las articulaciones de tipos de cifras sobre
la parte de rodillo_ en forma de tambor;

| La disposicion para ls puesta en prdctice del procedimiemto

pueds ser tembien asi, que laes articulaciones gue lleven los tipos
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de oifres sean en plano transversal al eje del cufio de traccion
uneae oorrederas yacentes, qus mediante una articulacion movible
paralelamante & este plano sean radiaglmente desplazables.

El dibujo muestra varios ojemploa de resligacién de disposi-
ciones para la confeccién de un rodillo nunerador aegﬁﬁ el proce~
dimiento.

La fig. 1 es un corte longitudinal a traves de un primer ejem—
plo de realizacién.

le fig. 2 un corte transversal, siguiendo le lfnea a-A de

la ﬁs. 1,

la fig. 3 un corte 1ongitudinal & traves de un segundo ejemplo;
de realigacidén, |
la £fig. 4 una seccion transversal siguiendo ls linea B-B de
la fig. 3, ‘ "
la fig. 5’ gepresenta un tercer ejemplo de realigacion en
corte 1ongitudinal,
y la fig. 6 un corte trensversal siguiendo la 1£hoa c-C de la
fig. 5.
Gon arreglo al ejemplo de realizacidn, segidn las fig. 1 y 2,
1 es un cufio-almohadon para un cufio de presion 2. Este dltimo
musstra untpqnzdnmde centraje 3, que se adapte a un taladro 4_@01
outio~almohadon: 1. - |
En el cufio de presidn 2 se deslige un manguito 5 que estd sos-
tenido entre la parte superior 6 y la parte inferior 7 de un cufio
de traccion es dacir,‘eh la parte superior 6 por un talon 8, y en
lg.yarte inferior 7 por una brida 9; El manguito 5 estd partido
por medio de unas ranurae 10, conducidas desde abajo en su mayor

barte en diegz articulscionee 11, y estas articulaciones llevan en

12, & sea cerca de sus extremos libres, cerca de la brids 9, ele-

vados en 6rden sucesivo, los tipos de cifras 1, 2,.......0.

Bl menguito 5 estd océnicemente ampliado en 1a zona de 1los
tipos 12 y contra esta ampliacidén se apoys la parte cdmica de wn
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anillo 13, mientras que en la situacion de reposc estdn emplazados
los tipos de cifras 12 detrds, en relacidn al borde de la brida 9,

Entre la parte inferior del cufio de traoccidén 7 y un lomo del
anillo 13 hay un muelle roscado 14 gus intenta apoyar el lomo del
anillo en un talon 15 de la paerte superior del cufioc d2 traccion 6.

de la parte superior 6, y estd atorunillado fijamente a estas en un

Bl anillo 13 penetra gon sus trazos 16 a traves de las aberturas 17

manguito 18 deslizante sobre el cufio ds presion 2, de modo gue este

manguito soporta todo el cufio de traceidn,

El procedimiento es ejecutado con el ejemplo de realizacion des-

crito sproximademente de la Siguiente forma:

Primero son levantados el cuiio de presion 2 y el cufio de trac-

oion 6, 7, este ltimo tanto, que el cufio de presion 2 sobrasalga

‘debajo fuera del cufio de traccién. A continuacién se impele sobre

el punzon de centraje 3 un disco agujereado plano de mJtal 1fjero
19, que puede estar constituido de aluminio y se baje el cufio de
rresion 2, de modo gue sostenga fijamente el disco 19 sobre el 4
oufio-almohadon. Despues se baja el cufio de traccion 6,7 por modi-
miento hacia abajo del ménsuito 18, mientras que-la brida 9 tira
la parte exterior del disco de metal ligero 19 que sobresale por
encima del ocufio-almohadon 1, hacis abajo en direccidn a la parte
que forma tembor 20 del rodillo numerador a confeccionar (posi-~
cién f;g; 1).En este caso sostiene el resorte 14 el anillo 13
apoyado al talon 15, de modo gue las articulaciones de tipos 1l
lleguen por encimes de la parte en forma de tambor 20, &in esta-
blecexr contacto con la misma;ﬁato puede considerarse como, . i il
primera fase de trabajo. .

81 despues sigue moviendose el manguito de soporte 18, enton~-
oes 1lega & apoyerse 1a.brida;ds traccion 9 en un plano de tope
21 del cufio-almohadon 1, de modo que lad partes 5,6,7 del cutio de
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traceién lleguen a peralizarse. La brida de traccion 9 mentendr{ en
este 0aso todavia cogida la parte en forma de tambor 20. 4 continua-
cién se desplaza, mediaente compresion del resorte 14, el cono del
anillo 13 del cufio de traccion en la perte cdnics ds les atticulaQ
clones de los tipos de cifras 1ll, y oprime sus tipos 12 al interior
ds la parte d4eul rodillc de forma'do tambor 20, 4 modo gus las
cifras sean reproducidas como cavidades en le superficie del rodillo.
8i se levanta ahora el menguito de soporte 18, entonces deja
libres primero el como del-anillo 13 las articulaciones de tiros de
cifras 11, de modo que estas,por la fuerza de resorte existente en
siu interior, retoznan.nnsvamenze g 8u posicion primitive. Despues
pasa el lomo del anillo 13 a apoyarse nuevamente al taldén 15 y 51
oufio de tracoion 6,7 ejecuta conjuntemente el movimiento sucesivo,
mientras que su brida 9 es recogide sobre la parte de rodillo 20
en forme de tambor. S§i el rodillo de cifras est{ bastante libre de
esta brida, entonces es levantado tambien el cufio de centraje 2 y
el rodillo numerador puede sér separado de ;a disrosicion de trac-
oién, lo que puede realizarse con ayuds de un dispositivo de langza-
miento;w_

Con arreglo al procedimiento descrito es confeccionado un rodi-
llo numerador y dotado de cifras qus plasticsments destequen de la
superficie del rodillo numerador, por el hecho de que en una primera
fage de trabajo que discurre en sentido axial de un oufio de traccion,

 ee formado el rodillo, y en otra segunda fase de trabajo, gque tembien

discurre en sentido axial, se ejecuta en el miemo lugar ds trabajo
la numeracion del rodillo., & este efecto pusden sucederse ambas
fasee de trabejo temporalmente de un modo immedisto, y pueden ser
impulsadas mecdnicamente por un movimiemto de elevacidn, respecti-
veamente de descenso, de une prenss de traccién, de modo que la con~
feccién de w rodillo numerador de chapa de metal ligero y con ci-
fres plésticas es poesible de un modo mecanico sencillo y de/forma
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mas répida, A

Gon la disposicion seg¥n las figs. 1 y 2, son ejecutadas. las ci-
ttas en la perte del rodillo de tambor en forma ~smbutida, Tambien
seria imeginable ejecutar lae cifras segin los mismos procedimientos
de realizacidn descritos de un modo elevado sobre la parte del ro-
dillo de forme de tambor. Para ésto deberfan estar diepuestos los ti~
pos de cifras en las articulaciones de tipos 11 de modo profundo, y
en el cufio-almohadon 1 deberian estar dispuestas unas palancas que
sostengen los tipoe d2 cifras de modo elevadony que por la brids
de traccion 9, al llegar a 8u posicion mes profunde, Bean apretsdowm
contra el lsdo interior de la parte del Todillo,em forma de tembor,
ée modo que presionen el materisl desde esta ¥ltima contra los ti-
pos de cifras profundas de las articulaoiones 11, en virtud dé lo
que éstos dltimos tipos de cifras, intensamente caracterigzadas las
elevaciones, son comprimidos hacia la parte del rodillo de forma de
'tambor; ;

La @isposicion pars la puesta en practice del procedimiento tiene,
segén las figs; 3 ¥ 4, mas esquemdticamente concebides, otra modali- |
dad ¥ efeéto.

| Allf son 1-3 las nmismas partes que segin el primer ejemplo

de realiza.cién. 7 es mzevamente una parte del cufio de traooion con
la bride de traccion 9. En el cufio de traccién 7 hay dispusetoa
radialmente, 6 sea de modo plano transversalments desplazable al
eje del cuiio de traccidn, cinco pasadores 22, cads uno de los cueales
mestra en el interior de la pared frontal combeda proporcionslmente
a la redondéz, de la parte de rodillo de forma de tambor 20, dos .ti-
pos de Oiﬁ-‘aeﬂelequae 12; En su parte superior estdn dotados los .

- pestillos 22 de unos canmles 23 corresrondientes a un paso de espi-

ral, en los que encaja un peso de espiral 23, que estd previsto co-
mo costillas en la parte inferior de un disco 25 giratorio emn el
oufio de traccion 7. El disco 25 est{ asegurado mediante una pieza de |

distancias 26 oontra desplazamientos en sentido axiai dentro del
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cufio de traccidn 7 y estd dotado de une palance 27, que sobresale

latersluente de uwnea ranura 28 del cuso de traccidn 7.

En la préotioa del procedimiento y en este ejemplo, despues de
tirar de la parte de rodillo de forma de tambor 20, 8e tira en la se-
gunds fase de trabajo de la palanca 27 hasta que apoye en el tope 29.
Debido a ello son movidos los pestillos 22, que en posicion de yepo-
8o estin tanudesplazados al exterior, yue sus tipos de cifras 12
edtin situados fuera del borde de la brids de traccion 9§, contra 1la
parte del rodillo de forma de tambor 20, y sus tipos de cifras k2
son comprimidos al interior de esta parte del rodillo, acufiando con
6llo las aifrae;

El tope 29 es regulable psra le exacta graduacion de loe
tipos a.e'a_:l.frlras ~en cugntb el gouniado de las mismes. La palanca 27
pusde ser puesta menualmente en movimiento, sungue tambien puede
senfiovi da mecénicemente,

Segfn el ejemplo de realigzecidn de las figs. 5.5 6,' que asi-
miemo dan meyormente una idea esqusmftioa, hay dispusstos en el oufic
de traccion 7 otra vez cinco passdores 22 radiaslmente movibles, do-
tados cada uno de dos tipos de cifras 12, y a.quel],o.e son otra vez y
mediante una pb.lanoa 27 comprimibles contra la parte del rodillo de
forma de tambor 20. En lugar del paso de espiral hay aqui emplazados,
interiormente en el anillo 25, unos rodillos 30, que encajan cads uno
en un carril 31, cuyos carrilee atraviesan les oorrederas 22 hecia
ofroulos o:ﬁentricamente dirigidos, y producen aei al girsr la pa~
lanca 27 una traccion, que tieme por consecuencia la compresion
de los tipos de cifras 12 al interior de la parte del rodillo de
forma de tambor 20; . .

El reperto de las articulaciones gque llevan los tipos de cifras
segdn los ejemplos de realizacién de las figs; 3-6 tambien -.pudiera
estar previsto d¢ otra forma que en cinco correderas,y asi .podrian
estar dispuestos mencs o mas Gorrederas. 8§olo hay @e cuidar de gus

un reparto eventual de tipos de cifras tenga lugar de tal meners
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gque no deje aparecer en formme no vistosa las cifras acunad#,s.

. Como se desprende de la desoripcion , facilita el procedimiento
en gque se bassa la solicitud, en combinacion con la correspondiente
disposicion de chapa de metal ligero, la confeccion de un rodillo
numerador con ¢ifres que se destaguen plisticamente de la superficie
del rodillo, de modo que las ventajes de la chepa de metal ligero,
como reducido peso y fdcil menipulacion, unidas con las ventajas

de la numeracién bien legible, intensemente siluetada e imborrable,
aparezcan en.m rod:l.lio pumerador asl confeccionsdo.

Esta soli.citqd'l_e'aooga e los bensficios del articulo 103 de
la vigente Ley de Propiedad Industrial, por corresponder e la pre-
serteda en Buira, bajo el nigero 55.883 con fechs 22 de Fuero de
1940 al amparo del Convenio de neuah‘éteL

| FoTa

ST AT
Se declara ds novedad y de propia invencion el objeto de esta
solicitud de patente, con las siguientes
Beivindicaociones

S s mrSmreE R Estrnn s _
lew Mejoras en la fabricsoidn de un rodillo numerador con cifras
las que plasticamente se destacan ds la superficie del rodillo, ce-
raoterizadaspor el hecho e gue mediante un cusio de traccién en wna
fase ds trabajo discurrida en sentido axisl, se laminea la parte ex-
terior 48 un disco de chapa de metal ligero en una pqrte del rodillo
de forma de tamhoi gue acuse la superficie del rodillo, y en otra |
fase de trabajo en el mismo l@ger y por partes actuantee en eentido
rddial, s® reproducen las cifrss en la parte del rodillo de forma de
tambor. |
2;— Mejoras segin la reivindicacion 1, cméterizadaa por el hecho de
que les partes actuantes en seantido radial, por continudad de movi-
miento de la articulacién gue soporta el cufio de traccion, confeccio-

' nan dﬁran.te la segunda fase de tradajo en sentido, axial lae cifras.
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3.~ Mejoras segdn las reivindicaciones anteriores, carscterizadas

- por el hecho de gue les partes aotuantes en sentido radiel y des-

pues de la primera fase de trabajo confeocionan, mediante ejscucién
d4s un movimiento de rotecion de una articulacion que las reguls, las
cifraa en un plano t:annvarsal al eje del cutio de tracoion.
4.-upjoraa segin las :eivindicaciones enteriores, caracterigzedse por
el hecho de yne lae partes actuantes, en sentido radiasl, a la conti-
nuidad de movimiento de una articulacién que soporte el oufio de
traccion dursnte la segunda fase de trabajo, confeccionen las cifras
por desplazamiento relativo de un conp del cufio ds traccidn, tnnte
e la parte qpe tira de la parte asl rodilla en forme ds tembor.

Sem ﬂbjorus~eegdg lae reivindicaciones anteriores, ceracterizadas
por el hecho de. que un oufio de@ traccion posee una brida pera tirar
en sentido axial y en sentido radisl, ylds gque hey prevista® vnas
artionlaciones movibles gue llevan tipos de cifres, para la repro-
ducoién ds lae cifras sobre la parte del rodillo de forme ds tambor,
atraida}por la brida y que zuestra la superficie del rodillo.

é;a e joras segdn las reivindicaciones enteriores, caracterizadas .
por el hecho de que las articulaciones movibles que llevan los tipos
de cifras estfn de tal modo reguladas en combinacion con la brida

tractéra que, despues de tirar de la psrts del rodillo ds forma de

tambor entran sutomsticamente en accidn.

7+- Mejoras segun les reivindicaciones snteriores, caracterizadss
ﬁof @l hecho ds que la brida tiaatora estd bajo la aécian de un rew
sorte en combinacién con un cono sctuante eobre_lan,pd:tas del ocufio
de tracoién, rnpreéentativn-dp articulacionss de tipos de cifras

y @8 estar previeto un tope , de tal forma gue ouando la brida trac
tora, despues de tirar ds la parte dsl rodillo de fomma de tembor
llegs a paralizarse por el tqpe; el cono que bajo eefuerzo del re-
sorte sigue moviendose , pone en accion las articulaciones de tipos
de cifras sobre la.parte dsl rodillo de forma ds tambor.

8.- Mejoras segin las reivindicaciones anterioree, caracterizadas
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por el hecho ds gue las artioulaciones de tipoe de cifras estdn

- constituides por ranuras de un menguito ensanchado oénicamente en

la zZone de los tipoes del cufio de traacion.

9-- Hejoraé gegdn las reivindicaciones anteriores, caracterigadas
por ell-hecho ds gue las articulaciones gue soportan 1los tipos de
cifras constituyen en linea recta transversalmente al eje del cufio

_&e traccion unas correderas hoﬂnontales, que medisnte una articu~-

lecifn movible paralelamente a éste plenc Son radialmente desplaze-
®les. A

10.- Msjoras eegfn lss reivindicacionee aunteriores, Garacterizadas
Por el hedho de qﬁs las correderes y la articulacién movible parale~
lemente & ou plano estén acojl;dag DPor medio de un engrenaje forma-
4o con arreglo & un paso de eaptm; |

lis.~iojorae segtn las reivindicaciones anteriores, oarsoterizadas
por 9,1. hecho de que para el acoplamiento de las correderass con la
articulacion movible paralelamente a su plano, sirven unos rodillos
¥ unos guies que discurrem en arco dirigido excéntrioamenta sl oje

'del cuno para éstos rodillos.

12.- Mejoras soglfa Aes reivindicasicnes anteriores » oaracterigadas
Por el hecho de gue el.rodillo numerador est laminedo de chapa as
metal ligero y posee cifrss gue pldsticamente se destacan de 1la su-
perficie del ro;lillo; _

1}.- Le patente cuyo pr;vilegio de Iinvanoion ge solicita por veinte
afios pars Espaila y sus dominios deberd recaer por *MEJOBAS EN LA

- FABRICACION DE UN RODILLO NUMERADOR OON OIFR&BVI‘.AS QUE PLASTICAMENTE

8E DESTACAN DE L4 BUPERFICIE DBL RODILLO", segtn ee describs y rei-
vindica en la presente memoria que consta de once hojes foliadas y
mecanografiadas por una so0la cara y se ilustra con los dibujoe que
& la misma se acompaﬂan;

Madrigd, 2? de Bieimbre de 1947.

Pp: Landia & GW ho=G.
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